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Princip sp6sobu spotiva v premene hyd-
roxidu sodného na sulfid sodny v nésledu-
jacich stupiioch: priprava sulfidu sodného,
premena sulfidu sodného na hydrosulfid za
sttasného rozkladu tickomplexov na sulfi-
dy Zeleza, odfiltrovani sulfidov Zeleza a pre-
mena hydrosulfidu sodného zbaveného Zele-
za na sulfid sodny poOsobenim hydroxidu
sodného odtahovaného z koncového absor-
béra. Roztok sulfidu sodného sa odparenim
za vékua zbavi vody za vzniku bieleho pro-
duktu,
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Vynélez sa tyka sp6sobu vyroby sulfidu
sodného o vysokej ¢istote. Podla tohto spé-
sobu moZno vyrobit sulfid sodny s nizkym
obsahom farebnych zli€enin, napriklad z1d-
¢enin Zeleza, hlavne tiokomplexov.

Podla patentového spisu NSR ¢&. 499 417 a
britského patentového spisu &. 284 958 re-
aguje tiokomplex Zeleza v sulfide sodnom s
kyanidmi a rozkladd sa praSkovym zinkom
alebo niektorymi solami zinku [(NSR pa-
tentovy spis &. 414970, japonsky patentovy
spis & 1702/51, autorské osved&enie ZSSR
€. 33141). Pri reakcii s kyanidmi sa sice
ziska biely sulfid sodny, ale Zelezo sa z ne-
ho neodstrani. Rozklad tiokomplexu Zele-
za zinkom je neekonomické.

Tiokomplex Zeleza vznikajici v sulifide
sodnom o0 koncentrdcii nad 23 percent
hmotnostnych sa rozkladd na sulfid Zelez-
naty zriedenim sulfidu sodného pod 20 per-
cent hmotnostnych. Sulfid Zeleznaty sa vy-
zrdZa v jemnej taZkofiltrovatelnej forme.
Zriedovanie koncentrovaného sulfidu sod-
ného vodou mé za nésledok vzrast energe-
tickych nékladov na odparenie vody.

Cistenie sulfidu sodného pomocou alko-
holov, ktoré je predmetom patentového spi-
su USA & 2838074 a patentovych spisov
NSR ¢&. 1016 242, 1068 677, 1 127 335.

Podla patentového spisu USA &. 2662 000 -
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a patentového spisu NSR €. 1 300 909 sa sul-
fid sodny vysokej ¢&istoty vyrobi len z hyd-
roxidu sodného o koncentrécii do 30 per-
cent hmotnostnych cestou hydrosulfidu.

V silade s tymto vyndlezom moZno vy-
robit sulfid sodny s nizkym obsahom fareb-
nych tiokomplexov Zeleza z hydroxidu sod-
ného o koncentrdcii nad 30 percent hmot-
nostnych.

Spdsob vyroby spofiva v tom, Ze sa hyd-
roxid sodny najprv syti sirovodikom na sul-
fid sodny za tvorby tiokomplexu tmavoder-
venej farby a potom sa nechd zreagovat so
sirovodikom v moldrnom pomere sulfidu
sodného k sirovodiku 0,5 aZ 1, priom sa tio-
komplex premeni na sulfidy Zeleza. Reaké-
ny produkt sa filtrdciou zbavi suifidov Ze-
leza a na filtrat sa posobi hydroxidom sod-
nym v molarnom pomere hydrosulfid sod-
ny k hydroxidu sodnému 1 : 1. Po odpare-
ni vody sa ziska sulfid sodny s obsahom Ze-
leza 10 aZ 30 ppm.

Pri tomto spGsobe prebiehaji tieto reakcie

2 NaOH - H2S - NazS + 2H2:0 -} 51,4 K]
Pri koncentricii sulfidu sodného nad 23

percent hmotnostnych sa vytvaraji tieto tio-
komplexy v pritomnosti ionov Zeleza
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Zlideniny Zeleza sa do sulfidu sodného
dostdvaju v dosledku korédzie technologic-
kého zariadenia vychodiskovymi surovina-
mi a medziproduktami. Aj samotny sulfid
sodny je korozivny a jeho korozivny uéinok
vzrastd so vzrastom teploty. Je preto pri vy-
robe sulfidu sodného vyhodné pracovat pri
¢o najniZSich teplotdch, ktoré umoZiiuje
proces. Obsah Zeleza v sulfide sodnom pri-
pravenom klasickym spdsobom sa pohybuje
v rozmedzi 200 aZ 350 ppm. Zltiéeniny Zele-
za sl tmavo farebné a sulfid sodny s uve-
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denym obsahom Zeleza sa nedd aplikovat
pre néroéné cielové produkty.

Teplota, pri ktorej je moZné nechat reago-
vat hydroxid sodny respektive sulfid so si-
rovodikom, je zdvisld od koncentrdcie vy-
chodiskového hydroxidu sodného. Regulé-
ciou teploty sa zabrani tvorbe krystalov sul-
fidu sodného pred rozloZenim tiokomple-
xov Zeleza a pred odfiltrovanim sulfidov Ze-
leza. Hydroxid sodny sa pred jeho kontakto-
vanim so sirovodikom ohreje na minimélne
60°C a vplyvom reak&ného; tepla sa teplota
reagujicej zmesi nechd vystipit maximélne
na 150°C.

Teploty kry3talizdcie vodného roztoku
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sulfidu sodného totiZ vzrastaji so vzrastom
jeho koncentrdcie. Pdt percent hmotnost-
nych sulfidu sodného vo vodnom roztoku
hydroxidu sodného o koncentrécii 38,4 per-
cent hmotnostnych mé teplotu kryStalizacie
58,5°C. Vodny roztok sulfidu sodného o
koncentracii 40 percent hmotnostnych ma
teplotu kryStalizdcie 94,5°C. Hydrosulfid
sodny o koncentrécii 43 percent hmotnost-
nych ma teplotu krystalizdcie 12,5 °C. Tato
teplota vzrastd s poklesom obsahu hydro-
sulfidu sodného a so vzrastom sulfidu sod-
ného.

Vv désledku poklesu kryStalizaénej teplo-
ty reak&ného roztoku so vzrastom obsahu
hydrosulfidu sodného moZno konverziu sul-
fidu sodného na hydrosulfid robit pri tep-
lotdch pod 100 °C.

Absorpciu sirovodika v hydroxide sodnom
je vyhodné robit v dvoch alebo troch ab-
sorbéroch zapojenych za sebou, aby doSlo
ku kvantitativnemu zreagovaniu sirovodika.
Premenu hydrosulfidu sodného na sulfid
sodny je vyhodné robit hydroxidom sodnym
odtahovanym z koncového absorbéra. Kon-
verzia hydroxidu sodného v koncovom ab-
sorbéri je totiZ vzhladom na konverziu hyd-
roxidu sodného v prvom alebo v prvych
dvoch absorpcidch nizka.

Proces vyroby sulfidu sodného o vysoke]j
tistote sa modZe uskutofiovat v zariadeni
pracujicom diskontinuélne alebo kontinual-
ne.

Pre ilustrdciu sui uvedené priklady, ktorée
v8ak neobmedzuji predmet vynélezu.

Priklad 1
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Dva moly vodného hydroxidu sodného o
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koncentracii 42 percent hmotnostuych sa v
ndsadove pracujicom absorbéri chreji na
60°C a privedd sa do kontaktu s jednym
molom sirovodika. V priebehu troch hodin
vzrastie teplota v absorbéri na 120°C a pri
tejto teplote sa udrZuje aZ do zreagovania
hydroxidu sodného na sulfid sodny. Plyny
vychadzajice z prvého absorbéra sa kon-
taktuja v druhom koncovom absorbéri s
hydroxidom sodnym o koncentricii 42 per-
cent hmotnostnych. V koncovom absorbéri
sa z plynu odstraiiuji zvySky sirovodika.

Na roztok sulfidu sodného vytvoreného v
prvom absorbéri sa posobi sirovodikom v
moldrnom pomere sulfidu sodného k siro-
vodiku rovnom jednej v priebehu 5 hodin.
Podas tejto periody sa postupne zniZi teplo-
ta reak®nej zmesi na 90°C. Vodny roztok
hydrosulfidu sodného sa fiitruje, ¢im sa od-
strania sulfidy Zeleza.

Ziskany filtrat sa potom nechd zreagovat
s hydroxidom sodnym odtahovanym z dru-
hého koncového absorbéra. Ziska sa vodny
roztok sulfidu sodného, z ktorého sa za vé-
kua 670 Pa odpari voda. Ziska sa pevny bie-
ly sulfid sodny s obsahom Zeleza 10 ppm.

Priklad 2

Postupuje sa rovnako ako v priklade 1 s
tym rozdielom, Ze sa pracuje v troch absor-
béroch zapojenych za sebou. Odplyny z pr-
vého a druhého absorbéra sa pohlcujd v
trefom absorbéri. Z druhého absorbéra sa
odtahuje vodny roztok hydrosulfidu sodné-
ho, ktory sa zbavuje sulfidu Zeleza filtra-
ciou. Filtrat z druhého absorbéra sa kon-
taktuje s hydroxidom sodnym odtahovanym
z tretieho, koncového absorbéra.

PREDMET VYNALEZU

Sposob vyroby sulfidu sodného o vysokej
gistote vyznadujici sa tym, Ze sa hydroxid
sodny o koncentracii 30 aZ 60 percent hmot-
nostnych ohreje minimélne na 60°C a pri-
vedie sa do kontaktu so sirovodikom, s vy-
hodou v moldrnom pomere hydroxidu sod-
ného k sirovodiku 2 : 1, pri teplote maxi-
maélne 150 °C, vodny roztok sulfidu sodného
sa nechd reagovat so sirovodikom v moléar-
nom pomere sulfidu sodného k sirovodiku
1:0,5 aZ 1 za postupného zniZovania teplo-
ty v reaktore maximélne na 100°C, v tom
istom reaktore alebo v druhom reaktore od-
plyny z prvého alebo z obidvoch reaktorov

sa vedd do koncového reaktora, v ktorom
prichddzaja do kontaktu s hydroxidom sod-
nym o rovnakej koncentrécii akd ma hyd-
roxid sodny v prvom reaktore, roztok hyd-
rosulfidu alebo zmesi sulfidu a hydrosulfi-
du sodného sa odfiltruje od zrazeniny sulfi-
du Zeleza a na filtrdt sa pdsobi roztokom
hydroxidu sodného z koncového absorbéra
v. moldrnom pomere hydrosulfidu sodného
k hydroxidu sodnému 0,95 aZ 1,05, ziskany
roztok sulfidu sodného sa odfiltruje, odpa-
ri sa z neho voda a ziska sa pevny biely sul-
fid sodny.
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