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(57)摘要

本发明涉及轮胎制造领域，尤其是一种轮胎

纤维帘布机及其正反卷取装置，包括底板、主离

合器、第一副离合器、第二副离合器、底板滑台和

底板推送装置；主离合器位于第一副离合器和第

二副离合器之间；主离合器上连接有驱动主离合

器绕其轴线转动的驱动电机；主离合器同一时间

只与第一副离合器和第二副离合器中的一个配

合，且配合时，其中一组为正向卷取，另一组为反

向卷取；所述的正向卷取为两个离合器转动方向

相同，所述的反向卷取为两个离合器的转动方向

相反；底板的下部滑动设置在底板滑台上且底板

的滑动方向与底板的长度方向移一致，底板滑台

上设置有底板推送装置。本专利可以在设备不停

机的情况下，更换卷取工位，提高生产效率。
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1.一种轮胎纤维帘布机，其特征在于，该轮胎纤维帘布机采用的正反卷取装置包括底

板（1）、主离合器（2）、第一副离合器（3）、第二副离合器（4）、底板滑台（5）和底板推送装置

（6）；沿底板（1）上端面的长度方向上设置有位于同一竖直平面内的主离合器（2）、第一副离

合器（3）和第二副离合器（4），主离合器（2）、第一副离合器（3）和第二副离合器（4）的轴线均

沿水平方向设置，且主离合器（2）、第一副离合器（3）和第二副离合器（4）均绕其自身轴线转

动设置，主离合器（2）位于第一副离合器（3）和第二副离合器（4）之间；主离合器（2）上连接

有驱动主离合器（2）绕其轴线转动的驱动电机（21），主离合器（2）和驱动电机（21）之间还连

接有减速器（22）；主离合器（2）同一时间只与第一副离合器（3）和第二副离合器（4）中的一

个配合，且配合时，其中一组为正向卷取，另一组为反向卷取；所述的正向卷取为两个离合

器转动方向相同，所述的反向卷取为两个离合器的转动方向相反；底板（1）的下部滑动设置

在底板滑台（5）上且底板（1）的滑动方向与底板（1）的长度方向一致，底板滑台（5）上设置有

底板推送装置（6），底板推送装置（6）的输出端与底板（1）连接，底板推送装置（6）控制底板

（1）在底板滑台（5）上滑动；底板推送装置（6）为气缸，气缸的尾部铰接在底板滑台（5）上，气

缸的活塞杆上设置有接头（61），接头（61）上铰接连接板（62），连接板的顶部固定安装在底

板（1）的下端面上。

2.根据权利要求1所述的一种轮胎纤维帘布机，其特征在于，第一副离合器（3）和第二

副离合器（4）上均连接有转轴（7），转轴（7）中部设置有轴承（71），转轴（7）的尾部设置有制

动器（72），转轴（7）外侧设置有防尘罩（73）。

3.根据权利要求1所述的一种轮胎纤维帘布机，其特征在于，底板（1）的下端面上还设

置有限位板（63），底板滑台（5）上设置有与限位板（63）对应的缓冲元件（51）和第一传感器

（52）。

4.根据权利要求1所述的一种轮胎纤维帘布机，其特征在于，底板滑台（5）的一侧设置

有检测主离合器（2）、第一副离合器（3）和第二副离合器（4）位置的第二传感器（53）。

5.根据权利要求1所述的一种轮胎纤维帘布机，其特征在于，第一副离合器（3）和第二

副离合器（4）的高度相同，主离合器（2）的高度高于第一副离合器（3）和第二副离合器（4）。
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一种轮胎纤维帘布机及其正反卷取装置

技术领域

[0001] 本发明涉及轮胎制造领域，尤其是一种轮胎纤维帘布机及其正反卷取装置。

背景技术

[0002] 目前，轮胎纤维帘布裁断机中设置有两个卷曲工位，分别采用一正一反卷曲方式，

所谓的正向卷取为两个卷取辊的转动方向相同（如图5中的a所示），反向卷曲为两个卷取辊

的转动方向相反（如图5中的b所示）。在生产时，卷取装置上的两个离合器与其中一个卷取

工位中的两根卷取辊连接，进行卷取操作。当需要更换卷取工位时，必须将设备停机。

[0003] 随着工艺升级，帘布品种和贴胶方式产生了变化，造成单工位使用频次较高，另一

工位使用频次低，但两个工位又必须要使用的状况。但由于设备无法在使用时，进行工位切

换，设备的停机，造成了产能的损失。

发明内容

[0004] 为解决上述问题，本发明的目的是提供一种轮胎纤维帘布机及其正反卷取装置，

使其在设备不停机的情况下，更换卷取工位，提高生产效率。

[0005] 为本发明的目的，采用以下技术方案予以实施：

[0006] 一种轮胎纤维帘布机的正反卷取装置，包括底板、主离合器、第一副离合器、第二

副离合器、底板滑台和底板推送装置；沿底板上端面的长度方向上设置有位于同一竖直平

面内的主离合器、第一副离合器和第二副离合器，主离合器、第一副离合器和第二副离合器

的轴线均沿水平方向设置，且主离合器、第一副离合器和第二副离合器均绕其自身轴线转

动设置，主离合器位于第一副离合器和第二副离合器之间；主离合器上连接有驱动主离合

器绕其轴线转动的驱动电机；主离合器同一时间只与第一副离合器和第二副离合器中的一

个配合，且配合时，其中一组为正向卷取，另一组为反向卷取；所述的正向卷取为两个离合

器转动方向相同，所述的反向卷取为两个离合器的转动方向相反；底板的下部滑动设置在

底板滑台上且底板的滑动方向与底板的长度方向移一致，底板滑台上设置有底板推送装

置，底板推送装置的输出端与底板连接，底板推送装置控制底板在底板滑台上滑动；底板推

送装置为气缸，气缸的尾部铰接在底板滑台上，气缸的活塞杆上设置有接头，接头上铰接连

接板，连接板的顶部固定安装在底板的下端面上。

[0007] 作为优选，主离合器和驱动电机之间还连接有减速器。

[0008] 作为优选，第一副离合器和第二副离合器上均连接有转轴，转轴中部设置有轴承，

转轴的尾部设置有制动器，转轴外侧设置有防尘罩。

[0009] 作为优选，底板的下端面上还设置有限位板，底板滑台上设置有与限位板对应的

缓冲元件和第一传感器。

[0010] 作为优选，底板滑台的一侧设置有检测主离合器、第一副离合器和第二副离合器

位置的第二传感器。

[0011] 作为优选，第一副离合器和第二副离合器的高度相同，主离合器的高度高于第一
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副离合器和第二副离合器。

[0012] 一种轮胎纤维帘布机，采用上述的正反卷取装置。

[0013] 综上所述，本发明的优点是通过设置主离合器2、第一副离合器3和第二副离合器4

这三个离合器，使得可以在设备不停机的情况下，更换卷取工位，提高生产效率。

附图说明

[0014] 图1为正反卷取装置的结构示意图。

[0015] 图2为第一副离合器及其附属结构的示意图。

[0016] 图3为正反卷取装置的俯视图。

[0017] 图4为图3中A‑A处的剖视图。

[0018] 图5为卷曲方式的示意图。

具体实施方式

[0019] 如图1到图4所示，一种轮胎纤维帘布机的正反卷取装置，包括底板1、主离合器2、

第一副离合器3、第二副离合器4、底板滑台5和底板推送装置6。沿底板1上端面的长度方向

上设置有位于同一竖直平面内的主离合器2、第一副离合器3和第二副离合器4，主离合器2、

第一副离合器3和第二副离合器4的轴线均沿水平方向设置，且主离合器2、第一副离合器3

和第二副离合器4均绕其自身轴线转动设置，主离合器2位于第一副离合器3和第二副离合

器4之间。第一副离合器3和第二副离合器4的高度相同，主离合器2的高度高于第一副离合

器3和第二副离合器4。主离合器2上连接有驱动主离合器2绕其轴线转动的驱动电机21。主

离合器2和驱动电机21之间还连接有减速器22。主离合器2、第一副离合器3、第二副离合器4

均用于连接卷取辊。主离合器2同一时间只与第一副离合器3和第二副离合器4中的一个配

合，且配合时，其中一组为正向卷取，另一组为反向卷取。所述的正向卷取为两个离合器转

动方向相同，所述的反向卷取为两个离合器的转动方向相反。底板1的下部滑动设置在底板

滑台5上且底板1的滑动方向与底板1的长度方向移一致，底板滑台5上设置有底板推送装置

6，底板推送装置6的输出端与底板1连接，底板推送装置6控制底板1在底板滑台5上滑动。

[0020] 第一副离合器3和第二副离合器4上均连接有转轴7，转轴7中部设置有轴承71，转

轴7的尾部设置有制动器72，转轴7外侧设置有防尘罩73。

[0021] 底板推送装置6为气缸，气缸的尾部铰接在底板滑台5上，气缸的活塞杆上设置有

接头61，接头61上铰接连接板62，连接板的顶部固定安装在底板1的下端面上。

[0022] 底板1的下端面上还设置有限位板63，底板滑台5上设置有与限位板63对应的缓冲

元件51和第一传感器52。底板滑台5的一侧设置有检测主离合器2、第一副离合器3和第二副

离合器4位置的第二传感器53。第二传感器53检测离合器的位置，反馈给PLC，使其控制驱动

电机21正转或者反转。

[0023] 该装置在动作时，底板推送装置6推动底板1移动，使主离合器2和第一副离合器3

与轮胎纤维帘布机中的反向卷取工位的卷取辊连接，然后驱动电机21驱动主离合器2转动，

进行反向卷取动作，当需要改变卷取方向时，离合器与卷取辊脱离，底板推送装置6推动底

板1移动，使主离合器2和第二副离合器4与轮胎纤维帘布机中的正向卷取工位的卷取辊连

接，同时第二传感器53检测离合器的位置，反馈给PLC，改变驱动电机21的转动方向，使主离
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合器2和第二副离合器4驱动卷取辊进行反向卷取。

[0024] 本发明的优点是通过设置主离合器2、第一副离合器3和第二副离合器4这三个离

合器，使得可以在设备不停机的情况下，更换卷取工位，提高生产效率。
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图1

图2
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图3

图4

图5
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