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Urzadzenie do wtryskowego wytwarzania pojemnikéw z tworzyw sztucznych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wtryskowego wytwarzanla pojemnikéw z tworzyw sztucznych,
takich jak butelek, szczegéInie butelek odpornych na ci§nienie, stosowanych do napojéw gazowanych,

Znane sq urzagdzenia, w ktérych forma wtryskowa moze byé potaczona z urzadzeniem wtryskowym, ktére
"wt%_acza tworzywo sztuczne do formy. Urzadzenie to posiada trzpied, ktéry wprowadzany jest do
formy wtryskowej, tworzac plerécieniowy obszar wtryskowy. Forma wtryskowa i trzpiet zamocowane sg do
oddzielnych elementéw nosnych. Obydwa elementy nosne przesuwajq si@ wzajemnie do siebie | w czasie tego
przesuwu trzpiert wchodzi w forme wtryskowa, Wstepnie uformowane w ten sposéb przedmioty w srodku pusts
sq nastepnie kolejno formowane w formie wydmuchowej do ostatecznej postaci butelek i jesli trzeba, butelka
podlega dalszej obrébcee ciepinej.

Wtryskowo formowane puste przedmloty i wydmuchowo formowane do ostateczne] postaci butelki,
wytwarzane sg w jednym itym samym urzadzeniju, ktére jest wyposazone w odpowiednie stanowiska robocze,
Dla kolejnego wydmuchowego formowania pustych przedmiotéw, wstepnie formowanych do ostatecznych
postaci butelek, bardzo waZne jest aby grubosé scianek wstepnie formowanych przedmiotéw by ta jednakowa,
w kazdym przekroju poprzecznym wzdtuz dtugosci butelki., W praktyce, jest bardzo trudne do osiganigcia
przesuwanie trzpienia zamocowanego do konstrukcji nognej pod wptywem wtasnego cigzaru j formy wtryskowej
zamocowanej do konstrukcji w taki sposédb, by osie trzpienia i formy wtryskowej ustawione by ty w jednej linii.

Z opisu patentowego RFN nr 2 036 723 znane jest rozwigzanie, w ktérym forma i trzpieri, potaczone ze
sobg za pomocq gwintu, sa wyposazone w §lizgowe prowadnice stozkowe. W tym rozwiazaniu prowadnice -
stozkowe nie zapewniajq osiowania trzpienia i formy, Natomiast z opisu patentowego RFN nr 2 148 616, znane
jest osiowanie elementéw nog¢nych trzpienia i formy przez wspétdziatanie elementéw o ksztatcie stozka scigtego.
Zapewnia to 2adana ustawienie katowe elementéw nosnych, jednak nie zabezpiecza ustawienia osiowego
poszczegélinych form i trzpieni,
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Do utrzymania osi formy wtryskowej w potozeniu réwnolegtym, w czasle gdy urzadzenie jest zwolnlone
igdy jest blokowans, stuly ukiad sprezynujacy, przystosowany do utrzymywanla powlerzchnl §lizgowego
potgczenia w styku, w czasie gdy urzgdzenie blokujqce jest 2wolnlone, Uk tad sprezynujacy zapewnia, 2e w czasie
zwolnlenia urzadzenia blokujgcego, forma wtryskowa moze byé przesuwana tylko pod katem prostym
wstosunku do jej wzdtuznej osi, a takze zapewnla, e powisrzchnie tqczenia $lizgowego bedgce w statym
styku — nie sg zanieczyszczane, Uktad sprezynujacy nastawiany jest w sposéb konwencjonalny, co umozliwia
regulowanie naclsku wywieranego przez uktad sprezynujacy miedzy powierzchniami §lizgowyml, dostosowanego
do ciezaru formy wtryskowej. Regulowanie nacisku umozliwia élizgowy przesuw potrzebny do wiasciwego
potgczenia stozkowych powisrzchni i ustawiania w jednej linli osi formy wtryskowsej i trzpienia,

Dla zapswniania stabilnego odchylania zachodzgcego miedzy powierzchniami stozkowyml, wysokoéé H
stoZka $cietego uformowanego we wklestej powierzchni musi byé wieksza od

D .

cotangens a — tangens a

gdzle D jest najmniejszq srednicqg powlerzchni stozkowej | a jest katem odchylenia powierzchni stozkowsj od osi
wzdtu2nej.

W przypadku gdy dtugosé Wk|$ﬂej powlerzchnl stotkowej jest w ten spos6b ustalona, to nawet gdy kqta
jest taki, 2e powierzchnle stozkowe nie sq zetknliete, odchylenie muedzy nimi jest stabilne, a tymm
samym — odchylenie miedzy formg wtryskowa i trzpienlem. Zapewnia to te, ze sify asymetryczne, wtryskowe
lub Inne nie mogg odchyllé trzpienla w stosunku do formy wtryskowej | tym samym ustawienle w jednej linii ich
osi jest utrzy mane,

Na trzpieniu | formie wtryskowej mogq znajdowaé sig powierzchnie ograniczajacs. Mlqdzy powierzchniami
ograniczajgcymi, w momencie gdy powierzchnie stozkowe sg w petnym styku, istnieje szczelina. Przy dalszym
przesuwie trzpienia wchodzgqcego do formy wtryskowe], powodujgcego rozprezanie wklgstej powlerzchni
«ozkowej, szczelina zostaje zamknigta a trzpiery | forma wtryskowa pozostajg w petnym potgczeniu stykowym,
Tak skonstruowany uktad centruje forme wtryskowa | trzpleri, powoduijac, 2e Ich osie znajdujq sig w jednej linli,
bo jost tatwo-dokonywéne | ustalane podczas wchodzenia trzpienla do formy izamykania szczeliny przez
rozprelanie wkigstej powierzchnl stotkowej | tym samym éciskanie obydwu powierzchni stotkowych razem
w praktyezny |niezawodny sposéb umozliwlajac czynnoscl formowania wtryskowego. Sciste potaczenie
powierzchni stozkowych spowodowane jest naciskami wywieranymi przez elementy nosne form i trzpleni,
Naciski te spowodowane sq Ciénieniem wywiersnym na slementy noéne, ktére powoduje zamykanie forni:.
wtryskowych, Nastepnie, po kskoriczeniu procesu wtryskowego formowania naciski zamyka]qce formq ustalu]l
Wraz z przerwaniem dziatania ciénienia na elementy nosne.

Do kaidego elementu noénego moze by¢ zamocowana wigcej niz jedna forma wtryskowa. Element nosny
trzpieni przystosowany jest do przesuwania sig przez obrét do kazdej formy wtryskowsj w celu indywidualnego,
. wstepnego formowania przedmiotu w wigcej niz jednej formis wtryskowej. Formowanie wtryskowe w wiecej nil
w jednej formie wtryskowej umoiliwia formowanls pojedynczych wstepnie formowanych przedmiotow
W warstw réznego tworzywa, co zapewmone jest przez fakt dok tadnego ustawienia w jednej linii osi trzpienia
‘% osig katde] formy wtryskowej.

Dla wygody, trzpienie mogg byé usytuowane osiowo z obydwu stron slementu nosnego | réwnolegle do
jego osi obrotu a dwa elementy nosne, do ktérych zamocowane sq formy wtryskowe poruszaja sie w kierunku do
trzpieni i z powrotem, W ten sposéb, wydajnosé jednego elementu nosnego trzpienl jest podwéjna. Ponadto
lepsza jest stabilno$é elementu nosnego trzpieni a tym samym przedfuza sig@ Zywotno$é konstrukcji podporows]
elementu noénego, ponjewaz sity dzlah:jqce w czasie zamykanla form sq réwne po obu stronach elementu
nos$nago,

Wynalazek przedstawiony jest w przyktadzie wykonania na rysunku na ktbrvrn fig. 1 przedstawm iednq
z wersji urzadzenia, ktére moie byé wyposatone zgodnie z wynalazkiem, fig.2 —inng wersje urzadzenia, kt6re
moZe by¢ wyposazone zgodnie z wynalazkiem, fig, 3 — forme wtryskowq z wioionym w nig trzpieniem
w przekroju wzdtuznym, fig.4 — widok podobny do fig.3, ukazujgcy stoikowy obszar $rodkowy formy
wtryskowej | trzpienia, fig. 5 — sktadany rzut pionowy wzdtuz linii V-V z fig. 3, fig.8 — ptyte nosng form
wtryskowych majaca dwie formy wtryskowe w widoku keicowym, g

Na figurze 1 pokazany jast element nosny typu wieiyczkowego 1, do khrego zamocowane sq promieniowo
cztery trzpienie 2, 3,4 i 5. Element nosny 1 przemieszczany jest w kierunku dkreélonym strzatka F.

Jak wskazuje fig. 1 trzpien 2 znajduje sie w stanowisku wtryskiwania ijest umieszczony w formie
wtryskowej 6, ktora pokazana jest wraz z dyszq urzadzenia wtryskowego 7 posiadajgcego $limak zasilajacy 8
wciskajacy tworzywo w stanie plastycznym do formy,
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Poniewaz swobodne korice trzpieni | form wtryskowych sklerowane sg wzajamnie do sisbie, nawet bardzo
mate odchylanie osi dwu tych eslementéw od pozgdanego potozenia spowoduje, w czasle kolejnego formowanla
wtryskowego wstgpnie formowanych przedmiotéw, odchylenia od jednolitych gruboscl przeciwlegiych soble
écianek, Takie niejednakowe grubosci écianek, w czasie dalszej obrébki cieplnej i regulacjl temperatury prowadzq
do zmian na obwodzle wstgpnie formowanych przedmictéw | w poigqczeniu z nleodpowiadnim skiadem
tworzywa powodujq pekanle przedmiotéw wstgpnie formowanych podczas dmuchowego formowanla ostatacznc]
postacl butelek,

Celam wynalazku Jest usunigcie tych wad.

Urzadzenis wedtug wynalazku do wiryskowego formowania posiada forme wtryskowgq | trzpler wktadany
‘do wnegtrza formy, w ktérej migdzy sclankaml formy | trzpienia utworzony jest plerécleniowy obszar wtryskowy,
w ktérym formowane sq wstepnie przedmioty w érodku puste,

Forma wtryskowa |trzpleri zamocowane sq do osobnych elemantéw nodnych, przesuwsjgeych sig
w kisrunku wzdtuznych osi formy wtryskowsj | trzplenia. Powierzchnia w ksztatcle stotka feigtego uformowana
na trzpleniu w sasiedztwie Jego elementu nognego | wspédidziatajgca powisrzchnia w ksztatcle stozka scigtegh |
uformowana w formie wtryskowej, wspétdziatajq ze sobg w czasie gdy trzpien wiozonv jest do formy. ;
Powierzchnia $lizgowa znajdujgca si@ miedzy stpikowsq powierzchnig | odpowlednim efemantem noénym
. umotliwia przesuw powierzchni stotkowsj we wszystkich kisrunkach pod kgtem prostym do osi wed tunych.

Urzadzenie zwalniajqco-blokujace przeznasczona jest do blokowanla élizgowego potgezenia migdzy
stCikowq powierzchnig | elementem nosnym,

Mechanizm kontrolno-blokujacy przystosowany jest do uruchamiania urzqdzenia blokujgcego w zaleznodel
do potoZenia elementu noénego trzplenia, w kisrunku wzdtuznych osi trzpienid i formy wtryskowej.

W konstrukcji urzgdzenla wedtug wynalazku, w przypadku gdy forma wtryskows i trxpier nie sq 2 ré2nych
powodow ustawione w jednej osi, natychmiast automatyeznie nastgpuje ich wzajemne ustawlenle w jednej osl,
w czasie gdy forma wtryskowa | trzpleri tqczq sig rezem,

Zmiany spowodowans w ozasie dziatania urzgdzenla, rozszerzenism sig trzpienia Iub formy wtryskowe| na
skutek podgrzewania |chtedzenia nie majq nispomysdinego wptywu na formowane wstepnie w formie
wtryskowej puste przedmioty. ZJewiska spowodowane zmiang temperatury powoduly likwidowanle
nispotadanych biedéw w oslowym ustawieniu trzpienia | formy wtryskows| | Usuwajg nisgnacens odchylenia
katowe moggoe powstaé w urzqdzeniach,

Stosownie do innego aspektu prezentowansgc wynalazku, urzqdzenle do wtryskowego formowanis, posiada
formg wtryskows zamocowang do elementu nosnego i trzpish wikiadeny do formy, okreslajqey migday $clankami
| forma trzpienia pierfcieniowy obszer wtryskowy, w ktérym formowane sq wstgpnie puste preedmioty . Wypukta
powisrzchnia w ksatatcle stotka $cigtego, uformowana w podstawie trzpienia i wklesta powierzchnla w ksztatcle
stoika scigtego, uformowana w formie wtryskowej, przystosowane s§ do weajémnego tqezenia sig, Potgczenie
§lizgowe znajdujgce siq migdzy forma wtryskowsq i elementem noénym formy, umetliwia fermie wiryskows|
preesuwanie si¢ we wszystkich kierunkach, ped katem prostym w stosunku do osi powierzchni stokkowysh,

Urzadzenis blokujaco-zwainiajace, stuiges do blokowania potgozenia élizgowege migdzy forma wtryskows
| slementem nosnym formy, atekie mechanizm kontroino-blokujacy, praystosowane sq do uruchamlanis
urzqdzenia blokujqoego, w zelednoéci od zasiggu wehodzenla trzpienia do formy wtryskows;.

- Wtaczanle potaczenia élizgowego migdzy formg wtryskows i elermantem noénym utfatwiane jest przez
zastosowanie urzadzenia blokujgcego | mechanizmu kontrolno blokujgcege, ktéry moie byé umieszezony ne
zewngtrz formy. Zainstalowanle jego miedzy elementamii nosnymi, nie wymaga shecjalnie dukej prrestrzeni
| dlatego wszystkie wymiary urzqdzenia moga by¢ minimalne,

Urzadzenie blokujace wyposatona jast w ttok uruchamiany pneumatycznis lub hydraulieznie, Urzadzenia
blokujace mote byé zamocowane bez kiopotéw do elementu nosnego form wtryskowych, a w seczegéinym
przypadku mois by ¢ zamocowans w czeici koricowej, Urzedzenis blokujges musi by¢ zwalniane zanim stotkowe
powisrzchnie spowodujq wiaéciwe ustawienie w linll osi trzpienia i formy wtryskows], Jednakie istnisje pewne
ryzyko wynikajace z faktu, Ze urzedzenie blokujace musi byé zwalnians zanim trzpien Jest wieiony do formy,
gdy2 forma moze by¢ przesunigta w czasie gdy trzpieri bedzle wchodzlt do styku z formq, z ryzykiem
uszkodzenia urzgdzenia,

Tak wigc mechanizm kontrolno-bloku]qcy zwalnia urzedzenie blokujgce bezposrednio przed utknlqolom
sl stozkowych powisrzchni, w czasie, gdy trzpier jest wktadany do formy inastgpnis blokuje urzadzenle
blokujace, gdy stoikowe powisrzchnie sa w petnym styku, Zwalnians w ten sposdb urzadzenie zapewnis, e
forma wtryskowa wraz 2 je] elementern nosnym nie jest zwainiana, do czasu, ai stoikowa powierzehnia trzplenia
wejdzie odpowiednio gteboko do stoikowego wgtebienia formy wtryskowej, tak , e kiedy urzadzenie blokujgce
jest zwalniane, rueh formy wtryskowej jest wstrzymywany przez styk, aczkolwiek tylko jedna strong powierzchn|
stotkowych Styk ten unlemozliwia dalszy ruch formy i zapobiega uszkodzeniu urzadzenia.
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numerem 17. Formy wtryskowe 17 posiadajq dwa wspotosiowe cztony cylindryezne 391 40. Wewnetrzne éciany
wewnetrznego cztonu 39 wspéipracuja 2 trzpleniami, tworzac obszar wtryskowy 41. Czton wewnetrzny 39
posiada w koricu, w sgsiedztwie piyty 16, wgtgbienle 42 w kt6re wchodzi dysza 43 wtryskujgca substancje do
“formy 17. Wagtebienie 42 jest powigekszone dla umozliwienia wejécia dyszy 43 w czasie, gdy forma 17 jest
przemieszczana przez $lizgowe potaczenia, anajdujace sie miedzy forma 17 4ptyta 16 co bedzle opisane,
W ptycie 16 znajduje sig odpowiednia szczelina 44 w kt6rej umieszczona jest dysza wtryskowa 43,

Czton wsp6tosiowy 39 posiada wswym gérnym koricu pierécieri ograniczajqcy 46, posiadajacy
powierzchnig ograniczajqcq 46, w ksztatcie stozka $cigtego. Pierscieri 45 potaczony jest z cztonem 39 érubg 47,
W zewnetrznym pierécieniu 48 znajduje sl@ wgtgbienie 49, w ktérym umieszczony jest czton stozkowy 50,ktéry
posiada wklgstq powierzchnie 61 w ksztatcie stozka dciqtego. Powierzehnia 51 wspdtpracuje 2 wypukty
powierzchnia 36 uformowang w ksztatcie stoika §cigtego podstawy trzpienia 23. Stoikowy czion 5O
i zewnetrzny pierécieri 48 zamocowane sq §rubami do kotnierza 52 xnajdujqcego sig na zewngtrznym extonie
wspo tosiowym 40,

Forma 17 potgczona jest przez kotnierz 562 do cylindrycznego cxtonu podporowego 38 ptyty 16 przezx
potgaczenie §lizgowe. Do cylindrycznego cztonu podporowego 38 zamocowany jest piercielt taczacy 53, ktéry
posiada otwor, co przedstawiono w gornej czeéci,fig, 3 a takie w trzech pototeniach na tig.5. W otworze .
pierécienia 53 znajduje si¢ ttok 64 majacy drag ttokowy przechodzacy przez otwér przeswitowy 568, anejdujgey
sie w kotnierzu 562 zewnetrznego cztonu wspétosiowego 40. Drag ttokowy posiada gtowiog 58 umieszczony
w powigkszone] czgéci 67 otworu B5. Z jednej strony ttoka 64 2najduje sig spreiyna 58 naciskajqos na ttok 64
i przesuwajaca gtowice 56 na zewnatrz powigkszonej czgéci otworu 57. .

Kanat 69 znajdujacy sig w pierscieniu taczacym B3 przystosowany jest 4o doprowsdzenia powistrza lub
cieczy pod cisnieniem do drugigj strony ttoka 54 przesuwajgc go w przeciwnym kierunku. Powierzchnie oporowe
60 kotnierza 52 ipierscienia 83 tworzq powlerzchni¢ potgczenia élizgowego isy zblokowane raxem gdy
uruchamiany jest ttok 54 przesuwajgcy gtowicge 56 w kierunku ptyty 18, zaciskajge tym samym kotnlers 52
i piericien 53. Miedzy kotnierzem B2 | pierécieniem taczacym B3 znajduje sig spreiynujqoe potgozenie
utworzone przez $rube 61 wkrgeong do pierscienia 53, ktdrej teb umluzcxony jest we wgtebieniu 82
znajdujacy m sie¢ w kotnierzu 562,

Sprezyna 63 umieszczona migdzy tbem §ruby i dnem wygtebienia 82 utrzymuje powierzghnig élizgowa 60
w styku, nawet wtedy gdy mechanizm blokujgcy jest zwolniony. Napretenle spreZyny moie byé regulowans
przez obrét $ruby, ktéra reguluje nacisk migdzy powlerzohnlg $lizgowa 60, stosownie do cigiaru formy
wtryskowej 17, umotliwiajgc ruch §lizgowy miedzy formag 17 i ptytq 16,

“Jak pokazuje fig.5 urzadzenie wyposaione jest w trzy spreiynujqce potaczenia, roemisszezone réwno
miedzy ttokami. Jak pokazano na fig.3 stoikowe powierzchnie znajdujg sl w peinym styku. Na fig.4
przedstawiono forme 17 i trzpiei 23 w potoieniu, zanim znajda sie w petnym styku, aczkolwiek sg juz w styku
ale nie w petnym ci§nieniowym docisku | migdzy powlierzchniami ograniczajacymi 37 i 48 znajduje sig szezelina
Y. Nastepnie nacisk migdzy kotem trzpianiowym 21 i ptyta 16 zwigksza si@ zamykajac forme wtryskowa 17 i
powoduje e czton stozkowy B0 majacy wklestq powierzchnig 61 rozpreia sie, umotliwiajac ramkniecie
szczeliny Y. Sciskanie stozkowych powlerzchni wzajemnle do siebie, powoduje, #8 substancja weiskana
wtryskowo do formy 17 nie rozdziela wzdtuinych osi formy 17 itrzpienia 21, Ci§nienie xamykajgee jest
utrzy mywane podczas procesu wtryskiwania.

Jak pokazuje fig. 4, wysoko$é H stotka {cigtego formujgcego wklgsta powierzchnlg stoikowq jest wigksza
niz ' '

D
cotangensa — tangefsa

gdzie D stanowi najmniejszq §rednice stozka i« jest kgtem odchylenia powierzchni stoikowsj od osi wad tuinej,
Konstrukcja taka zapewnia, ze stozkowy czton wklgsty nie bedzie odchylony wzgledem stoikowsj powierzehni
wypuktej, _

Na fig. 4 linia 64 odchodzaca od punktu 65, znajdujacego sie w koricu czfonu stozkowego 80 prostopadie
do przeciwnej powierzchni stoikowej, spotyka przeciwng stoikows powierzchnig w punkcie 686, gdzio
powierzchnije te s w styku,

Jezeli wokot punktu 65 nakreslony zostanie tuk 67, ktorego promieri odpowliada odlegfoscl rniqdzy
punktem 65 i 68, mozna sie przekonaé, 2e tuk 67 przechodzi przez korpus cztonu stozkowego 50, podczas gdy
koniec prostopad+ej linii 64 znajduje sie na linii powierzchni nosnej 66, co zapobiega ewentualinym odchylajgcym
ruchom dwéch stozkowych powierzchni 36 | 51,

Graniczny przypadek zapobiegajgcy odchyleniu jest wtedy gdy

H

= D
cotangens o — tangenso
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Trzpieri 6 znajduje sie w stanowisku wydmuchiwania w formie wydmuchowej 9, ktérej wewnetrzny ksztatt
przystosowany jest do ksztattu wytwarzahego przedmiotu,

W czasie dzlatania, element nosny 1 przemieszczany Jest przenoszac kazdy tr}pleﬁ kolejno do stanowiska
wtryskiwania, gdzie przedmiot jest wstepiia formowany | nastepnie do formy wydmuchowej gdzie przedmiot
jost formowany do postacl ostatecznej.

Forma wydmuchowa 8 moZe sk tadac sig 2 dwéch czeécl | tym samym moze by é rozdzielona, umoillww]qc
trzpisniowl przemieszczanie sig wraz z elementem nosnym 1, ‘

Do stanowiskda wydmuchiwania doprowadzone jest powletrze kanatem 10 przechodzacym przez
wietyczkowy element noény 1 |trzpiei. Doprowadzone powistrze starowans mechanizmem zaworowym
rozttacza formowany w formie przedmiot,

Na figurze 2 przedstawiono wersje urzqdzenia, kt6re moze by¢ wyposazone zgodnie z wynalazkiem,
Urzadzenie posiada toie 11 wykonane w ksztatcie litery ,U’' do ktérego z prawsj | lewsj strony przymocowane
sq prowadnikl 12, Do keidego prowadnika 12 zamocowany jest ruchomy czton 13, poruszajacy sie wprzéd
I w ty+ na prowadniku 12 w kierunkach okresloriych strzatka P przy pomocy sitownika hydraulicznego 14.

Na ruchomych cztonach 13 zamocowane sq ptyty nosne 16 form 17. Do kazdej ptyty 16 zamocowana jest
przynajmniej jedna forma wtryskowa 17, forma pogrednia 18 i forma wydmuchowa, nle pokazana na rysunku,
Katda forma wtryskowa 17 posiada uktad wtryskowy 19 obejmujacy mechanizm uplastyczniajqcy i wtryskujacy
majacy |ej zasilajgcy 20. W dolne] czgécl fo2a 11 wykonanego w ksztatcle litery ,U’’, pomigdzy prowadnikami
12 zamocowene jest koto trzpieniowe 21 obracajace si¢ wokét wtasnej osi 22. Do kota trzpieniowego 21
zamocowane sq trzpienie 23, ktére wystaja réwnolegle do osi obrotu 22 kota trzpleniowego 21 po obydwu jego
stronach,

Jak pokazano na fig. 2 trzpienie 23 nie znajduja si¢ w formle zamocowanej do ptyty 16 i w tym potozeniu
moggq byé prresuwane wokét, dla dokonanla nastgpnej czynnosci formowania w cyklu technologicznym,
Trzplenie przesuwane s po okregu przy pomocy silnika 24 majacego watek napedowy, ktéry zazebia sig
z xgbam| 21b znajdujacy mi sig na obwodzie kota trzpieniowego 21,

~ Temperatura kaidego trzpienia 23 kuulowana jest przy pomocy medium doprowadzonego przewodem
pletkim 26 do nisruchomego cztonu 26 rozdzlolnczn posiadajgcego drugi czton 27, kt6rego zamocowanie
umotliwia mu obracanie wraz z kotem trxpianiowym 21. Medium przechodzi z drugiego cztonu 27, rozdzielane
przex przewsd gietki 28 dla katdego trzpienia 23. Medium regulujgce temperature w formie posredniej 18
podawane jest przewodsm gietkim 29 do tyinej strony piyty 16 pruwodaml w ptvclo do formy posredniej 18.
Obieg powrotny medium regulujgcego temperaturg jest podobny,

Do tylnej strony ptyty 16 doprowadzone sq przewody gietkie 30, ktérymi doprowadzane jest powietrze do
trzpieni 23, stuigee do roztiaczania formowanego przedmiotu. Przewody 30 #aczone sq z dyszami 31,
zamocowsnymi do piyty 16 iwtgqczajg zawory 32 gdy fom)y doprowadzone sg do trzpienl obejmujac je.
Powietrze 2 zaworéw 32 przechodzi przez gitkle przewody 33 lub przez przewody znajdujace si@ w kole
trzpieniowym 21 do trzpien| 23.

W czasie driatania urzadizenia, ruchome cztony12 przesuwane sg jednoczesénie od potozenia pokazanego na
fig. 2 w kierunku do kota trzpieniowsgo 21, i w ten sposéb trzpienie 23 wchodzg do form 17. Na trzpieniach 23
w formach wtryskowych 17, przedmioty sq wstepnle formowane | nmqpnla ruchome cztony 12 przesuwajg sie
z powrotam do potoienia pokazanego na fig. 2.

Koto trzpieniowe 21 obracane jest nastepnie, przemieszczajac nastgpne trzpienie do stanowiska wtryskowo
formujacego. Cztony ruchome 12 znéw przesuwaja sie do form 17, ktére obsjmujq trzpienie 23 i w formach
wiryskowych 17 nastgpuje watepne formowanie, W tym samym czasie, poprzednio wstepnie uformowane
przedmioty sq doprowadzane do odpowiednisj temperatury w formie posredniej 18. Formy 17 sq nastepnie znéw
odsuwsne od potoienia obejmujacego trzpienie 23 a koto trzpieniowe 21 obraca suq do wytwarzania dalszych,
wstqpnie formowanych przedmiotéw,

Gdy trzpienie 23 utreymujace wstgpnie uformowany przedmiot wchodza do stanowiska formowania
wydmuchowsgo, przedmioty wstepnle formowane majace odpowiednio dobrang tempaerature formowane sg do
postaci ostateczne] w formie wydmuchows;. ”

Na figurze 3 przedstawlono w powigkszonej skali przekré] poprzeczny przez forme wtryskowg 17 w ktére)
Znsjduje si@ wsunigty w nig trzpler 23. Trzpienie 23 zamocowane sq swymi podstawami do kota trzpienlowego
21 $rubami 34, Na kaidym trzpieniu 23 znajduje sl@ usytuowany srodkowo kanat 35 przez ktéry doprowadzane
jost powietrze, gdy trzpiet 23 znajduje si¢ w stanowisku wydmuchowego formowania, Obrzeie podstawy
trzpisnia wykonane jest w postaci wypuktej powierzchni stozka écietego 36, Koniec stozka scigtego o mniejszej

" éradnicy zakoriczony jest pierscisniows powierzchnia 37, tworzacq ptaszczyzng ograniczajqca trzpienia.
Ptyta 16 wyposazona jest w cylindryczny czton podporowy 38 dla form wtryskowych oznaczonych ogélme
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pdzie D jest najmniejszq srednicq stozka o jest katem odchylenla powierzchnl stozkowsj (51) od osl wzdfuinej.

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, e na trzpienlu (23) | formie (17) znajdujq sig
wspb tdziatajace ze soba powierzchnie ograniczajace (37, | 48), miedzy ktérymi utworzona jest szczeline gdy
powierzchnie stozkowe (36, 51) sa w petnym styku, a przy przesuwie trzpienia (23) do formy (17), wklgsta
powierzchnia stozkowa (51) rozpreia sig zaciskajgc szczeling | tgczac ostatecznle trzpler (23) z formq (17).

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 1,znémienne ty m, Ze posiada wigcsj niz jedng forma wtryskowa (17,
i 17,) zamocowana do elementu no$nego (16), przy czym element nosny (21) trzpienia (23) przystosowany jest
do przesuwania do kazdej formy wtryskowej (17,, 17,) przy obrocie, dla wytwarzania pojedynczych, wstepnle
formowanych przedmiotéw w wigcej ni2 jednej formie wtryskowe;j.

7. Urzadzenie wedfug zastrz.1, znamignne tym, e trzpienie (23) umieszczone sq po obydwu
stronach elementu nosnego (21), odchodzac osiowo w przeciwnych kierunkach, réwnolegle do osl obrotu
elementu (21), a do przenoszenia form (17) do i od trzpien| (23) stuiy element nosny (16).



6 _ ' ' 94 262

i w ktérym to przypadku punkty 66 i 68 mogtyby sie zejs¢ w jeden punkt i wtedy zapobleganie odchyleniu
‘ yloby przerwane,

Na fig. 3, ponizej osi 22 ptyty 16 | kota 21 znajduje si¢ mechanizm kontrolno-blokujacy przetacznlk
wislokrotny 68 majgcy dwa zestyki 70 i 71, zamocowane do ptyty 16 przez podpore zestykowaq 72. Przetgcznik
69 przetaczany jest przez pret 73 zamocowany do kota trzpieniowego 21 tak, 2e zestyki  przetacznika wtaczane
sq w zaleznodcl od tego na jaka gigbokosé trzpiert 23 wchodzl do formy wtryskowej 17. Przetacznik 69
zamontowanyjest w ten sposdb, 2e pierwszy zestyk jest wigczany zwalnlajac urzgdzenie blokujgce wtedy gdy
powierzchnie stodkowe sq dostatecznie zamknigte razem, dla zapobieZenia zniszczenia formy w przypadku
Jakiego$ jej przesunigcia na potgczeniu slizgowym. W ten sposdb, trzpied 23 wktadany jest do formy 17,
a potaczenie ¢lizgowe formy 17 umoiliwia ustawienie ich w jednej linil przez powierzchnle stozkowe osi formy
17 | trzpienia 23,

Gdy powierzchnle stoikows znajdujq sl¢ w petnym styku lub w peinym potaczeniu, drugl zestyk jest
wiaczanyi urzqdzenie blokujacs jest wigczone, blokujac trzpier 23 w kole 21. Kiedy ciénienie zamykajgce formg'
17 Jest zwainians urzadzenie blokujace pozostaje zablokowane i nie jest zwalniane do czasu aZ trzpiery 23 znéw
wkiadanyjest do formy 17. Uruchamianie | zwalnianie urzadzenia blokujacego, sterowane jest przez prze}qczmk
mechanizmu kontrolno-blokujacego, ktéry reguluje doptyw powietrza lub cleczy do tfoka 54 w znany sposéb.

Na figurze 8 przedstawiona jest ptyta 16 do ktérej zamocowane s formy 17. Ptyta ta stosowana jest
w przypadku gdy przedmiot wstepnie uformowany wykonany jest z dwéch warstw rétnego tworzywa. Do tego
celu stuia dwie formy 17, i 17, ale jest tytko jedna forma wydmuchowa 73. W tym przypadku, p tyta 16 stuiy
do wytwarzania wstepnis uformowasnych przedmiotéw przez wioienie trzpienia do pierwszej formy wtryskowej
17, 1 po odpowlednim praesunigciu kota trzpleniowsgo 21 do drugiej formy wtryskowe] 17, druga warstwa
tworzywas wtryskiwena jest na pierwszq warstwe wtrysnigta na trzpiedt 23 bedacy w formie wtryskowej 17, .

Wstepnie uformowany przedmiot, ktéry jest w ten sposéb uformowany z dwéch warstw, przechodzi do
dalszej obrébki wtrzech formach 18, w ktérych sq réine, regulowane temperatury i nastgpnie osiaga forme
wydmuchowg, gdzle przedmiot wydraiony doprowadzany jest do ostatecznej postaci. Kierunek w ktérym kazdy
trzplet 23 przechodzi przez formy 17, 18, i 73 ptyty 16 pokazany jest na fig. 8 strzatkq F, ktéra wskazuje
réwnie# kierunek w potaczeniu z fig. 1. Ponadto, kat A wskazany na fig. 8 okresla kat o jaki koto trzpieniowe 21
musl by é obréeons po katdym indywidualnym cyklu roboczym w stosunku do ptyty 16.

Na figurze 2 przedstawiona jest dysza zaworowa 31 podtqczona do kaidej formy 18 zregulacjg
temperatury i kaidej formy wydmuchowe] 73. Dysza zaworowa 31 stuzy do doprowadzania powietrza do formy
wydmuchowej, niezaleznie od tego czy powietrze to stuly do formowania wstepnie uformowanego przedmiotu
do postaci ostatecznej w formle wydmuchowej, cxy te? stuly do rozttaczanla przedmiotu wstepnie
uformowansgo na wewnetrznych oiankach form z regulacjq temperatury na stanowisku regulacyjnym,

Zastrzetenia patentowe

1. Urzadzenie do wtryskowego wytwarzania pojemnikéw 2z tworzyw sztucznych, posiadajace forme
wtryskowq i trzpled wktedany do fermy, gdzie migdzy powierzchnlg fcianek formy i trzpieniem utworzony jest
pierécieniowy obszar wtryskowy, przy czym kaida forma wtryskowa i trzpiery zamocowane sq do elementéw
nosnych, przesuwanych wzglgdem siebie w kierunku osl wzdtuZnych trzpienia | formy,znamienne tym,
te podstawa trzpienia (23) w bezpofrednim sasiedztwie elementu nodnego (21) uformowana jest w ksztatcle
stozka $cigtego | gdy trzpier (23) jest umieszczony w formie, ma élizgows potqczenie z ptytg noénq (16) popriez
swq stotkowa powierzchnig (36) | stotkows powierzchnig (51) cztonu stoikowego (50), potaczonego poprzez
kotnierz (52) z pierdcieniem taczacym (63), oraz zawiera ttokowe urzadzenie zwalnlajgco blokujace, stugce do
blokowania potgczenia §lizgowego pomigdzy formg (17) Iptyta nosng (16) oraz mechanizm
kontrolno-blokujacy, ztotonyz przetecznika wielokrotnego (89) | zestykéw (70 i 71), stuzacy do uruchamiania
urzadzenia blokujacego w zaletnofol od wzajemnego potoienia ptyt nosnych (16, 21) w kierunku wzd+tuznych
osl trzpienia (23) i formy (17).

2, Urzadzenie wedtug zastrz.,1,znamienne ty m, 2e koinierz (52) | piersciert (53) sq potgczone ze
sobq za pomocyg druby (61), ktdrej teb jest umieszczony we watebieniu (62) kotnierza (62) , przy czym pomigdzy
tbem $ruby i dnem wygtebienia (62) jest osadzona spreiyna (63) utrzymujaca w styku powierzchnje oporowe
(60) tego kotnierza | pierécienia, po zwolnieniu tfokowego urzadzenia zwalniajgco blokujacego,

3. Urzgdzenle wedtug zastrz.2,znamienne ty m, e potgczenie sprezynujgce pomigdzy kotnierzem
(62) i pierécieniem (53) jest nastawne.

__ 4, Urzadzenie wedfug zastrz.1, znamienne tym, 26 wysoko$¢ H stotka écigtego tworzacego
pow1erzchnlq wkigsta (51) jest wieksze od a.
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