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Przedmiotem wynalazku jest rozpuszczalnik do
lakier6w poliuretanowych, szczegélnie do lakiersw
dwukomponentowych.

Obecnie do lakieréw poliuretanowych stosuje sie
rozpuszczalniki zawierajgce mieszanine réznych
zwigzk6w organicznych np. estréw, jak: octany ety-
lu, butylu, amylu; keton6w, jak: aceton, cyklohek-
sanon, metylocykloheksanon; weglowodordw aro-
matycznych, jak benzen, toluen, ksylen; chlorowa-
nych weglowodor6éw alifatycznych np. chlorek ety-
lenu, trojchloroetylen itp. Dla poprawienia rozlew-
nosci i przyczepno$ci powlok z lakieré6w poliure-
tanowych stosuje sie rézne dodatki dodawane do
pcliolowego komponentu lakieru, np. zywice me-
tylofenylosilikonowe — np. opis patentowy polski
68322, zywice akrylowe lub poliwinylowe — opis
patentowy RFN DOS nr 1 644 809.

Omawiane rozpuszczalniki stosowane z dobrym
rezultatem dla lakier6w normalnych niskoczastecz-
kowych nie spelniajg swego zadania w przypadku
coraz czeSciej stosowanych nowoczesnych lakie-
réw np. szybkoschngcych, o zwiekszonym potysku.
Lakiery te zawierajg wielkoczgsteczkowe kompo-
nenty elastomeré6w uretanowych.

Wielkoczasteczkowe lakiery zawierajg wiele roéz-
nych dodatkéw modyfikujgcych jak dodatki roéz-
nych wielkoczgsteczkowych polimeréw, dodatki
zwigzkéw metaloorganicznych stosowane jako kata-
lizatory. Dodatki te nie sg catkowicie rozpuszczal-
ne w normalnie stosowanych rozpuszczalnikach,
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tak, ze powloki z lakier6w wielkoczasteczkewych
nie sa przezroczyste, odznaczajg sie malg kiarow-
noscig, stabym polyskiem. Lakiery te czeste nie
wykazuja dobrej rozlewnos$ci, i powloki z nich ze
wzgledu na duze czasteczki nie wykazuja dosta-
tecznej przyczepnoSci.

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze dodatek do roz-
puszczalnik6w lakier6w poliuretanowych o wiel-
kich czagsteczkach dwumetylosulfotlenku w pew-
nych zakresach iloSciowych oraz niewielkich #e$ci
zywicy metylofenylosilikonowej, akrylowej i ewen-
tualnie octanu poliwinylu, powoduje poprawe Toz-
lewnosci lakieru jak réwmiez wplywa na zwigksze-
nie przyczepnos$ci do skér powlok poliuretanowych.
Uzyskany efekt jest efektem sumarycznym lecz
obserwuje sie wzmozenie dzialania mieszaniny w
stosunku do dzialania poszczegélnych jej skladni-
kow,

Przedmiotem wynalazku jest rozpuszczalnik do
lakieré6w poliuretanowych o duzych czesteczkach
stanowiacy mieszanine estr6w organicznych, keto-
néw, zwigzkéw aromatycznych o temperaturach
wrzenia w normalnych warunkach od 50—170°C,
nie posiadajacych grup z czynnym wodorem mo-
gacym wchodzi¢ w reakcje z izocyjanianami i za-
wierajacy dodatkowo dwumetylosulfotlenek w ilos-
ci 0,5 do 10 czeSci wagowych na 100 czeSci wago-
wych rozpuszczalnikéw, zywice akrylowe, w iloSci
0,05 do 5 czesSci wagowych oraz zywice metylofe-
nylosilikonowe, w iloSci 0,005 do 0,05 czgSci wa-
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gowych na 100 czeSci wagowych rozpuszezalnika. -

Moga one dodatkowo zawieraé polioctan winylu
w ilosci 0,2 do 5 czeSci wagowych na 100 czeSci
wagowych rozpuszczalnika.

Dob6r skladu jakosciowego i iloSciowego roz-
puszezalnika wedlug wynalazku pozwala uzyskaé
optymalne korzysci ze stosowania go do lakierow.
Uzycie wiekszych ilosci miz 0,1 cze$ci wagowych
zywicy metylofenylosilikonowej na 100 czesSci wa-
gowych rozpuszczalnika powoduje metnienie lakie-
ru, spadek przyczepnosci powloki, spadek wytrzy-
maloéci na zadrapania, wystepowanie plam na
_powlokach, oraz ich wilgotnienie, bedace efektem
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xry. Uzycie polioctanu winylu w
fch niz 5 czesSci wagowych na 100
rozpuszczalnika, powoduje metnie-

ilosciach w’i%:ksz
czeSci wagowe

pretdakiemy- spaflek polysku powlok i ich pekanie.

T

"Zastosowdnfe %

ic akrylowych w iloSci powyzej
5 czeSci wagowych na 100 czeSci wagowe rozpusz-

czalmika  powoduje wytracanie sig¢ lakieru i mato- . °

wienie powlok. Uzycie dwumetylosulfotlenku w
iloéci wiekszej niz 10 czes$ci wagowych na 100 czesci
rozpuszczalnika powoduje zmniejszenie przyczep-
nosci powlok, ich zmatowienie i powstawanie plam
na powierzchni powlok. )

Dmek:t zastosowaniu w skladzie rozpuszczalnika

dwumetylosuifoflenku wykazujaéego silne dziala--

nie kataliczne na reakcje utwardzanja lakierd6w
poliuretanowych preparatami izocyjanianowymi,
mozliwe jest znaczne zmme]szeme dodatkéw me-
taloorganicznych katalizatoréw, ‘ktére obnizaja
wlasnosci wytrzymatosciowe. Dzieki wprowadze-
niu zywic akrylowych i dwumetylofenylosilikono-
wych nie bezpo$rednio do komponentu poliuretano-
wego, a do rozpuszczalnika, unika si¢ wytrgcania
tych skladnikoéw z lakieru w czasie magazynowaania.
. Lakiery poliuretanowe rdéwniez wielkoczastecz-
kowe mieszane z rozpuszczalnikamj wedlug wyna-
lazku, majg dobrg rozlewno$é, doskonaly przy-
czepno$¢é powlok i klarowno$é, poza tym proces
utwardzania tych lakieréw. przebiega znacznie szyb-
ciej, przez co czas wysychania powlok skrécony
jest o poltowe czasu potrzebnego do utwardzanija
lakieru mieszanego, ze zwyklymi rozpuszczalnika-
Lakiery poliuretanowe réwniez wielkoczastecz-
kowe rozpuszczane -rozpuszczalnikami wedlug wy-
nalazku wykazuja _bardzo dobra rozlewno$¢ na
prawie wszystkich podlozach i bardzo dobrg zwil-
zalno§¢ powierzchni, dzieki czemu wnikajag w
mikroskopijne nier6wnosci powierzchni przez co
dajag powloki bardziej przyczepne, o gladkiej réw-
nej powierzchni, nawel na podkladach chropowa-
tych. Dalszg zaletg rozpuszczalnikéw wedilug wy-
nalazku jest fakt, ze przyspieszajg one utwardzanie
lakieré6w dwukomponentowych, skracajac czas wy-
sychania powlok o polowe, dzieki nieoczekiwane-
mu zjawisku katalizowania reakcji grup izocyja-
nianowych z wodorotlenowymi przez zespdé! kom-
ponentéw rozpuszczalnika.

~Rozpuszezalniki ~wedlug wynalazku mogg by¢
stosowane do lakier6w poliuretanowych tak dwu-
komponentowych jak i jednokomponentowych. Na-
daja sie 'do nakladania lakieru za pomoca pisto-
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- letéw: natryskowych lub za pomoca urzadzen nale-
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wajgcych.

Przyklad I. 85 g octanu etylu i 15-g octanu
butylu miesza sie z 1 g dwumetylosufotlénku do-
daje 0,1 g polimeru akrylanu butylu oraz 0,005 g
zywicy metylofenylosilikonowej. Otrzymuje sie
rozpuszczalnik dla rozpuszczania poliestréw ureta-
nowych szybkoschnagcych lakieréw, nakiadanych za
pomocg pistoletu powietrznego.

Przyktlad II. 50 g octanu butylu, 20 g cyklo-
heksanonu oraz 50 g octanu etylu miesza sie z
2 g dwumetylosulfotlenku, dodaje 5 g produktu

'kopolimeryzacji 8 g akrylanu butylu i 2 g akrylo-

nitrylu oraz 0,05 zywicy metjlofenylcsﬂlkcno“ej
Otrzymuje sie rozpuszczalnik dla qukompo'nento-
wych lakierow pohuretanowych polepszajqcy TOZ-
lewno$é lakieréw.

Przyktad III. 15 g acetonu, 10 g'octanu ety-
lu, 20 g octanu butylu, 5 g toluenu i 20 g octanu
glikolu -etylenowego miesza sie z 10 g dwumetylo-
sulfotlenku, dodaje 0,5 g polimeru akrylanu butylu
rozpuszczonego W 5 g acetonu, dodaje sie 3 g po-
lioctanu winylu rozpuszczonego w 10 g octanu
etylu oraz .0,01 zywicy metylofenylosilikonowej
rozpuszczonej w 5 g toluenu. Otrzymuje sie roz-
puszczalnik poprawiajgcy klarownos¢ lakier6w i ich
przyczepno$é do podtoza. Nadaje sie szczegblnie do
nakladania lakieré6w za pomocg polewarki.

Przyktad IV. 25 g octanu etylu, 25 g octanu

butylu, 20 g octanu glikolu etylowego odwadnia

sie przez dodanie 5 g bezwodnego siarczanu sodo-
wego. Po wymieszaniu i 24-godzinnym odstaniu
mieszaniny dekantuje sie i dodaje 2 g dwumetylo-
sulfotlenku, uprzednio odwodnionego przez decda-
nie 5% sit molekularnych. Do tej mieszaniny do-
daje sie 1 g polioctanu winylu rozZpuszczonego w
5 g octanu etylu oraz 0,05 g metylofenylosiloksanu
rozpuszczonego W 3 g ksylenu i 0,05 g polimeru
akrylanu butylu. Otrzymuje sie rozpuszczalnik dla
dwukomponentowych lakieré6w poliestrouretano-
wych, nakladanych za pomoca pistoletu bezpo-
wietrznego.

Przyklad V. 20 g octanu etylu, 5 g ksylenu,
5 g cykloheksanonu i 20 g octanu amylu miesza
sie z 0,5 g dwumetylosulfotlenku i dodaje 0,001 g
metylofenylosiloksanu oraz 0,8 g polimeru akrylanu
butylu rozpuszczonego w 3 g octanu etylu. Otrzy-
muje si¢ rozpuszczalnik dla jedno- lub dwukompo-
nentowych szybkoschnacych lakier6w poliuretano-
wych.

Przyktad VI. 20 g octanu etylu, 20 g octanu
butylu, 30 g ksylenu i 15 g cykloheksanonu miesza
sie z 15 g dwumetylosulfotlenku, dodaje 5 g poli-
octanu winylu rozpuszczonego W\15 g acetonuib g
dwumetylosulfotlenku i dodaje 0,02 g metylofenylo-
siloksanu rozpuszczonego w 2 g ksylenu oraz 0,3 g
polimeru metakrylanu butylu. Otrzymuje _sie roz-
puszczalnik dla dwukomponentowych, szybkoschna-
cych lakier6w poliuretanowych. '

Zasirzezenie patentowe

Rozpuszczalnik do lakier6w poliuretan‘owych
stanowigcy mieszanine estré4w. organicznych, keto-
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now, zwigzkéw aromatycznych, o temperaturach
wrzenia w normalnych warunkach od 50° do 170°,
nie posiadajgcych grup z czynnym wodorem, zna-
mienny tym, ze zawiera dwumetylosulfotlenek w
ilosci 0,5 do 10 czeSci wagowych na 100 cze$ci wa-
gowych rozpuszczalnikéw, zywice akrylowe w jlos-
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ci 0,05 do 5 czeSci wagowych, zywice metylofenylo-
silikonowg w iloSci 0,005 do 0,05 czesci wagowych
na 100 czeSci wagowych rozpuszczalnika, oraz
ewentualnie polioctan winylu w ilosci 0,2 do 5
czgSci wagowych na 100 cze$ci wagowych roz-
puszczalnika.
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