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AKTIEBOLAGET DRACO

"EMBALAGEM DE DESCARGA DOSEADA"

O presente modelo de utilidade refere-se a uma embalagem
de descarga doseada para guardar e/ou descarregar de maneira do-
seada um liquido, ou ainda um produto semi-liquido ou pastoso,
por exemplo um medicamento, um alimento, um cosmético ou um adi-
tivo, que tem que ser fornecido numa quantidade bem definida.

A embalagem de descarga doseada compreende um recipiente
de um material termopléstico, o qual e dimensionado e recebe uma
forma apropriada para um doseamento especifico atraves de uma
porcao de descarga, mediante aperto do recipiente.

Sao conhecidas embalagens de descarga doseada, por exem-
plo através da patente de invengao norte-americana N2 3 993 223,
na qual se descreve um recipiente alongado e tubular e com uma
porcao média cilindrica achatada. A embalagem e substancialmente
eliptica em secgao transversal e esta ligada, na parte superior,
a uma porgao tronco-conica (que possuil uma abertura de descarga)
e, na parte inferior, a uma porcao terminal semi-esférica. Um
apendice plano, que serve de pega, esta ligado a porgao terminal
e, em cooperacao com um apendice existente numa porcao de sela-
gem que pode romper-se, facilita a abertura do recipiente.

Nesta embalagem de descarga doseada conhecida, a descar-
ga e obtida apertando manualmente a porgao média do recipiente,
sendo deformado todo o recipiente. Mediante a aplicacao de forgas

de compressao de intensidades diferentes, pode descarregar-se a



dose desejada e a quantidade do liquido restante pode ser lida
numa escala existente no recipiente. Assim, a construgao do re-
cipiente como tal nao garante a descarga de uma dose bem defini
da, mas sim a quantidade descarregada tem que ser completamente
determinada pelo utilizador, ajustando a forga de compressao que
aplica.

A patente de invengao DE-AL-3 118 580 descreve uma emba-
lagem de descarga doseada para uma pomada ou outro produto iden-
tico. Usualmente a embalagem contem uma dose da pomada. Apertando
toda a embalagem faz-se sair todo o conteudo. Tambem a patente
de invencao DK-C- 103 686 descreve uma embalagem de descarga do-
seada que e apertada ao ser utilizada. As embalagens de descarga
doseada descritas nas duas patentes de invenc¢ao mencionadas em
ultimo lugar apenas descarregarao uma dose bem definida quando
se faz sair todo o contelido da embalagem. Nao e possivel descar-
regar uma dose especifica apertando uma vez o recipiente. Além
disso, nenhuma das embalagens de descarga doseada possui a forma
especial das paredes reivindicada no presente modelo de utilida-
de. A forma especifica das paredes da embalagem de descarga do-
seada segundo o presente modelo de utilidade torna possivel o
aperto apesar da grande espessura das paredes.

Um objecto do presente modelo de utilidade e assim a pos
sibilidade de aplicar a forga de compressao de maneira convenien
te apesar da espessura de parede relativamente grande do reci-
piente, de modo que a embalagem de descarga doseada pode tambem
ser usada para produtos que exigem uma elevada impermeabilidade
a difusao e, portanto, paredes do recipiente relativamente espes

sas.
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Um outro objecto do presente modelo de utilidade consiste
em proporcionar uma embalagem de descarga doseada que, por cons-
trugao do recipiente, assegure um doseamento bem definido.

Um outro objecto ainda consiste em proporcionar uma emba-
lagem de descarga doseada cuja forma facilite a abertura do reci-
piente por rotura de uma parte de selagem, bem como uma descarga
doseada por aperto.

Estes objectivos sao alcang¢ados numa embalagem de descar-
ga doseada segundo o presente modelo de utilidade pelo facto de
o recipiente ser relativamente achatado, com uma porgao de parede
periférica indeformavel, estendida a toda a volta, a qual esta 1li
gada a porgao de descarga, bem como duas porgoes de parede late-
ral opostas, compreendendo pelo menosluma delas uma porgao encur-
vada para fora, que pode ser comprimida para descarregar uma dose
bem definida. Assim, as porgoes da parede periférica e as porcoes
de descarga do recipiente manterao a sua forma geométrica quando
apertadas e apenas a porgao curva das porgoes respectivas da pa-
rede lateral se deformara. Deste modo, a diminuicao do volume pro
vocada pela compressao proporcionara uma quantidade de doseamento
que e bem definida. A porgao curva, quando comprimida, passara por
uma posig¢ao intermedia com uma forma ondulada complicada e sera
depois flectida para dentro até atingir uma forma curva para den-
tro, aproximadamente correspondente a posic¢ao original encurvada
para fora, enquanto as outras porgoes do recipiente se manterao
intactas. No entanto, a curvatura da porg¢ao curva nao pode ser de
masiadamente grande, visto que entao a deformacgao tornar-se-a muito
dificil, devido ao efeito de concha.

De preferencia, o recipiente e substancialmente simétrico
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em relacdo a um plano central entre as porgoes opostas de parede
lateral, que possuem assim, cada uma, uma porgao encurvada para
fora. Um apendice de preensao na parte de selagem, que pode rom-
per-se, pode ser orientado paralelamente ao referido plano cen-
tral. Esta ultima disposicao faz com que o recipiente possa ser
aberto de uma maneira muito conveniente, sendo o recipiente acha
tado mantido numa mao e o apéndice de preensao na outra e sendo
torcido para partir a parte de selagem e separa-la da parte de
descarga.

Qutras caracteristicas e vantagens preferidas do presente
modelo de utilidade estao descritas nas reivindicacoes secundarias
2 a 6 e podem ver-se na descrigao seguinte.

Assim, vai a seguir descrever-se com mais pormenor o pre-
sente modelo de utilidade, com referencia aos desenhos anexos, que
ilustram uma forma de realizacao preferida da embalagem de descar
ga doseada de acordo com o modelo de utilidade. As figuras do de-
senho representam:

A fig. 1, uma vista de cima de uma embalagem de descarga
doseada segundo o presente modelo de utilidade.

A fig. 2, uma vista de lado da embalagem da fig. 1; e

A fig. 3, uma vista em corte central longitudinal feito
pela linha (III-III) da fig. 1.

A embalagem de descarga doseada representada no desenho
consiste substancialmente num recipiente (1) relativamente acha-
tado, com uma porcao de descarga (2) conica tubular, cuja extremi
dade exterior e selada por meio de uma parte (3) de selagem que
pode romper-se, provida de um apendice de preensao plano (4).

O recipiente é simétrico em relacao a dois planos longi-

tudinais, isto &, planos centrais paralelos entre si e cada um
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deles paralelo ao plano do desenho, nas fig. 1 e 2, respectiva-
mente, e é, neste exemplo, fabricado pela tecnica de realizacao
de embalagens em forma de garrafa (ver por exemplo a patente de
invencao norte-americana N2 3 325 860). O recipiente e moldado
em duas metades de uma ferramenta. O plano central (C) ma fig. 3
esta situado entre essas duas metades. De acordo com o exemplo
descrito, o recipiente contém um liquido para inalagBesrpara o}
tratamento de doencas pulmonares. As substancias activas nestas
preparacoes sao muitas vezes sensiveis a oxidagao e e por isso
importante diminuir a penetragcao do oxigenio gasoso atraves da
parede do recipiente, a partir do exterior por difusao. E igual
mente importante que o conteudo do recipiente nao se difunda para
fora, pois isso teria como consequeéncia uma alteracao da concen-
tracgao.

O vidro seria um material apropriado, por ser praticamente
impermeavel a difusao, mas prefere-se o plastico em parte porque
pode ser partido sem deixar porgoes duras e ponteagudas que podem
provocar cortes, em parte também porque é bastante deformavel, sen
do assim possivel a descarga provocada por aperto. Porem, para que
possam escolher-se os materiais plasticos, nomeadamente o polie-
tileno, o polipropileno ou o poliéster, que nao reagem com O pro-
duto, a espessura do material tem que ser relativamente grande, a
fim de diminuir a difusao do oxigénio gasoso para o interior do re
cipiente e a perda de liquido atraves da parede deste ultimo. Assim,
no caso presente, a espessura da parede tem que ser de aproximada-
mente 0,8 mm para conseguir uma estanqueidade satisfatoria da emba
lagem.

Com uma espessura de parede tao grande e com a rigidez con

comitante das paredes, torna-se necessario proporcionar ao reci-
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piente uma forma especifica para tornar possivel um aperto conve-
niente para fazer uma descarga doseada do conteudo. Por exemplo,
o recipiente da patente de invencao norte-americana N2 3 993 223
mencionada no inicio dificilmente poderia ser apertado se toda a
parede tivesse uma espessura de 0,8 mm.

De acordo com uma forma de realizagao do presente modelo
de utilidade, o recipiente (l) & relativamente achatado, isto &,
a dimensao vertical (distancia h = 14 mm na fig. 2) é consideravel
mente menor do que a largura (b = 28 mm, na fig. 1) e o comprimen
to (1 = 49 mm, na fig. 1). O recipiente possui uma porcao de pare
de periferica (5) a toda a volta, estendendo-se com um perfil cir
cular, que & circularmente cilindrica e que, atraves de uma porgao
intermeédia com pequenos raios de curvatura (6) e (7), respectiva-
mente, se prolonga por uma porcao de parede lateral superior (8)
e uma porgao de parede lateral oposta inferior (9), respectivamen
te. A porcao de parede lateral superior (8) compreende uma porgao
(8a) anular (fig. 3) abaulada para fora ou substancialmente plana,
bem como uma porcac (8b) central, relativamente grande, ligeira-
mente encurvada para fora (para cima) e, de maneira correspondente,
a porgao de parede lateral inferior (9) compreende uma porg¢ao anu
lar (9a) e uma porgao curva para fora (para baixo) (9b).

Enquanto a porgao da parede periférica cilindrica circular
(5) e a porgao (2) de descarga tronco-conica a ela ligada sao ex-
tremamente indeformaveis em consequencia da sua configuragao geo-
métrica, as porcgoes ligeiramente curvas (8b) e (9b) podem ser fa-
cilmente deformadas apertando-as com dois ou mais dedos (o pole-
gar, por um lado, e por exemplo o indicador do lado oposto). Cada
uma das porgoes (8b) e (9b) respectivas passarao entao por uma po

sicao central ondulada (a linha a trago-e-ponto mais curta na fig.

3)
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e finalmente atingirao uma posigao completamente deprimida, curvada

para dentro (a linha trago-e-ponto mais longa na fig. 3). Como con-
sequéncia desta deformacao, o volume do recipiente sera diminuido
de um valor bem definido correspondente a dosagem desejada. Se se
pretender, o recipiente pode conter um volume do produto que se con
sidere suficiente para duas ou mais doses. Apertando as porgoes cur
vas opostas (8b) e (9b) uma vez, obtém-se um doseamento bem defini-
do [depois de se ter quebrado a parte de selagem (3)].

No exemplo representado, o volume do recipiente e de cerca
de 5 ml. A dose desejada € de 2 ml, a qual & obtida quando as por-
goes curvas opostas forem completamente comprimidas ( o que nao
exige uma forga particularmente grande). O recipiente pode encher-
-se com 2 ml, isto &, o correspondente a uma dose ou com 4 ml, o
que corresponde a duas doses.

Da observacao da secgao transversal representada na fig. 3
e evidente que o recipiente tem principalmente a mesma espessura de
parede (cerca de 0,8 mm) em toda a sua extensao. Na zona de transi-
cao (10) entre a porgao de descarga (2) e a parte de selagem (3) a
espessura da parede e reduzida, o que implica um enfraquecimento,
que e usado para a rotura da parte de selagem (3). Esta rotura po-
de ser feita de maneira particularmente conveniente segurando o
recipiente achatado (1) numa das maos, pegando com a outra mao no
apendice de retencao (4) e executando um movimento de torgao até
que o material se rompa, por corte, na zona de transicao (10).

Na fig. 1 e ainda evidente que o rebordo (l1l) forma uma so
pegca com o recipiente (l). O rebordo (11) e plano e esta situado
no plano central (C) (na fig. 3) e possui um contorno poligonal,
no exemplo representado hexagonal. O rebordo (11) confere uma cer-

ta rigidez a porgcao (5) da parede periferica, mas a sua funcao



principal é a de permitir uma uniao de varias embalagens do mesmo
género durante a fabricacao. Como se sabe, os diferentes recipien
tes sao orientados uns a seguir aos outros com os bordos (lla) e
(11b) opostos do rebordo ligados a bordos correspondentes dos re-
cipientes vizinhos, através de pontes de material mais fracas. Os
bordos opostos (4a) e (4b) dos apendices de retencao (4) estao tam
bem ligados aos apendices de retencao dos recipientes adjacentes.

A embalagem pode ser modificada de varias maneiras por um
entendido na materia, dentro dos objectivos da reivindicacao 1.

Em principio, apenas uma das paredes laterais (8) ou (9) pode ter
uma porg¢ao curva para fora, enquanto a outra é substancialmente
plana e tem uma forma relativamente permanente. Além disso, a por
cao da parede periférica do recipiente pode ter um contorno poli-
gonal e a porgao curva (8b) e (9b), respectivamente, pode tambem
ter uma periferia nao circular, por exemplo eliptica ou poligonal.
A porgao curva pode ser simples ou duplamente encurvada. Porém, a
curvatura nao deve ser tao grande que se torne mais dificil a de-
formacao por aperto. Por outro lado, o recipiente pode ser conce-
bido sem um rebordo. Podem, além disso, usar-se processos diferen
tes dos do fabrico de frascos para a formagao do recipiente. O re
cipiente e, por exemplo, fabricado por moldagao por injeccgao con-
vencional, depois da qual se efectua o enchimento com o produto
separadamente, seguindo-se uma vedagao do recipiente.

Finalmente, o recipiente pode ter dimensoes menores ou maio
res do que as representadas no exemplo e pode, por exemplo, conter
varias doses. O grau de enchimento pode variar e podem embalar-se
deste modo outros produtos diferentes de medicamentos, de diversos
tipos, por exemplo alimentos, cosméticos, produtos para cuidar da
pele, agentes de solidificagao de resinas, aditivos para uso labo

ratorial, etc.
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REIVINDICACGCOES

1. Embalagem de descarga doseada para armazenar e/ou des-
carregar por doses um produto liquido, semi-liquido ou pastoso,
que compreende um recipiente (1) de um material termoplastico,
com dimensoes e forma apropriadas para a descarga de uma ou va-
rias doses especificas do referido produto atraves de uma por-
cao de descarga (2) por aperto do recipiente, caracterizada por
o recipiente ser relativamente achatado com uma porgao (5) de
parede periferica fechada que se estende a toda a volta e inde-
formavel, a qual esta ligada a referida porcao de descarga (2),
bem como duas porgoes (8, 9) de paredes laterais opostas, com-
preendendo pelo menos uma delas uma porgao (8b, 9b) encurvada
para fora, que pode ser apertada para descarregar uma dose es-
pecifica, e caracterizada ainda por o recipiente (1) ter espe-
cialmente a mesma espessura de parede quer na referida porgao
de parede periferica (5) quer nas referidas porgoes (8, 9) de
parede lateral e por a referida porcao (5) de parede periferi-
ca ser continuada, através de uma porcao arredondada (6, 7),
por uma porgao anular (8a, 9a) a qual esta unida a porcgao

(8b, 9b) encurvada para fora.

2.- Embalagem de descarga doseada de acordo com a reivin

dicagao 1, caracterizada por o recipiente ser substancialmente
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simetrico em relacao a um plano central (C) entre as porgoes

(8, 9) das paredes laterais opostas.

3.- Embalagem de descarga doseada de acordo com as rei-
vindicagoes 1 ou 2, caracterizada por se prever uma parte de
vedacao de rotura (3) com um apendice de retencao (4) paralelo

ao referido plano central (C).

4.- Embalagem de descarga doseada de acordo com uma qual
quer das reivindicacoes 1 a 3, caracterizada por a referida

porgcao encurvada (8b, 9b) ter a forma de uma tampa.

5.- Embalagem de descarga doseada de acordo com uma qual
quer das reivindicagoes anteriores, caracterizada por a referi
da porgao (5) de parede periferica ser substancialmente cilin-

drica.

6.- Embalagem de descarga doseada de acordo com uma qual
quer das reivindicacoes anteriores, caracterizada por o reci-
piente ser constituido por polietileno, polipropileno ou poliés
ter e ter uma espessura de parede compreendida entre 0,3 e 1,5 mm,

de preferencia entre 0,6 e 1,0 mm, em particular 0,8 mm.

7.- Embalagem de descarga doseada de acordo com a reivin
dicagao 1, caracterizada por o recipiente (1) possuir uma espes-
sura de parede tao grande que o referido recipiente nao pode nor

malmente ser comprimido, por as paredes do recipiente serem for-



madas de maneira tal que o referido recipiente é relativamente
achatado com uma porgao (5) de parede periférica fechada, inde
formavel e estendendo-se a toda a roda e por a referida porcio
de parede periferica se prolongar através de uma porcao arre-
dondada (6, 7) por uma porgao anular (8a, 9a) a qual esta liga

da uma porcao (8b, 9b) encurvada para fora.

O Agente Oficial da Propriedode industrial
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RESUMO

"EMBALAGEM DE DESCARGA DOSEADA"

O presente modelo de utilidade refere-se a uma
embalagem de descarga doseada feita de um material termoplas
tico, com um recipiente (1), que possui uma porgao de parede
periferica (5) indeformavel, estendida a toda a volta, e duas
porgoes de parede lateral opostas (8, 9), que podem ser com-
primidas para fazer a descarga de uma dose bem definida atra
vés de um tubo de descarga (2) que se une a porgao da parede

periferica (5).

O Agente Oficicl da Propriedade Industriot
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