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Maszyna do odlewénia odsrodkowego rur

1

Przedmiotem fwynalazku jest maszyna do odle-
wania ods$rodkowego przedmiotéw o ksztatcie ruro-
wym, a zwlasacza maszyna takiego typu, gdzie
forma lub kokila wirujgca jest umieszczona na
podstawie o zmiennym kgcie nachylenia.

Znane sg maszyny ‘tego typu w zastosowaniu do
odlewania elementéw rurowych o matej diugosci i
duzej grubosci Scianek. Maszyny te, wyposazone
w rynne wlewowa, sg zasilane cieklym metalem za
pomocag kadzi do zalewania, ktéra iwylewa za jed-
nym razem swg calg zawarto§¢ do formy.

Metal, ktéry czeSciowo wypelnia forme, rozkiada
sie na jej Sciankach pod wiplywem 'sily ods$rodkowej
i tworzy wewnatrz pustg przestrzen o ksztalcie, za-
leznym od nachylenia podstawy, na ktérej znajduje
sie forma wprawiana w ruch wirowy. Podczas wile-
wania, nalezy zmieniaé¢ nachylenie formy tak, aby
przy jej napelnianiu kgt nachylenia byt wiekszy w
celu umoZliwienia stworzenia w formie zbiornika
dla pomieszczenia metalu i uniemozliwienia mu wy-
lania si¢ z formy, a nastgpnie w trakcie wirowania
formy, nachylenie winno sie stopniowo zmniejszaé
az. do zera dla uzyskania w elemencie rurowym
otworu cylindrycznego. Przy koncu okresu wirowa-
nia, forma winna przyjaé polozenie poziome, co
pomaga réwniez w latwigjszym wypchnieciu odlewu
rurowego z formy.

Jedli wezmie sie pod uwage uzyskamie okreslone-
go nachylenia podstawy takiej maszyny, to dla
uzyskania tego nachylenia, rogporzadza sie prze-
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waznie ‘tylko podnoénikiem. W takich warunkach,
plodstawa nie moze spoczywaé na sztywnym wispor-
niku, Z tej przyczyny rozwigzanie takie mie nadaje
sie do maszyny o znacznych wymfiarach i ciezarze.

Ponadto, w przypadku maszyny odsrodkowej, wy-
posazonej W rynne wlewowg, stosuje si¢ zmiane na-
chylenia podstawy w zaleznoSci od Srednicy odle-
wanych elementGw rurowych. Odlewy o mniejszych
§rednicach sg odlewane przy wigkszym mnachyle-
niu, niz odlewy o wigkszych Srednicach. Nachyle-
nie maszyny zmienia sie tylko w przypadku zmiany
formy odlewniczej na forme © innej Sredmicy. Z
tego powodu buduje sie zwykle maszyny o stalej
podstawie i o réanym nachyleniu dla okre§lonej
§rednicy wytwarzanych rur, co jest bardzo kosz-
towne.

Przedmiotem wynalazku jest ulepszona maszyna
do odlewania odérodkowego elementéw rurowych,
posiadajgce jednocze$nie zalety ukltadaw z podsta-
wa przechylng i ukiaddw z podstawg statg o sztymw-
nym zamocowaniu. Maszyna ta charakteryzuje sie
przede wszystkim tym, Zze je podstawa, przechyla-
na wzgledem poprzecznej osi poziomej, spoczywa
na kilku parach nalozonych na siebie podkiadek
przy czym w kazdej parze podktadek, jedna z nich
jest ruchoma, a druga stala. Jedna z podkiadek
kazdej pary posiada plaska powierzchnie mosna,
podiczas gdy druga ma powierzchnie nosng uksztal-
towang schodkowto i jest wyposazona w mechanizm
przesuwajgcy jg w stosunku do pierwszej plaskiej
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podkiadki. W ten sposdb poloZzenie wzajeémne pod-
ktadek kazdej pary moze sie zmienia¢ i kazda pod-
ktadka schodkowa moze sie styka¢ z odpowiednig
podktadks ptaskag na powierzchni zgdanego schod-
ka.

Dzieki temu urzadzeniu, mozliwe jest uzyskanie
dokladnej regulacji nachylania podstawy maszyny

i jednoczesne zapewnienie maszynie mocnego i pew-,

nego podparcia.

Ponadto uzyskuje sie znaczg oszczednos¢, ponie-
waz jedna maszyna moze stuzyé do produkcji sze-
rokiego asortymernﬁg _Wyurolbc’rw.

Dalsze cechy znafifénne i zalety urzgdzenia we-
diug wynalazku zostang przedstawione w naste-
pujacym opisie. :

Na zalgczonym rysunku, przedstawionym tytu-
lem przykladu, fig. 1 przedstawia schematycznie wi-
dok maszyny wedlug wynalazku, fig. 2 — prze-
kréj poprzeczny plaszczyzng 2—=2, zaznaczong na
fig. 1, jednak w zwiekszonej podzialce, fig. 3 i 4 —
widok wraz z czeSciowym przekrojem plaszczyzna-
mi, odpowiednio 3—3 i 4—4 na fig. 1 w tej samej
podzialce, co fig. 2, fig. 5 — przekroj podluz-
ny, plaszezyzhg 5—5 zaznaczong na fig. 4. fig. 6 —
szczegbl urzgdzenia wedlug wynalazku, w podzialce
mniejszej, niz fig. 2 do 5; fig. 7 — maszyne w wi-
doku, jak na fig. 1 w trakcie zmiany nachylenia;
fig. 8 — widok maszyny podobnie, jak na fig. 1 w

" przypadku odlewania rury o wigkszej $rednicy i fig.

9 — przekrdj, jak na fig. 5 w innej odmianie wy-
konania.

Zgodnie z przykladem wykonania, przedstawio-
nym na fig. 1 do 8 wynalazek zastosowany jest do
maszyny ods$rodkowej, przeznaczonej do odlewania
odérodkowego rur oznaczonych literg T (fig 1 i 8).

Maszyna ta zawiera przechylng kadz A, doprowa-
dzajgcg ciekly metal do rynny B. Rynna ta z kolei
doprowadza metal do kadzi lub formy C, umieszczo-
nej na wézku D, wprowadzanym w ruch przesuw-
ny wzdiuz toru no$nego. W przedluzeniu osiowym
wozka D, mieszczgcego forme i toru nosnego tego
wbzka moze sie przesuwaé wozek wyciggacza E,
przeznaczony do chwycenia odlanej rury i wyciag-
niecia jej z formy. Wyciggacz E przemieszcza sig
réwniez po torze no$nym.

Podstawe stanowi belka o konstrukcji kratowej,
utworzona na przykad z profilu dwuteowego (patrz
fig. 2). Na belce 1 umieszczony jest tor woézka nos-
nego D formy C, jak réwniez kadZ A i rynna B.
Podobnie, tor wozka wyrciggacza E jest umieszczony
na belce 2 o konstrukcji kratowej stanowigcej prze-
diuzenie belki 1.

Zgodnie z wynalazkiem, belki 1 i 2 obracajg sie
na swych przelegtych do siebie koncach wokol
wspdalnej, poprzecznej osi poziomej 3 (fig. 1 i 2),
osadzonej we wspornikach 4.

Przeciwne konce belek 1 i 2 sg podnoszone lub
opuszczane przy pomocy podnos$nikéw 5 i 6, zamo-
cowanych obrotowo do wspornikdw 7 i 8.

Belki 1 i 2 mogg byé podparte w réznych pun-
ktach swej dtugosci przy pomocy na przykiad trzech
par podkiladek, odpowtiednio do pochylenia i tak,
aby stale stanowily wzajemnie swoje przediuzenie
osiowe.

Kazda z wymienionych par podladek zawiera:
jedng podkladke dolng 9, umieszczong ma stalym
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4
wsporniku 10, i posiadajgca. jedng, plaska, gbrng
powierzchnie nosng 11 oraz ‘drugg gérng podkiad- -
ke ruchomg 12 o dolnej, czynnej powierzchni nos$-
nej 13 w ksztalcie odwrdéconych schodkéow.

Wszystkie ruchome podkladki gérne 12 moga byé
przesuwane wspolnie w stosunku do stalych pod-
kiadek dolnych 9 w kierunku zgodnym z osig
wzdhuzng maszyny. .

W tym celu, na belce 1 umieszczona jest wazdluz-
na Sruba pociggowa 14, zawieszona wzdluz swej
osi na przykiad ma wspornikach plywajacych. To
plywajgce zawieszenie “jest wykonane nastepujgco
(fig. 6): do belki 1, na przyktad na jej pretach po-
przecznych, zamocowane sg stale wsporniki 15, po-
siadajace wydluzone w kierunku piomowym otwo-
ry 16. W kazdym z tych otworéw moga sie przesu-
waé trzpienie 17, zamocowane do plytki 18, polg-
czone z tulejkami 19 (fig. 1 i 6), w ktoérych umie-
szczone sg obrotowo nie nagwintowane odcinki $ru-
by pociggowej 14. Sruba 14 jest zabezpieczona przed
przesunieciem w stosunku do tulejek 19, na przy-
kiad przy pomocy kolkéw 20, przetknietych przez
§rube po obu stronach tulejek. Na jednym z kon-
céw, Sruba pociggowa 14 moze byé wprawiana w
obrét przy pomocy kia napedowego 21.

Ze Srubg pociggows 14 wspdlpracuja gérne pod-
kltadki 12 o schodkowych powierzchniach nosnych.
Kazda z tych podkiladek posiada ruchomy wozek,
zawieszony na rolkach tocznych 22, toczacych sie po
dolnych polkach wzdluznych profili dwuteowych
tworzgcych belke 1. Przy nastawianiu podladek,
rolki 22 moga toczy¢ sie po goérnej powierzchni wy-
mienionych polek (fig. 3). W polozeniu roboczym,
podktadki 12 shuza do podparcia belk 1 przez ze-
tkniecie sie swymi gérnymi powierzchniami z dol-
nymi péllkami profili tworzacych belke 1 (fig. 4).

Kazda z podkladek 12 posiada tulejke 24, tworzg-
ca nakretke Sruby pociggowej 14, w celu umozli-
wienia przesuniecia podkladki.

Wysokoéé stopni powierzchni schodkowej 13 moze
byé jednakowa lub rézna. Sluzg one dla zapewnie-
nia réznych pochylen podstawy 1 w granicach tyl-
ko kilku stopni poczynajac od wartosci minimailnej
rzedu 1°.

State podkladki 9 znadujg sie na wysokosci od-
powiedniej dla zapewnienia oparcia podkladek
schodkowych 12 na wszystkich trzech podkiadkach
stalych 9 jednoczednie, a to w celu lepszego prze-
noszenia ciezaru podstawy i maszyny.

Belka 2, wyposazona w tor wyciggacza E, posia-
da rowniez regulowane nachylenie przy pomocy
podkladek i pozostalych elementéw takich samych
jak przy belce 1 i oznaczonych takimi samymi od-
no$nikami z indeksem a.

Podkladki schodkowe 12a i podkladki stale 9a
oraz wsporniki 10a sg uzyte w iloSci na przykiad
dwoch zamiast jak 'w poprzednim przypadku trzech
saztulk.

Dzialanie urzgdzenia wedlug wynalazku jest na-
stepujace: dla rur o malej Srednicy, na przyklad
rzedu 50 do 60 mm, podstawa maszyny powinna
byé nachylona maksymalnie w stosunku do pozio-
mu.

To nachylenie stosuje sie w celu umozliwienia
wyplywu cieklfego zeliwa z rynny wilewowej. Uzy-
skuje sie szybki wyplyw dzigki spadkowi lub na-
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chyleniu, aby strumien cieklego zeliwa majgcy -ma-
1y przekrdj nie zastygl, a tym samym nie zatkat
rynny. Jednakze mnachylenie to pozostaje niewiel-
kie i jego warto$¢é jest rzedu jedynie kilku stopmi.
Jak to widaé, belki 1 i 2 stanowig dla siebie wza-
jemne przediuzenie, Belka 1 spoczywa na umie-
szczonych w pewnych odstgpach podkiadkach 9 za
posrednictwem podkiadek schodkowych 12 . (fig. 4).

Rolki toczne 22 sg wiec podniesione ponad po-
wierzchnie dolnych pélek elementéw belki 1. Pod-
kitadki 12, wspierajgce belke 1' swymi gérnymi po-
wierzchniami 23 spoczywaja same jednym ze stop-
ni swej schodkowej powierachni noénej 13 na pod-
kiadkach stalych 9. W tym czasie, podnodniki 5
znajduja sie w pozycji cofnietej w stosunku do bel-
ki 1, tak, ze pozwalajg belce tej spoczywaé jedynie
na podktadkach schodkowych 12. To samo dzeje
sie z belkg 2, spoczywajgca w takich samych wa-
runkach na podkiadkach stalych 9a za posredni-
ctwem regulowanych podkladek 12a.

Nalezy jednak zauwazyé, ze belka 2 znajduje sie
po drugiej stronie przegubu 3 i dlatego na statych
podladkach 9a opierajg sie najwyzsze stopnie po-
wierzchni schodkowych 13a podkltadek ruchomych
12a.

Belki 1 i 2 zachowujg sie, jak belki czesSciowo
elastyczne, spoczywajac na kilku podporach (pod-
ktadkach schodkowych 12, 12a, podkladkach sta-
tych 9, 9a i wspornikach 10, 10a). Podpory te sa
konieczne ze wzgledu ma przemieszczajace sie ob-
cigzenie ruchome, wywolywane przez woézek D i
wozek wyciggacza E.

Jefli wymagana jest zmiana wyrobu, to znaczy
maja byé odlewane rury o duzej Srednicy, na przy-
klad maksymalnej mozliwej do wykonania na ma-
szynie, to jest rzedu 300 do 400 mm (fig. 8), ko-
nieczna jest zmiana formy i zmniejszenie nachyle-
nia podstawy. W efekcie, predkod§é wyptywu cie-
kitego zeliwa z rynny moze byé mniejsza, poniewaz
przekrdj strumienia ciektego zeliwa jest wiekszy,
a zatem i czas krzepniecia tego strumienia jest
dluzszy. : '

Jednakze wigksze nachylenie  wywoluje zbyt
szybki wyptyw mpowodujgcy gwaltowne uderzenie
zeliwa w $cianke formy i rozpryskiwanie sie wew-
ngtrz niej. Tak wiec nachylenie nie powinno byé
wieksze niz rzedu 1°. Przy pomocy podnosnikéw 5
podnosi sie belke 1, ktéra. waha sie woké6l swej osi
poziomej 3. Podktadki schodkowe 12 zostaja pod-
niesione z podladek stalych 9 jak to widaé na fig.
31 7. W tym czasie podktadki schodkowe 12 nie
opierajg sie swymi gérnymi powierzchniami 23
o dolne pétki elementéw belki 1, lecz sg zawie-
szone na tych pélkach za posrednictwem rolek tocz-
nych 22 (fig. 3).

Belka 1 jest wiec podniesiona i mozna obracaé
srube pociggowa 14 przy pomocy koétka napedowe-
go 21 w odpowiednim kierunku, aby przesungé pod-
ktadki 12 w celu ustawienia najwyzszych stopni po-
wierzchni schodkowej 13 naprzeciw stalych pod-
kladek 9. Jak widaé z poréwnania fig, 1 i 7 nalezy
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ny w lewo. Po zakoniczeniu ustawiamia podkiadek,

podnosniki 5 zostaja ponownie opuszczone tak, aby -

belka 1 mogla oprzeé¢ sie na rpodldadkach 9 za po-
$rednictwem podkiadek 12.
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Dila belki 2, czynnosci te przebiegajag w taki sam
spos6éb jak dla belki 1. Jednakze naprzeciw pod-
kitadek statych 9, ustawia sie najnizsze stopnie po-
wierzchni schodkowej 13a. Nalezy . - zauwazyé, ze
podczas podnoszenia belki 2 dokonywanego w celu
przesuniecia podktadek schodkowych 12a, belka 2
nie znajduje sie na przedluzeniu belki 1, lecz two-
rzy z nig pewien kat.

Dzieki wynalazkowi, jest mozliwe uzyskanie do-
ktadnej regulacji nachylenia zapewniajgcej maszy-
nie catkowicie pewne i mocne oparcie na stop-
niach powierzchni schodkowych 13, 13a, spoczyma.]a_
cych na podkiadkach 9, 9a.

Ponadto, ta sama maszyna, przystosowana do
form o rézmej Srednicy, majacych na przykiad naj-
mniejsza érednice rzedu 50 mm do $rednicy duzo
wigkszej rzedu 300 do 400 mm, umozliwia odle-
wanie rur o rézne S$rednicy przy zmianie machyle-
nia podstawy. » .

Proste i trwale urzadzenie wedlug wymalazku
umozliwia wiec uzyskanie oszczednosci na stosowa-
niu wielu maszyn specjalnych dla méznych Sred-
nic rur przez rozszerzenie zakresu -asortymentu,
produkowanego na jednej i tej samej maszynie.

Fig. 9 przedstawia odmiane wykonania, urzadze-
nia wedlug wynalazku, w kitérej Sruba pociggowa
14 zamiast byé zamocowana, jak to pokazano na
fig. 6, obraca si¢ we wspornikach 25, zamocowa-
nych na state do belki 1 podczas gdy podkiadki
schodkowe 12 sg zamocowane plywajgco w stosun-
ku do sruby pociggowej 14. Plywajgce zamocowa-
nie podkladek jest w tym przykladzie wykonania
zapewnione przez pierScienie 26 z otworami 27, po-
Igczone z podkitadkami 12. Pierécienie te umieszczo-
ne sa po obu stronach makretki 24’, majg swobode
ruchu w kierunku pionowym i wspélpracuja ze Sru-
ba pociggowsg 14 w celu przesuwania podkladek
schodkowych 12.

Oczywiscie, wynalazek nie ogranicza sie tylko do
opisanego i przedstawionego ma rysunkach wy‘ko
nania, wybranego, jako preykiad.

Wynalazek ma zastosowanie réwniez do maszyn
do odlewania odsrodkowego nie posmda]a,cych ryn-
ny wlewowej, do maszyn wyposazonych W staly
wyciggacz rur zamiast ruchomego, zamocowany
badZ na stalym wsporniku poziomym, badZ na prze-
dbuzeniu belki 1 po drugiej stronie’ osi obrofu 3.

Ponadto, zamiast §muby pociagowej 14 lub 14a
wspolpracujacej z ‘podkiadkami = schodkowymi 12
lub 12a moze byé zastosowana $ruba krdtsza, wspot-
pracujgca ze stalg nakretka w celu przesuwania
jednej podktadki schodkowej. Urzgdzenie moze po-
siadaé zespdl ciegien pomigdzy tg podkiadks a. po-
zostalymi, innymi slowy, moze posiadaé tylko jed-
na podkiadke schodkowa napedzang mechanizmem
Srubowym, wprawiajaca w ruch pozostale pod-
ktadki przez powigzanie sztywnymi ciegnami.

Zamiast dwach podnosmkéw 5. i .dwéch podno-
$nikéw 6, podnoszacych belki 1 i 2, urzadzenie mo-
%e posiadaé jeden podnoénik 5'i jeden podnos$nik 6.

Wreszcie podkitadki schodkowe moga byé na sta-
le zamocowane i spoczywaé na podiozu, a pod-
kladki wspélpracujace o jednej powierzchni nosnej
mogg byé ruchome i poruszaé sie wadhuz belek.
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Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do odlewania odsrodkowego rur,
znamienna tym, ze podstawa (1, 2), obracajgca
sie wagledem poziomej osi poprzecznej (3) wypo-
sazona jest w pewng ilo§é podkiadek (9, 12; 9a,
12a), nalo@otmych na siebie parami i stuzgcych do
oparcia tej podstawy (1 lub 2) na podiozu, przy
czym jedne z tych podkladek (9 lub 9a) sg stale, a
drugie (2 lub 12a) ruchome i jedne z mich (9 lub
9a) posiadajg plaskie powierzchnie nosne, podczas
gdy drugie (12 lub 12a) majg powierzchnie mnosne
(13 lub 13a), uksztaltowane schodkowo oraz w urzg-
dzenie nastawcze (14, 24 lub 24°, 14a, 24a), sluzgce
do przemieszczania jednych podkitadek wzgledem
drugich w ten sposdb, ze kazda para podkiadek za-
wierajgca podkladke ptaskg (9 lub 9a) i podkladke
ruchomg (12 lub 12a) moze stykaé¢ sie ze sobg
zmiennie za posrednictwem jednego ze stopni po-
wierzchni schodkowej (13 lub 13a)

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Zze
podkiadki (2 lub 12a) o schodkowej powierzchni
nosnej (13 lub 13a) sg ruchome, a podkladki (9 lub
9a) o plaskiej powierzchni no$nej sg stale.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
podkiadki (12 lub 12a) o schodkowej powierzchni
nos$nej (13 lub 13a) sg stale, a podkiladki (9 lub
9a) o plaskiej powierzchni nod$nej sg ruchome.

4. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
posiada podnoséniki (5 lub 6) dla podnoszenia pod-
stawy (1 lub 2) na jednym z jej koncéw i urzadze-
nie ze $rubg pociggowsg (14, 24 lub 24’ lub 14a,
24a) dla przemieszczania podkiladek ruchomych.

5. Maszyna wedlug zastrz. 3, znamienna tym, Zze
jeden z elementéow (14 lub 24’) urzgdzenia ze $rubg
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8
pociggowa jest zamocowany plywajgco (samona-
stawnie).

6. Maszyna wediug zastrz. 4, znamienna tym, ze
kazda podkladka (12 lub 12a) posiada nagwintowang
tulejke (12 lub 24a), stanowigcg nakretke Sruby po-
ciggowej (14 lub 14a) i ztgcze ptywajace (15, 19),
sluzgce do podwieszania $ruby pociggowej na pod-
stawie (1 lub 2).

7. Maszyna wedlug zastrz, 5, znamienna tym, ze
zlgcze plywajgce zawiera wsporniki (15) z piono-
wymi otworami (16) i tulejki (19) podtrzymujgce
$§rube pociggowe (14), wyposazone w czopy (17),
mogace sie¢ przesuwaé w otworach (16).

8. Maszyna wedlug zastrz. 5, znamienna tym, Ze
posiada stale wsporniki (25), w ktérych obraca sie
s§ruba pociggowa (14), wyposazona w nakretki (24°),
zamocowane ptywajgco wzgledem podkladek rucho-
mych (12).

9. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
posiada rolki toczne (22) dla zawieszenia podkla-
dek ruchomych (12, 12a) na podstawie (1 lub 2)
maszyny.

10. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
podkiadki ruchome (12, 12a) sg przystosowane do
podparcia podstawy (1 lub 2) swymi gérnymi po-
wierzchniami.

11. Maszyna do odlewania wedlug zastrz. 1 po-
siadajgca kanal wlewowy i ruchomy wyciggacz dla
wyciggania z formy odlanych elementéw rurowych,
znamienna tym, ze podstawa tej maszyny sklada
sie z dwéch belek (1, 2), obracajgcych sie wzgle-
dem wspdlnej osi (3), przy czym kazda z tych be-
lek jest wyposazona w zesp6! podktadek (9, 12 lub
9a, 12a) i podnosnik (5 lub 6) dla przemieszczania
tych belek tak, aby stanowily nawzajem swoje
przedluzenie odpowiednio do Zgdanego pochylenia.
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