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Przedmiotem wynalazku jest 8poséb wytwarzania lekkiego prefabrykowa—
nego elementu éciennego. :

Sposéb’ wedlug wynalazku polega zasadniczo na tym, %2e do wytwarzania
tego elementu stosuje sie peczki 2z przedmiotéw posiadajgcych postaé badz
preta, bgqdZ tez rurki lub ptatka i cigtych w przyblizeniu na wymiar gru-
bosci wytwarzanej Sciany, ktére to peczki lezg w prefabrykowanym elemen-
cie $clennym prostopadle do zewnetrznej i wewnetrznej powierzchni tego
prefabrykatu sclennego. Przy eposoﬁie wedlug wynalazku, jako pretowe lub
rurkowe drzedmioty stosuje sie¢ we wspomnianych peczkach kawatki trzciny, .
wikliny, stomy, patkl wodnej, odpadowe prety drewna lub tym podobne ma-
terialy, jako zas pltatkowe elementy pgczkéw - np. tuszczke drzewns.



Wedlug . 'ynalazku peczki wymlenionyoh materiatéw, badf wciska sie w
iapatwe syqtetyczgpgo spoiwa nalotonego na tworzace lice éciany piyte bu-
dowlanq» qut tez-peozkl te wciska slg w warstwe syntetycznego spoiwa,
Jaka tworzy sie na wspomnianej ptycie budowlanej ze fciekajgcego spoiwa,
w jakie sq zaopatrzone dolme kofce tych peczkéw, np. przez ich uprzednie
zanurgenie w takim syntetycznym Spoiwie; Uprzednio natozona na piyte bu-
dowlangq warstwa syntetycznego spoiwa lub tez tworzgca sie na ted plycie,'
na skutek Sclekania tego spoiwa z dolnych koricéw peczkéw na te piyte,sta-

' nowl warstwe wiazgcq te peczki z tgq budowlang piytq. Jako piyte budowlang

mozna zastosowaé przy sposobie wedtug wynalazku np. ptyte pildéniowg,sklej-
‘kows, eternitows. Fo utworzeniu z tych pionowo ustawionych peczkéw warstwy,
na gérne korice tych pgcskéw nalewa sig warstwe zalewowg ze spoiwa o duzej
przyczepnoéci, najkorzystnlej 2 utwardzonego gipsu, tworzgcq powierzchnie
wewnetrzng wytwarzanej écieny ludb prefabrykowanego elementu dciennego.

Wspomniang warstwg¢ syntetycznego spoiwa, w ktérej tkwia dolne kofice
peczkéw trzcinowych lub innych, mozna przy sposobie wediug wynalazku sto-
sowaé takze jako lice zewnetrzne éciany, w tym jednak przypadku warstwe
te nanosi sig nie na piyte budowlangq, lecz na odpoﬁiednle podioze, np. na
ptyte metalowg, ktére to podtoze po wykonaniu $clennego elementu prefabry-
kowanego odejmuje sig od 1lica, ‘

Zamiast peczkéw, a wiec pewnej liozby swigzanych ze sobg w dowolny -
sposéb precikdéw lub patyczkéw z treciny, wikliny lub podobnych materialéw,
mozna nak?adaé od razu dowolnie duze p@czki takich pretowych przedmiotéw

"w stanie lugnym 1 polaczonych gze sobgq jedjnie prowizorycznie przy samym
zablegu ukladania, np., za pomocq paska gumowego. Zasada bowiem sposobu
wedlug wynalazku polega na stosowaniu migdzy gewngtrzng a wewngtrzng po-
wierzchnid§ prefabrykowanego elementu écliennego prostopadle utozonych
przedmiot éw pretowych lub platkowych, lezqcych w écienie juz gotowej

polozeniu poziomym.

Wynalazek jest blizej wyjadniony na rysunku, na ktdrym fig. 1 1 2
przedstawiaja poziome przekroje poprzeczne dwéch postaci wykonania ele-
mentu Sciennego sposobem wedlug wynalagku w momencie ich wytwarzania.

Sciang pokezang na fig. 1 wytwarza sig w ten sposéb, ze na piyte
budowlang 4, np. pilénio'q, sklejkowgq lub eternitowg, tworzgcg lice
wytwarzanej $ciany, nakiada sié pionowo obok siebie pewng liczbe pecgkéw
2 gz trzciny, wikliny, stomy, patki wodnej lub podobnego materiatu. Pecz-
ki te sg przyclete uprzednio w przyblizeniu na wymiar grubosdci wytwarza-
nej Sciany. Peczki 2 bgdf weiska sie w warstwe 3 2z syntetycznego spoiwa,
-naniesiongq na wspomniang piyte budowlang 4 bgdZ tez ustawia bezpofrednio
na tej piycie, po uprzednim pokryciu dolnych koficéw tych peczkéw 2 np.
przez zanurzenie w spoiwie syntetycznym, ktére Sciekajac z tych peczkdw
na piyte 4 utworzy na niej takq wtadnie warstwe 3, zastqpujgca warstwg
specjalnie w tym celu natozong uprzednio na ptyte 4 . Ta warstwa 3 sta-
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nowl warstwe wiazgcq peczki z piyts Eﬁdovlang,g. Nastepnie na gérne kofice
peczkéw 2 nalewa si@ zalewowg warstwg 1 ze spoiwa o duze] przyczepnoéci,
najlepiej z utwardzonego gipsu, tworzgcq wewnetrzng powierzchnie $ciany.
Otrzymany w ten sposéb element moina saopafrzyé ewentualnie w wodoszczel-
ng warstwg lub powioke 5, najlepiej £ tworzywa syntetycznego.

Sciang wedlug fig. 2 wytwarza sig w sposédb rézniaqcy sig od sposobu
wytwarzania éciany przedstawionej na fig. 1 tylko tym, Ze na dowolnego ro-
dgzaju podtozu nie pokasanym na rysunku, hp. na ptycie metalowej tworzy
sie warstwe 3 zgeszczonego spoiwa, najkorzystniej syntetycznego, tworhch
lice wytwarzanej éclany, w ktérgq to warstwe wciska sie dolne kofce pecz-

kéw 2, wigzqc je tym samym z"“tq warstwg 3, Naste¢pnie na gérne kofice peceg-
kéw 2, nalewa sie¢ warstwe¢ 1 zaprawy zalewowej, najlepiej z utwardzonego
gipsu, tworzgcq podobne jak 1 w elemencie wediug fig. 1, wewnetrzng po-

- wierzchnie@ éciany. Tak wykonany element odejmuje sie "nastepnie' od ispomnia—
nego podtota, naktadajgc ewentualnie na zewnetrzngq powierzchnie warstwy 3
barwng lub bezbarwng powloke 6, tworzacq lice elewacyjne elementu $cienne-
g0, & wykonanego najlepiej z tworzywa syntetycznego.

Jak juz wspomniano, zamiast uktadania poszczegélnych peczkéw 2 2 mozna
zastosowaé od razu jedng dntg ﬂ.qz}:e z odpowiednio przycietej trzciny,
wikliny lub tym podobnego materiatu, w ktdérej te pretowe elementy znajdujg
elq w stanie luZnym i sq jedynie w momencie ich ustawiania na piycie budo-
wlanej 4 lub w momencie ich wciskanla w warstwe spoiwa 3 polaczone ze sobg
‘ tymczasowo np. bandazem gumowym lub innym ciggiem.

Zastrzetenia patentowe

1. Sposéd vytwariania lekkiego prefabrykowanego elementu Sciennego, zna- ‘
mienny tym, e element ten wypeilnia przestrzef miedzy zewnetrzng i wew-
netrzng powierzchniq dciany, przy czym do wykonywania tego elementu
stosuje sie odpowlednie} ﬁellkoici peczki ludb wigzki,utworzone 2z kluﬁ-
nych lub potgczonych ze sobg przedmiotéw pretowych lub piatkowych le-

zgqcych w Sclanie poziomo i prostopadle zaréwno do zevnetrznej' jak 1
wewnetrznej powierszchni éciany, a jako takie pretowe lub rurkowe przed-
mioty stosuje sle kawatki trzciny, wikliny, slomy ludb tym podobnogo
materialu, Jjako zaé przedmioty ptatkowe - np. tuszczke drzewns. »

2. Sposéb wediug zastrz. 1 znamienny tym, Ze przedmioty pretowe,rurkowe
lub platkowe, z ktérych utworzone sq peczki lub wigzki, tnie sig na
dtugodé odpowladajacq w przyblizeniu grubodci wytwarzanej écigny.

3, Sposéb wedtug zastrz.l, znemienny tym, Ze wigzke lub wigszki lub tez
peczki /2/utworzone z dowolnego rodzaju przedmiot éw pretowych, rurko-

~ wych lub ptatkowych, np. trzcinowych, wiklinowych, stomianych, palki-

wodnej lub tym podobnych materialéw, wciska sie w ich potozeniu pio-

nowym w warstwe spoiwa syntetycsznego/3/, natozong na dowolnego rodza-
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ju piyte budowlanq/ﬁ/ tworzgqcg lice Sciany, np. piléniows, sklejkowa
lub eternitowyg, ktéra to warstwa /2/ wigze te wigzke, wigzki lub peczki
z ptytq budowlang /4/, po czym na gérne korice przedmiotéw, tworzgcych
odnoéng wigzke, wigzki lub peczki, nalewa sie¢ zalewowg warstwq /;/ z
dowolnego spoiwa o duzej przyczepnodci, najkorzystniej z utwardzonego
gipsu, tworzgcg wewnetrzng powierzchnie'wytwarzanej dciany.

Sposéb wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze na zewnetrzng powierzchnig
ptyty licowej /4/ naklada sig ewentualnie warstwe lub powtoke z wodo-
szczelnego tworzywa, najkorzystniej syntetycznego. :

Sposdéb wedtug zastrz. 1l-4, znamienny tym, 2e pokryte spoiwem syntetycz—
nym korice wiqzki, wigzek lub peczkéw /[2/ uktada sig na ptycie budowla-
nej /4/lecz na dowolnego rodzaju odejmowalnym podtozu, np. na metalowej
piycie, Da ktérym tworzy sig warstwa /3/ tego spoiwa ze spoiwa $cieka-
jacego z pretowych, rurkowych lub platkowych przedmiotdéw, tworzgcych te
wnigzke, wigqzki lub peczkl, przy czym na te'warstwe /j/'tworzch lico
éciany, naklada sig¢ ewentualnie warstwe /6/ 2 barwnego lub bezbarwnego
tworzywa elewacyjnego, najlepiej syntetycznego.
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