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(57) Abstract

10

An assembly consisting of a tooth (6) and a
multipart tooth holder having a rear portion (1) rigid-
ly fixed to a milling head and at least one universal 3
main portion (2) for supporting the tooth (6), wherein
the elements connecting the tooth (6) and the various
portions of the tooth holder (1, 2) include, firstly, a
truncated pyramid-shaped projection (3), preferebly
with a square or rectangular cross-section, provided
on the universal main portion (2) and designed to fit
into a corresponding cavity (3') in the rear portion (1)
of the tooth holder; and secondly, at least one rib (20)
and/or groove provided on said universal main por-
tion (2) of the tooth holder for engagement with at
least one corresponding groove (21) and/or rib on the
tooth (6).

(57) Abrégé

La présente invention concerne un ensemble constitué d’'une dent (6) et d'un porte-dent en plusieurs parties comportant
une partie arriére (1) solidaire d'une téte de fraisage et au moins une partie principale universelle (2) apte a porter Ia dent (6) dans
lequel les moyens de solidarisation entre Ia dent (6) et les différentes parties (1, 2) du porte-dent comprennent d’une part un em-
boitement (3) en forme de tronc pyramidal, de préférence de section carrée ou rectangulaire, de la partie principale universelle
(2), qui s'engage dans une cavité (3') de forme correspondante de la partie arriére (1) du porte-dent; et d'autre part au moins une
nervure (20) et/ou une rainure de la partie principale universelle (2) du porte-dent qui s'engage dans au moins une rainure (21)
et/ou une nervure de forme correspondante de la dent (6).
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ENSEMBLE DENT/PORTE~-DENT DESTINE A DES TETES DE FRAISAGE

Objet de l’invention

La présente invention concerne un ensemble consti-
tué d’une dent et du porte-dent en plusieurs parties qui s’y
adapte permettant de la solidariser sur des tétes de
fraisage.
Arriére-plan technologique

On utilise actuellement dans le domaine du génie
civil des tétes de fraisage rotatives munies de dents métal-
liques fixées chacune sur un porte-dent lui-méme soudé a la
téte de fraisage.

Pour des conditions de travail difficiles, par
exemple en sol abrasif, le taux de remplacement des éléments
dents et porte-dent d’une téte de fraisage peut étre extréme-
ment élevé. A titre d’exemple, il peut étre nécessaire de
remplacer la totalité de ces dents et porte-dent une dizaine
de fois par an en moyenne. En particulier, le remplacement
d’'un porte-dent sur une téte de fraisage est une opération
a la fois longue et coliteuse du fait qu’il est nécessaire de
souder celui-ci sur la téte de fraisage.

D’autre part, le remplacement d‘une dent sur un
porte-dent doit étre effectué encore plus fréquemment du fait
que son usure est particuliérement importante.

Les dents a adapter sur les porte-dent sont essen-
tiellement de deux types: de type mdle ou de type femelle.

Les dents de type madle comportent un manche qui
s’introduit dans une cavité de forme correspondante d’un
porte~dent, tandis que les dents de type femelle s’adaptent

sur un porte-dent présentant un manche qui est introduit dans
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la dent.
T.a demande de brevet DE-3 731 459 décrit une dent

male avec un manche en forme de céne tronqué adaptable dans
une cavité de forme correspondante d’un porte-dent constitué
de deux parties.

Ce porte-dent comprend une partie arriére solidaire
d'une téte de fraisage et une partie principale apte a porter

une dent.
La solidarisation de ces deux parties du porte-dent

s’effectue par un emboitement, en forme de cdne tronqué,
présent sur la partie principale du porte-dent dans une
cavité de forme correspondante de la partie arriére du porte-

dent.

La solidarisation de la dent et des différentes
parties du porte-dent est assurée par un dispositif de fixa-
tion situé a la base du porte-dent.

Cependant, ces moyens de solidarisation entre la
dent et les différentes parties du porte-dent ne permettent
pas d’‘obtenir une résistance suffisante aux efforts de
flexion et de torsion qui s’exercent sur la dent et sur les
différentes parties du porte-dent au cours des opérations de
forage.

En outre, cet ensemble dent/porte-dent comporte un
surface libre située entre le col de la dent et le bord supé-
rieur de la partie principale du porte-dent, et sur laquelle
les efforts de flexion et de torsion sont trés marqués.

Cette disposition a é&galement pour conséquence
d’entrainer une usure trés importante de cette surface de la
dent et de la partie principale du porte-dent.

La demande de brevet GB-2 143 801 décrit une dent
mile ou femelle qui est fixée sur un porte-dent en une seule
partie par un emboitement de section approximativement trapé-
zoidale.

En outre, cet emboitement offre peu de résistance
aux efforts de flexion et de torsion qui s’exercent sur la
dent et le porte-dent pendant les opérations de forage ou de

terrassement.
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Buts visés par la présente invention

La présente invention vise a propoer, tout en
évitant les inconvénients des solutions de 1l'état de 1la
technique, un ensemble dent/porte-dent possédant une impor-

tante résistance en flexion et en torsion

La présente invention vise également a fournir une
solution qui permet un remplacement moins fréquent du porte-
dent sur une téte de fraisage ou cutter, sans pour cela
devoir augmenter la fréquence de remplacement de la dent s’y
adaptant.

.Par conséquent, la présente invention vise a four-

nir une solution offrant un gain économique appréciable par

une meilleure utilisation de la matiére.

D’autres buts et avantages apparaitront dans la
description qui suit.

Principaux éléments caractéristiques de la présente invention

L’invention concerne un ensemble dent/porte-dent
constitué d‘une dent et d‘un porte-dent réalisé en plusieurs
parties; une partie arriére solidaire d’une té&te de fraisage
et au moins une partie principale apte & porter la dent.

Cette partie principale sera qualifiée ci-aprés de
partie principale universelle du fait qu‘elle peut s’adapter
a tout type de partie arriére, elle-méme fonction du type de
téte de fraisage.

Le moyen de solidarisation entre la partie princi-
pale universelle et la partie arriére du porte-dent est
essentiellement constitué par un emboitement en forme de
tronc pyramidal de préférence a section carrée ou rectangu-
laire de la partie principale universelle du porte-dent
s’engageant dans une cavité de forme correspondante dans la
partie arriére du porte-dent.

Les moyens de solidarisation entre la partie prin-
cipale universelle du porte-dent et la dent sont constitués
par au moins une nervure et/ou une rainure de la partie
principale universelle du porte~dent qui s’engagent dans au
moins une rainure et/ou une nervure de forme correspondante

de la dent. De préférence, la nervure se termine par un tenon
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qui s’‘engage dans une cavité de forme correspondante.

En outre, si la dent est de type mile, la solidari-
sation de la dent sur le porte-dent s’effectue également par
1’introduction du manche de la dent dans une cavité centrale
de la partie principale universelle du porte-dent et par une
encoche présente sur le manche de la dent qui vient s'’adapter
sur une clavette externe qui sera ensuite introduite dans la
cavité centrale de la partie principale universelle du porte-
dent.

Il est bien entendu que les caractéristiques de
1’ensemble dent/porte-dent selon la présente invention peu-
vent également s’appliquer aux dents de type femelle qui
possédent une cavité interne dans laquelle s’emboite le
manche correspondant de la partie principale universelle du
porte-dent. Dans ce cas, le manche de la partie principale
universelle du porte-dent posséde une encoche sur laquelle
vient s’adapter une clavette qui sera ensuite introduite dans
la cavité centrale de la dent.

La partie principale universelle du porte-dent
comporte également & sa base des chanfreins offrant une sec-
tion de soudure entre les deux surfaces de contact des deux
parties du porte-dent.

Selon une forme d’exécution particuliérement préfé-
rée de l’‘ensemble dent/porte-dent, la dent comporte & sa base
une jupe de forme évasée qui présente de préférence un débor-
dement qui est supérieur a la largeur du porte-dent.

De maniére générale, le terme évasé signifie que
lrangle par rapport & l‘’axe central que présente le profil
extérieur de la jupe & sa base est nettement supérieur a
1’angle formé & la pointe de la dent, toujours par rapport
a l’axe central.

De cette facon, on observe que le flux de matiéres
abrasives générées par le travail des dents est sensiblement
dévié par cette forme évasée et que les particules abrasives
sont de ce fait évacuées sans qu‘elles n’entrent en contact
direct avec les deux parties du porte-dent.

Ceci permet d’obtenir une protection anti-usure

supplémentaire des deux parties du porte-dent et
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éventuellement d’'une partie de la téte de fraisage servant
de support aux porte-dent.

Un autre aspect de l’invention concerne la dent du
type male ou femelle destinée a l’ensemble dent/porte-dent
selon l’invention et comprenant & sa base une jupe de forme
évasée.

Bréve description des fiqures

La présente invention sera décrite en détail a

l’aide des figures annexées pour lesquelles:
- la figure 1 représente une vue en coupe partielle le
long de l’axe longitudinal d’un ensemble
dent /porte-dent en deux parties selon la

présente invention;

la figure 2 est une vue en perspective du méme ensemble
dent/porte-dent en deux parties;

- les fiqures 3 et 4 représentent respectivement une vue en

coupe partielle et une vue en élévation

d'une forme d’exécution préférée d’'un ensem-

ble dent/porte-dent en deux parties selon

l’invention;

les figures 5 et 6 représentent une dent sur laquelle les
forces de flexion ont été reprises selon
l’art antérieur et selon 1la présente

invention;

la fiqure 7 représente une autre forme d’exécution pré-
férée d’'un ensemble dent/porte-dent soudé
sur une téte de fraisage selon l’invention.
Description détaillée d‘'un mode d’exécution préféré de 1'in-

vention

Selon le mode d’exécution préféré de 1l'’invention,
représenté dans les figures 1 a 4, le porte-dent comporte
deux parties: une partie arriére 1 adaptable en fonction du
type de la téte de fraisage et une partie principale univer-
selle 2 apte a porter la dent 6.

La longueur de la partie principale universelle 2
est nettement plus importante que celle de la partie arriére
1.

Le moyen de solidarisation entre la partie
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principale universelle 2 et la partie arriére 1 du porte-dent
est constitué d‘un emboitement 3 de forme pyramidale, de
préférence a section carrée ou rectangulaire, qui s’engage
dans une cavité 3’ de forme correspondante de la partie
arriére 1 du porte-dent.

Cet emboitement 3 assure un positionnement axial
latéral et angulaire rapide de la partie principale univer-
selle 2 dans la partie arriére 1 du porte-dent et contribue
3 réduire la section de soudure nécessaire & leur solidarisa-
tion.

Néanmoins, afin de renforcer la liaison entre la
partie arridre 1 et la partie principale universelle 2 du
porte-dent, cette derniére présente en outre des chanfreins
12 offrant une section de soudure relativement faible entre
les surfaces de contact des deux parties du porte-dent.

Cette forme particuliére de solidarisation permet
de maniére avantageuse un remplacement plus rapide de la
partie principale universelle qui, des parties du porte-dent,
subit l’usure la plus importante.

En effet, d‘une part le repositionnement correct
lors du remplacement de cette partie du porte-dent est faci-
lité par l’emboitement ayant la forme pyramidale décrite
précédemment et d’autre part, la réduction de la section de
soudure permet de désassembler puis de réassembler rapidement
la partie principale universelle 2 de la partie arriére 1.

Les moyens de solidarisation entre la partie prin-
cipale universelle 2 et la dent 6 sont constitués de préfé-
rence par des nervures 20 du porte-dent qui s’engagent dans
des rainures 21 de forme correspondante de la dent 6. Ces
rainures se terminent par des tenons 4 latéraux qui s’enga-
gent dans des cavités 5 d’une forme correspondante de la dent
6.

Selon le mode d’exécution préféré décrit aux figu-
res 1 & 7, la dent 6 qui s’emboite sur la partie principale
universelle 2 du porte-dent est une dent dite mdle présentant
un manche 7 qui est introduit dans la cavité centrale 8 de
la partie principale universelle 2 et la solidarisation entre

la dent et la partie principale universelle 2 du porte~dent
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est également réalisée par une encoche 9 présente sur le
manche 7 de la dent 6 qui vient s’adapter sur une clavette
10 qui sera ensuite introduite dans la cavité centrale 8 de
la partie principale universelle 2.

Ces moyens de solidarisation permettent, en augmen-
tant la surface de contact entre les différentes parties du
porte-dent et de la dent, de renforcer la résistance a la
torsion de l’ensemble dent/porte dent selon l’invention.

Cette extension vers l'’avant due aux tenons laté-
raux 4 du porte-den£ peut également transmettre un couple de
torsion et contribue ainsi & augmenter la résistance a la
torsion de la liaison entre la dent 6 et la partie principale
universelle du porte-dent 2.

De la méme maniére, les moyens de solidarisation
entre la dent 6 et la partie principale universelle du porte-
dent peuvent étre constitués par 1’ame 13 et les ailes 14 du
manche 7 de la dent 6, formant une nervure qui s'’engagent
dans des cavités 15 formant une rainure de forme correspon-
dante de la partie principale universelle 2 du porte-dent.

L'extension de la partie principale universelle 2
du porte-dent vers l'avant sous forme de tenons latéraux 4
a pour effet de réduire la réaction verticale du manche 7 de
la dent 6 due aux efforts de flexion et, par conséquent, de
réduire le moment de flexion maximale & la liaison entre le
manche 7 et la pointe 24 de la dent 6.

Selon une forme d’exécution particuliére, la dent
de l’ensemble dent/porte-dent posséde & sa base une jupe 23
de forme évasée qui permet de protéger avantageusement le
porte-dent de l’usure.

En effet, les matiéres détachées lors de la rota-
tion des tétes de fraisage sont déviées par la forme évasée
de la dent et les particules sont projetées de maniére & ne
pas entrer en contact direct avec le porte-dent.

Ce résultat est plus facilement obtenu si la jupe
23 présente un débordement par rapport au port-dent, c’est-a-
dire si la base H, de la jupe 23 de la dent 6 est de préfé-
rence comprise -entre 1,1 et 1,2 fois la largeur H; du porte-

dent. De méme la profondeur de la jupe B, peut étre comprise
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entre 1,1 et 1,2 fois la profondeur B, du porte-dent.
Ainsi, on observe que de maniére avantageuse une
déviation progressive des matiéres abrasives de l’axe central
de la dent induira peu ou pas de contact avec le porte-dent.
En particulier, cette déviation progressive est obtenue si
l’angle par rapport a l’axe central (a,, B,) de la pointe 24
de la dent est compris entre 5 et 15° tandis que l’angle que
présente le profil extérieur de la jupe 23 & la base de
celle-ci (a,, B,) est nettement supérieur a l’'angle (oy, B;),
par exemple compris entre 30 et 45°.
De plus, si le flux de particules abrasives use la
jupe, cette usure ne porte pas a4 conséquence pour deux
raisons:
1° elle est faible du fait que la dent 6 est généralement
réalisée en un acier dur c’est-a-dire présentant une
dureté d’environ 50 Rc alors que le porte-dent doit étre
sondable & la téte de fraisage ce qui en réalité limite
sa dureté a environ 30 Rc.

2° d’autre part l‘usure méme de la jupe 23 ne réduit pas la
durée de vie des dents 6, la durée étant elle-méme déter-
minée par l’usure de la pointe 24.

De cette maniére, l'usure apparaissant sur la jupe
23 est chaque fois éliminée lors du remplacement total de la
dent dont la pointe 24 est érodée.

Cette protection permet de multiplier la durée de
vie du porte-dent par au moins un facteur 3.

A titre d’exemple, il n’est pas rare de devoir
remplacer entiérement tous les porte-dent une dizaine de fois
par an.

Les frais occasionnés par un tel remplacement de
tous les porte-dent, c’est-a-dire le prix des piéces elles-
mémes plus le prix du soudage sur la téte de fraisage peut
étre estimé & BEF 400.000 par remplacement.

Par conséquent, il est aisé de calculer qu’avec des
ensembles dent/porte-dent selon la présente invention les
dents présentant une jupe de forme évasée permettent d’'obte-
nir un gain économique qui peut &tre estimé a BEF 3.000.000

par an.
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Ainsi qu‘on l’a déja précisé précédemment, l’ensem-
ble dent/porte-dent présentera une résistance en flexion et
en torsion améliorée par rapport & l’art antérieur du fait
de l’extension vers l'avant de la liaison entre la dent et
la partie principale universelle du porte-dent.

En particulier, on a comparé les efforts de flexion
apparaissant sur une dent selon l’art antérieur (figure 5)
et sur une dent selon la présente invention (figure 6).

Dans le premier cas, il apparait que c’est la
partie tronconique qui seule peut reprendre l’effort de
flexion F tandis que dans le cas de 1l’ensemble dent/porte-
dent selon la présente invention, l’effort de flexion est
repris par les tenons et l’arriére de la partie tronconique.

En outre, pour une méme sollicitation a la pointe
de la dent, les réactions aux appuis et donc les pressions
de contact entre la dent et la partie principale universelle
du porte-dent sont plus faibles avec l‘ensemble dent/porte-
dent selon la présente invention qu’avec l’ensemble dent/
porte-dent de 1’état de la technique.

Il s’en suit qu’avec l’ensemble dent/porte-dent
selon la présente invention, on obtient une détérioration
plus lente des surfaces de contact entre la dent et la partie
principale universelle du porte-dent.

La partie arriére 1 du porte-dent est de préférence
réalisée selon les formes actuelles de 1'état de l’art. Elle
se présente sous la forme d'un nez a souder avec ou sans
renfort permettant de s’adapter aux tétes de fraisage exis-
tantes. Ceci signifie, en particulier, que la partie
arriére 1 présente de maniére classique deux chanfreins 15
de forte section comme pour les porte-dent réalisés en une
piéce selon l’art antérieur.

Il convient de noter que de maniére avantageuse,
selon la présente invention, cette pi&ce arriére 1 qui est
de forme simple n’est pas fréquemment remplacée. Par contre
la partie principale universelle 2 du porte-dent est soumise
a une usure bien plus importante, en particulier due au
contact imparfait entre la dent et la partie principale

universelle du porte-dent qui produit une détérioration
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progressive des surfaces de contact ce qui rend nécessaire
le remplacement fréquent de la partie principale universelle
2.

Selon une autre variante d’exécution préférée de
1’ensemble dent/porte-dent de l‘invention représentée a la
fiqure 7, la partie arriére 1 du porte-dent est prolongée par
deux pattes 16 dont l’écartement est égal a 1’épaisseur de
la téte de fraisage 17 et qui sont soudées chacune & une des
faces de la téte de fraisage 17. Ce type de porte-dent plus
robuste est appelé "double leg". Bien que cette configuration
"double leg" soit plus longue & souder que la configuration
en forme de nez classique, un porte-dent "double leg" réalisé
en deux parties selon l’invention, n’exige pas de calibrage
de positionnement lorsqu’‘on change la partie principale
universelle du porte-dent, ce qui permet facilement son
remplacement sur chantier.

En outre, vu le poids de ce type de porte-dent et
le long cordon de soudure entre la partie arriére du porte-
dent et sa téte de fraisage, la réalisation en deux parties
du porte-dent apporte un gain de temps et un gain de matiere
particuliérement important dans le cas d’une configuration
"double leg" en deux parties.

En effet, le remplacement uniquement de la partie
principale universelle du porte-dent selon l’invention s’ef-
fectue en deux ou trois heures au lieu des dix a douze heures
nécessaires lorsqu’il faut remplacer tout le porte-dent sur
la téte de fraisage.

De maniére avantageuse, la forme de la partie
principale universelle 2 du porte-dent décritz ci-dessus est
unique pour toutes les tétes de fraisage, seule la partie
arriére 1 varie en fonction du type de fraisage auquel elle
est destinée; alors qu’auparavant il était nécessaire de
prévoir un porte-dent complet pour chaque configuration de
téte de fraisage, selon que celle-ci devait présenter un nez
a souder sans ou avec un ou deux renforts, ou selon qu’il
s’agissait d’un porte-dent "double leg".

Exemple I
Pour une longueur totale de la dent de 290 mm, on
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obtient selon les exemples représentés respectivement aux

figures 5 et 6:

L, = 90 mm
L, = 200 mm
L, 130 mm
L, = 160 mm

Pour la dent de l’art antérieur (fig. 5),

L
Fg; =F._2 =F.2,222
L

Pour la dent selon la présente invention (fig. 6):

Fr, .24 - F.1,231
Lj

Si 1l’on compare les efforts de flexion, on observe
que Fgp,: 0,554 Fp,, c’est-a-dire que la résistance a la
flexion pour une dent selon la présente invention est amélio-
rée d’un facteur 2.

Comme les réactions d’appuis et les pressions de
contact sont inversement proportionnelles a la distance
séparant les points d’appuis extrémes du manche sur le porte-
dent, l’ensemble dent/porte-dent selon l’invention en résis-
tant mieux aux forces de flexion et de torsion, s’use moins
vite que les ensembles dent/porte-dent de l’état de la tech-
nique.

Exemple II

De maniére avantageuse, on observera également une
meilleure utilisation de la matiére du porte-dent selon la
présente invention. En effet, les quantités de matiére écono-
misées varient en fonction du type de porte-dent et des
conditions de travail rencontrées. A titre d’exemple, on peut
citer les chiffres suivants:

Dans le cas d'un porte-dent classique d’une seule
piéce, celui-ci pése 9,6 kg.

Dans le cas d’un porte-dent en deux pié&ces selon
l’invention, la partie arriére du porte-dent peut varier
entre 3,3 kg pour un porte-dent classique tandis que la
partie principale universelle pése 6,3 kg. Si l’on considére

qu’'un "cutter" comporte 48 dents et qu’en moyenne on doit
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effectuer 500 remplacements par cutter et par an de la partie
principale universelle du porte-dent, la quantité de matiére
économisée peut étre estimée au minimum & 1.650 kg par an et
par cutter, soit une économie d’environ 200.000 BEF par an

et par cutter.
De plus, la forme du manche de la dent de l’ensem-

ble dent/porte-dent selon la présente invention permet égale-
ment une utilisation plus rationnelle de la matiére, tout en
permettant de renforcer la résistance de cette dent aux

forces de flexion et de torsion.

Ainsi, pour un manche d‘une dent & section rectan-
gulaire de 112 x 80 mm de cdté et possédant deux rainures de
45 mm de largeur et de 40 mm de profondeur, le moment de

résistance de ce manche peut é&tre calculé de la maniére

suivante:
1= 8012 _ 4045 . g 062437
e =222 - 56 mm
2
Moment de résistance W=-§ = 161.829 mm3

pour une surface S = 112 x 80 - 40 x 45 = 7.160 mm’.
Pour obtenir un moment de résistance équivalent
avec un manche a section circulaire, la surface de la section

du manche devrait étre de:

_ md3 3
= —_——_ =13 1.
32 61.829 mm

d = 118,128 mm

_mw118,1282

7] = 10.859,5% mm?

S

c’est-a-dire, une surface nettement supérieure a la surface
de la section du manche de la dent.

De maniére générale, il convient de noter que les
modes d’exécution préférés de l’invention sont décrits uni-
quement & titre illustratif et l’homme de 1l’art pourra aisé-
ment y apporter des améliorations évidentes.

La dent décrite dans le mode d’exécution préféré
de l’invention est une dent du type mdle. L’homme de 1l’art

pourra aisément réaliser un ensemble dent/porte-dent
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présentant les caractéristiques essentielles de 1'’ensemble

dent /porte-dent selon la présente invention pour une dent de
type femelle.
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REVENDICATIONS
1. Ensemble constitué d’une dent (6) et d‘un porte-

dent en plusieurs parties comportant au moins une partie
arriére (1) solidaire d’une téte de fraisage et au moins une
partie principale universelle (2) apte a porter la dent (6)
caractérisé en ce que les moyens de solidarisation entre la
partie principale universelle (2) et la partie arriére (1)
du porte-dent sont constitués par un emboitement (3) en forme
de tronc pyramidal, de préférence de section carrée ou rec-
tangulaire, de la partie principale universelle (2), qui
s’engage dans une cavité. (3’) de forme correspondante de la
partie arriére (1) du porte-dent; et en ce que les moyens de
solidarisation entre la dent (6) et la partie principale
universelle (2) sont constitués par au moins une nervure (20)
et/ou une rainure de la partie principale universelle (2) du
porte-dent qui s’engagent dans au moins une rainure (21)
et/ou une nervure de forme correspondante de la dent (6).

2. Ensemble selon la revendication 1 caractérisé
en ce que la nervure (20) se termine par un tenon (4) qui
s’engage dans une cavité (5) de forme correspondante de la
dent (6).

3. Ensemble selon la revendication 1 ou 2 caracté-
risé en ce que les moyens de solidarisation entre la dent (6)
et la partie principale universelle (2) du porte-dent sont
constitués par le manche (7) de la dent (6) introduit dans
une cavité centrale (8) de la partie principale universelle
(2) du porte-dent et par une encoche (9) présente sur le
manche (7) de la dent (6) qui vient s’adapter sur une cla-
vette 10 qui sera ensuite introduite dans la cavité centrale
(8) de la partie principale universelle (2) du porte-dent.

4. Ensemble selon 1l‘une quelconque des revendica-
tions 1 & 3 caractérisé en ce que les moyens de solidarisa-
tion entre la dent (6) et la partie principale universelle
(2) du porte-dent sont constitués par le manche de la partie
principale universelle du porte-dent introduit dans une
cavité centrale de la dent et par une encoche présente sur
le manche de la partie principale universelle du porte-dent

qui vient s‘adapter sur une clavette qui sera ensuite
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introduite dans la cavité centrale de la dent.

5. Ensemble selon 1l’une quelconque des revendica-
tions précédentes caractérisé en ce que la partie principale
universelle (2) comporte des chanfreins (12) offrant une
section de soudure entre les deux surfaces de contact des
deux parties (1, 2) du porte-dent.

6. Ensemble selon l’une quelconque des revendica-
tions précédentes caractérisé en ce que la partie arriére (1)
du porte-dent est prolongée par deux pattes (16) dont 1’écar-
tement est égal a 1l’épaisseur de la téte de fraisage (17) et
qui sont soudées chacune a une des faces de la téte de frai-
sage (17).

7. Ensemble selon l‘une quelconque des revendica-
tions précédentes caractérisé en ce que la dent (6) comporte
& sa base une jupe (23) de forme évasée.

8. Ensemble selon 1l‘une quelconque des revendica-
tions précédentes caractérisé en ce que la base de la jupe
(23) de forme évasée de la dent (6) présente un débordement
qui est supérieur & la largeur du porte-dent.

9. Ensemble selon 1l‘une quelconque des revendica-
tions précédentes caractérisé en ce que la base (H,, B,) de
la jupe (23) est entre 1,1 et 1,2 fois supérieure a la lar-
geur (H;) ou a la profondeur (B,;) du porte=-dent.

10. Ensemble selon 1‘une quelconque des revendica-
tions précédentes caractérisé en ce que l’angle par rapport
a l’axe central de la dent (a;, B;) formé a la pointe (24) de
la dent est compris entre 5 et 15° alors que l'angle (a,, B,)
que forme le profil extérieur de la jupe de la dent a sa base
est compris-entre 30 et 45°.

11. Dent (6) du type mile ou femelle destinée & un
ensemble dent/porte-dent selon 1’une quelconque des revendi-
cations 1 a 10 caractérisée en ce qu‘elle comprend & sa base
une jupe (23) de forme évasée.

12. Dent selon la revendication 11 caractérisée en
ce que l'angle (a,, B,) par rapport & 1l’axe central que pré-
sente le profil extérieur de la jupe (23) & sa base est supé-
rieur & l’angle (ay, B;) par rapport a 1l'axe central, formé
& la pointe (24) de la dent.
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13. Dent selon la revendication 12 caractérisée en

ce que l’angle (a,, B;) par rapport & l’axe central formé a

la pointe (24) de la dent (6) est compris entre 5 et 15° et

que l’angle (a,, B,) par rapport a l’axe central que présente

5 1le profil extérieur de la jupe (23) & sa base est compris
entre 30 et 45°.
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