30 maja 1930 r.

B2 3708

BIBLIGT & < 2]
i

Urzedu Pate ptaweq:
et T“l?f‘il

OPIS PATENTOWY

Nr 11743.

Karl Breitenbach
(Siegen, Westfalja, Niemcy).

Sposob i urzadzenie do szybkiego wyrobu rur i podobnych przedmiotow o szwie podtuznym.

Zgloszono 24 wrzesnia 1928 r.

Udzielono 5 marca 1930 r.

Pierwszenstwo: 23 sierpnia 1927 r. (Niemcy).

Znany jest sposéb wyrobu rur z blachy
uprzednio odpowiednio przykrojonej i wy-

ginanej na maszynach gnacych az do uzy-

skania zadanego przekroju. Poniewaz naj-
dluzsze maszyny gnace maja walce o dlu-
gosci 3 do 5 metréw, dlugie rury trzeba
zestawiaé z wielu krétszych kawalkow
(zwanych pierscieniami). W tym celu po-
szczegélne kawaltki wsuwa sie jedne w
drugie lub tez zsuwa razem, a mnastepnie
nituje, spawa lub laczy w inny sposéb. Ta-
ki sposéb wyrobu jest nader klopotliwy i
wymaga wiele czasu, za$ rury o spawanych
szwach okraglych nie posiadaja tej wy-
trzymatosci i dobroci, co rury bez takich
okraglych szwéw.

Pozatem znany jest sposéb wyginania .

paséw blachy na rury pomiedzy parami

walcéw i rolek; wyginanie to jest mozliwe
jednak tylko na goraco i przy malych roz-
miarach rur. Nie mozna tym sposobem wy-
rabiaé¢ wiekszych rur, gdyz przerwy pomie-
dzy poszczegolnemi formami profiléw, wy-
tworzonemi przez walce, znacznie wzrasta-
ja przy wiekszych rurach, odpowiednio do
§rednicy walca, oraz poniewaz brak jest
jakiegokolwiek prowadzenia przejsciowego
od jednej formy profilu do drugiej.
Niniejszy wynalazek usuwa te braki
przez to, ze blachy o zadanej dtugosci rury
prowadzi si¢ w kierunku dtugosci przez u-
rzadzenie ciaggle zmieniajace forme, przy-
czem blache lub cze$é rurowa prowadzi sie
od wewnatrz i od zewnatrz, Male przerwy
pomiedzy posapczegélnemi urzadzemiami
zmieniajacemi forme nie maja zadnego



wptywu na formowanie rury. Przy wpro-
wadzaniu rur do urzadzenia formujacego
nalezy przy wejsciath odpowiednio powy-
gina¢ kanty, by unikhaé uderzen.

Urzadzenie dla wykonania sposobu
wedlug wynalazku jest przedstawione w
postaci przykladu na rysunku, przyczem
fig. 1 przedstawia widok boczny urzadze-
nia; fig. 2 a, b, ¢, d, e, f — rozmaite watki
transportowe, i fig. 3 a, b, ¢, d, e — po-
szczegolne przekroje przez urzadzenie do
zmiany formy rury.

Stosujac sposéb wedtug wynalazku
mozna w par¢ minut wytworzy¢ rurg z o-
twartym szwem podiuznym o nieogrami-
czonej diugosci i dowolnym przekroju. Ni-
niejszy spos6b moze znalezé zastosowanie
do wyrobu wszelkich czesci urzadzen o
ksztalcie rur lub rynien.

Przebieg wyrobu takich rur jest naste-
pujacy. Przeksztalcona blache a nadaja
watki podajace b do urzadzenia zmienia-
igcego forme ¢ blachy, skad przechodzi
ona przez walki transportowe d, przesu-
wajace blache dalej przez urzadzemie do
zmiany formy e i na watki transportowe f,
Nastepnie blacha sformowana przechodzi
przez urzadzenie zmieniajace forme bla-
chy g, nadajace juz okragla forme blasze
i na walki transportowe h, ktére podaja
rur¢ a przez walki prowadzace i na urza-
dzenie pociagowe k. To ostatnie urzadzenie
chwyta rure i ciagnie tak dlugo, az caltosé
nie wyjdzie z ostatnich watkéw; wtedy u-
rzadzenie k zwalnia rure a i przesuwa sig
znéw w kierunku watkéw prowadzacych i,
oczekujac na nastgpna rure. Rolki prowa-
dzace i i urzadzenie pociagowe k sg przed-

stawione w urzadzeniu na fig. 1 oraz na
fig. 2e i 2f w widoku zprzodu. Walce trans-
portowe moga by¢ usuniete calkowicie lub
czesciowo, a blache moze przeciagaé zwy-
kle urzadzenie pociggowe poprzez urza-
dzenia do zmiany formy blachy. Stosownie
do potrzeby ilos¢ urzadzer do zmiany for-
my oraz ilo§é walcéw transportowych mo-
Ze byé zmniejszana lub powiekszana.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur i podobnych
przedmiotéw o nieograniczonej dlugosci i
dowolnym przekroju, zapomoca formowa-
nia blachy, znamienny tem, ze blach¢ prze-
prowadza sie przez urzadzenia do zmiany
jej ksztaltu, ktére podczas procesu formo-
wania obejmuja blache na znacznej czesci
wewnetrznej i zewnetrznej jej powierzch-
ni bez przerwy lub tez z kroétszemi prze-
rwami, spowodowanemi praca urzadzen
formujacych. $

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze po-
siada walki przenoszace lub inne urzadze-
nia pociggowe, przeciagajace blache (a)
przez urzadzenia zmieniajace jej ksztalt.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze posiada kilka par walcéow
przenoszacych (b, d, f, h) pomiedzy odpo-
wiedniemi urzadzeniami do zmiany ksztal-
tu blachy (c, e, g).

Karl Breitenbach:
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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