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(54) Eihrichtung 'ZUmMischen, Kompaktieren und Verladen von Schﬂttg”bf

(57) Die Erflndung betnfft die weltere Ausgestaltung und einrichtungsseitige Verbesserung einer Anordnung zum
Mischen, Kompak’ueren und Verladen von Schittgut, insbesondere von Mineraldiingern und anderen organischen
“Stoffen gemaR Patentanmeldung 204 454. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei der obiigen Anordnung einen
' gle:chmaf&ng hohen Durchsatz iber die gesamte Linge des Walzensystems und die absolut vollsténdige
Weiterbehandlung auch klumpenformlger Schittgutbestandteile zu gewahrleisten. Nach der Erfindung wird die
Aufgabe dadurch geldst, daR das Walzensystem auf einem an sich bekannten Rahmen bzw. Fahrgestell parallel und
unmittelbar Gber einem ebenfalls im Fahrgestell gelagerten Sammeltransportband angeordnet ist. Oberhalb des -
Walzensystems befindet sich ein Aufnahmetrichter. Die Walzen arbeiten an ihrem Ende auf eine unmittelbar
nachfolgende Nachzerkleinerungseinrichtung. Im unteren Bereich sind die Walzen von einem Ruckstausattel
umgeben der mehrere DurchlaRéffnungen aufweist. Fig. 1
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Erfindungsanspriiche: ) T ' i

1 Einrichtung zum Mischen, Kompaktleren und Verladen von Schittgut, bei der mehrere Fordergutstrome mittels
Stetigforderern zusammengefiihrt sind und eine dosierte Ubergabe der einzelnen Férdergutkomponenten durch die
Forderemrlchtungen beeinflussende Wégesysteme derart vorgesehen ist, daf ein oder mehrere, in ihrer Abgabeleistung

" regeibare, mobile Annahmeférderer oder dergleichen (iber nachgeordnete Wigeférderer auf einen zentralen
Ubergabeforderer gefiihrt sind, dem ein halbstationares Walzensystem nachgeordnet ist, dessen parallel verfaufende
Waizen ineinander arbeitende Schneckenwindungen und bei gegenidufigen Antrieb einen der Annahme des Férdergutes
entgegengerichteten Drehsinn sowie eine Befeuchtungseinrichtung aufweisen, nach Patentanmeldung WP B 65 G/2363316,

. gekennzeichnet dadurch, daR das Walzensystem (4) auf einem Fahrgestell (1), Rahmen oder dergleichen mit oberhalb
angebrachtem, mehrere Gutstromteiler (21) aufweisendem ‘Aufnah‘metrichter, (19) sowie unterhalb befindlichem
Sémmeltransportba'nd (3) angéordnet ist sowie dafd das Walzensystem (4) {iber seine gesamte Lange im unteren Bereich
von einem, mit’ DurchlaRéffnungen (13) versehenen Ruckstausattel (12) umgeben ist und endseitig eine an sich bekannte -
Nachzerkleinerungseinrichtung (15) aufweist.

2. Anordnung zum Mischen, Kompaktieren und Verladen nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf die Walzen (5:6) ,
horizontal oder zur Nachzerkleinerungseinrichtung (15) weisend leicht schrég angeordnetsind und durchgehend i in emer
Richtung verlaufende Schneckenwindungen (11) aufweisen.

3. Anordnung zum Mischen, Kompaktieren und Verladen nach den Punkten 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daf die
' Befeuchtungseinrichtung wahlwesse dem zentralen Ubergabeforderer oder einer Gutkomponente am Wigefdrderer.oder
dergleichen zugeordnet ist und unterhalb der Befeuchtungseinrichtung in den Gutstrom ragende Auflockerungszinken oder
derglelchen in die Arbeitslage selbstandlg rickstellbar aufgehangen smd
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Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Eandung betnfh die weitere Ausgestaltung und elnrlchtungssemge Verbesserung einer Anordnung zum Mischen,
Kompaktieren und Verladen von Schuttgut, msbesondere von Mmeraldungern und anderen organlschen Stoffen geméaR
Patentanmeldung WP B 65 G/2363316. : \

Charakteristik der bekannten techmschen Losungen

Durch die Haupterfindung gemaB WP B 65 G/2363316 wurde gine deramge Anordnung vorgeschlagen, bei der ein oder

mehrere, in ihrer Abgabeleistung regeibare, mobile Annahmeforderer, Aufnahmetrichter oder derglelchen tiber nachgeordnete

Wageforderer auf einen zentralen Ubergabeforderer geflihrt sind, dem ein halbstationdres und von Transportfahrzeugen

anterfahrbares Walzensystem nachgeordnet ist. Im Bereich des Walzensystems ist eine Befeuchtungseinrichtung vorgesehen

und dessen parailel verlaufende Walizen weisen von der Mitte nach auRen gefiihrte, ineinander arbeitende Schneckenwmdungen
auf und werden gegenlaufig, der Annahme des Férdergutes entgegengerichtet, angetrieben.

Zs'hat sich bei der Erprobung der vorstehend beschriebenen Anordnung herausgestellt, da unter: Beibehaltung des

arfindungsgeméRen Prinzips durch Modifikationen insbesondere in Anordnung und innerem Aufbau des Walzensystems die

angegebenen Wirkungen und Vorteile weiter verbessert werden kénnen. :

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darm mnerhalb der Anordnung zum Mcschen Kompaktleren und Verladen von Schuttgut nach /
Patentanmeldung WP B 65 G/2363316 alle drei angegebenen Arbeitskomponenten am Ende der fordertechmschen Linie
technologisch optlmal zu gestalten und aufemander abzustlmmen :

Wesen der Erflndung

Der Erflndtmg liegt die Aufgabe zugrunde, bei der oblgen Anordnung einen glelchmaBig hohen Durchsatz Giber die gesamte
Lénge des Walzensystems und die absolut vollstandige Welterbehandlung durch klumpenférmiger Schurtgutbestandtelle 2u
gewahrleisten. : '

Nach der Erfindung wird die Aufgabe dadurch gelost, dal® das Walzensystem auf einem an sich bekannten Rahmen bzw
Fahrgestell parallel und unmittelbar Uber einem ebenfails im Fahrgestell gelagerten Sammeltransportband angeordnet ist.
Oberhalb des Walzensystems befindet sich ein-Aufnahmetrichter, innerhalb dessen mehrere Gutstromteiler, Wurfwalzen oder
dergleichen angeordnet sind, die fiir eine gleichmaRige Beschickung aller Walzenabschnitte Sorge tragen. Die Walzen sind
horizontal. oder leicht schrég gelagert und arbeiten an ihrem Ende auf eine unmitteibar nachfolgende
Nachzerklelnerungsemnchtung, die sich noch tber dem Aufgabeende des Sammeltransportbandes befindet. Im unteren »
Bereich sind die Walzen nahezu spielfrei von einem Ruckstausattel umgeben, der in Ladngsrichtung mehrere Durchlaf&offnungen
aufweist und somit das Walzensystem in mehrere Abschnitte unterte«lt Entgegen der Haupterfindung sind die.
Schneckenwmdungen auf beiden Walzen zwar gegenlauflg, jedoch mit in emer Richtung durchgehender Steigung

aufgebracht. :

Die Funktion der fordertechmschen Linie flr das dosierte Zusammenfuhren der Fordergutkomponenten vollzseht sich bIS zum
Erreichen des Walzensystems im wesentlichen nach der Haupterfindung mit dem Unterschied, da? die Befeuchtung bereits .
auf dem zentralen Ubergabeférderer oder noch vorher erfolgt. An der EinlaR6ffnung des Aufnahmetrichters wird das Férdergut
durch mehrere Gutstromteiler nahezu gleichmaRig aufgeteilt und den Anfingen der jeweils zugehdrigen Walzenabschnitte
zugeleitet. Innerhalb jedes Waizenabschnittes werden die Férdergutkomponenten durch die Schneckenwindungen der sich
mit unterschiedlicher Drehzahi bewegenden Walzen gemischt und kompaktiert, wobei die Verweilzeit des Férdergutes im
Walzensystem vom Riickstausattel bzw. der Anordnung der DurchiaBéffnungen bestimmt ist. Vorhandene Klumpen im
Fordergut werden oberhalb zwischen beiden Walzen bis zum abwirtigen Ende gefiihrt und gelangen nach Durchlayfen der
Nachzerkleinerung lber das Ende des Sammeltransportbandes in den (brigen Férdergutstrom, der unter Zwischenschaltung -
weiterer Forderer an die Applikations- und Transporttechnik bzw. der Zwischenlagerung Gbergeben werden kann.

- . N



~3- 208 /3L &

Ausfiihrungsbeispiel -

Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erldutert. In der Zeichnung zeigen:

Fig.1: eine Seitenansicht der erfindungsgemagen Einrichtung ohne Walzenverkleidung und

Fig.2: Schnitt A-A nach Fig. 1. ‘

Entsprechend Fig. 1 weist das Fahrgestell 1einen Tragrahmen 2 auf, der in seinem unteren Bereich das schrag liegende
Sammeltransportband 3 aufnimmt. Das Walzensystem 4 befindet sich parallel angeordnet unmittelbar (iber dem
Sammeltransportband 3 und setzt sich aus den Walzen 5und 6 zusammen die an ihren Enden jeweils in den Stiitzen 7 und 8
gelagert sind. Als Antrieb des Walzensystems 4 ist ein aufgesattelter Getriebemotor 9 vorgesehen, der die Waize 5 direkt
antreibt, wahrend der Antrieb der anderen Walze 6 iiber einen Kettentrieb 10 oder dergleichen im erforderlichen
Drehzahlunterschied zur Walze 5 erfolgt, der durch die beiderseitige Lage und Anordnung der Schneckenwindungen 11
- bestimmt wird.

Unterhalb der Walzen 5, 6 schm:egt sich ein durchgehend jeweils wannenform:ger Riickstausattel 12 nahezu Sp(BlfrEl an die
Schneckenwindungen 11 an. DurchlaBéffnungen 131 in ‘bestimmten Abstanden erméglichen den Durchtritt der
Fordergurtellstrome auf das Sammeltransportband 3.1

Uber dem unteren, aufgabeseitigen Ende des Sammeltfansportbandes 3 tragt ein Hilfsrahmen 14 dle
Nachzerkleinerungseinrichtung 15, die im wesentlichen aus dem Antrieb 16, den gegenléufig bewegten’ Zerklemerungswalzen
17 und der siebférmigen Austrageschurre 18 besteht.

Der Aufnahmetrichter 19 sitzt oberhalb der Walzen 5, 6 auf dem Tragrahmen 2 und verfiigt iber eine AusiaBéffnung 20, diein
Langsrichtung des Walzensystems 4 mindestens (iber den Anfang aller, von der Anordnung der DurchlaBéffnungen 13 fixierten
Walzenabschnitte reicht. Im Aufnahmetrichter 19 sind Gutstromteiler 21 unterschiedlicher Lédnge in Form von Leltblechen oder
dergleichen angebracht, die den Férdergutstrom den Anfangen der jeweiligen Waizenabschnitte zuleiten.

Die Vorteile aus der erfindungsgemaRen Einrichtung ergeben sich zunéchst aus einer wesentlich verbesserten Mlschung und
Kompaktierung aller Férdergutkomponenten bei gleichzeitig erhdhter Durchsatzleistung des Walzensystems. Das vorhenge '
Aussondern bzw. Aufbereiten verklumpten Férdergutes kommt in Wegfall, da diese Bestandteile verlustlos und
applikationsfahig dem Gbrigen Férdergut sofort wieder zugefiihrt werden. Die gesamte Einrichtung zeichnet sich aul3erdem
durch eine geringere BauhShe und fordertechnisch flexible Einsetzbarkeit aus. '
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