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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
fabrykacji cienkich przedmiotéw metalo-
wych pokrytych drobniutkiemi dziurkami,
jak np. przetakéw, sit, przepon, w szcze-
golnoéci za§ przepon do ogniw elektroli-
tycznych. ’

W celu wskazanym proponowano juz
sposob, polegajacy ma zastosowaniu bla-
chy (metalowej), zaopatrzonej w zaglebie-
nia o wielkoséci i rozmieszczeniu, odpowia-
dajacych dziurkom wyrabianych przedmio-
tow; zaglebienia te napetniano substancija
izolujaca i blache traktowano w taki spo-
s6b, azeby przedmioty, umieszczone na niej
w nastepstwie, mogly byé od niej z latwo-
$cia oddzielone, i azeby wynik tego trakto-
wania nie stawial przeszkéd w krazeniu
pradu. Na blache naktadano droga galwa-

noplastyki metal, z ktérego maja powstaé
przedmioty, wreszcie te ostatnie oddziela-
no od blachy. ‘
Atoli doswiadczenie wykazuje, ze sub-
stancja izolujgca, umieszczona w zaglebie-
niach, zuzywa si¢ lub wypada z tych ostat-
nich, po wyprodukowaniu niewielkiej ilosci
przedmiotéw, wskutek -czego fabrykacja
staje si¢ kosztowna, a wiec nieracjonalna.
W mysl wynalazku niniejszego niedo-
godnoé¢ te usuwa sie w ten sposéb, iz po’
umieszczeniu substancji izolujacej na bla-
sze badZto w zaglebieniach tej ostatniej,
badz tez na samej jej' powierzchni; na bla-
che te naklada sie zapomoca galwanopla-
styki warstwe metalu.takiej gruboéci, aze-
by warstewka ta otaczala zewszad substan-
cje izolujaca, nie zamykajac si¢ jednakie .
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catkowicie ponad ta ostatnia, w celu umo-
$qwania substancji na plytce i dania moz-
noéci postugiwanja sig¢ nia do wyrobu wiel-
kiej ilosci przedmiotéw metalowych.
Prace w myél wynalazku rozpoczyna
si¢ od zaopatrzenia obu stron blachy, np.
miedzianej, w malernkie zaglebienia, wyko-
‘nane w znany spos6b fotochemigraficzny.
Zagtebienia wypelnia si¢ substancja izolu-
jaca, np.izolujacym lakiem lub emalja, przez
ogblne spryskanie obu stron, ktére nastgp-
nie poddaje si¢ polerowaniu, w celu otrzy-
mania pomiedzy zaglebieniami czystej po-
wierzchni metalowej, W' celu zamknigcia
kropelek substancii izolujacej, w wielkosci
np. /,, mm, w ich zaglebieniach, na obu
stronach blachy osadza si¢ elektrolitycz-
nie, po odpolerowaniu przystajaca warstwe
niklu. W miare narastania, warstwa niklu
stopniowo zamyka sie ponad czesciami nie-
przewodzacemi po obu stronach plytki, t. j.
tam, gdzie znajduja sie kropelki izolujace.
Wszelako praces osadzania trwa jedynie
tylko do chwili cze$ciowego zamkniecia za-

glebieni, w ktérych zawarte zostaja w ten

sposéb pomienione kropelki. Wreszcie na-
stepuje proces utleniania uzyskanej war-
stwy niklu, w celu wskazanym powyzej.

- Blache umiesacza sie w zadanej kapieli
i przepuszcza sig prad, ktéry osadza na
niej, nie spotykajac przeszkody ze strony
tlenku, warstwe metalu, wszedy, gdzie nie
napotyka substancji izolujacej. Po utwo-
rzeniu si¢ warstwy, addziela si¢ ja z latwo-
$cig od blachy dzigki warstewce tlenku, za-
wartej pomiedzy niemi, i warstwa ta stano-
wi 2adany przedmiot z malerikiemi dziur-
kami wszedzie, gdzie byly zaglebienia.
Dziureczsi te odtwarzaja oczywiscie wier-
nje rozmieszczenie i, w pewnej mierze, wiel-
kosé tych zaglebier.
~ Zawdzieeaajac zamknieciu kropelek sub-
staneii izolujacej w ich zaglebieniach, przy-
gotowana matrycs mose stuiyé, jak wyka-
zuje praktyka, do wyprodukowania kilku-
set egaemplarzy przedmiotu metalowego,

zanim kropelki te zuzyja sie lub opuszcza
zaglebienia. Przeciwnie znane dotychczas
sposohy fabrykacji nie Byly racjonalne, po-
niewaz przygotowana matryca, zawierajaca
kropelki niezamkniete w zaglebieniach, nie
stuzyla na dlugo, z tego wzgledu, ze powyz-
sze kropelki opuszczaly zaglebienia juz po
wykonaniu niewielkiej liczby przedmiotéw,
pod dzialaniem kapieli elektrolitycznych,
zwlaszcza kapieli cieptych, stosowanych
np. do szybkiego uzyskania grubej warstwy
niklu.

Zaglebienia w blasze mozna wykonywac
i w inny sposéb, anizeli fotochemigraficz-
ny, a odejmowanie przedmiotéw od blachy
utatwia¢ mozna réwniez w inny sposéb, a-
nizeli zapomoca uprzedniego utleniania.

Substancije izolujaca mozna poprostu u-
mieszcza¢ na samej powierzchni plytki, w
spos6b odpowiadajacy dziureczkom, jakie
maja byé uzyskane.

Zastrzezenie patentowe,

Spoeséb wyrobu cienkich przedmiotéw
metalowych, zaopatrzonych w drobniutkie
dziurki, polegajacy na umieszczaniu na po
wierzchni blachy metalowej, substancji iz ;-
lujacej, ktérej rozmieszczenie odpowieda
pozadanemu rozmieszczeniu dziurek i trak-
towaniu plytki w taki sposéb, azeby przed-
mioty, w nastepstwie powstale na niej, mo-
gly byé z tatwoscia oddzielone, znamienny
tem, ze po umieszczeniu substancji izolu-
jacej, na blache naktada sie zapomoca gal-
wanoplastyki warstewke metalu, o takiej
gruboéci, by ta otoczyla substancje izolu-
jaca, nie zamykajac si¢ jednakie zupelnie
ponad nia, w celu umocowania tej substan-
cji i umozliwienia poslugiwania si¢ blacha
(matryca) do produkowania duzej ilosci
przedmiotéw metalowych.

Rodolphe Pechkranz.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy,

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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