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En varmevekslerradiator er forbundet med et fluidkredsigb 9y
ved hjzlp af et forbindelsesorgan (19), der udggr den ene del (21) [
af et par bestfende af en tap og en fatning (henholdvsis 21 og 25), '
der kan indgribe i hinanden, til tilvejebringelse af et veasketzt suge- 1
pasningsindgreb mellem forbindelsesorganet og radiatoren. Den anden ,l k
del af parret bestdende af tappen og fatningen indgdr i radiatoren.
Forbindelsesorganet (19) og radiatoren har samvirkende 13sedannelser
(22 og 27), hvoraf i det mindste den ene er elastisk. Forbindelsesor-
ganet er hensigtsmessigt forsynet med tappen, som tilspidser og ind-
griber med fatningen med tilsvarende form. Tappen barer en O-rings= !
pakning (23) og enten ldsefingre eller en elastisk |3sefjeder- .
klemme (22). Den i kraft af tappen og fatningen tilvejebragte forbin- E !
delse sikrer tmthed og tillader, at forbindelsesorganet kan anbringes 1
umiddelbart i forbindelse med den p3gzldende radiators montering, 79\ J)\l
eller forbindeisesorganet kan anvendes til sammenfgjning af to radia- | 418
torer p3 simpel mide. L-14
v FIG. /.
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Den foreliggende opfindelse angar en panelradiator, der omfatter
et koblingsstykke med en forste endedel, der er beregnet til at samvir-
ke med en rorledning eller en anden panelradiator, og en anden ende-
del, der har en tapdel med en pakning til vasketat samvirkning med
en muffedel, der er udformet i en bagplade til panelradiatoren.

Hvad angér den kendte teknik, skal der henvises til beskrivel-
sen til fransk patent nr. 2.249.299, idet der derfra kendes et koblings-
stykke med en feérste endedel, der er beregnet til at samvirke med en
rordel i form af en bled slange, og en anden endedel, der har en tap-
del med en pakning til vasketat samvirkning med en muffedel, der er
udformet i en vandtank til et motorkeretgj. Ifglge denne kendte teknik
bestar koblingsstykket af plast, og ogsa vandtanken er fremstillet af
plast, nemlig ved sprgjtestgbning. Ifslge denne kendte konstruktion er
der anbragt en indre fremstdende kant i muffedelen, og i koblingsstyk-
kets tapdel er der tilvejebragt en rille. Denne rille er ved den neder- '
ste ende af tapdelen afgraznset af en forholdsvis lav sidevag, hvorimod
rillens anden side udggres af en forholdsvis hgj ringformet flange. Ved
sammenfojningen af koblingsstyk‘ket og muffedelen trykkes tapdelen ind
gennem den &bning, der dannes af den indre fremstaende kant, hvorved
denne samt tapdelen giver elastisk efter. Nar den navnte lave kant af
rillen har passeret den indre fremstdende kant, vil den lave kant af ril-
len springe tilbage og gribe ind bag den indre fremstdende kant, og sam-
tidig klemmes pakningen fast mellem den indre fremstdende kant og flan-
gen pa koblingsstykket.

Der kendes endvidere en panelradiator til rumopvarmning, der har
et par uden pa hinanden anbragte forformede metalplader, der har vand-
manifold, som forlgber i pladens lengderetning og nar ved to modstaende
kantomrader, samt tvergdende kanaler, som forbinder manifolden med hin-
anden. De pa forhand formede plader er sammensvejst ved hjzip af en
automatiseret svejseproces, sadvanligvis modstandssvejsning. Manifoldene
forlgber hen til de langsgéende ender af radiatoren, og hver ende af
de to manifold er lukket ved hjzlp af en tilhgrende endeplade, som manuelt
svejses pa plads. Endepladen har et gevindskaret hul til optagelse af
rorfittings, som er forsynet med gevind. En radiator af denne art omta-
les sadvanligvis som en "enkelt pladeradiator med endeforbindelser".

Der kendes ogsa dobbelte panelradiatorer, som har "endeforbindel-

ser". En dobbelt panelradiator har to paneler, som er fastgjort til hin-
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anden parallelt og med indbyrdes afstand, og i modsatning til den i det
foregdende beskrevne enkelte panelradiator er der udformet en reces i
hver manifold i hosvarende omrader af de indre og mod hinanden ven-
dende flader pa panelerne. Hver reces strakker sig indefter fra pane-
lets langsgdende ende, og en forbindelsesflig med U-formet tversnit
er indsvejset mellem de to paneler ved omkredsen af de to modstdende
recesser. En endeplade, hvori der er udformet en gevindboring, er
svejset til de to frie kanter af forbindelsesfligen og manifoldene til
lukning af enden af radiatoren, og denne endeplade tilvejebringer en
fluidforbindelse mellem de to radiatorpaneler og danner endeforbindel-
sen.

En dobbelt eller enkelt panelradiator med endeforbindelser af denne
art lider af den ulempe, at der kraves uddannet arbejdskraft til indpas-
ning af endepladerne ved svejsning, og disse svejsninger kan vare til-
bgjelige til lzkage.

En anden kendt panelradiator har et par pé forhdnd formede metal-
plader, der ogsd har manifold, som forlgber i pladernes lengderetning,
og tvargéende kanaler, som forbinder manifoldene. Manifoldene er sme-
det sammen ved pladernes tvaergéende kanter, og pladerne er sammensvej-
set ved hjzlp af en maskine langs de langsgéende og tvergdende kanter.
En boring er udformet i manifoldsvaggen i en afstand inden for radiato-
rens kant, og et koblingsstykke er svejset til radiatoren til omgivelse
af denne boring. En radiator af denne art omtales szdvanligvis som en
radiator med bagforbindelse, fordi koblingsstykket befinder sig ved ra-
diatorens bagside i stedet for ved enden.

Ifplge den kendte konstruktion er koblingsstykket vortesvejset pa
plads, og dette kraver tilvejebringelsen af en stottering, som har passa-
ger i sin omkreds, som er anbragt inde i manifolden mellem for- og bag-
vaggene, séledes at den omgiver boringen.

Vortesvejsning har den fordel, at der opnas paélidelige svejsninger,
men er forbundet med den ulempe, at den kraver store anlzgsudgifter.
Desuden er stotteringen overflpdig, nar svejsningen er ferdiggjort, og
indebarer saledes en yderligere fremstillingsudgift.

Der kendes ogsé dobbelte panelradiatorer med bagforbindelse, og
disse har to enkelte panelradiatorer, som er indbyrdes forbundet ved
vortesvejsning af et T-formet koblingsstykke mellem manifoldene til de

to panelradiatorer ved eller nar ved to af radiatorens hjorner. En
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dobbelt panelradiator af denne konstruktion lider af den samme ulempe
som en enkelt radiator med vortesvejset bagforbindelse.

Ifelge en anden kendt radiator er der i manifoldvaeggene udformet
et par liniestillede boringer, og to med flanger forsynede cylindriske
messingdele, der udggr en sakaldt banjokobling, er indsat i de pagel-
dende boringer og er sammenskruet ved hjelp af gevind. Et par gummi-
pakringe er anbragt mellem hver dels flange og den pagzidende manifold-
vag til forhindring af vaskelazkage. Koblingsstykker af denne art har
den fordel, at de ikke kraver nogen svejsning, men er forbundet med
den ulempe, at da det drejer sig om drejede dele, er de dyre at frem-
stille. Yderligere er koblingsstykkerne synlige fra radiatorens forside,
hvilket er ugnsket set ud fra et astetisk synspunkt.

Det er formalet med den foreliggende opfindelse at undga eller i
det mindste reducere de i det foregdende omtalte ulemper ved panelradia-
torer. Panelradiatoren ifglge den foreliggende opfindelse er ejendommelig
ved, at muffedelen er udformet konisk indsnavrende i retning fra bag-
pladens yderside og er afsluttet.med en inderkant, at tapdelen er konisk
indsnavrende og er forsynet med et fjedrende ldseelement, som er ud-
formet og anbragt pa en sadan made, at det er i stand til at fjedre ud-
ad efter at have passeret muffedelens inderkant for at danne en radi-
alt forlgbende stopflade for anleg mod inderkanten af muffedelen. Her-
ved opnas der en palidelig vasketat forbindelse mellem koblingsstykket
og en panelradiator og en simpel udformning af den pagaldende forbin-
delse, idet muffedelen er udformet i panelradiatorens bagplade. Hidtil
er man veget tilbage fra anvendelsen af sdkaldte "snaplaseforbindelser"
uden gevind i forbindelse med panelradiatorer, da dette snaplaseprincip
matte anses for at vare ret sd upélideligt. For den foreliggende opfin-
delses fremkomst var man af den opfattelse, at de dimensionsandringer,
der fremkommer i et centralvarmeanlags rgrsystem, nemlig som fplge af
temperaturendringer, ville medfgre, at der blev patrykt koblingsstykker-
ne mellem rgrene og radiatorerne forskydningskrafter af en sadan stegr-
relse, at disse ville fa& almindelige "indskydningssnapforbindelser” til at
lzkke. [fglge den foreliggende opfindelse er denne fordom blevet fjer-
net, og derved er der opnaet meget vasentlige besparelser. Da der end-
videre undgas anbringelsen af dele inde i pladeradiatoren, kan disse
forsendes uden koblingsstykkerne og meget tet sammenpakket for forst
at blive monteret med koblingsstykkerne ved hjzlp af snapforbindelserne

pd forbrugsstedet.
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Opfindelsen skal herefter forklares nzrmere under henvisning til
tegningen, hvor

fig. 1 viser et endebillede af en enkelt panelradiator med to kob-

lingsstykker ifglge en forste udfgrelsesform for panelra-
diatoren ifslge den foreliggende opfindelse,
fig. 2 et tvarsnit set fra oven af det i fig. 1 viste koblingsstykke
i forsterret malestok,

fig. 3 et tvarsnitsbillede ligeledes set fra oven, i lighed med fig. 2,
men til belysning af en anden udfgrelsesform for koblingssty k-
ket, og

fig. 4 et tvarsnit af en tredie udferelsesform for koblingsstykket

og et brudstykke af en dobbelt panelradiator, hvoraf kob-
lingsstykket udger en del.

| fig. 10g 2 er der vist en enkelt panelradiator, der som helhed
er betegnet med 10, og som bestar af et par pé forhénd formede metal-
skaller, nemlig en bageste skal 11, der danner radiatorens bagplade, og
en forreste skal 12. Disse skaller danner tilsammen manifold 13 og 14 i
nerheden af skallernes kantomrader, og som forlgber pé langs af
skallerne, samt et antal tvergdende kanaler 15, som forbinder manifol-
dene med hinanden. Skallerne er maskinsvejsede til hinanden langs deres
langsgdende kanter 16 og deres tvaeergéende kanter 17 ved hjzlp af en
modstandssemsvejseproces, og der, hvor skallerne ligger an mod hinanden
mellem de tvargdende kanaler 15, er skallerne punktsvejset til hinanden.
Som det fremgar af tegningen, er hver af manifoldene 13 og 14 presset
eller smedet sammen, saledes at der dannes den kontinuerte tvaergéende
kant 17.

Panelradiatoren er forsynet med fire koblingsstykker, hvoraf imid-
lertid kun to, der hver for sig som helhed er betegnet med 19, er synli-
ge i fig. 1. Koblingsstykkerne er anbragt i nerheden af radiatorens fire
hjerner, og koblingsstykkerne tillader, at rerfittings og lignende forbin-
des med radiatoren. Ifglge et ikke vist eksempel er der til det ene af de
to gverste koblingsstykker forbundet en udluftningsventil, og en prop
er forbundet til det andet, en sparreventil er forbundet med det ene
af de forneden anbragte forbindelsesorganer, og en manuelt indstille-
lig stremstyreventil er forbundet med det andet af de nederste koblings-

stykker. Koblingsstykker, hvori der indgér en eller flere af disse
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funktioner, sdvel som universalforbindelser til optagelse af en hvilken

som helst af disse, eller en fluidstremningsledning, er alle i overensstem-

"melse med opfindelsen. | det tilfelde, hvor en fluidstremventil indgar i

koblingsstykket, drejer det sig hensigtsmassigt om en kugleventil. De
viste bageste koblingsstykker 19 er ved hjzlp af porte i den bageste
radiatorskal 11, og som hver udmunder i en af manifoldene 13 og 14,
anbragt ved et sted i n@rheden af kanten af panelradiatoren. Konstruk-
tionen af koblingsstykket vil herefter blive beskrevet nzrmere under
henvisning til tegningens fig. 2.

Hvert koblingsstykke 19 er dannet af et legeme 20, der er forsynet
med en tapdel 21, som barer et elastisk fjedrende laseelement i form af
en holdeklemme 22. En O-ringspakning 23 er indsat i en ringformet ril-
le 29 i tapdelens yderside. Den fatning, hvormed tapdelen samvirker,
udgores af en muffedel 25, som er udformet i bagskallen 11. Muffedelen
25 er udformet til en port ved smedning eller presning under fremstillin-
gen af den bageste radiatorskal. Muffedelen 25 har en vag 26, som rager
indefter mod det indre af manifolden, og som konvergerer i retning
mod manifoldens indre, d.v.s. i retning bort fra bagpladen 11's yderside
28. Stillingen af en inderkant 27 af vaggen 26 styres ngjagtigt under
fremstillingsprocessen pad en sddan made, at afstanden x mellem inder-
kanten 27 og ydersiden 28 af manifoldens bagplade styres ngjagtigt.

Tapdelen 21 har tilspidsende form, som passer ngjagtigt til tilspids-
ningen af muffedelen 25, og holdeklemmen 22 er udformet som en
C-formet holdeklemme. Der findes en ringflange 31 ved gransen mel-
lem tapdelen 21 og den resterende del af legemet 20, og nar koblingsstyk-
ket og radiatoren er samlet, ligger ringflangen 31 an mod manifoldens
yderside. Afstanden Y mellem ringflangen 31 og den kant 32 af holde-
klemmen 22's ringformede rille 30, som ligger lengst fra ringflangen
31, er dimensioneret séledes, at denne afstand er storre end afstan-
den X, nemlig svarende til tykkelsen af holdeklemmen 22, og denne
har en tat pasning i rillen 30 mellem rillekanten 32 og en modstiende
kant 33.

Nar delene skal samles, anbringes pakningen 33 og holdeklemmen
22 i deres tilhgrende riller 30 og 29, og tapdelen indferes i muffedelen
25 i retning af pilen A. Muffedelen 25's konvergerende vag 26 klemmer
holdeklemmen 22 sammen, og det tidspunkt, ved hvilket der tilvejebringes
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bergring mellem ringflangen 31 og ydersiden 28, er valgt pa en sadan
made, at det tillader indsztning af tapdelen 21 i muffedelen 25 under
indskydning af holdeklemmen 22 ved hjzlp af rillen 30's kant 33 dybere
ind i muffedelen 25 og netop i en sadan grad, at holdeklemmen 22 trader
ud ved inderkanten 27 af muffedelen 25, og efter at holdeklemmen er ble-
vet skudt ud, afspander den sig fra sin sammentrykkede tilstand og ven-
der pa denne made tilbage til sin ikke sammentrykkede dimension. Pa den-
ne made vil den nu forsterrede holdeklemme ligge an mod inderkanten 27,
og da holdeklemmen 22 har en tzt pasning i rillen 30, er udtrzkning af
tapdelen fra muffedelen forhindret af den nu udragende kant af holde-
klemmen, der danner en lasekant. Bergring mellem pakningen 23 og

bade tapdelen 21 og muffedelen 25 opretholder en fluidtat forbindelse.
Pakningens kompressionsgrad er fastlagt, og bevagelse af tapdelen

ind i og ud af muffedelen er forhindret pa den ene side i kraft af
bergring mellem ringflangen 31 og ydersiden 28 og pa den anden side

i kraft af bergring mellem holdeklemmen 22, inderkanten 27 og rillekan-
ten 32.

Ved den pa tegningen viste udfgrelsesform er holdeklemmen anbragt
inde i manifolden, og det er derfor ikke muligt let at f& adgang til holde-
klemmen, og derved er fjernelse af legemet 20 ikke en praktisk mulighed.

Som det fremgar af fig. 2, har legemet 20 en endedel 34, som er
forsynet med en gevindboring 35 til optagelse af rorfittings og lignende
forbindelsesorganer. Ved den viste udfgrelsesform har koblingsstykket
en fludistromningspassage 36, som bestér af to stromningspassagedele,
der skzrer hinanden under en ret vinkel, men ogsa andre hensigtsmas-
sige arrangementer kan anvendes.

En "bagforbindelse" som vist i fig. 1 og 2 medfgrer den fordel,
at den let kan tilvejebringes i kraft af virkningen af sugepasningsldse-
indgrebet mellem koblingsstykket og panelradiatoren pé et hvilket
som helst tidspunkt, efter at et par pd forhand formede skaller er
blevet sammensvejst, og uden at der er behov for manuel svejsning.
Dette star i mods®tning til det tilfzlde, hvor det drejer sig om kendte
tendeforbindelser", og formindsker de udgifter, som er forbundet med
vortesvejsning, og som er forbundet med de kendte bagforbindelser.
Koblingsstykket medferer den yderligere fordel, at selv efter at for-
bindelsen er tilvejebragt, kan koblingsstykket i kraft af en passende

udformning af legemet 20 frit drejes til enhver gnsket vinkel.
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Det kan vare hensigtsmassigt at udforme forbindelserne mellem
radiatoren og koblingsstykkerne, for radiatoren affedtes og ovnterres
efter lakering eller emaljering. Ved emaljering eller laktgrring ved en
temperatur pa ca. 120°C har det vist sig, at en pakning 23 af nitryl-
gummi er i stand til at modstéd disse operationer. Skont legemet 20 for-
trinsvis udgogres af et stgbt eller i varm tilstand smedet emne, som kan
besta af et jern- eller ikke-jernmateriale, kan legemet 20 dog ogsa vare
stobt af et plastmateriale. '

I den alternative udfgrelsesform, som er illustreret i fig. 3, er der
vist et koblingsstykke til en enkelt panelradiator, som er udformet i lig-
hed med den i fig. 1 og 2 viste, men i dette tilfalde bestar koblings-
stykket af elastisk plastmateriale. Der er her anvendt de samme henvis-
ningsbetegnelser til betegnelse af ens dele. Tapdelen 21 har fire med ens
afstand fordelte slidser 40, som forigber aksialt i forhold til tapdelen
og indefter fra dennes endeflade 41 til dannelse af fire fingre 42 ved
tapdelens frie ende. Den frie ende af tapdelen er langs ydersiden af
hver af fingrene forsynet med en hage, der tilsammen danner en lase-
kant 43. Slidserne er brede nok til at tillade, at enden af tapdelen sam-
mentrykkes, nar tapdelen trykkes ind i muffedelen, og tapdelen er ela-.
stisk p@ en saddan made, at fingrene 42 fjedrer udefter, og lasekanten
43 fjedrer ind over muffens inderkant 27, ndr tapdelen er skubbet til-
strekkeligt langt ind i muffedelen 25 til at bringe ringflangen 31
til bergring med ydersiden 28 af panelradiatoren. Ogsa her er kob-
lingsstykket drejeligt i muffedelen 25, forudsat at legemet 20 er udformet
pa en sadan made, at det ikke karambolerer med panelradiatorens bagskal
11, ndr koblingsstykket drejes.

En yderligere udfeorelsesform for opfindelsen vil herefter blive be-
skrevet under henvisning til fig. 4, som illustrerer et koblingsstykke
50 til en dobbelt panelradiator. Den dobbelte panelradiator bestar af
to enkelte panelradiatorer 51 og 52, der er monteret bagside mod bag-
side. Ligesom i det i det foregdende beskrevne eksempel med en enkelt
panelradiator er hver dobbelt panelradiator forsynet med fire koblingsstyk-
ker, som er anbagt ved radiatorens hjorner, og til en dobbelt radiator
er disse hensigtsmassigt anbragt mellem de to enkelte radiatorer. Fig. 4
viser et sddant koblingsstykke. Det bestar af et T-formet legeme med en

midterste gevindboring 35 og to ens tapdele 53 og 54 med tilspidset form,
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og som optages i konvergerende muffedele 25, som er udformet i de to
panelradiatorer 51's og 52's manifold. De enkelte panelradiatorer, som
udger den dobbelte radiator, er identiske, hvad angar deres konstruk-
tion, med den i det foregdende omtalte enkelte panelradiator, og ens
henvisningsbetegnelser er derfor anvendt til betegnelse af ens dele.
De to tapdele 53 og 54 er udformet pa ens made, séledes at der i fig. 3
er anvendt de samme henvisningsbetegnelser til betegnelse af de to
tapdeles trak.

Naturligvis kan konstruktionen ifglge fig. 2 anvendes til konstruk-
tionen med de dobbelte panelradiatorer, som er vist i fig. 4.

Opfindelsen medfgrer den fordel, at de enkelte panelradiatorer, som
anvendes til fremstilling af en dobbelt panelradiator, kan vare udformet
pa indbyrdes ens made og kan vare konstrueret pa samme made som en
enkelt panelradiator. | modsatning hertil kraver de enkelte panelradia-
torer, som skal anvendes til de kendte dobbelte panelradiatorer med
"endeforbindelser", @ndringer, for de kan anvendes til fremstilling af
dobbelte panelradiatorer. Den dobbelte panelradiator har ogsé de i det
foregdende anforte fordele, hvad angar den enkelte panelradiator, nemlig
en hurtig og simpel mekanisk sammenfgjning uden svejsning og mulighed
for indstilling af koblingsstykkernes vinkel.

Opfindelsen kan anvendes i forbindelse med panelradiatorer, der
har mere end to panelradiatorer, og kan ogsa anvendes i forbindelse med
konvektorradiatorer.

En yderligere fordel ved den foreliggende opfindelse er muligheden
for at udskyde den endelige sammenfgjning af koblingsstykkerne og ra-
diatoren, indtil der sker levering til den pdgzldende blikkenslager eller
entreprengr. Panelradiatorer uden legemerne 20 fastgjort vil fylde langt
gmindre ved transport, og enkelte eller dobbelte panelradiatorer kan frem-
stilles af entreprengren eller blikkenslageren pé stedet ved anvendelse
af de i det foregdende beskrevne koblingsstykker. Som tidligere navnt
kan der i koblingsstykkerne indgéd udluftningsventiler, endepropper,
sparreventiler eller stromningsstyreventiler, hvorved der opnéds yder-
ligere besparelser, hvad angar installationsomkostningerne.

Slutteligt skal det n®vnes, at begge endedele af koblingsstykket
kan vare udformet som forklaret i det foregdende, hvad angdr den navnte
anden endedel, siledes at koblingsstykket kan tilvejebringe intet andet end
en simpel forbindelse mellem de to panelradiatorer til en dobbelt panel-

radiator.
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Patentkrav.

1. Panelradiator, der omfatter et koblingsstykke (19) med en forste

‘endedel, der er beregnet til at samvirke med en rgrdel eller en anden

panelradiator, og en anden endedel, der har en tapdel (21) med en
pakning (23) til vaesketzt samvirkning med en muffedel (25), der er ud-
formet i en bagplade (11) til panelradiatoren (iO), kendetegnet
ved, at muffedelen (25) er udformet konisk indsnavrende i retning bort
fra bagpladens (11) yderside (28) og er afsluttet med en inderkant (27),
at tapdelen (21) er konisk indsnavrende og er forsynet med et fjedrende
laseelement (22,42), som er udformet og anbragt pa en sadan made,

at det er i stand til at fjedre udad efter at have passeret muffedelens
(25) inderkant (27) for at danne en radialt forlpbende stopflade for
anleg mod inderkanten (27) af muffedelen (25).

2. Panelradiator ifglge krav 1, kendetegnet ved, at den
koniske tapdel (21) har en ringflange (31), som afgranser det koniske
parti ved den tykkeste ende, og at inderkanten (27) af muffedelen
(25) har en forud fastsat afstand (x) fra ydersiden (28) af panelra-
diatorens (10) bagplade (11), hvilken afstand svarer til afstanden fra .
ringflangen (31) og til en lasekant pa ldseelementet (22,42).

3. Panelradiator ifelge krav 1og 2, kendetegnet ved,
at muffedelen (25) og panelradiatorens (10) bagplade (11) er udformet
i ét stykke og af samme materiale.

4. Panelradiator ifplge krav 1, kendetegnet ved, at
laseelementet er et ekspanderbart ladseelement (22), der er anbragt i
en rille (30) i tapdelen (21).

5. Panelradiator ifglge krav 1, hvor tapdelen (21) er fremstillet
af et elastisk eftergivende materiale, kendetegnet ved, at
tapdelens frie ende er forsynet med et antal fingre (42) med ens ind-
byrdes afstand, hvilke fingre (42) har en hage, der tilsammen danner en
lasekant (43) for lasende samvirkning med muffedelens (25) inderkant
(27).
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