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Glowica magnetyczna

1

Wynalazek dotyczy glowicy magnetycznej z rdze-
niem ferrytowym, ktérej szczelina robocza utwo-
rzona jest pomiedzy metalicznymi warstewkami
matenialu magnetycznie miekkiego (permaloj, al-
fer) znajdujgcymi sie wewmatrz obwodu magne-
tycznego rdzeni ferrytowych.

Produkowane dotychczas glowice magnetyczne,
po ktérych w czasie pracy urzadzenia przesuwa sie
tasma magnetyczna, stanowia element wymienny,
gdyz tasma ta, szlifujgc czoto glowicy, czyni ja
niezdatng do uzytku po 2000—4000 godzin pracy.
Okres pracy glowicy zalezy od predko$ci przesuwu
tasmy, jej rodzaju i gleboko$ci szczeliny roboczej.
Nalezy podkresli¢, ze gleboko$é szczelin roboczych
najnowszych typow glowic z rdzeniami metalowy-
mi, dla uzyskania mozliwie majlepszych parame-
tréw elektirycznych, wynosi tylko 0,1—0,15 mm. Na-
turalnie mowa tu tylko o glowicach uniwersalnych
zapisujaco-odczytujacych lub zapisujgcych czy od-
czytujacych ze szczelinami 3—10 mikronéw, jakie
stosuje sie w magnetofonach popularnych, w urzg-
dzeniach stacyjnych radia, telewizji i w filmie.
Drugi typ glowic, tak zwanych kasujacych ze
szczeling 200—500 mikron6éw ma zwykle rdzenie
ferrytowe, po czole ktérych przesuwa sig tasma,
a te, wykonane z tlenk6éw mp. zelaza i cynku sg
kilkunastokrotnie odporniejsze ma $cieranie niz
metale, Ziamista struktura ferrytéw (5-10 mikr.)
uniemozliwia wypolerowanie plaszczyzn tworza-
cych szczeling i uzyskanie ostrych jej krawedzi,
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iak to jest wymagane dla glowic zapisujacych i
odczytujacych, Krucho$é ferrytéw umozliwia po-
nadto wyrywanie przez przesuwajacyg sie tasme
ziarenek na krawedziach szczeliny, co dyskwalifi-
kuje same rdzenie na tego rodzaju glowice.

Do budowy glowic zapisujacych i odczytujacych
mozna zastosowaé rdzenie ferrytowe z mnakladka
metalowa (permaloj, alfer) na czole tworzacym
szczeline robocza, lecz i w tym przypadku tasma
niszczy metalowg nakladke.

Zasadniczg zaletg glowic wediug wynalazku jest
wysunigcie ma czolo glowicy powierzchni rdzeni
ferrytowych, po ktérych przesuwa sie taSma mag-
netyczna. Szerokos$é wodstonietych czesci ptytek me-
talowych (warstwy metalowej) wynosi od 20% do
259, dlugo$ci tuku, na ktéorym przylega do czolta
glowicy przesuwajgca sie fasma. Wynika z tego,
ze miekki materiat tworzacy szczeling jest w cza-
sie pracy glowicy chroniony przez rdzemie z twar-
dego, odpornego ma $cieranie ferrytu,

Jednym z waznych czynnikéw, warunkujacych
dobre wlasno$ci elektryczne glowicy, jesttzw. gte-
bokos§é szczeliny roboczej. Pomiar tej glebokoéei, w
wiekszo$ci typow glowic produkowanych na $wie-
cie, jest trudny lub wrecz niemozliwy, je&li czolo
glowicy {rdzemi) jest szlifowane i polerowane po
wmontowaniu zespolu cewki z rdzeniami w obu-~
dowe. Problem ten réwniez mozwigzuje konstruk-
cja wedlug wymalazku,.

Na fig. 1 uwidocznione s3 rézne ksztatty rdzemi
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ferrytowych z nakladkami, -a na fig. 2 przedsta-
wiony jest obwéd magretyczny glowicy bez uzwo-
jenia, zlozony z dwéch rdzeni.

Rdzen ferrytowy przedstawiony na fig. 1 dowol-
nego ksztaltu posiada warstwe 2 materiatu magne-
tycznie miekkiego (permaloj, alfer) od spodu czo-
lowej powierzchni rdzenia 1 i pod pewnym kagtem
do czota glowicy. Po dokladnym wyréwnaniu obu
poléwek ‘rdzeni 1 (fig- 2) i zlozeniu ich w jeden
obwéd magnetyczny wedlug plaszcezyzny A—B,
szczelina 3 utworzona jest miedzy warstwami me-
talowymi 2, a jej poczatkowa glebokos¢ H okreslo-
ma jest gruboscia warstwy a i katem jej zeszlifo-
wania wedlug wzoru:

H=a:cos q

W miare zes’zlvjﬁowywan‘ia czota glowicy glebo-
ko§é szczeliny bedzie malata jak réznica: h =
H+h
h] = X - tga

Okreslajac: otrzymujemy:

h =a :cosqg — x + tgq

Poniewaz grubos$¢ warstwy a jeSt okres$lona (np.
grubos$é blachy) i kat jest staly dla danego ksztat-
tu rdzenia, odjemma przybiera okreslong warto$¢
K i wzo6r ma postac:
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Poniewaz pomiar szerokosci x jest zupelnie nie-

.skomplikowany, proste przeliczenie lub odczytanie

z wykresu umozliwia okreslenie gilebokoSci h, kto-
ra mas interesuje.

Metaliczne warstwy rdzeni moba byé wykony-
wane np. w postaci blaszek ,permalojowych nakle-
janych za pomocg kleju epoksydowego.

Glowice wedlug wynalazku moga byé wykony-
wane we wszelkch odmianach stosowanych dla
zapisu magnetycznego.

Zastrzezenie patentowe
Glowica magnetyczna, znamienna tym, ze czolo

glowicy stykajgce sie z tasmg magnetyczng stano-

wi powierzchnia dwodch rdzeni ferrytowych (1),
ktore posiadajag od wewnetrznej strony dwie war-
stwy metalu magnetycznie miekkiego (2) schodza-
ce sie wzajemnie pod pewnym katem .w ten spo-
.s()}g, ze Srodkowa cze$¢ powierzchmi czolowej ro-
boczej oraz szczelina (3) jest utworzona z materia-
u magnetycznie miekkiego, dzieki czemu wysokos$é
szczeliny (h) jest okreslona wzorem

a
h=2‘q‘sz—x-tga

gdzie a jest grubosciag warstwy metalu, o jest ka-
tem, ktéry twerzy nakladka (2) ze styczng do czola
glowicy w miejscu szczeliny roboczej, a x jest
szeroko$cig warstwy metalu zmierzong ma po-
wierzchni glowicy.
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