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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwa-
rzania beczek oraz zamkniecie do nich, powo-
dujace, ze beczki wykonane sposocbem wedlug
wynalazku stuza do wielokrotnego uzytku, jako
opakowanie . do cial statych, sypkich lub pél-
stalych. ‘

Znane sposoby wylwarzania beczek polegaja
na wykonaniu pobocznic z klepek drewnianych
lub tuszczki drzewnej, przy czym kawalki luszez-
ki sklejone s przy pomocy tasmy papierowej,
nastepnie po uformowaniu dostatecznie diugiego
pasa smarowane sg klejem i nawijane jedno lub

wielowarstwowo na walec. Po utworzeniu w ten
sposéb pobocznicy, na jej zewnetrzng powierzch-
ni¢ nakladana jest obwodowo pewna liczba kle-
pek dociskowych, zaopatrzonych kazda w Ze-
bro klinowe, po czym na klepki te, a zwlaszcza
na zebra klinowe tych klepek, nabijane sg ob-
recze zaciskowe i calo$¢ odstawiana jest. do wy-
suszenia. W znanych beczkach obrecze metalo-
we wzmacniajgce konstrukcje beczek sg nakla-
dane bezposrednio ma cylindryczne $cianki po-
bocznic, z réwnoczesnym zamocowaniem tych
obreczy na poboczmicy, przez ich nabijanie lub



- przybicie gwozdziami, badz punktowanie ostrym
narzedziem. Tak zamocowane obrecze z reguly
ulegajg diluzowamu i spﬁa;uu nawet przy nie-
vrielkim zeschnieciu sie¢ poboczmicy, badz kilku-
razowym przeloczeniu beczki. Znane beczki mie
posiadajg Zadnych zamknieé, ktéreby z jednej
strony dostatecznie zabezpieczaly beczke Dnéd
jej otwarciem, z drugiej za§ pozwalaly na wie-
lokrotne uzywanie jej bez uszkodzenia. Wszyst-
kie te wady i braki usuwa beczka wykonana
sposobem wedlug wynalazku.

Beczka wykonana sposchem wedlug wyna-
lazku oraz zamknigcie do niej sa uwidocznione
na rysunkach, na ktérych fig. ! przedstawia
og6lny widok beczki z ukazaniem jej [ragmen-
téw, a zwlaszcza sposobu nalozenia pierscieni
wazmacniajgco - oporcwych z  ceownikowo
uksztaltowanymi obreczami, za§ fig. 2 przedsta-
wia zamknigcie beczki.

Formowanie pobceznic odbywa sie jednym ze
zmanych sposob6éw, mnp. przez wilaczanie odpo -
wiednio przycietych formatek z dykty, badz.na-
wet i z tuszezki, do dwupotéwkowej formy cy-
lindrycznej. Po wtloczeniu i skrepowaniu forma~

tki, dwupolé6wkowa forma cylindryczna zosta;e.'
zamknieta i $Sciggnieta w dowolny sposob, Bp. -

za pomocg dwu lub wigeej obreczy wmetalo-

wych. W celu zapewnienia nalezytego docisku

w miejscach szwéw lub wigcej, wsuwa sig od
wewmq’omnej strony formy listwy drewniane
lub metalowe. Takie same listwy umieszcza sie
na zewnetrznej stronie formy tak, aby kazda
listwa  zewnetrzna znajdowala sie naprzeciwko
listwy wewnetrznej. Konice wspélpracujacej ze
sobg pary listew $ciaga sie i spina, np. klamra-
mi metalowymi. Dla silniejszego zwarcia obu
polowek melalowej formy niezaleznie od-listew

dociskowych dookola cylindrycznej formy me-'

talowej, nakladane moga by¢ listwy wyréwnu-
jace lub inne i wéwezas calosé Scigga sig do-
datkowo metalowymi obreczami,
mi za pomoca diwigni sciggajacych.

Przy formowaniu pobocznicy, jednym ze zna-
nych sposobéw, badZ po jej uformowaniu, na
jedno z jej obrzezy nakleja si¢ pierscien lub
pierScienie wzmacniajaco-oporowe 9. Pierscien
9 jest naklejany jedno lub wielowarstwowo
z dowolnego rodzaju i grubosci tasmy drewnia-
nej, - spilénionej, tekstylnej lub innej. Calo&¢
poddawana jest suszeniu w suszarni.

Dna 10 beczek jak i.ich pokrywy 11 wykonane
s3-"w znany spos6b, najlepiej z dwoch krzyzu-
jacych sie wloknmami warstw drewna lub innego

zamykany-

tworzywa, dla zabezpieczenia ich przed pacze-
niem sig.

W celu scalenia dna z poboczm‘ca beczki oraz
jej dalszego wzmocnienia, odrebnie wytwarza sie
drugi analogiczny pierScieri wzmacniajgco-opo-
rowy 13 oraz ceownikowo uksztaltowana obrecz
metalowg 12. Pieéciei Wzmacniajgco-oporowy 13
moze byé podobnie wykonany jak i pierwszy
pier§cien 9, jednakze nalozenie i zamocowanie
drugiego pierscienia z pobocznica nastepuje lacz:
nie z metalowsg obreczg 12.

Metalowa obrecz 12 ma te charakterystyczna
ceche, ze poprzeczny jej przekréj posmda pro-
fil ceownikowy z biegngcym dookola ~ niewiel-
kim cylindrycznym kolnierzem 14. Ceowniko-
wy profil . obreczy zapewnia jej bardzo dobre
trzymanie si¢ ma pobocznicy, zwlaszcza mna za-
mocqwamym z nia pierScieniem 13, jak réwniez
calkowicie zabezpiecza ja przed zsunigciem sie
z beczkii. W tym celu pier§cien wzmacniajacy 13
wklada sie badZz na nim montuje sie dbrecz
metalowg 12, ktéra dzieki swemu ceownikowe-
mu profilowi calkowicie go kryje we wnétrzu
obwodowo biegnacego plaskiego zaglebienia. Po
umieszczeniu piericienia wzmacniajgcego 12
w zaglebieniu obreczy 12, smaruje ‘go sie dowol-
nego rodzaju klejem lub lepiszczem i caltoéé
nasuywa na obrzeze pobocznicy, po uprzednim
umieszczeniu w niej na weisk lub na klej dna 10.
Po stwardnieniu kleju dno wraz z pierscieniem

‘wzmacniajagco-oporowym 13 orez obreczg meta-

lowa 12 stanowig jedna nierozerwalng calosc.
Takie zamocowanie dna 10 z pobocznica 15 sta-
nowi Jedna z istotnych cech sposobu wedtug
wynalazku.,

Inng znamienng cechg beczki wykonanej spo-

_sobem wedlug wynalazku jest jej zamkniecie 16.

Znane beczki nie posiadaja dotychczas takie-
go zamkniecia, kioreby z jednej strony wzmac-
nialo beczke i zespalalo pokrywe z pobocznics,
a z drugiej — zapewnialo jej latwe otwieranie
i zamykanie w celu wielokrotnego jej uzytko-
wenia. Wade te usuwa w spos6b Titezawodny
zamkniecie wedlug - wynalazku. :

Zamkniecie sklada si¢ z ceownikowo uksztal-
towanej obreczy 17 oraz z dZwigni zamykajg-
cej 18. Obrecz 17 jest w polowie .rozcieta, a jej
kofice polaczone s dwuprzegubowo z diwig-
nig 18 za pomocg sworzni 19 i 20. Sworenie
19 i 20 s3 umieszczone na jednym z liedw
diwigni 18 na jej linii fredicowej, w pewnej od
siebie -odleglodci. ‘Qdlaghsit ‘ta vearmikuje 1uzo-
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wanie-obreczy. F7:do jej zdejmowania przy otwie-
raniu “beczki. Na jednym 'z koficow obreczy 17,
w pewnej odlegloSci od sworznia 19, znajduje sie
skobel 21. Drugi koniec obreczy 17 od dolu i od
géry posiada wycigcia 22 pozwalajace na zakla-
danie i zdejmowanie ceownikowo uksztaltowa-
nej obreczy 17 z pier§cienia’ wzmacniajgco-opo-
rowego 9. Na dtugosci tego wyciecia obrecz 17
jest pozbawiona ceowmnikowego uksztalowania
przez $ciecie jej dolnego i gérnego profilu. Wol-
ny koniec diwigni 18 jest zaopatrzony w ry-
giel 23 z pélcylindrycznie lub podobnie uformo-
wanym wystepem 24 (sfalowaniem), blokujgcym
wstepnie rygiel 23 w skoblu. W tym celu sko-
bel 21 na swej szerokosci jest rowniez odpo-
wiednio zaokraglony. W diwigni 18 rozréznia
sie jeszcze pélcylindryczme lub podobne sfalo-
wanie 25 z odgérnie wykonanym wykrojem 23.
Sfalowanie to stuzy do drutowania zamkniecia
lub naktadania plomby. Zakladanie plomby na-
stepuje wskutek przewleczenia drutu przez sfa-
lowanie 25 i skobel 21, ktéry swg dlugoscig
obejmuje zar6wno szerokosé rygla 23 jak i sfa-
lowanie 25. Dzigki wykrojowi 26, drut od plom-
by nie wystaje ponad dzwignie 18, a dzieki sfa-
lowaniu 25 jest on catkowicie chroniony przed
bezpoérednim stykaniem sie z ziemig podczas
przetaczania beczki. Jedno z narozy wyciecia 27
jest odgiete, tworzac uchwyt 28 niezbedny
przy zamykaniu 4§ otwieraniu dZwigni. Lugzo-
wanie i zaciskanie obreczy .17 na pierScieniu
wzmacniajgco-oporowym 9 pobocznicy beczki
odbywa sie poprzez p6lobrét diwigni 18 w plasz-
czyznie stycznej do tej obreczy. °

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wylwarzania beczek, ktérych pobocz-
nice sg formowane w dwupoléwkowych for-
mach cylindrycznych przez wtlaczanie, skre-
powanie i sklejanie odpowiednio przycietych
formatek dykty, badz nawet i luszczki, zna-
mienny tym, ze na kazde z obrzezy pobocz-
nicy w czasie jej formowania, badz po jej
uformowaniu, sg naklejane jedno lub wie-

lowarstwowo piericienie wzmacniajgco-opo-
rowe (9 i 13) z tym, Ze pierscien przyden-
ny (13) jest formowany niezaleinie od - po-
bocznlicy, za§ samo mnaklejanie na obrzeze
pobocznicy odbywa sie lgcznie z metalowg
obreczg ceownikowa (12), po uprzednim
umieszczeniu go, badZ po uprzednim naloze-
niu na niego tejze obreczy (12), ktéra po wy-
schnieciu kileju mazem z pierscieniem wzmhe-
niajaco-oporowym (13) oraz dnem (10) jest
polaczona nierozerwalnie z pobocznicg becz-
ki, stanowtige o duzej wytrzymalosci tej
ostatniej, natomiast przypokrywowy pier$cierd
wzmacniajgco-oporowy (9) nakleja sie samo-
istnie (bez obreczy) jedno lub wielowarstwWo-
wo, na przypokrywowe obrzeze pobocznicy,
przy czym pierscienn ten stanowi obwodowo
biegnacy wystep oporowy, sluzacy do zakla-
dania nan zamkniecie beczki.

2. Zamkniecie do beczek wykonanych sposobem

wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze stanowi_
je rozcieta w poprzek i ceownikowo wypro-
filowana obrecz (17) z kolnierzem cylindrycz-
nym (14), ktérej korce po pozbawieniu
w miejscach wycie¢ (22) ich ceownikowego
uksztaltowania s polaczone dwuprzegubo-
wo z jednym z ramion diwigni (18) za po-
mocg sworzni przegubowych (19 i 20), two-
rzagc dzwigniowo-zaciskowe zamkniecie, kt6-
re na wolnym koncu dzwigni (18) posiada
wykréj (26 i 27) t jest tam zaopatrzone w ry-
giel (23) z wystepem (24), w sfalowanie (24
i 26), przy czym jedno z narozy wykroju (27)
jest ku zewnatrz odgiete, tworzac uchwyt (23),
za§ nieopodal od sworznia (19) jest umiesz-
czony skobel (21), blokvjacy w sobie w stanie
zamkniecia beczki rygiel (23).
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