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Zpusob vyroby mfiZovych rosti z nosnych a pri¢nych tyci

s jednotnou velikosti ok rostu

Oblast techniky
Vyndlez se tyka zpusobu vyroby mfiZovych rostl z nosnych

ty¢i a priénych tyc¢i s predem urcenymi vnéjsimi rozméry, da-
nymi délkou rostu a $irkou rostu a predem urc¢enymi jmenovity-

mi rozméry ok rostu.

Dosavadni stav techniky

M#iZové rosty jsou obecné vytvareny z v podstaté vzajem-
né rovnobéinych nosnych ty¢i a k nim kolmo probihajicich,
v podstaté vzajemné rovnobéznych prié&nych tyéi, pfiéemé nosné
tyCe a pric¢né tyce obklopuji skupinu ok mriZového rostu.

Ze stavu techniky Jje znamo velké mnoZstvi praktickych
moznosti- vyuziti takonch- mriZovych rosti. Tyto rosty jsou’
pouzivany jako naslapné mriZky, kryci mrizky osvétlovacich
Sachet nebo podobnych otvord v chodniku, ale také ve formé
rozmérnych ros$tl uloZenych v ramech v pramyslovych zarize-
nich, architektonickych 1utvaru na obvodovych plastich budov
nebo rostld pro vyrobu prezentac¢nich podest pro napriklad

osobni automobily a podobné ucely.

Vynélez se tykd predevsim téch pripadd, u kterych nacha-
zeji uplatnéni mrizZové rosty specifického provedeni s predem
urcenymi vnéj$imi rozméry a s predem urc¢enymi jmenovitymi
rozméry ok rostu. To se zejména tyka mriZovych rostu pro za-
kryti otvoru v podlaze, AuréenYch pro shazovani sypkych mate-
ridla, napriklad hnojiv, obili nebo podobnych materiidld a ma-
jicich vétsi plosny rozsah a které jsou vyuzivany v prumyslo-
vych zarizenich, popripadé mrizovych rostl prefabrikovanych
prezentaénich podest pro vystavovani napriklad osobnich auto-
mobill, které se pouzZivaji zejména na vystavach a veletrzich.

Takové velkoplosné mrizZové konstrukce jsou sestavovany z jed- -
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notlivych modulovych rostovych prvki, které maji velikost
vhodnou pro manipulaci. Pritom se nejcastéji pouzivaji pro
zjednoduseni vyroby a snadnéjsi vyménitelnost jednotlivé prv-
ky stejné velikosti, jejiché rozméry = jsou urceny celkovymi

rozméry hotovené rostové konstrukce.

Zadani vnéjsich rozmérd a také jmenovitych velikosti
jednotlivych rostovych prvki vede v takovém pripadé c&asto
k tomu, Ze tyto rozméry vzadjemné neharmonuji, ale Ze pri za-
danych vnéjsich rozmérech a také pri zadanych Jjmenovitych
velikostech ok rostu vznikaji zbytkova oka, pfiéem2~rozméry
téchto zbytkovych ok se odlisuji od jmenovitych rozméri ok
rostu. Tim vznikaji nejprve asymetrické rosty, které potom
dodavaji celé sestavené rosStové konstrukci nesoumérny

a opticky rusivy vzhled.

‘Navrh na vytvoreni rostovych konstrukéi z jednotlivych .
rostovych prvki se zbytkonmi oky, které by byly soumérné
~alesponl podél své stredni podélné nebo stredni priéné osy, je
moéno realizovat 2zpusobem vyroby m¥iZovych ros$td podle EP-0
576 808. Tento zpuisob navrhuje rozmistit zbytkovd oka, vzni-
kajici z rozdilu mezi jmenovitymi velikostmi ok a vnéjsimi
rozméry mriZového rostu, soumérné vzhledem ke stredni podélné
ose, popfipadé'stfedni pri¢éné ose, aby se tak vytvoril jédnak
soumérny vzhled mriZového rostu a jednak aby se ziskala roho-
va oka s jednotnymi rozméry. MriZova rostova konstrukce, vy-
tvorend z téchto rostovych moduld vsak i pres soumérné uspo-
rddani rostovych prvkl neziskdva stejné jako u jinych dosud
znamych resSeni uspokojivy vzhled, protoZe podél rostové kon-
strukce se stale Jjedté vyskytuji zbytkova oka, kterd maji
rozméry odlisné od jmenovitych velikosti ok. ' |

Ukolem vyndlezu je proto odstranit nedostatky dosud zna-
mych rosStovych konstrukci a vyres$it zplsob vyroby soumérného
mrizového rostu s ohledem na zadané vnéjs$i rozméry a jmenovi-




(XX X e e [ X ] L
.

(X X ] LA

(XX XX}
L X J

[}
ecse e
seew
ee o
o @

.
(XXX
(XX 2
(XX X3
[ XX X

- 3 - LA A A 2 2 J e L] *® L X J

té rozméry ok rostu, kterym by se umozZnilo vytvareni ok rostu

se stejnymi rozméry.

Podstata vyndlezu

- Tento kol je vyresSen zplsobem vyroby mriZovych rosth
z nosnych tyéi a pricénych ty¢i s predem urcenymi vnéjsSimi
rozméry, danymi délkou rostu a sSifkou rostu a predem urdenymi
jmenovitymi rozméry ok rostu, pri kterém se délky ok rostu
a/nebo $irky ok rostu prizpisobuji hodnotam vychdzejicim ze
jmenovitych délek a Jjmenovitych $ifek tak, Ze vsSechna oka

m¥iZového rostu maji stejnou délku a/nebo sifku.

Timto zplsobem je =zajisténa vyroba mriZovych rostu
s jednotnou velikosti ok rostu, které jsou soumérné ke svym
stfednim osdm a pri sestaveni do velkoplo$né mriZové kon-
strukce vznikd pravidelny kladed&sky obrazec s jednotnymi ve-
likostmi ok rosStu. Zplsob podle vyndlezu pritom miZe byt vy-
uzit jak pfi'VYrbbé rostu, tak také jesté pri vyrobé rostu
z predem odmérenych priénych ty¢éi a podélnych nosnych tyc¢i,
které Jjsou privadény ve formé nekone¢nych past odvijenych
napriklad z roli a teprve po svareni s pfiéhYmi tyCemi se
odr¥iznou na poZadovanou délku. V kazdém pripadé se zpﬁsobeﬁ"
podle vyndlezu spravnou velbou velikosti ok rostu pro kazdy
rost uspori oproti rostim se zbytkovymi bky nejméné jedna
hosné, popripadé pricéna tyé.‘ To prindsi sniZeni spotreby
materidlu na vyrobu ro$t@ a tim také uspory naklada.

Rozdily mezi jmenovitymi rozméry ok rostu a rozméry ok
rostu, prizpusobenymi zplsobem podle vyndlezu, jsou pritom
pri vhodné volbé prizplsobovaci metody velmi malé. Pozorova-
tel nemiZe pri sprdvné vybrané volbé prizpusobeni zjistit od-
chylky velikosti od pavodnich rozméra ok.roétu. Zejména se
mohou technické predpoklady, které vedou ke stanoveni jmeno-
vitych velikosti ok rostu, jako napfiklad dimenzi spojovacich
a upevniovacich prvkl spojovanych s rohovymi oky jednotlivych




mriZovych rosti, nebo minimdlni dimenze predméti, které jesté
mohou projit oky rostu, je mozZno zajistit také velikostmi ok

rostu, zjisténymi 2z Jmenovitych rozmérid mrizZového rostu,

zjisténymi zplhsobem podle vynalezu.

Podle vyhodného provedeni zplsobu podle vynadlezu se
prizplisobené rozméry ok ros$tu odchyluji @ od predem urcenych
jmenovitych rozmérd o nejvysSe 10 %, vyhodné o nejvyse 5 %

a zvlasté vyhodné o nejvyse 3 %.
Je také vyhodné, jestliZe se pri zjistovani rozmérl ok

rostu bere v uvahu tloustka nosnych ty&i a pfiénych tycéi.

Zohlednéni tloustky nosnych ty¢i a p¥iénych tyci se mazZe
jednoduse provadét tak, Ze délka a sifka ok rostu se definuje
odstupem mezi strednimi osami dvou sousednich priénych a po-
“misto délky L

ro3tu dosadi hodnoty, které jsou vidy zmensSené o jednu tlou-

délnych ty¢i a potom se a $irky B mrizZového
éﬁku_pfiéné tyce a nosné tyce. Tim se zohledni krajni pric¢né

tyce a nosné tyce, které se nachdzeji na okraji roStu a ne-

patri k 2zadné délce a Si¥ce ok rostu, pri zjistovani rozméri

ok rostu.

Prehled obridzkl na vvkresech

Vyndlez bude bliZe objasnén pomoci ptrikladd provedeni

zobrazenych na vykresech, kde zndzornuji

obr. 1 schematicky pohled na rost vytvoreny zplUsobem podle
vynalezu a

obr. 2 schematicky pohled na jiny priklad rogétu, vytvoreného

zpusobem podle vynalezu.

Priklady provedeni vyndlezu
Prikladny postup pro zjistovani délky a sirky ok mrizZové
rostu, prizpusobenych potrebam zpusobu podle vynalezu a de-

finovanych jako odstupy mezi strednimi osami dvou sousednich




pfién?ch,‘popfipadé nosnych prutid s ohledem na tloustku nos-
nych prutl, popripadé rozdélovacich pfiénych pruta sestava

z provadéni nasledujicich kroku:

a) urcéeni rozdilu mezi délkou a Sirkou rostu a tloustkou
pricné tyce a nosné tyce,

b) urceni poméru rozdild zjisténych v kroku a) a jmeno-
vitych délek a Sirek ok rostu,

c) stanoveni poctu ok rostu podél délky a Sirky rostu

na poméru urcéeném v kroku b), nebo v pripadé pomérua

[y

predstavovanych necelym ¢islem na nejblizsi nizs

celé &islo a = v
d) urceni poméru hodnot délky a S$irky ros$tu a zjisténého

po¢tu ok v kroku b), pricemZz pomér zjistény v kroku -

d) urcuje délku a s$irku ok rostu.

, V alternativnim provedeni tohoto postupu se mizZe v kroku
c) v pripadé ziskani poméru ve formé necelého ¢isla stanovit
poc¢et ok nikoliv upravou na nejbliZe niZsi celé c¢islo, ale na

nejbliZe vyssi celé ¢&islo.

Rost zobrazeny schematicky na obr. 1, sestavajici z nos-
nych tyé¢i 1 a pricénych . ty¢i 2, které ohranic¢uji jednotliva
oka 3 rostu, se vyrébi zpUusobem podle vyndlezu na zakladé

zjisténi délek ok 3 rostu podle prvni popsané alternativy.

Jako zakladni podklady pro tento vyrobni postup slouzily
délka L rostu, Sirka B rostu a jmenovita délka 1y a také jme-
novitd Sirka by ok 3 rostu. Pro presnéj$i zobrazeni jsou car-
kovanymi c¢arami naznac¢eny v odstupech Jjmenovitych délek 1ly
a jmenovitych sirek by v rostu zobrazené na obr. 1. Je zfej-
mé, Ze poc¢inaje od horni hrany, popripadé od pravé hrany ros-
tu zobrazené na obr. 1 se postupnym razenim jmenovitych roz-
mérii pro oka 3 rostu vznikaji na levém okraji, popripadé na
spodnim okraji oka se zbytkovou délkou 1p, popfipadé se zbyt-




kovou sirkou bp. Pri vyuZiti prvni alternativy se délka 1y ok
délka lR
n jmenovitych délek ly sefazenych v celkové délce L rostu

3 rostu =zjistuje tak, Ze zbytkova se déli poctem

a tento zlomek se pripoCcte ke Jmenovité délce 1y- Tim Je

délky L, ktery
podtu jmenovitych délek 1y <TYazenych za sebou v celé

uréen rost s poc¢tem ok -3 rostu podél jeho
odpovida
délce L.

d, vetsi

Délka ly ok 3 rosStu je pritom vétsi o délkovy rozdil

nezZz jmenovita délka
odpovida n-tému dilu zbytkové délky 1lp.
Analogické zasady plati pro stanoveni Sifky by ok 3 ros-
tu,

B rostu. Podobné také v tomto pFipadé vznika

S§irky b a Sirky

pri kterém se vychazi ze jmenovita
Sirkovy rozdil

dy,, ktery odpovida zlomku zbytkové Sirky bp.

U rostu zobrazeného schematicky na obr. 2 se rovnéZ jed-
na o mrizZovy rost délky L a Sirky B, vytvoreny z nosnych tyc¢i

1 ~a priénych ty&i 2, které obklopuji oka 3 rodtu. V tomto

‘pfikladu byl pocet potet ok 3 roStu, rozmisténych po délce

L rostu, stanoven na pocet m jmenovitych délek iy pfipoétenim_

jedni¢ky. Pro zjisténi délek 1y ok 3 rostu se jmenovitd délka

L. zmensi o délkovy rozdil

n d;, pfitemz m-nasobek délkového

rozdilu d;, pricteny ke Zbytkové délce ;R‘odpovidé takto zjis-

téné délce ly ok rostu. Také v tomto pripadé ¢ini délkovy

rozdil pouze zlomek zbytkové délky 1p.

Analogicky jako délka ly ok_roétu'se zjisﬁuje také sirka

by ok rostu, pfic¢emZz jmenovita Sirka se zmensuje o S$irkovy
rozdil g, . ' .

- Je také pochopitelné mozZné, aby $ifka by ok rostu a dél-
ka 1ly ok rostu byla zjistovana vidy jednou z obou alternativ,
tedy délka 1y ok rostu podle alternativy 1 a sirka by ok ros-
- tu podle alternativy 2 nebo naopak.

1y, pric¢emZz délkovy rozdil gl’




Je zrejmé, Ze Sirkovy rozdil d,, popripadé délkovy roz-
dil d; je tim mens$i, Cim je vétsi pocet ok podél sSirky, po-
pripadé délky mfiZového rostu. To znamena, Ze pro rosty
s velkym poctem ok podél &irky B rostu, popripadé délky
L rostu je velmi snadno dosdhnout rozméru ok rostu, které se
odchyluji o asi 1 % od jmenovitych rozméra. Odchylky tak mo-
hou lezet v oblasti uréenych vyrobnich toleranci pro jmenovi-

té rozméry ok rostu.

Aby se doséhlo co nejmens$i odchylky rozméra ok rostu od.
jmenovitych rozméra, zjistuje se vyhodné v kroku b) alterna-
tivy uvedené v predchozi &asti v pripadé podilu tvoreného
¢islem odlisnym od celého &isla zaokrouhlenim tohoto ¢&isla na
nejblizsi celé &islo. To znamend, 2e pri zlomkovem zbytku
mensim neZ 0,5 se voli nejblize niz&i celé &islo pro podet ok
rostu podél délky a éifky rostu a VeAszvajicich’pfipadech se

voli nejbliZe vyssSi celé ¢islo.

. RoSt vyrobeny zplsobem podle vyndlezu mliZe byt opatfen
v zavéru po svém sestaveni . na svych obvodovych strandch pri-
davnymi 2zesilujicimi rémOVYmi prvky, pricemz Jjejich funkci
vSak mohou také plnit pfimo vnéjsi obvodové nosné a pricné

pruty.

‘ Alternativy zjistovani délek ok rostu, popsané v prikla-
du provedeni, jsou v ramci zpUsobu podle vyndlezu pokladany
pouze za prikladné a objasnujici princip vyndlezu a neomezﬁji
ramec vynalezu, Kktery je urc¢en v hlavnim patentovém naroku 1.




PATENTOVE NAROKY

1. Zpasob vyroby mriZovych rosti 2z nosnych tyc¢éi (1)
a pri¢nych ty¢i (2) s predem urcenymi vnéjsimi rozméry, dany-
mi délkou rostu a S$irkou rostu, a predem urdenymi jmenovitymi
rozméry ok (3) rostu, urcujicimi délky ok (3) rostu a/nebo
$ifky ok (3) rostu, pri kterém se délky ok mriZového rostu ~
a/nebo s$irky ok mrizZového rostu prizpisobi hodnotam Vychézé—.
jicim ze jmenovitych délek (1y) a jmenovitych Sirek (by) tak,

Ze vSechna oka (3) mriZového rostu maji stejnou délku a/nebo

S$irku.

2. Zpusob pédle naroku 1, vyznacuijici s e
t i m , Ze prizpuisobené rozméry ok (3) rostu se odchyluji od

)

predem urcenych jmenovitych rozméru o nejvyse 10 %.

3. ZpUsob podle naroku 1, vyznacujici se
t im, Ze prizpusobené rozméry ok (3) rostu se odchyluji od

- pfedem urcenych jmenovitych rozmérd o nejvysSe 5 %.

4. Zpusob podle ndroku 1, vy znadc¢uijici s e
tim, ze prizpusobené rozméry ok (3) rodtu se odchyluji od
predem urcéenych jmenovitych rozméri o nejvyse 3 %.

5. Zpuisob podle ndroki 1l az 4, vyznad¢uijici
se tim, Z2e pri zjistovani rozméru ok (3) rostu se bere

v dvahu tloustka nosnych ty&i (1) a pfiénych ty&i (2).

6. ZpUsob podle narokad 1 azZ 5, vyznacujici
se tim, Ze pro‘zjiéténi délky a Sirky ok (3) mriZového
roStu, urcené odstupem mezi stfednimi osami dvou sousednich
priénych tyéi (2) a nosnych tyéi (2), se provadéji nasleduji-
ci kroky

a) uréi se rozdil mezi délkou a $irkou rostu a tloustka-




mi priénych ty¢i (2) a nosnych ty¢i (1),

b) uréi se_pomér-rozdilﬁ zjisténych v kroku a) a jmeno-
vitych délek a $irek ok (3) rostu,

~¢) stanovi se pocdet ok rostu ve sméru délky a Sirky ros-

tu z poméru urc¢eného v kroku b), nebo v pripadé pomé-
ru predstavovaného necelym ¢islem ze zmenSeni na nej-
bliZ&i niZsi celé ¢islo a

d) urc¢i se pomér hodnot délky a Sirky rostu a zjisténého
po¢tu ok (3) v kroku b), pricemZ pomér zjistény

v kroku d) urdéuje délku a sSi¥ku ok (3) rodtu. .

7. Zpusob podle narokl 1 az 5, vyznacuijici
se tim, Ze pro zjisténi délky a $Sirky ok (3) mriZového
rostu, urcené odstupem mezi st¥ednimi osami dvou sousednich -
pricénych ty¢i (2) a nosnych ty¢i (2) se provadéji nasledujici
kroky '

a) uréi se rozdil mezi délkou a SiFkou rostu a tloustka-

mi pric¢nych tyc¢i (2) a nosnych tyc¢i (1),

b) uré¢i se pomér rozdild zjisténych v kroku a) a jmeno-
vitych délek a sirek ok (3) rostu,

c) stanovi se pocet ok rostu ve sméru délky a Sirky ros-
tu z poméru urcéeného v kroku b), nebo v pripadé pomé-
ri predstavovanych necelym éislem ze zvétSeni na nej-
blizsi vyssi celé ¢islo a ‘

d) urci se pomér hodnot délky a éifky rostu a zjisténého
poctu ok (3) v Kkroku c), pricemZz pomér zjiétéhy

- o~

v kroku d) urcéuje délku a Sitfku ok (3) rostu.
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