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Vyndlez se tykd zplsobu kovéni podlouhlych profilovanych
vykovkd pri¥ezu U a nerovnoramenného I, které slouZi jako sou-
8dsti strojl a ze¥izeni nebo jako polotovery pro daldi zpraco-
véni,.

Dosgud Jje zndmy zplsodb kovdni podlouhlych vykovk(i pouze
Jjednoduchého priafezu, napriklad kruhového nebo obdélnikového,
ktery se provdadi ne bucharech nebo hydraulickych lisech prodlu-
zZovédnim vychoziho polotovaru.

Pokud je treba vyrobit podlouhly vykovek slozitéjsiho prirezu,
pou?ivé se zplisobu's pomoci p¥idavkl na opracovini, u n&hok se
vykove nap¥iklad vykovek obdélnikového prifezu a potFfebny pro=~
£il se vytve?i mechanickym obrdbénim, ale jeho nevyhodou je vy-
gokd pracnost, velkéd spot¥eba kovu & vysoké vyrobni ndkledv.,
Dédle je zndm zplsob kovéni podlouhlych profilovanych vykovkl,
ktery se provédi prodluZovanim vychoziho materidlu ponoci
profilovaného kovadle, avsSak nevyhodou je vysokd porizovaci
cena tohoto kovadla, které je zpravidla jednoUdlelové, & ddle to,
e takto lze kovet pouze vykovky se soumdrnym profilem, nebof
p¥i kovéni nesoumérného profilu by totiZ dochdzelo ke k¥ivend
vykovku,

Uvedené nedostatky odstranuje zpisob kovéni podlouhlych
profilovanych vykovki podle vyndlezu, ktery se provddi prodlu-
fovédnim vychoziho materidlu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze
nejprve se vykove prvni osazeny polotover, jehoZ délka odpovidd
§{¥ce hotového vykovku a délka kazddého Uscku osazené &asti odpo-
vid4 8i¥ce pPisludnédho Gseku profilu hotového vykovku a kde vyd-
ky pfisluénych Usekl osazendho polotovaru jsou ve stejném pomd-
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ru k vydkém p¥islusnych usekl hotového vykovku. Ddle se vykove
druhy polotovar o shodné 8{ifce jako u prvniho osazeného poloto-
varu, kde podélny profil druhého polotovaru doplnuje podélny
profil prvniho osazeného poletovaru na obdélnik, nadeZ druhy
polotovar se uloZi na prvni osazeny polotovar do tvaru hrenclu
a oba polotovery se prodluZuji na poZadovanou vydSku ve sméru
kolmém ne pivodni podélnou osu prvniho osazeného polotovaru.

thodou zphsobu podle vyndlezu je, %e lze kovat podlouhlé
profilové vykovky dost Sirokého sortimentu, u néhoZ se znadnd
omezuje t¥iskové obrdbéni, nebol bud neni Z4dny odpad, nebo od-
padem je rovnd deska, pro kterou lze zpravidla snadno nelézt
dalsi vhodné pouZiti, &imZ se znadné sniZuji jek materidlové,
tak i vyrobni ndklady. Dalsi vyhodou je, Ze neni nutné poufivat
profilovanych kovgdel, ${m% dochdzi k Uspordm porizovacich nédk=-
ladl na jejich vyrobeni. '

Q

Na priloZenjych vykresech je v axonometrickém pohledu zné-
PP 0And ovind pedlovhlych profiloventeh vilewi-d

~
Led haFehal
zoernonn

¥ ok
zplisoben podle vyndlezu, kde obr. 1 je osazeny polotovar prire-
zu ,L" po provedeni prvni operace, obr. 2 je druhy polotovar

ve tveru hranoly po provedeni druhé opsrace, obr. 3 je polotovar,
sloZeny 2z prvniho osazeného polotovaru a druhého polotovaru,
‘zrazernénych na obr. 1 & 2, obr. 4 je hotovy vykovek prifezu L

po provedeni dokondovaci operace, obre. 5 . jsou dva vykovené osa-
zené polotovary z obr. 1, uloZené na sobé, obr, 6 je prvni csa-
zeny polotovar priPezu U po provedeni prvni operace, obr. 7 je
druhy polotcvar ve tvaru hranolu po provedeni druhé operace,

obr. 8 je polotovar,sloZeny z prvniho osazeného polotaveru e
druhého poletoveru, zndzerndnych na obr., 6 a 7 a obr. 9, je hoto-
vy vykovek prifezu U po provedeni dokonclovaci opeorace.

K bliZdimu osvétleni vyndlezu’ge ddle uvddéji tyto priklady
kovéni podlouhlych profilovenych vykovkid zplisobem podle vyndlezu.

Priklad 1 .
PYi vyrdbé podlouhlého vikovku:3 prifezu I, ge nejprve v

By « ”

prvni operaci vykove osazeny polotovar 1 o délcc 1 odpovidejiei
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§{rce B hotového vykovku 3 s osazenim, kde délka 1, osazené
casti odpovidd SiFce B prislusného dseku profilu hotového vy-
kovku 3 a kde vy8ky h, hy pFisludnych dsekl osazeného polotoveru
1 isou dvojndsobkem vysky H, Hy prislusnych dsekd hotového vykove~
ku 3. Ddle se vykove druhy polotovar 2 tvaru hranolu o shodné
8i¥ce b jako u prvniho osazeného polotovaru 1, délce_;~1 a vysce
rovné h~h, tak, Ze jeho podélny profil doplnuje podélny profil
prvniho osazeného polotovaru 1 na obdélnik,dosedaci plochy obou
polotovari 1 a 2 se mechanicky obrobi, nade’ druhy polotovar 2
se uloZi na prvni osazeny polotovar 1 do tveru hranolu, jehoZ
stycéné plochy se predem posypou nap¥iklad préSkovym oxidem Fee
leza, aby nedoslo ke svareni, vzdjemné se upevni stehovacinm sve-
rem a ohe slo-Zené polotovery 1 & 2 se prodluiuji ve sméru naz-
necené 8ipky na vykresu aZ do poZsdované vysky H hotovéro vy~
kovitu 3 a po vykovdni se od sebe 0ddéli, &imZ se vyrobd foﬁ¢0Lm
hly profilovany vykovek.

5]

rikled 2
PPi vyrob& dvou nebo vyEiiho podiu podlouhlych vyikovkd 3
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obr. 1 pedle viSe uvedeného zplesobtu v prikladu 1, tyto
protismérné na sebe tak, Ze horni osazeny polotovar je o
o 1809, nade? oba slolend osazend polehwvery se kovénim pre.
ujipdle naznaiené 3ipky na obr. 5 na polovinu své plhvednd vyém
ky, po vykovéni se vzdjemné i, ¢imZ se vyrobi dva giodné
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91 v¥rob? pedleuhlého vilovku € priYezv U se nelprve v
prvni operaci vykove prvni ocazeny polotovar 4 o délce 1 odpo-
vidajicd SiFce B hotového wlkoviu 6 & vySce h, kterd je dveojnd-
sobkem vydky I hotového vykevku 5, kde te-to osezeny polotovaer
4 je uprostfed jednostranné osazen na vySku hl’ kteréd je dvajném
sobken vyilky ul hotového vykovku § & kde délka pe) ooaroné ffp-
ti odpovida Sirce B1 priglugného usoku profilu hotového vylovku 5.

ddle sge vykove druhy polotevar 5 tvaru hr&neua o shodné &idee b
jako u prvniho osnzeného polotovarun -4 tek, -Zc jeho podélay pro-
fil doplnuje podélny profil rrvniho ostzenéhe polotovoru | na
obdélnik, doscdaci plochy obou pelotovard 4 « 5 se mechinichy
obrobi, nade? drvhy polotovar 5 se wlofi na prvnl osoasor)
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polotovar 4 do tvaru hranolu, jehoZ styéné plochy se predem
poeypou napiiklad prad8kovym oxidem Zeleza, aby nedodlo ke sva-
Yeni, vzdjemnd se upevni stehovacim svarcm a oba sloZené polo-
tovary 4 a 5 se prodluZuji ve sméru naznacené 8ipky aZ do poZa~
dovené poloviéni vySky H hotového vykovku 6 a po vykovdni se

od secbe 0ddéli, ¢imZ se vyrobi podlouhly profilovany vykovek.

PREDMET VYNALEZU

Zptiseb kevdni podlouhlych profilovanych vykovkl, ktery se
provddi prodluZovdnim vychoziho materidlu, vyznaleny tim, Ze
nejprve se vykove prvni ocazeny polotovar, jeho? délka odpovi=
da sirce hot%%g%%ﬁ%?kovku a délka kaZdého Useku osazené Jdsti

ndpovids &{¥cayri eludného dGeeln profilu hotového wikovku o

kde vy&ky pFisludnych Usekl osazeného polotovaru jeou ve steje
ném poméru k vyskdm prisludnych tsekd hotového vykovku, pak

s¢ vykove druhy polotovar o shodné Zi¥ce jeko u prvniho oseze-
ného polotovaru, kde podélny profil druhého polotovaru dopliu-
Je podélny profil prvniho osazeného polotovaru ns obdélnik,
naée? druhy polotovar se uloZi na prvni osazeny polotovar do
tvaru hranolu a oba polotovery se prodlufuji na po¥adovenou
vySku ve sméru kolmém na plvodni podélnou osu prvniho osezends
no polotovaru.

2 vykresy
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