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(54) VERFAHREN ZUM SANIEREN VON ROHRLEITUNGEN

(57) Zum Sanieren von Rohrleitungen werden
innenbeldge (4) durch Abrasivmittel (26)
entfernt. Hierbei wird der effektive
Stromungsquerschnitt der Rohrleitung (2)
durch Einbringen eines Verdrangungskérpers
(1, 20) verringert. Der Verdrangungskorper
(1, 20) ist beispielsweise an einem Seil (6)
geflhrt und als Strémungskorper so
ausgebildet ist, dass er Abrasivmittel (26)
gegen den abzutragenden Innenbelag (4)
umlenkt. Das Verfahren ermdglicht eine
effizientere Entfernung von Innenbelégen (4)
bei geringerem Verbrauch von Abrasivmitteln.
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Zusammenfassung

Zum Sanieren von Rohrleitungen werden Innenbeldge (4) durch Abrasivmittel (26)
entfernt. Hierbei wird der effektive Strdmungsquerschnitt der Rohrleitung (2) durch
Einbringen eines Verdrangungskorpers (1, 20) verringert. Der Verdringungskorper (1, 20)
ist beispielsweise an einem Seil (6) gefiihrt und als Stromungskdrper so ausgebildet ist,
dass er Abrasivmittel (26) gegen den abzutragenden Innenbelag (4) umlenkt. Das
Verfahren ermdglicht eine effizientere Eﬁtfemung von Innenbeldgen (4) bei geringerem

Verbrauch von Abrasivmitteln.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Sanieren von Rohrleitungen, wobei Innenbelige
durch Abrasivmitte] entfernt werden und der effektive Stromungsquerschnitt der

Rohrleitung durch Einbringen eines Verdrédngungskdrpers verringert wird.

Verfahren der genannten Art sind seit langem bekannt. Bei diesen wird das zu sanierende
Rohr, das an zwei Seiten offen sein muss, zuerst mit vorgewérmter Luft getrocknet, und
anschliessend werden die Innenbeldge durch stromendes Abrasivmittel entfernt.
Anschliessend wird das Rohr mit einem geeigneten Beschichtungsmaterial innenseitig
beschichtet. Das Entfernen der Innenbelige, das Vorwidrmen des Rohres sowie das
Innenbeschichten erfolgt mittels Druckluft. Diese Druckluft ist auch das Trigermaterial fiir
die Abrasivteilchen. Die fiir die Durchstrémung der Leitung notwendige Druckdifferenz

wird durch Absaugen der Luft am Ende der Leitung geschaffen.

Durch die WO98/08019 ist ein Verfahren zur Sanierung von Rohrleitungen bekannt
geworden, bei dem es mdglich sein soll, mit tiblichen Kompressoren auch Leitungen mit
grosseren Stromungsquerschnitten zu sanieren. Dies wird dadurch erreicht, dass ein
langlicher Verdringungskdrper in der Form eines elastischen Schlauches von einem
offenen Ende her durch die Abflussleitung hindurch geschoben wird. Nach dem trocknen
der Rohrleitung wird ein Gemisch aus Luft und Abrasivmittelteilchen durch den Schlauch
hindurch in die Rohrleitung hineingeblasen. Am auslassseitigen Ende des Schlauches ist
eine Diise angeordnet, durch welche ein Gemisch aus Luft und Abrasivmittel in die
Rohrleitung geblasen wird. Die Verwendung eines Schlauches als Verdringungskérper ist
problematisch, da der Ringformige Zwischenraum zwischen der Innenseite der Rohrleitung

und der Aussenleitung des Schlauches verstopfen kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Verfahren der genannten Art zu schaffen,

das eine noch wirksamere und effektivere Sanierung von Rohrleitungen erméglicht.

56781 /wm
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Die FErfindung ist bei einem gattungsgeméssen Verfahren dadurch gelost, dass der
Verdrangungskorper beispielsweise an einem Seil gefiihrt und als Strdmungskdrper so
ausgebildet ist, dass er Abrasivmittel gegen den abzutragenden Innenbelag umlenkt. Beim
erfindungsgeméssen Verfahren kann der Verdringungskorper gefiihrt und gezielt zum
Abtragen erhohter Ablagerungen positioniert werden. Durch diese Stromungsmittel und
durch die Querschnittsverkleinerung ergibt sich eine erhebliche Verminderung des
Energiebedarfs. Ebenfalls kann dadurch ein erhdhter Schutz des Materials an Stellen mit
wenig Ablagerungen sowie eine Effizienzverbesserung erreicht werden. Durch die
effektivere Behandlung kann das erfindungsgemésse Verfahren zudem in kiirzerer Zeit
durchgefiihrt werden. Die héhere Effizient ergibt sich insbesondere dadurch, dass der
vorzugsweise als fester Korper ausgebildete Verdrangungskorper das Strahlgut gezielt

umgelenkt werden kann.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist der Verdrangungskérper geschossformig
ausgebildet, wobei das spitze Ende dem einstromenden Abrasivmittel bzw. Strahlgut

zugewendet ist. Dadurch ergibt sich ein besonders effizientes Entfernen von Innenbeldgen.

Eine besonders einfache und sichere Filhrung ergibt sich dann, wenn das spitze Ende des
Verdrangungskorpers an einem flexiblen Fithrungsmittel, insbesondere an einem Seil
befestigt ist. Der Verdrangungskorper kann dann am Fiihrungsmittel in eine Rohrleitung
eingefiihrt und an jede beliebige Stelle gebracht und dort positioniert werden.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung weist der Verdrangungskorper Mittel auf, die
beim Durchstrdmen von Abrasivmittel bzw. Strahlgut am Verdringungskorper einen Drall
oder eine schlagende Bewegung erzeugen. Mit einem solchen Verdrangungskorper ist es
moglich, auf die Innenbeldge zusitzlich eine mechanische Wirkung auszuiiben.
Beispielsweise ist der Verdringungskorper so ausgebildet, dass er die zu entfernenden

Innenbeldge abschleift oder abfrist.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass der Verdrangungskérper an

einer Leitung gefiihrt ist. Durch diese Leitung kénnen dem Strémungskorper Energie oder
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Fliissigkeiten oder Gase zugefilhit werden. Denkbar ist auch eine Zufiihrung von

Schallwellen, mit denen Ablagerungen an der Innenseite eines Rohres zerstdrt werden

konnen,

Weitere vorteilhafie Merkmale ergeben sich aus den abhingigen Patentanspriichen, der

nachfolgenden Beschreibung sowie der Zeichnung.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnung néher

erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 schematisch ein Lingsschnitt durch einen Leitungsteil mit einem eingebrachten

Verdrédngungskorper,

Fig. 2 schematisch das Einbringen des Stromungskorpers in eine Rohrleitung mittels eines

Zwischenstiicks und eines Kompressors,

Fig. 3 schematisch ein Querschnitt durch ein Abschnitt einer Rohrleitung zu jeder Station

der Positionierbarkeit des Strémungskdrpers,

Fig. 4 schematisch ein Querschnitt durch einen Leitungskorperabschnitt mit einem

Verdrangungskorper gemdss einer Variante und

Fig. 5 schematisch ein Verdrangungskorper nach einer weiteren Variante.

Die Fig. 1 zeigt eine Rohrleitung 2, die an zwei Seiten offen ist, wobei bei der
Einfuhrungsseite 25 ein Kompressor 13 angeschlossen ist, mit dem in Richtung des Pfeiles
L7 hier lediglich angedeutetes Strahlgut 26 eingeblasen wird. Das Strahlgut 26 ist
beispielsweise ein Abrasivmittel, das mit Luft gemischt ist. In den Innraum 27 der
Rohrleitung 2 ist ein Verdrangungskorper 1 eingefiihrt, der als Stromungskorper
ausgebildet ist und eine Stromungsfliche 10 aufweist. Der Verdringungskorper 1 bzw.
Stromungskdrper ist ersichtlich geschossformig ausgebildet und besitzt ein spitzes Ende

la, an dem ein flexibles Fihrungsmittel, insbesondere ein flexibles Seil 6 befestigt ist.




10

15

20

25

30

Dieses Seil 6 ist durch einen Stutzen 5 nach aussen gefithrt und am herausgefithrten Ende
6a so gehalten, dass der Stromungskorper 1 im Innenraum 27 verschiebbar und

positionierbar ist.

In der in Fig. 1 gezeigten Position befindet sich der Strémungskorper 1 unmittelbar vor
einem Innenbelag 4, der beispielsweise ein Kalkablagerung ist und entfernt werden soll.
Der Stromungskdrper 1 besitzt einen grossten Durchmesser D2, der etwas kleiner ist als
der Innendurchmesser DI der Leitung 2. Zwischen der Innenseite 3 und dem
Stromungskdrper 1 verbleibt somit ein ringformiger Zwischenraum 28. Wird das Strahlgut
26 in Richtung des Pfeils 7 eingeblasen, so gelangt dieses zum Verdringungskorper 1 und
wird an der Stromungsfliche 10 in den Richtungen der Pfeile 8 ausgelenkt und stromt
gegen den Innenbelag 4. Die Stromungsfléche 10 ist so ausgebildet, dass das Strahlgut 26
moglichst effizient am Innenbelag 4 aufprallt und diesen abarbeitet. Durch den
Verdringungskorper 1 wird somit nicht nur der Querschnitt des Rohres 2 vereint, sondern
das Strahlgut 6 wird gezielt gegen den Innenbelag 4 gerichtet. Mit dem Seil 6 wird der
Verdrangungskorper 1 gegen den Druck des Strahlgutes 26 in der gewiinschten Position
festgehalten. Ist eine Stelle der Rohrleitung 2 erarbeitet, so wird der Verdréngungskorper 1
neu positioniert, indem das Seil 6 entsprechend nachgefitht wird. Damit kann jede

beliebige Stelle der Rohrleitung 2 gezielt bearbeitet werden.

Eine besonders einfache und funktionssichere Moglichkeit zur Einfiihrung des
Verdringungskorpers ist in der Fig. 2 illustriert. Um den Verdringungskérper 1 in die zu
behandelnde Rohrleitung 2 einzufithren, ist gemdss Fig. 2 ein Zwischenstick 11
vorgesehen, dass im Wesentlichen ein Rohrabschnitt ist und einen Stutzen 12 aufweist, der
seitlich wegragt. Das Zwischenstiick 11 wird an einem Ende 11a an die zu behandelnde
Rohrleitung 2 angeschlossen. An einem anderen Ende 11b wird der Kompressor 13
angeschlossen, der in Richtung des Pfeils 14 hier nicht gezeigtes Strahlgut einblist. Das
Seil 6 ist an einem Ende am Verdrangungskorper 1 und an einem anderen Ende 6a durch
den Stutzen 12 nach aussen gefiihrt. Beim Einblasen von Strahlgut und entsprechender
Fiihrung des Seiles 6 wird der Verdringungskorper 1 in das Rohr 2 eingeblasen und dort
an die gewiinschte Stelle gebracht. Ist dies erreicht, so wird das Seil 6 festgehalten. Die

Bearbeitung der Stelle erfolgt dann wie anhand der Fig. | oben erlautert wurde.
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Die Fig. 3 zeigt, wie der Verdrangungskérper | von einer Stelle zur anderen gebracht und
hierbei gezielt Innenbeldge 4 und 4’ abgetragen werden kénnen. Die in Fig. 3 gestrichelt
gezeigte Stelle 4° wurde in der gestrichelt gezeigten Position des Verdrangungskorpers 1
abgetragen. Anschliessend wurde der Verdringungskorper 1 in die mit ausgezogenen
Linien gezeigte Position gebracht und in dieser Position wird der Verdringungskérper 1
festgehalten und der Innenbelag 4 abgetragen. Das einstromende Strahlgut wird in den
Richtungen der Pfeile 15 eingebracht und in Richtung der Pfeile 16 gegen den Innenbelag
4 umgelenkt. Schliesslich verldsst das Strahlgut in Richtung der Pfeile 17 die zu
behandelnde Stelle. Am hier nicht gezeigten Austrittsende kann das Strahlgut gesammelt

und weggefiihrt oder wieder verwendet werden.

Die Fig. 4 zeigt einen Verdringungskdrper 20 nach einer Variante. Dieser Besitzt ebenfalls
eine Stromungsfléche 19, an welcher das Strahlgut umgelenkt wird. Zusétzlich besitzt der
Verdringungskdrper 20 jedoch mindestens einen Kanal 21, an dem eine Leitung 18
angeschlossen ist. Die Leitung 18 ist Uber ein Verbindungsorgan 24 mit dem
Verdringungskorper 20 verbunden. Das Verbindungsorgan 24 ermdglicht eine Rotation
des Verdrangungskorper 20 gegeniiber der Leitung 18. Durch die Leitung 18 wird ein
Medium, beispielsweise eine Fliissigkeit in die Kanile 21 eingebracht. Durch Offnungen
22 der Kanidle 21 wverldsst dieses Medium, beispielsweise eine Fliissigkeit den
Verdringungskdrper 20 und strdmt in Richtung der Pfeile 23 gegen den Innenbelag 4. Die
Kanile 21 sind vorzugsweise so ausgebildet, dass der Verdrangungskorper 20 einen Drall
erhélt und somit um seine Lingsachse bzw. in der Langsrichtung der Rohrleitung 2 rotiert.
Die Rotation kann auch durch Nuten oder Rillen an der Aussenseite des
Verdringungskorpers 20 erreicht werden. Moglich ist auch ein Einbringen von
Ultraschallwellen durch die Leitung 18, welche ebenfalls auf den Innenbelag 4 wirken und
diesen zerstoren. Denkbar ist auch ein Einbringen von Gas oder eine Mischung von Gas

und abrasiven Mitteln.

Die Fig. 5 zeigt einen Verdringungskorper 1°, der an einem Seil 6 oder einer Leitung 18
gefuhrt ist, wie dies obern erldutert ist. Der Verdrangungskorper 1° besteht aus mehreren

Teilkérpern 1a bis 1d, die kettenformig im Abstand hintereinander angeordnet sind. Die
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Teilkorper 1a bis 1d kénnen auch unterschiedlich und insbesondere unterschiedlich gross
sein, wobei vorzugsweise der Teilkdrper la am kleinsten und der Teilkérper 1d am
grossten ist. Mit dieser Ausfiihrung kénnen auch ansonst schwierig zu behandelnde Rohre

wirksam saniert werden.
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Bezugszeichenliste

Verdrangungskorper
Verdrangungskorper
Teilkorper
Rohrleitung
Innenseite
Innenbelag

Stutzen

Seil

Ende

Pfeil

Pfeile

Offnung
Stromungsflache
Zwischenstiick
Stutzen
Kompressor

Pfeil

Pfeil

Pfeil

Pfeil

Leitung
Stromungsfliche
Verdrangungskorper
Kanile

Offnung

Pfeil
Verbindungsorgane
Anschlussdffnung
Strahlung
Innenraum

Zwischenraum
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Patentanspriiche

1.  Verfahren zum Sanieren von Rohrleitungen, wobei Innenbeldge (4) durch
Abrasivmittel (26) entfernt werden und der effektive Strémungsquerschnitt der
Rohrleitung (2) durch Einbringen eines Verdrangungskorpers (1, 20) verringert wird,
dadurch gekennzeichnet, dass der Verdringungskorper (1, 20) beispielsweise an
einem Seil (6) gefiihrt und als Strémungskérper so ausgebildet ist, dass er

Abrasivmittel (26) gegen den abzutragenden Innenbelag (4) umlenkt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Verdrangungskorper
(1, 20) geschossformig ausgebildet ist, wobei ein spitzes Ende (la) dem

einstrdmenden Abrasivmittel (6) zugewendet ist.

3.  Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Verdriangungskorper (1, 20) an einem flexiblen Fithrungsmittel, insbesondere an

einem Seil (6) befestigt ist.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche | bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Verdrangungskorper (1, 20) Mittel (21) aufweist, die beim Durchstromen von
Abrasivmittel (26) am Verdrangungskorper (20) einen Drall erzeugen und der
Verdrangungskdrper  (20) in Rotation gebracht wird und/oder den
Verdringungskdrper (20) radial pulsierend auslenkt.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die genannten Mittel (21)
am Verdringungskorper (20) angeordnet sind.

6.  Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die genannten Mittel
durch Kandle (21) oder Nuten bzw. Rippen an der Aussenseite des

Verdringungskorpers gebildet sind.

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Verdrangungskdrper
(20) rotierbar an einer Leitung (18) gefiihrt ist.

56781/wm
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Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitung (18) eine
Energieleitung, Fliissigkeits- oder Gasleitung ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stromungskérper (1, 20) eine abrasive Oberfliche aufweist und als Friser bzw.

Schneidkorper ausgebildet ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stromungskérper (1, 20) aus einem harten Werkstoff, beispielsweise aus Stahl

hergestellt ist.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass mit dem
Stromungskorper (1, 20) Innenbeldge (4) wenigstens teilweise mechanisch durch

Aufschlagen abgetragen werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stromungskdrper (1, 20) zum Trocknen des Rohres (2) oder zum Beschichten der

Innenseite (3) des Rohres (2) verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der
Verdringungskorper als Fraswerkzeug oder Schneidwerkzeug ausgebildet ist und

zum mechanischen Abtragen des Innenbelages verwendbar ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der
Verdrangungskorper (1°), aus mehreren kettenartig hintereinander angeordneten

Teilkorpern (1a — 1d) besteht.

Innsbruck, den 21. September 2004 FUir Zbinden, Jirg:

Die Vertreter:
Pateptanwélte

Dr.fir. Engelbert Hofinger
M r/Paul N. Torggler
Dr. Dity. ofinger
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Sanieren von Rohrleitungen, wobei Innenbelige (4) durch
Abrasivmittel (26) entfernt werden und der effektive Stromungsquerschnitt der
Rohrleitung (2) durch Einbringen eines Verdrangungskérpers (1, 20) verringert wird,
dadurch gekennzeichnet, dass der Verdringungskorper (1, 20) an einem flexiblen
Fiihrungsmittel (6) beispielsweise an einem Seil (6) gefiihrt und als Strémungskorper
so ausgebildet ist, dass er Abrasivmittel (26) gegen den abzutragenden
Innenbelag (4) umlenkt, wobei der Verdringungskorper (1) durch Einblasen von
Strahlgut und entsprechender Fithrung des flexiblen Fiithrungsmittels (6) in die
Rohrleitung (2) eingeblasen und in diesem durch den Druck des Strahlguts an die
gewiinschte Stelle gebracht und dort gegen den Druck des Strahlguts festgehalten

wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Verdringungskorper
(1, 20) geschossformig ausgebildet ist, wobei ein spitzes Ende (1a) dem

einstromenden Abrasivmittel (6) zugewendet ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Verdrangungskérper (1, 20) an einem flexiblen Fithrungsmittel, insbesondere an

einem Seil (6) befestigt ist.

4.  Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Verdrangungskorper (1, 20) Mittel (21) aufweist, die beim Durchstrémen von
Abrasivmittel (26) am Verdrangungskorper (20) einen Drall erzeugen und der
Verdringungskorper (20) in  Rotation gebracht wird und/oder den
Verdrangungskorper (20) radial pulsierend auslenkt.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die genannten Mittel (21)
am Verdrangungskorper (20) angeordnet sind.

5781-58/mn [NACHGEREICHT]
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Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die genannten Mittel
durch Kanile (21) oder Nuten bzw. Rippen an der Aussenseite des

Verdringungskorpers gebildet sind.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Verdringungskdrper
(20) rotierbar an einer Leitung (18) gefiihrt ist.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitung (18) eine
Energieleitung, Fliissigkeits- oder Gasleitung ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Strémungskorper (1, 20) eine abrasive Oberfliche aufweist und als Friser bzw.

Schneidkorper ausgebildet ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stromungskorper (1, 20) aus einem harten Werkstoff, beispielsweise aus Stahl
hergestellt ist.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass mit dem
Stedmungskorper (1, 20) Innenbelige (4) wenigstens teilweise mechanisch durch

Aufschlagen abgetragen werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
Strémungskdrper (1, 20) im Rohr (2) belassen wird, wenn dem Rohr (2) Medien zum
Trocknen des Rohres (2) oder zum Beschichten der Innenseite (3) des Rohres (2)
zugefiibrt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der
Verdréngungskorper als Friaswerkzeug oder Schneidwerkzeug ausgebildet ist und

zum mechanischen Abtragen des Innenbelages verwendbar ist.
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14.  Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der
Verdringungskorper (1°), aus mehreren kettenartig hintereinander angeordneten

Teilkorpern (1a — 1d) besteht.
Innsbruck, am 27. September 2005 Flir Zbinden Jirg:

Die Vertreter:

entanwalte

K En§elbert Hofinger
. 1O gler
g. Stephan Hofinger

9
Dr. Dipl.-

NACHGEREICHT




Recherchenbericht zu A 1596/2004 osterreichisches
Technische Abteilung 1A patentamt

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geman IPC’:
F16L 55/38, BO8B 9/02, 9/032, 9/053
Recherchierter Priifstoff (Klassifikation):

F16L, BO8B

Konsultierte Online-Datenbank:

EPODOC, WPI, PAJ

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 23. September 2004 eingereichten Ansprichen 1-14 erstellt.

Kategorie’ | Bezeichnung der Veréffentlichung: Betreffend Anspruch
Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Verdffentlichungsdatum,
Textstelle oder Figur soweit erforderlich

X |WO 2003/013790 A1 (Mitsubishi Heavy Industries) 1-8,10,14
20. Februar 2003 (20.02.2003)
siehe Figuren, Zusammenfassung

X |JP 2003-053667 A (Yuushin KK Lining Service) 1,3-11,13,14
26. Februar 2003 (26.02.2003)
siehe Figuren, Zusammenfassung

A |JP 06-270065 A (Kawasaki Steel Corp) 27. September 1994 (27.09.1994) 1-14
siehe Figur 3, Zusammenfassung

Datum der Beendigung der Recherche: _ Prifer(in):

30, Juni 2005 O Fortsetzung siehe Folgeblatt | Djp] -Ing. WAGNER

" Kategorien der angefuhrten Dokumente: A Verbffentiichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

X Versffentiichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. dem Priorititstag der Anmeldung veraffentlicht wurde.

i atigkeit betrachtet werden. .
auf erfinderischer Taligkeit beruhend be eLwer E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem

Y Vertffentichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht ein #lteres Recht hervorgehen konnte (fritheres Anmeldedatum, jedoch
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die nachveroffentiicht, Schutz ist in Osterreich maglich, wiirde Neuheit in
Veréffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Veréffentlichungen Frage stellen)

dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung filr
einen Fachmann naheliegend ist.

gedanken.gut.geschiitzt.

& Verdifentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.
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