v worie Irlalgﬁg;g; A n . /% 73 8 78

(. 62.172/BE

KIVONAT
Onzard folyadék adagold csomagolas
PROCTER & GAMBLE COMPANY, CINCINNATI, Ohio, US.

A bejelentés napja: 1994. 09. 26.

Elsdbbségei: 1993. 11. 01. US 08/146,676,
199%4. 05. 27. US 08/250,737

A nemzetkdzi bejelentés szama: PCT/US94/10851

A nemzetkdzi kdzzététel szdma: WO 95/12531

Az 06nzard folyadé&@;dagolé csomagolasnak van egy folya-
déktartdlya (10) és ezzel folyadék-dsszekdttetésben 1lévd énza-
rd, lapos szelepcsatorndja (20). A folyadéktartalynak (10) van
a folyadékot befogadd tartdrésze (13), amely termoplasztikus
mianyagbél héformdzdssal van elddllitva. A lapos szelepcsator-
na (20) a folyadéktartallyal (10) folyadék-dsszekdttetésben
1lévé, annak koézelében elhelyezett bemenettel, wvalamint egy
szdjnyildssal (23) rendelkezik elsd és mdsodik lemezelemmel (2“22).
Ezek a lemezelemeé%éggﬁgs feleé fordulésikok és hosszanti é&leik
mentén témitden le vannak zdrva, tovdbbad hajlékonyak, s igy
egymdstdl elhajolva dramlidsi csatorndt (25) alkotnak a folya-
déktartdlyra (10) gyakorolt kilsé nyomds hatdsdra létrejoévd

folyadékaramlas szdmdra. Legaldbb egyik lemezelem rugalmas és

a kilsé nyomds megszlintekor visszatér eredeti helyzetébe.
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A taldlmény targya 6nzdrd folyadék adagold csomagolds is-
mételt haszndlathoz, tdékéletesitett kiadagold és visszazarddd
kialakitassal. A csomagolds haszndlhatd kiilénféle folyékony
termékekhez, széles viszkozitdshatdrok kdzdtt.

Eldobhatdé -azaz egyszerhasznadlatos- tasakcsomagoldsok,
melyek két hajlékony anyagrétegbdl allnak és folyadék-termé-
kekhez valdk, a jelenlegi fogyasztidsicikk-piacon igen elter-
jedtek. Ezeket a csomagolasokat altaldban felszakitijdk, vagy
egyik éluknél felvagjak és igy hozzdk létre a kiadagold nyi-
last. Ha nem haszndljak fel a csomagoldsban 1lévé &sszes folya-
dékot, a maradékot nem lehet tarolni, mivel maga a tartdly nem
képes megtartani az alakjat és zardeszkdzzel sem rendelkezik.

Ismeretesek &nzard funkcidval bird tasak-tipusd csomago-
lasok is. Ezek k&zé a csomagoldsok kdzé tartoznak azok, melyek
egymassal szembeforditott hajlékony anyagbdl készilt kiadago-
lé-szeleppel vannak elldtva, s amelyek bizonyos mértékig
6nzardak, amikor a csomagolast O6sszenyomd erd megszlnik, ily-
médon tébbszdri kiadagoldshoz is haszndlhatdék.

A hagyomdnyos &nzard, tasak-tipusi csomagoldsok jellegze-
tesen hajlékony filmanyagbdl készilnek, és folyadékkal tdltdtt
dllapotban zacskd- vagy parnaszerlen kihasasodd alaktak. Mind-
egyik hajlékony anyag egy folyadéktartaly-részbdl, s a vele e-
gyesitett szeleprészbdl all, egy érintkezési vonal mentén e-
gyesitetten. Ezeknek a csomagoldsoknak jellegzetesen nincsen
struktirdlt alakjuk. Ellenkezdleg, ezen csomagoldsok alakjat a
benntk 1évé folyadéktdmeg dltal eldidézett belsd nyomds hozza

létre és deformdldédnak, amikor a csomagolédst kézzel d&sszeszo-



ritjak, kiadagolds céljabdl. Az ilyen deformacid nem teljesen
kielégitd a kiadagolashoz és a csomagolds visszazardsihoz. E-
16szdris, az ilyen tasak-tipusd csomagolés "lottyadt", s ezért
nehéz tartani a kiadagoldskor. Masodszor, a folyadéktartdly és
a szelep koézdtti Osszekdtdrész alakja dllanddan valtozik, a
tartalyban 1lévé folyadékmennyiségtdl, az alkalmazott nyomastdl
vagy mindkettdtdl fliggden, midltal valtoznak a folyadékdramlas
feltételei. Ez nehézséget jelent a kiadagolandd folyadék &ram-
lasdnak és mennyiségének szabdlyozdsanal. Részletesebben, a
vékony, hajlékony anyagbdl késziilt tasak-tipusi csomagolédsok
nem képesek a nyomdsnak a szelephez vald hatdsos irdnyitasara
a jo folyadék-kiadagolds céljabél, inkdbb elosztddik a nyomas
a folyadéktartaly fellletére. A csomagolds tartdsinak, vala-
mint a kiadagolandé folyadékmennyiség szabalyozasdnak nehézsé-
ge miatt ezeknél a csomagoldsokndl mindkét kézre szukség van a
kiadagolashoz. Harmadszor, annak kovetkeztében, hogy a folya-
déktartdly és a szelep kézdtti Osszekdtdrész alakja és szdg-
helyzete valtozik, a folyadékaramot nem lehet hatirozottan é&s
gyorsan megszakitani a szelepnél. Negyedszer, az ilyen zacské-
vagy parnaalakd csomagoldsok nem eléggé masszivak, tgyhogy a
bennik 1évd folyadék fokozatosan kiszivaroghat a csomagolés
visszazardsat kévetden, a még bennlévd folyadéktdémegnek a sze-
lepre gyakorolt folyadéknyomdsa kdvetkeztében.

Némelyik ilyen &nzdrd, tasak-tipusi csomagoldsnak hosszi-
kds szelepje van, amelynek keskeny, gdrbe vagy hajlitott, fa-
vékaszerl kifolydja van, hosszilkas dramldsi csatornaval. Az e-

zen hosszikas kifolydén 4t térténd folyadék-kiadagolds azonban



nagyobb 6sszenyombéerdt igényel, midltal nehezen szabdlyozhatd
a kiadagolandd folyadék &ramldsa és mennyisége. Amint folyadé-
kot adagolunk ki a kifolydnyilason keresztil, egy kis mennyi-
ségl folyadék bennmaradhat az &ramldsi csatorndban, a kifolyéd-
nyilas teljes hossza mentén. Ez a bennmaradt folyadék jelentds
feltleti feszlltséget idéz eld az adramlasi csatorna hossza
mentén, ami megndéveli azt az dsszeszoritderdt, ami sziikséges a
szelep Gjbdli kinyitdsdhoz folyadék-kiadagolds érdekében. To-
vabba nehézséget okoz a paszta-jellegl, vagy gélszerd, nagy
viszkozitdsl folyadékok kiadagoldsa az ilyen csomagoldsokbél,
a keskeny, hosszikas kifolydnyilds belsd feluletén fellépd na-
gyobb surlbédas miatt, ami ugyancsak jelentdésen ndveli a sziik-
séges kézi szoritderdt. Az ilyenfajta kifolydnyiladsokat ezért
gyakorlatilag c¢sak a kis viszkozitasdi folyadékokhoz lehet
hasznalni.

Ilymédon fenndll az igény olyan 6nzdrd adagold csomagolas
irédnt, amely az ismert tasak-tipusi csomagoldsokhoz képest t&-
kéletesebb kiadagolasi és visszazarddasi tulajdonsagokkal ren-
delkezik.

Az Osszepréselhetd merev palack- és tubuscsomagolasock, a-
melyek zdrbszerelvényt is tartalmaznak; j& kiadagoléasi és za-
rasi jellemzdkkel rendelkeznek. Ezeknél a csomagoladsoknal a-
zonban kulénféle fellleti eldkezelésre van szlkség mind a me-
rev struktdrdnadl, mind a kiegészitd =zardszerelvénynél, ami
hozz&dadddik a csomagolds kdltségeihez. Tovdbba, ha a csomago-
lés merevsége olyan, hogy a csomagolds nem tud Osszeroskadni,

amikor a tartalma csdkken, akkor a benne 1lévé folyadékot nem



lehet maradéktalanul kiadagolni és felhaszndlni. Kiiléndsen
amikor a csomagolds arra a célra szolgdl, hogy kevés folyadé-
kot tartalmazzon, akkor a csomagolds dra a termék Osszkdltsé-
géhez viszonyitva igen magas és emellett a folyadék jelenté-
keny része felhaszndlhatatlan marad. Ezen tdlmenden, az ilyen
merev struktdrak kialakitdsdhoz haszndlt viszonylag sok anyag
és annak merevsége miatt a c¢somagolds eldobdsakor keletkezd
hulladék mennyisége viszonylag nagyobb, mint az el&zdekben em-
litett tasak-tipusi csomagoldsok esetében.

Ilymédon fenndll azon igény is, hogy olyan eldobhaté cso-
magolas j&jjoén létre, amely kevesebb anyagbdél készllt, mint a
merev, rideg struktﬁréjﬁ' csomagolasok, tovabba amely &ssze-
roskaszthatd, lehetévé téve a benne 1évé folyadék 1lényegileg
teljes kiadagolasat, ilymédon csédkkentve a termék és a csoma-
golasi anyag veszteségét anélkll, hogy lényegileg feldldoznank
a kiadagolasi és visszazarddasi tulajdonsidgokat.

Ennek megfelelden a taldlminy célja és feladata olyan &n-
zard folyadék adagold csomagolds létrehozdsa, amely széles
viszkozitasi skalajd folyadékokhoz alkalmazhatd.

Tovabbi cél olyan 6nzdrd folyadék adagold csomagoléds 1lét-
rehozasa, amely tdékéletesitett kiadagolédsi és visszazarddasi
tulajdonsagokkal rendelkezik, mint: a csomagolds jél tarthatd;
a kiadagolas kisebb kézi &sszenyomberdvel tdrténhet; a kiada-
golanddé mennyiség jobban szabdlyozhatd; a visszazarddast koéve-
tdéen tdémitett a lezdrulds; végul kdénnyen lehet Gjbdl kinyitni.

Ugyancsak feladat olyan 6nzdrd folyadék adagold csomago-

las létrehozéasa, amelynek van egy folyadéktartilya és egy pe-



reme, mely héformdzassal kénnyen elddllithatd, midltal tovabbi
hasznos funkcidk ellatdsara valik alkalmassd, mint a toémités,
feltépés, felfluggesztés és lezaras.

Szintén a taldlmdny elé kitlGzdédtt célok kdzé tartozik o-
lyan énzard folyadék adagold csomagolds létrehozdsa, amely lé-
nyegesen kevesebb anyagbdl készllhet, mint a rideg palackok és
tubusok.

Végtil a taldlmdny egy tovabbi feladata olyan &énzard fo-
lyadék adagolé csomagolds létrehozdsa, amely képes a benne lé-
vé folyadék kdzel teljes mértékd kiadagolasara és kdénnyen Osz-
szeroskad, amint a folyadéktartalom mennyisége csdkken.

A felsorolt és még tovabbi célokat a koévetkezdkben ismer-
tetett taldlmany segitségével meg lehet valdsitani.

A taldlmany olyan énzard folyadék adagolé csomagolasra
vonatkozik, amelynek van egy folyadéktartdlya és egy ©&nzard
lapos Szelepcsatornéja folyadék-6sszekdttetésben az emlitett
folyadéktartallyal, tovabba ahol a folyadéktartalynak van egy
tartdrésze a folyadék szaméra, s ez a tartdrész héformalt ter-
moplasztikus mlanyagbdél készult.

A taldlmany egyik eldnyds kiviteli alakj&ndl a lapos sze-
lepcsatorna folyadék-dsszekdttetésben van a folyadéktartallyal
és van egy elsd, valamint egy mésodik lemezeleme, ahol ezek a
lemezelemek lényegileg sikok és egymdssal szembe vannak for-
ditva, végiil hosszanti éleik mentén tomitdéen &ssze vannak Zar-
va, mikdzben a lemezelemek elegendden hajlékonyak ahhoz, hogy
egymastdl ivelten elvdljanak és &ramldsi csatornat alkossanak,

midltal lehetdvé valik a folyadéktartdlyban 1évé folyadék kia-



ramldsa, amikor kiilsd nyomdst gyakorolunk a folyadéktartalyra,
tovdbbad legaldbb az egyik lemezelem kelldéen rugalmas ahhoz,
hogy a lemezelemek visszatérjenek eredeti helyzetlikbe, amikor
a kiils® nyomds megszuinik.

A taldlmany egy tovabbi kedvezd kiviteli alakjandl a la-
pos szelepcsatorna egy 6sszekdtdrészen keresztil van folyadék-
kapcsolatban a folyadéktartdllyal, ahol ez az Osszekdtdrész
merevitdéélt tartalmaz.

A taldlmany szerinti énzdrd adagold csomagolds kuldénféle
folyékony termék tdébbszdri kiadagoldsdhoz haszndlhatd, éspedig
széles viszkozitasi értékek kdézdtt.

Jéllehet a taldlmdny szerinti &nzdrd adagoldé csomagolés
elsédlegesen tdbbszdrds kiadagoldsld eldobhatd csomagolasként
hasznidlatos, azonban lehet djratdlthetd és Gjbdl felhasznalha-
té kiviteld is.

A talalmanyt a tovabbiakban annak példaképpeni kivitelil
alakjai kapcsdn ismertetjik részletesebben a csatolt rajzok
segitségével, ahol:

- az 1. dbra a taldlmdny szerinti csomagolds perspekti-
vikus képe;

- a 2a. adbran az 1. &bra 2-2 vonala mentén vett metszet-
ben l4dthatd a lapos szelepcsatorna, amikor az zard helyzetben
van;

- a 2b. abran ugyancsak az 1. &bra 2-2 vonala mentén vett
metszetben lathat® a lapos szelepcsatorna, de itt a szelepcsa-
torna kiadagold helyzetben van;

- 3. abrénk az 1. abra 3-3 vonala mentén vett metszetben
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szemlélteti az 1. abra szerinti csomagolést;

- a 4. abrén a taldlmany szerinti csomagolas masik kivi-
teli alakjat lathatjuk perspektivikusan, amelynek a két csoma-
goléas-félben taroldként kialakitott folyadéktartdlya van;

- az 5. abra egy, a taldlmany szerinti egyenes lapos csa-
tornaszelep hosszmetszetét mutatja;

- 6. abrankon az 5. adbra szerinti lapos szelepcsatorna
6-6 vonal menti, ill. a 7. &bra szerinti lapos szelepcsatorna
6-6 vonal menti keresztmetszete lathatd:

- a 7. abran egy trapezoid-alaki lapos szelepcsatornat
1l4tunk hosszmetszetben;

- a 8. abra a 7. abran lathatd lapos szelepcsatorna 8-8
vonal mentén vett keresztmetszete;

- a 9. abrankon a taldlmény szerinti csomagolas tovabbi
kiviteli alakjat latjuk hosszmetszetben, ahol kdzbensd tdmités
van alkalmazva;

- 10. &brénk a taldlmidny szerinti csomagolds még tovabbi
kiviteli alakjat mutatja hosszmetszetben, amely merevitdranc-
cal vagy éllel ellatott &sszekotd-résszel rendelkezik;

- a 11. dbra a taldlmény szerinti csomagolds egy masik
kiviteli alakjat mutatja perspektivikusan, amelynek feldllit-
haté folyadéktartdja, szdllitdst is elviseld témitése, eldre-
kivagott tépdhornya, valamint egy felflggesztdje van;

- a 12. abran a taldlmény szerinti csomagolds olyan kivi-
teli alakja lathat®é hosszmetszetben, amelynek szadllitédst is
elviseld témitd lezardsa, eldre-kivagott tépdhornya, a lapos

szelepcsatorna fel&li végén 1lévd elsd felfliggesztdje, valamint



a folyadéktartd végénél 1évd masodik felfliggesztdje van;

- 13. abrank a talalmany szerinti csomagolas tovabbi ki-
viteli alakjat mutatja hosszmetszetben, amely hajlithaté £ful-
lel van elléatva;

- a l4. abra a taldlmany szerinti csomagolds egy masik
kiviteli alakjat mutatja hosszmetszetben, amely kupakkal ren-
delkezik;

- a 15. abran a 14. abra szerinti csomagolds hosszmetsze-
tét latjuk, ahol azonban a kupak le van véve;

- 16. abrank a 15. abra szerinti kupakot nagyitott hossz-
metszetben mutatja;

- a 17. abra a 14. &bréan latott csomagolas egy felnagyi-
tott részletének metszete, ahol a kupak lefedi a lapos sze-
lepcsatornat;

- a 18. abrédn a 17. abra 18-18 vonala mentén vett metszet
lathaté;

- a 19. dbrankon a taldlmény szerinti csomagolas gyarta-
si eljardsénak miveleti lépéseit mutatjuk be;

- a 20. abra perspektivikus alulnézetben mutat be egy to-
vabbi kiviteli alakot;

- a 21. dbradn a 20. abra szerinti kiviteli alakot per-
spektivikus fellilnézetben latjuk;

- a 22. abréankon a 20. dbra szerinti csomagoléas 22-22 vo-
nal mentén vett metszete lathatd;

- 23. 4&brankon perspektivikusan bemutatjuk a 20. &bra
szerinti csomagolast haszndlat k&zben;

- a 24. dbra a taldlmdny szerinti csomagolds egy tovabbi
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kiviteli alakjat perspektivikus alulnézetben mutatja;

- a 25. adbran a 24. adbra szerinti kiviteli alakot per-
spektivikus felllnézetben szemlélhetjuk;

- 26. abrédnkon a taldlmany szerinti csomagolds egy masik
kiviteli alakjat perspektivikus alulnézetben mutatjuk be;

- a 27. abran a 26. abra szerinti kiviteli alak perspek-
tivikus fellUlnézete lathatd;

- 28A. &dbrankon a 26. abra szerinti csomagolas 28-28 vo-
nal mentén vett metszecvét latjuk, amikor az &ramldsi csatorna
nyitva van;

- a 28B. abra ugyancsak a 26.3abrdn bemutatott csomagolas
28-28 vonal mentén vett metszete, de itt az aramladsi csatorna
zdrva van;

- a 29. abran a taldlmidny szerinti csomagolds egy tovabbi
kiviteli alakjdnak hosszmetszete lathatd;

- a 30A. dbra a taldlmdny szerinti csomagolds még egy to-
vabbi kiviteli alakjdnak hosszmetszetét mutatja, amikor az a-
ramladsi csatorna zarva van;

- a 30B. &brdn a 30A. &dbra szerinti kiviteli alakot 1lat-
juk, wugyancsak hosszmetszetben, de itt az A&ramlési csatorna
nyitva van;

- a 31. dbra a taldlmany szerinti csomagolas mésik kivi-
teli alakjat mutatja perspektivikus alulnézetben;

- a 32. &bran a 31. dbra szerinti csomagolds ugyancsak
perspektivikusan lathatd, de itt a bepattand gombok Ossze van-
nak kapcsolva;

- 33. abrank a taldlmény szerinti csomagolds egy még to-



vabbi kiviteli alakjat mutatja perspektivikus alulnézetben;

- a 34. abra a 33. abran latott kiviteli alak perspekti-
vikus alulnézete, de itt a bemetszések &ssze vannak kapcsolva;

- a 35. abran a taldlminy szerinti csomagolads tovabbi ki-
viteli alakja lathatd, perspektivikus alulnézetben; végul

- a 36. abra a 35.abran bemutatott kiviteli alak perspek-
tivikus alulnézete, de itt a bepattand gombok &ssze vannak
kapcsolva.

Hivatkozdssal marmost az 1. abrara, azon egy 6nzard fo-
lyadék adagold csomagolds lathatd, amely folyadékkal van meg-
tdltve és van egy tomitetten lezart 10 folyadéktartalya folya-
dék-dsszekdttetésben egy 40 &sszekdtdrésznél 1évé  lapos 20
szelepcsatorndval. Az 1. dbra szerinti csomagolds egy 80 elsd
elembdl és egy 90 masodik elembdl 411, melyek a 60 keridleti
tomités mentén témitden &ssze vannak kdtve egymassal. A csoma-
golas 80 elsd eleme a 10 folyadéktartaly 11 fedeléll, valamint
a lapos 20 szelepcsatorna elsd 21 lemezelemé&ll szolgdl. A
csomagolds 90 midsodik eleme egy, eldnydsen 12 csésze formajad
13 tartdrész, amely befogadja a meghatdrozott mennyiségd fo-
lyadékot, meghatédrozza a 10 folyadéktartdly alakjat, valamint
a lapos 20 szelepcsatorna masodik 22 lemezelemélil is szolgéal.
A lapos 20 szelepcsatorna elsd és masodik 21, ill. 22 lemeze-
leme a 2a. abréan felfekszik egymason. A 10 folyadéktartaly ke-
rilete és a lapos 20 szelepcsatorna éle mentén elhelyezkedd 60
témités szélessége meghatdrozza a 30 peremet.

Amikor a 10 folyadéktartdlyra kézi Osszenyomderdvel nyo-

mdst gyakorolunk, akkor a lapos 20 szelepcsatorna ivesen



szétnyilik és 25 aramldsi csatorndt képez, amint a 2b. A&abran
lathatdé. Az igy kialakult 25 adramldsi csatorna kibocsdtja a
folyadékot a csomagoléasbdl, a 23 szdjnyildson 4t. Amikor az
bsszenyomberdt megszlintetjuk, akkor az elsd és masodik 21,
ill. 22 lemezelem visszatér az egymason fekvd helyzetbe, mi&l-
tal lezarul a lapos 20 szelepcsatorna a kiinduldsi zart hely-
zetbe, ami a 2a. &bran lathatéd.

A taldlmany szerinti 10 folyadéktartdlyt barmilyen méret-
ben és formdban kialakithatjuk. Elényds azonban, ha a méret és
forma olyan, hogy alkalmas az egy kézben vald tartisra, tovab-
bad ha megfelelden hajlékony anyagbdl készul, amit kézzel &sz-
szepréselve kénnyen kifejthetd a nyomads a 10 folyadéktartaly-
ra anélklil, hogy az anyaga elszakadna, vagy felhasadna. E16-
nyds, ha a 10 folyadéktartaly formaja lehetdvé teszi, hogy a
csomagolas feldllithatd legyen a 12 csésze 1l2a fellletére, ami
parhuzamos a 11 fedéllel, miként a 3. abran lathatjuk. A 10
folyadéktartaly egy masik eldnyds kiviteli alakjanadl 1lehetdvé
valik a csomagolads feldllitdsa a 12 csésze 12c fellletére, a-
mint a 11. abra mutatja.

A legkedvezdbb az a kiviteli alak, amelynél a lapos 20
szelepcsatorna megnévelt oldalszélességl, példdul a 40 Ossze-
koétdrész és a 23 szdjnyilds ko6zdtt; ezt a 24. és a 25. dbran
léthatjuk. A lapos 20 szelepcsatorna megndvelt oldalszélessége
nagyobb mennyiségl folyadékot képes kijuttatni a 10 folyadék-
tartdlybdl az aramlidsi csatorndba. A megndvelt folyadékmennyi-
ség segiti az Aramldsi csatorna nagyobb méretre nyitdsat azal-

tal, hogy az elsd és a masodik 21, ill. 22 lemezelem belsd fa-



lit elnyomja egymastdl. Ez azt jelenti, hogy a folyadéktartaly
haszndldja kisebb nyomadssal tud folyadékot kijuttatni. Ekdz-
ben a megndvelt oldalirdnyld kialakitds eldsegitheti a folyadék
kdnnyebb visszadramlasat is a folyadéktartdlyba. Megjegyzendd,
hogy a megndévelt oldalszélességl lapos 20 folyadékszelep béar-
mely sikalakzatban kialakithatd, igy trapezoid, haromszdg,
négyszdg, vagy szabalytalan alaktira.

A taldlmdny szerinti 10 folyadéktartdly eldnydsen lega-
labb részben termoplasztikus anyagbdl héformdzdssal alakithatd
ki a megkivant formdra, hogy eldadlljon a meghatarozott folya-
dékmennyiséget befogadd 13 tartérész. Altaldban a héformazas
egy lényegileg sik termoplasztikus anyagnak hdromdimenzids
formdba vald alakitasat jelenti, mint amilyen a 3. abran lat-
haté 12 csésze. A héformdzadshoz az szlikséges, hogy a lényegi-
leg sik lemezanyagot felhevitsik egy bizonyos hémérsékletre
(ez a hbéallésagi hatdrhdémérséklet), amelynél a termoplasztikus
anyagot maradanddan lehet alakitani. Miutdn a termoplasztikus
anyagot a kivant formdra alakitottuk, a hémérsékletet a hdal-
16sdgi hatdrhdémérséklet ald csokkentjik, ezaltal megtartja a
formdjét. Amikor a héformdzads tdédrténik, a sik termoplasztikus
anyag terllete kiterjed, midltal a kiterjedt anyagot nyajtva,
annak vastagsdga kisebb lesz, mint az eredeti, nem-kiterjedt
anyagé. Ez a kiterjedés megndveli a 10 folyadéktartdly 13 tar-
térészének flexibilitdsdt, amely tartdrész felveszi az Ossze-
préseléskor fellépd nyomds nagyobb részét. Ez a megndvelt
flexibilitds megkdédnnyiti a 10 folyadéktartaly &sszepréselését.

Ek&ézben a 30 perem viszonylag vastag és merev marad. A héfor-
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mazas azért is eldnyds, mivel a 10 folyadéktartdlyt kénnyen
lehet vele alakitani barmely kivant formara.

A héformdzas alkalmazhatd a csomagoldsnak mind a 80 elsd,
mind a 90 madsodik eleménél, melyekkel oclyan csomagolast allit-
hatunk eldé, amelynek 10 folyadéktartalyadban két 13 tartdrész
van, mint ezt a 4. abradn lathatjuk. A 4. &bra szerinti c¢soma-
golds képes viszonylag nagy mennyiségl folyadék befogadasara,
dsszehasonlitva a csak egyetlen 13 tartdrészes csomagolassal.

A taldlmany szerinti csomagolas egy eldnyds kiviteli a-
lakjadndl a lapos 20 szelepcsatorna elsé és masodik 21, ill.
22 lemezelembdl készllt, ahol legaldbb az egyik lemezelem kel-
18en rugalmas ahhoz, hogy visszadllitsa a lemezelemek eredeti
sik helyzetét, amikor a 10 folyadéktartalyra gyakorolt prése-
16 nyomdst megszlintetjlik. Ez a rugalmassag biztositja a lapos
20 szelepcsatorna tdkéletes zarasat. Ezért a lemezelem szaméra
olyan anyagot valasztunk, amely rendelkezik ezen rugamassag-
gal. Ilyen anyag eldénydsen egy termoplasztikus anyag, bele-
értve az egyrétegl, valamint a lamindlt mGanyagfilmeket és le-
mezeket, példdul a polietilént, polipropilént, polivinil-
klorid-polisztirolt, polivinilidén-kloridot, flourid-gyantéat,
polikarbondtokat, mint a polimetil-metakrildt, észtereket,
mint a polietil-tereftaldt, poliamidokat, polifenilén-oxidokat
és lamindtumokat fémbevonattal, tovabbi egyéb viz-atnemeresztd
anyagokat, mint a lamindlt karton.

A jelen taldlmény szerinti csomagoldshoz eldnydsen olyan
termoplasztikus anyagot haszndlunk, amelynek vastagsdga lega-

ldbb 0,05 mm. Kildndsen eldényds anyag a polipropilén. Ha poli-



propilént haszndlunk a csomagolds eldallitasahoz, akkor eld-
ny®ds, ha a két lemezelem legalabb egyikének atlagos vastagsaga
legaldbb 0,1 mm, de még eldnydsebben 0,15-0,3 mm. Egy kUldnd-
sen eldnyds kiviteli alakné&l, ahol polipropilén kertilt alkal-
mazdsra és ahol tdbbezer centipoise viszkozitast folyadékot
kell kiadagolni, az egyik lemezelem 0,15 mm, mig a masik le-
mezelem 0,2-0,3 mm vastagsagu.

Jbllehet a taldlmény szerinti lapos 20 szelepcsatorna on-
z&dr6dd, ezt az Onzdrast segitheti azon folyadék fellleti fe-
szliltsége 1is, amely bentmarad az elsd és masodik 21, ill. 22
lemezelem k&ézdtt, kUldndsen ha a csomagolas kis viszkozitast
folyadékot tartalmaz. A talalmany szerinti lapos 20 szelepcsa-
torna A&ramldsi csatorndja eldnydsen egyenesen halad a 10 fo-
lyadéktartdlytdl tavolodva, térések vagy hajlasok nélkiul. Ab-
ban az esetben, ha a csomagolds nagy viszkozitasi folyadékot
tartalmaz, akkor a lapos 20 szelepcsatorndban nem lehetnek
tdrések, vagy hajlatok.

A taldlmény szerinti csomagolds lapos 20 szelepcsatorna-
jdndl a szélesség, a hosszlisag és a szélesség/hosszisdg aranya
megfeleléen valtoztathatd aszerint, hogy milyen folyadékot ta-
rolunk a csomagoléasban. A talalmany szerinti lapos 20 szelep-
csatorna szélessége rendszerint 5-30 mm. A lapos 20 szelepcsa-
torna tokéletesebb énzidrddast biztosit viszonylag rdvid hosz-
szlsédggal barmely folyadékndl, 3-10 mm hosszlsag mellett, &sz-
szehasonlitva a tasak-tipusi csomagolasokkal. Abban az eset-
ben, ha nagy viszkozitdsi folyadékokat kell csomagolni, eld-

nyds, ha a szélesség viszonylag nagyobb, a hosszlsag pedig vi-



szonylag kisebb.

A lapos 20 szelepcsatorna alaprajza lehet négyszdges,
négyzetes, trapezoid vagy kéralakid. A taldlmlny szerinti cso-
magolds kiildndsen eldnyds kiviteli alakjandl a lapos 20 sze-
lepcsatorna oldalszélessége nagyobb a 40 Osszekdtbdbrésznél,
mint a 23 szdjnyildsndl, midltal trapezoid-alakot kapunk, ha
az alaprajzot tekintjuk. Egy ilyen, a 7. abran bemutatott la-
pos szelepcsatorna kivald kiadagoldst és visszazdrddast bizto-
sit. A trapezoid-alaki lapos 20 szelepcsatorna 25 &aramldsi
csatorndja a 23 szajnyildsnal inkdbb figgdlegesen nyilik ki,
- amint ez a 8. &bran megfigyelhetd - mint a 40 Osszekdtd-
résznél, -amint ezt a 6. dbra mutatja- a folyadék kiadagolasa-
kor. Anélkiil, hogy ezt elméletileg megkdtnénk, UGgy hisszik,
hogy ez a 23 szajnyildsndl flggéleges irdnyban nagyobb aram-
l4si csatorna nagyobb erdt igényel ezen alak eléréséhez, s ez-
dltal a lapos 20 szelepcsatorna nagyobb erdvel zarddik a 23
szdjnyildsndl, mint a lapos 20 szelepcsatorna 40 OsszekOtdré-
szénél, amikor a préselderd megszinik. Ez megkdénnyiti a lapos
20 szelepcsatorna lemezelemei kdzdtt maradt folyadék visszaté-
rését a 10 folyadéktartdlyba. Arrdl is meggydzddtink, hogy mi-
vel a 23 szajnyildsndl az dramldsi csatorna kialakitdsdhoz na-
gyobb erd szlkséges, ezért a trapezoid-alakd lapos 20 szelep-
csatorna zardsa sokkal hatdsosabb, mint az olyan lapos 20 sze-
lepcsatorndé, melynek ugyanaz a szélessége a 23 szdjnyilasnal,
mint a 40 Osszekdtédrésznél, mint ez az 5. és 6. &bréan lathatd.

A lapos 20 szelepcsatorna tartalmazhat tovabbad egy vagy

tdbb jadrulékosan kdzbeiktatott 61 tomitést, amint ezt a 9. &b-



ran lathatjuk. A koézbeiktatott 61 tdémités biztosithatja a fo-
lyadékaramlas jobb szabdlyozasat, tovabba megkdédnnyiti a visz-
szazdrddadsi miveletet. A kdzbektatott 61 tdmités kiUldndsen
eldnyds az olyan folyadékokndl, melyek nagyobb viszkozitastak.
A nagyobb viszkozitdsli folyadékok, mint a pasztdk é&s gélek,
nagyobb nyomast igényelnek ahhoz, hogy athaladjanak a lapos 20
szelepcsatorna altal biztositott 25 &ramldsi csatornén, mint a
kisebb viszkozitdsl folyadékok. Mint olyan, a nagy viszkozita-
si folyadékok eldénydsen olyan csomagoldsban vannak elhelyezve,
amelyek széles 20 szelepcsatornaval rendelkeznek, a kiadagolas
megkdnnyitésére. A széles 20 szelepcsatorna azonban hajlamos a
viszonylag lassd visszazadrddasi folyamatra és ilymédon folya-
dék maradhat bezdrva a lapos 20 szelepcsatorndban. A kdzbeik-
tatott 61 tdémités gyorsabb visszazdrddast biztosit, s igy egy
olyan széles 20 szelepcsatorna jdéhet létre, amely jb visszaza-
réddsi tulajdonsdgi. A kozbeiktatott 61 tomitést a lapos 20
szelepcsatorna 40 &sszekdtdrésze kdzelében helyezhetjiuk el, de
végighizdédhat a lapos 20 szelepcsatorna hossza mentén a 40
Osszekdtbrésztdl a 23 szajnyilasig.

A 40 &sszekd6tdbrész képezi a hatdrt a 10 folyadéktartaly
és a lapos 20 szelepcsatorna kodzdtt. A 40 Osszekdtdrész tar-
talmazhat egy 50 merevitdélt a lapos 20 szelepcsatornéval
szemben, amint ez a 10. &bran l&thatd. Az 50 merevitdél egy
hatdrozott és lényegileg dlland® hajtdsi vonal legaldbb az e-
gyik 80 vagy 90 elemben és részben, vagy teljesen végighalad
a lapos 20 szelepcsatorna oldalszélességén. Eldnyds, ha ez az

50 merevit®él kis "R" sugédrral rendelkezik (ldsd a 10. &abran),
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mint nagyobb sugdrral (ez a 3. dbran lathatd). Rendkivil eld-
nyds az a kiviteli alak, ahol a merevitéél "R" sugara kisebb
1 mm-nél.

Az 50 merevitdél dltal biztositott zarderd fokozhatd az-
4ltal, ha az 50 merevitdél még hatdrozottabbad tételére a 40
dsszekdtédrész szomszédos lapjainak feliletével egy viszonylag
nagy 51 szdget alakitunk ki, mint ez a 10. &brén lathatd. Egy
eldnyds kiviteli alakndl a 40 &sszekotdrész ugy van kialakit-
va, hogy az emlitett 51 szdég legaldbb 5°, de eldnybsebben 5°
és 90° kozdtti értékli. A visszazdrddasi folyamat tokéletesebb
lesz, amikor az emlitett 51 szd6g a 90° felé koézelit.

Az 50 merevitdél létrehozhatd hajlitdészerszammal, vagy
héformdzassal. A héformazas klldndsen eldédnyds eljadras ezen 50
merevitdél 1létrehozdsdhoz. Eldnyds, ha a 40 Osszekdtdrész
struktirdlt és rideg. Rideg 50 merevitdél létrehozdsaval a 40
Osszekdtdrész kialakitdsa lényegileg valtozatlan marad, tekin-
tet nélkul a 10 folvadéktartdlyban 1lévd folyadék mindségére és
igy j6é visszazdrddas van biztositva, amikor a tartaly tele van
folyadékkal, éppen Ugy, amikor a benne 1évé folyadék csdkken.

Eldényds az a lapos szelepcsatorna, amelynél legaldbb az
egyik lemezelem bizonyos rugalmassagi erdvel rendelkezik, vagy
amelynél a 40 Osszekdtdrész tartalmaz egy 50 merevitdélt, vagy
ezek kombindcidja all fenn. Ez segiti a lapos 20 szelepcsator-
na visszazarédadsi folyamatdt. Anélkil, hogy ezt elméletileg
kikdétnénk, dgy észleltik, hogy a visszazadrddaskor az 50 mere-
vitdél kéril megmaradd folyadék visszakényszertl a 10 folya-

déktartalyba. Az 50 merevitdél altal biztositott tokéletesi-



tett visszazarddads abban is segit, hogy megakadalyozhassuk a
levegd bejutasat a 25 aramlasi csatorndba az atmoszférabdl, a
visszazadrddas sordn, tovadbba segiti a zarddaskor a 25 aramlasi
csatorndban maradt folyadék elvondsidt. Az 50 merevitdél bizto-
sitja a taldlmany szerinti lapos 20 szelepcsatorna tokéletesi-
tett zarderejét és visszazarddasat, dsszehasonlitva az ugyan-
olyan hosszlisdgd hagyomdnyos, lapos szelepcsatorndval ellatott
hagyomdnyos csomagoldsokkal. Fontos, hogy a folyadékdramlés i-
nercidja hirtelen megszinjon és a folyadék visszakényszertljon
a lapos 20 szelepcsatornabél, mivel ha folyadék marad a lapos
20 szelepcsatorndban, akkor ez a folyadék gravitacidsan Aara-
molhat és kiszivaroghat a 23 szajnyildsbdl a lapos 20 szelep-
csatorna visszazdrddasat kovetden. Eldnydsen amikor a talal-
many szerinti csomagolds zdrva van, minimdlis folyadékmennyi-
ség marad vissza a lapos 20 szelepcsatorndban. Ezért a talal-
many szerinti csomagolidsndl a zdrdst kdovetden minimdlis szi-
vargas léphet csak fel.

A 30.peremet a 60 keruleti tdémités hatdrozza meg ott, a-
hol a 80 elsd elem Ossze van erdsitve a 90 mésodik elemmel.
Miutdn a tomités létrejdtt, a 30 perem kerlleti alakjat a
szakmdban jél ismert vagidsi, vagy sajtcldsi mlvelettel hozzuk
létre. A tdmitési és sajtoldsi mivelet megfeleld bedllitadsaval
a 30 perem kulénféle jarulékos feladatot is biztosithat a cso-
magolasnak.

A 30 perem a lapos 20 szelepcsatorna oldala mentén hosz-
szdban, tovabba oldalirédnyban a lapos 20 szelepcsatorna téavo-

labbi végénél helyezkedhet el és &sszekdti a lapos 20 szelep-



csatorna 23 szajnyilédsanak kulsd szélét, igy kialakitva egy
szadllitashoz alkalmas 31 lezdrdst. Ezen lezidrds eltavolitasa-
hoz valamilyen nyitdeszkdzt lehet haszndlni, az ismert sokféle
fajta k&ézul. Példaul egy eldre elkészitett 32 bevidgds alkal-
mazhatd a lapos 20 szelepcsatorna hosszanti oldalandl, dgyhogy
a vasarld ki tudja nyitni a 31 lezdrdast azdltal, hogy feltépi
vagy felvagja a lapos 20 szelepcsatornat széltében s ezzel
biztosit egy 23 szajnyildst (11. és 12. &bra). Egy 38 ful al-
kalmazhatdé oldalirdnyban kinydlva az elsd, vagy a masodik 80,
11ll. 90 elembdl, a 31 lezdradsnidl, mint ez a 13. abran lathatd.
Egy horony, vagy bevagasi vonal alkalmazhatd valamelyik lemez-
elem vastagsdganak egy részéig terjedden, éspedig mechanikus,
vagy lézervagassal, esetleg bemetszéssel. Egylttesen extrudalt
anyagot lehet haszndlni, amely bizonyos mértékl gyenge &ssze-
kodtéssel rendelkezik. A szakitds megkdnnyitésére haszndlhatunk
laminalt lemezeket, réteg alatti perfordldssal. Elényds, ha az
ilyen lamindlt lemez nincs héformdzva, mivel a perfordcidt az
ezzel jard hevités tdnkretenné. Egytengelylen iranyitott leme-
zek is haszndlhatdék Ggy, hogy pédrhuzamosan helyezzik el a té-
pés iradnyaval. Az ilyen egytengelylen irdnyitott lemeznél is
elényds, ha nem héformdzzuk, mivel az ilyen lemezek kd&ztudot-
tan szabdlytalanul nyuilnak hevitéskor. A mdr emlitett tépdesz-
kézdk egymagukban, vagy kombindltan is hasznédlhatdk. A tépd-
eszkdzdket dltaldban Ggy alkalmazzuk, hogy a lezdrds feltépé-
sekor egy eldre tervezett hosszilisdgd lapos 21 szelepcsatorna
jon létre, amelynek 23 szajnyildsa van.

A 31 lezarads a lapos 20 szelepcsatornandl annak hosszira-



nyaban tovabb terjedhet, s iIgy egy felfliggesztd eszkdzt bizto-
sit, mint a 11. és 12. dbrdn lathatd 33 akasztd. Hasonldképpen
a 30 perem is tdlnydlhat a 10 folyadéktartaly mellett é&s el
lehet latva felfliggesztd eszkdzzel. A 12. &bra szerinti csoma-
golds el van latva egy elsd 33a akasztdval, amit hasznidlat e-
1étt célszerd kiemelni, tovdbbad egy masodik 33b akasztdval, a-
mit a csomagolds haszndlatakor annak felfliggesztésére haszndl-
hatunk.

Valtozatként a 30 perem ugy helyezkedhet el és olyan ki-
alakitastG lehet, hogy feddeszkdzként szolgdljon. Mint azt a
14. abran lathatjuk, a 34 sapka a lapos 20 szelepcsatorna 31
lezarasanak egybefiggden kinydld részeként lehet elkészitve. A
34 sapka a kinyUldé 30 peremben 1lévd 35 Ureges résszel rendel-
kezik, amely 35 lUreges rész &sszeillik a lapos 20 szelepcsa-
torna kilsd alakjaval, mint ez a 17. &dbrdn lathaté. A sapka e-
lénydsen a két 80 és 90 elembdl van kialakitva és kivialrdl
tdlnytdlik a 23 szajnyiladson. A 34 sapka leszakithat® a lapos
20 szelepcsatornardl, mint ezt a 15. dbra szemlélteti. Egy ki-
1éndsen eldnyds kiviteli alakndl a 34 sapka el van latva egy,
vagy tébb 36 kiemelkedéssel, melyek &sszeillenek a lapos 20
szelepcsatorna hosszanti éle mentén 1évd egy, vagy tdbb 24 fo-
gazattal, midltal biztositott a tdkéletesebb lezaris, amint a
17. abradn 1lathatd. A lezlrads tovadbbi tdkéletesitésére a 34
sapka belsd oldaldban 37 kiemelkedés alkalmazhatd, amint ezt a
18. abra szemlélteti. Egy lezdrbeszkdz beiktathatd a csomago-
lasba, eldénydsen a folyadéktartdlyhoz, egy sapka-csatlakoztatd

eszkdz Gtjéan.
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Egy tovabbi kedvezd kiviteli alakndl a 10 folyadéktartdly
héformidzidssal van kialakitwva, amint a 20.- 22. &bridkon lathat-
juk. A 10 folyadéktartdly oldalszélessége és magassidga csdkken
a 40 Osszekdtdrész felé haladva. Ez az alak lehetdvé teszi a
haszndld részére, hogy sokkal kdénnyebben Osszenyomhassa a 10
folyadéktartalyt, tovabba hogy kiadagolhassa a folyadékot, a
10 folyadéktartdlyban térténd minimdlis visszamaradéssal.

Amint a 20. abra mutatja, a 30 peremen 39a bevagidsok és
39b bemetszési vonal taldlhatd. A 39b bemetszési vonal a 21,
111. 22 lemezelemben van kialakitva. Részletesebben, legaldbb
az egyik 21, ill. 22 lemezelemben van kialakitva a 39b bemet-
szési vonal, hogy elésegitse a hasznald szdmara a kiadagold-
nyilds (azaz a szadjnyilds) létrehozdsat az 6nzadrd lapos 20
szelepcsatornaban. Eldnydsen legalabb az egyik 21, ill. 22
lemezelemhez egytengelylen a 39b bemetszési vonal felé iranyi-
tott anyagot alkalmazunk. Ezért azutan a 31 szallitdshoz al-
kalmas lezé&rds kézzel koénnyen eltédvolithatd, a csomagoléas
hasznalata eldtt.

Hasznalatkor a 20. a&bran lathatdé folyadékkiadagold csoma-
golast rendszerint kézzel szoritjuk és préseljluk Ossze, a 23.
dbradn bemutatott mdédon. Ennek kdvetkeztében a 30 perem és a
lapos 20 szelepcsatorna hajlamos arra, hogy nemkivant mdédon
meghajoljon a kiadagoléas kdzben. Mivel a lapos 20 szelepcsa-
torna meghajlédsa az dramlidsi csatornat O6sszezarddasra, vagy
beszlkllésre kényszeriti, 1igy a haszndld személy kénytelen
sokkal erdsebben Osszenyomni a 13 tartdrészt annak érdekében,

hogy kiadagolhassa a folyadékot. Ez azt jelenti, hogy a lapos



20 szelepcsatorna megnajlasa nehézséget ockozhat a hasznalat
soran.

A taldlmany szerint tdkéletesitett lapos szelepcsatorna,
mely megndvelt oldalszélességl, megoldja az emlitett esetle-
ges problémat. Részletesebben, a tdkéletesitett szelepnél meg-
noévelt oldalszélességl rész van, O6sszehasonlitva a lapos sze-
lepcsatorna bemeneti oldalszélességével. Mivel az &ramlési
csatornan athaladdé megnoévelt folyadékmennyiség erdsebben nyom-
ja az dramldasi csatorna belsd falat, ezért ;ghéramlési csator-
na megvédhetd a bezdrddastdl, vagy 6sszeszﬁk€1éstél, akkor 1is,
ha a lapos szelepcsatornat kézzel meghajlitjuk. Mas szavakkal
ez azt jelenti, hogy a haszndld kiadagolhatja a folyadékot a
10 folyadéktartalyra gyakorolt erdsebb nyomas nélkil.

A talalmanynak a 24. és a 25. abran bemutatott még kedve-
z8bb kiviteli alakjanadl a lapos 20 szelepcsatorna megndvelt
oldalszélessége a 40 Osszekdtdrész kdzelében van, mig a csdk-
kend oldalszélesség a (nem lathatd) szadjnyildshoz kdzel taldl-
hat®é. Hivatkozassal a 25. abrara, a 41 ndvekvd szakasz attdl a
helytdl kezddédik, ahol a lapos 20 szelepcsatorna eldszdr kertl
érintkezésbe a 10 folyadéktartallyal és a 10 folyadéktartaly
tetejénél végzddik. A 42 csdkkend szakasz a 10 folyadéktartaly
tetejénél kezdddik és a (nem lathatd) szdjnyiladsig tart.

A 41 nbvekvd szakaszban a lapos 20 szelepcsatorna W; ol-
dalszélessége legaldbb részben megndvelt a lapos 20 szelepcsa-
torna induldsi élénél 1é&vd Wy oldalszélességhez képest. Még
eldnydsebb, ha a W, oldalszélesség nagyobb, mint a Wy oldal-

szélesség, a teljes 41 névekvd szakaszban. Legeldnydsebb a-



zonban, ha a W; oldalszélesség fokozatosan valtozik egy gor-
bevonal mentén, mint ez a 25. abran lathatéd.

Haszndlatkor a 31 lezaras eltdavolitasa utdn a folyadék-
csomagolast megszoritjuk és &sszenyomjuk, példaul dGgy, ahogy a
23. &dbran lathatd. Ebben a csomagolasban, jéllehet a lapos 20
szelepcsatorna is meghajlik, a széles aramlédsi csatorna koény-
nyen kinyilik és fenntarthatd a 41 ndvekvd szakaszban. Emiatt

a hasznald személy ki tudja adagolni a folyadékot, a 10 folya-

déktartaly erds nyomadsa nélkul. Ez azt jelenti, hogy a 24. és
25. 4&bra szerinti kiviteli alakkal koénnyd kiadagolas érhetd
el.

Amint ezt wmar az eldzdbekben ismertettiik, a taldlmany

szerinti 6nzard folyadékadagold csomagolds aramlasi csatorndja
magatdl beziarul, amikor megszintetjik a 10 folyadéktartalyra
gyakorolt nyomdst. Szikség van azonban az &ramldsi csatorna
szorosabb lezdrdsidra. Ez a szlkségesség azon koérulményektdl
fligg, amiket az &nzard folyadékadagold csomagolastél megkiva-
nunk. Példdul ha a hasznald személy a csomagolast a lezarés
eltdvolitdsat kévetden beteszi egy taskdba, akkor a 10 folya-
déktartidlyra véletlenll gyakorolt nyomds a folyadék kiszivar-
gadsat idézheti eld. Ezért sziukség van arra, hogy megakadalyoz-
zuk a lapos 20 szelepcsatorna nemkivanatos szivargasat.

A taldlmdny szerinti csomagolds eldnyds kiviteli alakjai-
nal az 6nzard folyadékadagold csomagolds tartalmaz még egy za-
rédas-biztositd eszkdzt, az dramldsi csatorna zarddasanak biz-
tositdsdhoz. Egy eldényds kiviteli alakndl ez a zarddas-bizto-

sitd eszkdz egy folyadékadram-kapu, ami a lapos 20 szelepcsa-



torna adramldsi csatorndjén és/vagy csatorndjaban van kialakit-
va. A haszndld személy szabalyozni tudja az A4dramlédsi csatorna
zarbdasat az emlitett folyadékaram-kapu kézzel tdrténd nyoma-
sdval. Amikor a folyadékaram-kapu nyitott helyzetben van, ak-
kor a haszndld személy kiadagolhatja a folyadékot a 10 folya-
déktartdly Osszenyomdsdval. Masrészt viszont, ha a folyadéka-
ram-kapu zart helyzetben van, akkor az aramlidsi csatornat még
szorosabban lehet zdrni, ezdltal megakaddlyozva a szivargast.

Hivatkozéassal a 26. abrara, ez a folyadékaram-kapu egy 45
gomb, a lapos 20 szelepcsatorna 42 csdkkend szakaszadban. A 45
gomb specidlis keresztmetszet-kialakitasd, amint ez a 28A. &b-
ran lathatdé. A lapos 20 szelepcsatorndban a masodik 22 lemeze-
lem go6mbalakban ki van domboritva és nyitott szerkezetet al-
kot, azaz 46 folyadékpalyat biztosit a 45 gombban. Az A&bran
lathatd esetben a 45 gomb nyitott helyzetben wvan. Ezért a
hasznidld személy ki tudja adagolni a folyadékot a 46 folyadék-
palyan keresztil, a 10 folyadéktartdly &sszenyomdsdval.

Méasrészt, amikor a csomagolds nincs haszndlatban és/vagy
meg kell akaddlyozni a folyadék szivargasat, akkor a 45 gombot
kézzel benyomjuk a zardsi helyzetébe, mialtal létrejdn a 45
gomb zarisi formdja, amint ez a 28B. dbradn lathatdé. Ez a zara-
si forma wmegakadidlyozza a lapos 20 szelepcsatornan at a folya-
dék szivargdsat még akkor is, ha nyomdst gyakorlunk a 10 fo-
lyadéktartélyra.

Egy eldényds kiviteli alakndl a 45 gomb be van vonva 47 és
48 erdsitdanyaggal, mint ez a 29. abran lathatd.

Egy elényds tovdbbi kiviteli alak lathatdé a 30A. és 30B.



abran, ahol a 49 gomb Ggy van kialakitva, hogy az elsé 21 le-
mezelemben konkdv rész van és ez zarja az Aramldsi csatornét.
A 30A. abran lathatdé helyzetben a 49 gomb zdrd pozicidban van.
Mieldtt a 49 gombot megnyomjuk, az dramldsi csatorna nem ala-
kul ki, még akkor sem, ha nyomast gyakorlunk a 10 folyadéktar-
tdlyra. A 49 gomb nyitott helyzetbe vald felnyomdsaval 46 fo-
lyadékpdlya alakul ki az elsd és masodik 21, ill. 22 lemezelem
kézott, mint ez a 30B. abran lathatd. Ilymédon a hasznild sze-
mély a 49 gomb Utjan tudja kiadagolni a folyadékot. Még elé-
nydsebb, hogy a benyomott 49 gomb automatikusan visszatér kez-
deti zart helyzetébe, ami a 30A. abran lathatd, a 21 és 22 le-
mezelemek rugalmassdgdnak hatasara.

A 45 és 49 gomb barmilyen elasztikus anyagbdl készilhet.
Ez eldnydsen ugyanaz az anyag, ami az elsd és masodik 21, ill.
22 lemezelemet alkotja, azaz termoplasztikus mlGanyag. Még e-
1lénydsebb, ha a 45, ill. 49 gombot, valamint a lapos 20 sze-
lepcsatorndt termoplasztikus anyagbdl készitjuk, éspedig hé-
formazasi eljarassal.

A gomb sikbeli alakja lehet kér, ellipszis, trapezoid,
hdromszdg, négyzet, szabdlytalan vagy mds formdjd. Eldényds a-
zonban, ha a gomb sikbeli alakja koér, vagy ellipszis, miként a
26. abran lathatjuk.

Az eldényds kiviteli alakokndl a gombok oldalszélességét
az aramldsi csatorna oldalszélességétdl annak tizszereséig
terjedd tartomdnyban valaszthatjuk meg. Elénydsebb azonban, ha
a gombok oldalszélessége az aramlédsi csatorna oldalszélessének

1,2 - 2,0-szerese.
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A szivargdsi probléma megoldhatd masmilyen, zarast bizto-
sitd eszkdzzel is, amivel ellathatd a taldlmény szerinti &nzéa-
ré folyadékadagold csomagoléas. Az eldnyds kiviteli alakoknal a
zardst Dbiztositd eszkdz tartalmaz olyan eszkdzt, mely fenn-
tartja az &nzard lapos szelepcsatorndt azaltal, hogy &ssze
kell hajlitani. A még kedvezdbb kiviteli alakokndl ez a fenn-
tartd® eszkdz egy rdgzitdeszkdz, amely rdgziti a behajlitott
lapos 20 szelepcsatorndt. A 31. és a 32. abran bemutatott eld-
nyds kiviteli alaknidl ez a rdogzitdeszkdz egy készlet 62 be-
pattand gomb, ami a 90 mdsodik elemen, a 30 peremben van kia-
lakitva. Annak érdekében, hogy megakadalyozzuk a lapos 20 sze-
lepcsatorna szivargasat, a 62 bepattand gombokat &sszekapcsol-
juk, mint ezt a 32 &dbra mutatja, s ilymédon rdégzitjik a lapos
20 szelepcsatorndt Dbehajlitott helyzetében. Mivel a lapos 20
szelepcsatorna behajlitdsa segiti a lapos 20 szelepcsatornaban
lévé 4ramldsi csatorna lezarasat, igy a folyadék szivargasat
biztosabban akadalyozhatjuk meg.

Egy még eldnydsebb kiviteli alakndl a rdgzitdeszkdz egy
pdr 63 bevadgds a 30 perem sarkai kd&ézelében, ami a 33. abran
lathatd. Ezek a bevagisok is &sszekapcsolhatdk egymidssal, mint
a 34. &bran latjuk, s ilymdédon roégzitik a lapos 20 szelepcsa-
torndt Osszehajtott helyzetében. Ennek eredményeként a folya-
dékszivargds szintén megakadialyozhatéb.

Egy tovdbbi eldnyds kiviteli valtozatndl, ami a 35. és a
36. 4&bran lathatd, két készlet 64a és 64b bepattand gomb van
alkalmazva az els® 21 lemezelemen, rdogzitdeszkdzként. A két

megfeleld 64a és 64b bepattand gombot Osszekapcsolva latjuk a



35. &bran. Ezzel a lapos 20 szelepcsatorniat lehajlasra kény-
szeritjlik és ebben a helyzetben tartjuk, midltal megakadalyo-
z6dik a folyadék szivargasa.

Egy még tovabbi alternativ kiviteli alaknadl a zarast biz-
tositd eszkdz egy sapka vagy kupak,ami lefedi az aramlasi csa-
torna kimenetét. Megjegyzendd, hogy a 14.- 18. abrakon bemuta-
tott 34 sapka vagy kupak csak példa és nem jelent lekorlato-
zast erre az alakra.

A taldlmany szerinti csomagolds elddllitasahoz hdéformazd
szerszamot haszndlunk. A héformidzds abbdl 411, hogy a termo-
plasztikus -héreldgyuld- anyag lemezeibdl hé és erd alkalmaza-
saval struktiridlt alakot hozunk létre. Ezek a lemezek, melyek
a talalmany szadmadra hajlékony anyagként szolgdlnak, egyrétegd
lamindlt manyag-filmek és tablalemezek, melyek olyan anyagbdl
vannak, mint a polietilén, polipropilén, polivinil-klorid po-
lisztirol, polivinilidén-klorid, fluorid-gyanta, polikarbona-
tok, mint polimetil-metakrildt, észterek, mint polietil-tere-
ftaldt, poliamidok, polietilén-oxidok, valamint poliészter és
egy hészigeteld bevonat lamindtuma. A polietilén, polipropi-
1lén, polivinil-klorid, valamint az ezek lamindléasdval és/vagy
extrudalasaval kialakitott tdébbrétegl struktirdk a legeldnyd-
sebbek. Egy kedvezd kiviteli alakndl a gaztdémdrség biztosita-
sa céljabdl a termoplasztikus réteg felsd és/vagy alsd oldalén
védéréteget alkalmazunk. Ez a véddréteg gazvéddként hat, az
illat javitéasdra és/vagy a lemezek oxidaldédadsédnak megakadalyo-
zdsdra. Védérétegként eldnydsen haszndlhatdk a nylonok (poli-

amidok), etilén/vinil-alkohol kopolimerek (EVOH) és a Barexg.



A Barexp egy mdarkanév, a Vistron Division of Standard Oil of
Ohio, US. cég &ltal gyadrtott anyagra. Ezt akrilonitril és me-
til-akrilat 75:25 aranyud kevrékének kopolimerizdlasdval &llit-
jak eld, kis mennyiségl butadién/akrilonitril elasztomer je-
lenlétében. A kivalasztott anyag tipusa fligg egy sor valtozd-
tdl, mint a betdltendd folyadék kémiai Osszetétele, fajtdmege,
fellileti feszlltsége és viszkozitdsa. A csomagolds héformaza-
sdhoz hasznédlt lemez vastagsdgdt a mlanyag tipusdtdl, valamint
a kivant hajlékonysdgtdl és rugalmassagtdl flggden valasztjuk
meg. Eldnyds, ha az anyag bizonyos merevséggel rendelkezik,
dgyhogy a lapos 20 szelepcsatorna megtartson bizonyos vissza-
rigd erdt. Az is eldnyds, ha az anyagot Ggy valasztjuk meg,
hogy biztositson bizonyos hajlékonysdgot a 10 folyadéktartaly
13 tartdrészének ott, ahol az anyag a héformidzas kdvetkeztében
megnyulik.

A 19. &bran vazlatosan bemutatunk egy kiildéndésen eldnyods
gyartasi folyamatot a taldlmdny szerinti csomagolds eldallita-
sdra. Az eljarads sordn a 90 masodik elem egy részét 12 csészé-
vé alakitjuk ki, amely a 13 tartdrészt képezi, mig koruldtte
egy rész nem ker(il héformazdsra. A 80 elsd rész lesz a 10 fo-
lyadéktartdly 11 fedele és &sszeillik a 90 mésodik rész nemhd-
formdzott részével, lapos 20 szelepcsatornat képezve.

Specidlisan, a héformdzdsi eljardst arra hasznaljdk, hogy
termoplasztikus anyagbdél valamilyen terméket &dllitsanak eld,
éspedig hevitési, alakitdsi, hitési, toltési, lezdrdsi és bé-
lyegzési miveleti lépések egymdsutdnjaval, amint ezt a 19. ab-

ran szemlélhetjik. Az elsd miveleti lépésben a 90 masodik ele-



met 76 flitdeszkdz segitségével a termoplasztikus mlanyag ala-
kithatésagi hémérséklete f&1é hevitjik. A madsodik miveleti 1lé-
pésben példaul vdkuum Utjan behdzzuk a felhevitett, meglagyult
90 masodik elemet a 70 formaszerszamba. A 12 csészét egy 70
formaszerszam segitségével alakitjuk ki, a szlkségesnek és al-
kalmasnak megfeld formdra. Ez a 70 formaszerszam, vagy konkav
fellilet 4llitja eld a csomagolds alakjat és fellleti részlete-
it. A harmadik miveleti 1lépésben a hére lagyult 90 masodik e-
lem felveszi az alakjat azdltal, hogy bele van kényszeritve a
70 formaszerszamba mindaddig, amig az alakithatdésdgi hémérsék-
lete ald hil le, majd kiemelddik. A 12 csészét ezutdn hagyjuk
tovidbb hilni olyan héfokig, ami nem kdrositja a beletdltendd
terméket. A 90 mdsodik elem 13 tartdrésze, amely ezen eljaras-
sal készll, kisebb vastagsdgi lesz, mint az eredeti vastagsaga
volt. A negyedik miveleti lépésben a 90 masodik elem a kiala-
kitott 12 csészével kiemelkedik és készen all a termék befo-
gadasara. Ezutdn a folyadékot egy 71 tdltdbdl beletdltjuk a 90
mdsodik elem 12 csészéjébe. Az 6tddik miveleti lépésben a 80
elsd elemet a 90 masodik elem £&1lé juttatjuk, majd a két le-
mezt a 72 lezirdval tdmitden dsszezdrjuk. A 80 elsd elem ké-
szlilhet ugyanabbél a termoplasztikus mlanyagbdl, mint a 90 méa-
sodik elem, de lehet eltérd anyagbdl is. A témitd lezaras tor-
ténhet barmely, a szakmdban jaratos személy dltal ismert md-
don, amely megfeleld a csomagolds elsd és masodik eleme részé-
re, tehdt példaul hével vald lezards, indukcids lezdrads, vagy
ragasztd Gtjén vald lezards. Ha olyan folyékony terméket cso-

magolunk, mint pl. élelem vagy gydgyszer, akkor vakuumot,
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szlikség esetén gidzinjektdldst alkalmazhatunk ezen miveleti 1lé-
pés soran. Altaldban a 80 elsd elem és a 90 masodik elem azon
fellileteit, melyek a 10 folyadéktartaly és a lapos 20 szelep-
csatorna kertiletének 60 témitésén tidlnyldlnak, egymassal Ossze-
forrasztjuk. Ez a leforrasztott terllet alkotja azutdn a 30
peremet. A lapos 20 szelepcsatorndtdl kiinduld 30 peremrészt
dgy zéarhatjuk le, hogy létrejojjon egy jeldlési felllet, vala-
mint egy szdllitdsra is alkalmas lezards. Véglil a hatodik mu-
veleti lépésben az elkészitett csomagolast 73 kivagdbélyeggel
kivagjuk és/vagy koérulnyirjuk, igy megadva a csomagolas kivant
végsé alakjat. Ennél az eljdrdasndl a csomagolds 30 peremét agy
vaghatjuk ki, hogy létrehozzunk egy tomitd lezarast, egy fel-
tépbeszkdzt, felfliggesztbeszkdzt, vagy lefeddeszkdzt. A 80 el-
sé elem fellletét ezutdn ellathatjuk nyomtatdssal és cimkével.

A taldlmdny szerinti csomagolds héformdzéssal tdérténd e-
144l1litdsdra szolgidld miveletsor beiktathaté egy folyamatos
tomeggyartasba. Az elsd és mdsodik elem (80, 90) anyaga a le-
tekercseld 74, ill. 75 hengerrdl érkezik.

Az ilymédon héformdzdssal elddllitott csomagolds ellatha-
té egy rugalmas lapos 20 szelepcsatorndval, egy Jellegzetes
struktdrajd 40 &Osszekdtdrésszel és egy vékonyabb flexibilis 10
folyadéktartédllyal, ami O6sszehajthatd. Ilyen alakzat felvéte-
lével a csomagolds megtarthatja a 40 Osszekotdrész alakjat,
amint csdkken a benne 1évd folyadékmennyiség, jéllehet a 10
folyadéktartdly fokozatosan &sszeroskad. A taldlmdny szerinti
csomagolds dgy van kialakitva, hogy meggdtolja levegd bejuta-

sdt a csomagoldsba a visszazarddaskor. Ilyenképpen amint a



csomagolasban 1évé folyadékmennyiség csdkken, a 10 folyadék-
tartdly anélkil roskad &ssze, hogy lényegi kihatdssal lenne a
kiadagoldsi és visszazarddasi képességre. A csomagolas tokéle-
tesitett visszazdrddasi képessége, vagy visszazdrddésa is se-
giti a folyadéktartaly Osszeroskadasi képességet. Igy a csoma-
goldsban 1lévé folyadék csaknem teljes kiadagoldsa érhetd el,
lényeges zavar, vagy szennyezddés nélkul.

A taldlmédny szerinti énzdrd folyadékadagold csomagolés
hasznalhatd széles viszkozitdsi tartomdnyba esé folyékony ter-
mékekhez. A csomagolas kiUldéndsen hasznos a tObbszdrdsen hasz-
ndlhatd, eldobhatd csomagolasoknal, melyek kb. 20 - 70 ml fo-
lyadékmennyiséget tartalmaznak. Az ilyenféle folyékony termé-
kek -nem korlatozd jellegl- felsoroldsa: kozmetikai termékek,
mint a samponok, kondicionaldék, zuhanyozd- és borotvalkozd gé-
lek, zuhanyozd- és furddolajok, testdpoldk, nedvesitd krémek,
tisztitészerek, mint a mosogatdszerek, folyékony kézmosdszap-
panok, fogkrémek, folyékony mosdszerek, folteltdvolitdk, fo-
lyékony gépkocsi-&apoldk, mint a szélvéddmosd folyadék, élelmi-
szerek, mint a ketchup, mustdr, saldtadresszing, zselé, gyu-
mdlcslé, uditditalok, kristdlyviz, egészségvédd termékek, mint
a folyékony gydgyszerek, fogpasztdk, valamint irodaszerek,

mint a ragasztdk.



Szabadalmi igénypontok

1. Onzaré folyadék adagold csomagolds, azzal Jj e 1 -
1 eme z v e, hogy van egy folyadéktartdlya (10), valamint
egy ezzel folyadék-&sszekodttetésben 1évé &nzdrd, lapos szelep-
csatornaja (20), tovadbbd hogy a folyadéktartadlynak (10) van
egy, a folyadékot befogadsé tartdrésze (13), amely tartdrész
(13) hé&formdzott termoplasztikus mlanyagbdl van.

2. Az 1. igénypont szerinti &nzdré folyadék adagold
csomagolds, azzal j e 11 e m e z v e, hogy a csomagolds elsd
alkotdrésze tartalmaz egy, a tartdrészhez (13) vald fedelet
(11), valamint egy elsé és masodik hosszanti éllel rendelkezd
elsd lemezelemet (21), tovabbad hogy a csomagolds masodik alko-
térésze tartalmazza az emlitett tartdrészt (13) és egy elsd,
valamint mdsodik hosszanti éllel rendelkezd masodik lemezele-
met (22), tovdbba hogy a csomagolds ezen elsé és masodik alko-
tdeleme tdmitetten &ssze van zdrva egymassal a tartdrész (13)
keriilete, valamint a vonatkozd hosszanti élek mentén és pere-
met alkot, midltal kialakul a folyadéktartdly (10) és az onza-
ré lapos szelepcsatorna (20).

3. A 2. igénypont szerinti &nzard folyadék adagold cso-
magolds, azzal j e l 1l e me z v e, hogy az emlitett perem az
&nzard lapos szelepcsatorna (20) oldalainak hossza mentén he-
lyezkedik el, az énzdrd lapos szelepcsatorna (20) k&ézponttdl
tivolabbi végénél, az o6nzdrd lapos szelepcsatorna (20) részé-
re téomitdeszkdzt biztositva.

4. Az 1. igénypont szerinti o&nzard folyadék adagold



csomagolds, azzal j el leme z v e, hogy van egy felfdag-
gesztd eszkdze.

5. A 2. igénypont szerinti énzard folyadék adagold cso-
magolds, azzal j e l leme z v e, hogy az elsé és a masodik
lemezelem (21, 22) legaldbb egyike el van latva egy, az &nzaro
lapos szelepcsatorndban (20) a kiadagold nyilas létesitését
megkdénnyitd bemetszési vonallal (39b).

6. Az 1. igénypont szerinti 4nzardé folyadék adagold
csomagolds, azzal j el leme z v e, hogy a folyadéktartaly
dgy van kialakitva, hogy a csomagolds dntartd egy vizszintes
fellileten, ami &ltal az adramldsi csatorna merdleges ezen viz-
szintes felltilethez képest.

7. Az 1. igénypont szerinti 6nzdrd folyadék adagold
csomagolds, azzal j el leme z v e, hogy az 6énzard lapos
szelepcsatorna (20) visszazarhatésdga, valamint a tartdorész
(13) flexibilitdsa &ltal biztositva van a folyadéktartdly (10)
dsszeroskaddképessége.

8. Az 1. igénypont szerinti &nzdrd folyadék adagold
csomagolds, azzal j el 1l eme z v e, hogy az énzard lapos
szelepcsatorna (20) tartalmaz egy elsdé és egy médsodik lemeze-
lemet (21, 22), ahol ezen lemezelemek lényegileg sikalakiak,
egymds felé fordultan helyezkednek el é&s hosszanti éleik men-
tén tomitden &ssze vannak zarva, tovabba hogy a lemezelemek e-
1ég hajlékonyak és igy egymdstdl ivelten elhajolva dramlasi
csatornit alakitanak ki, amelyen &t a folyadékkidramlas lehe-
tévé vdlik a folyadéktartdlyra (10) gyakorolt kilsé nyomas ha-

tdsédra, végil hogy legaldbb az egyik lemezelem elegendben ru-



galmas ahhoz, hogy a kilsé nyomds megszintekor visszatérjen e-
redeti sik helyzetébe.

9. A 8. igénypont szerinti énzard folyadék adagold cso-
magolds, azzal j el leme z v e, hogy az dramlasi csatorna
(25) zardddsat biztositd zardeleme van.

10. A 9. igénypont szerinti &nzdrdé folyadék adagold
csomagolds, azzal j el 1l eme z v e, hogy a zadrdelem az a-
ramlasi csatorndn (25) kialakitott &ramldsgatld eszkdz, az a-
ramlasi csatorna zardsdnak kézzel vald nyomds 4&ltal toérténd
szabalyozasara.

11. A 9. igénypont szerinti o&nzard folyadék adagold
csomagolds, azzal j e 1l 1l eme z v e, hogy a zarddast bizto-
sitd eszkdz olyan eszkdz, amely az o6nzdrd lapos szelepcsator-
nat megtartja hajlitott helyzetben.

12. A 11. igénypont szerinti &nzardé folyadék adagold
csomagolds, azzal j el l eme z v e, hogy az emlitett meg-
tartd eszkdz egy, az 6nzdrd lapos szelepcsatornat hajlitott
helyzetben rogzité eszkdz.

13. A 9. igénypont szerinti &nzdrd folyadék adagold
csomagolds, azzal i ellemezv e, hogy a zardédast
biztositd eszkdz egy sapka vagy kupak (34), amely lefedi az a-
ramlasi csatorna (25) kimenetét.

14. A 8. igénypont szerinti &nzdrd folyadék adagold
csomagolds, azzal j el l eme z v e, hogy az dbnzard lapos
szelepcsatorna (20) elsdé és masodik lemezelemének legaldbb az
egyike legaldbb 0,05 mm vastagsagu.

15. A 14. igénypont szerinti &nzard folyadék adagold



. )
e seve

csomagolds, azzal j el l eme z v e, hogy az énzard lapos
szelepcsatorna (20) a folyadéktartaly (10) mellett, azzal fo-
lyadékdsszekdttetésben 1évd bemenettel rendelkezik, tovabba
van egy folyadék-kiadagold szédjnyilasa (23), végul hogy az
4nzard lapos szelepcsatorna (20) oldalszélessége nagyobb a be-
menetnél, mint a szdjnyildsnal.

16. A 15. igénypont szerinti &énzard folyadék adagold
csomagolds, azzal j el l eme z v e, hogy az énzard lapos
szelepcsatorndnak van egy, a bemeneti szélességhez viszonyit-
va oldalirédnyban megndvelt szélességl része.

17. A 15. igénypont szerinti 6nzdrd folyadék adagold
csomagolds, azzal j e 11l eme z v e, hogy az 6nzard lapos
szelepcsatorna (20) tartalmaz egy kdzbensd tomitést, amely
megosztja az dramldsi csatorndt (25) az 6nzard lapos szelep-

csatorna oldalszélessége mentén.

18. Az 1. igénypont szerinti ¢énzaré folyadék adagold
csomagolds, azzal j e l l eme z v e, hogy az dnzard lapos
szelepcsatorna (20) folyadékdsszekdttetésben van a folyadék-

tartadllyal (10) egy Osszekdtdrész (40) Gtjén, amely merevitd-
élt (50) tartalmaz.

19. A 18. igénypont szerinti o&nzdrdé folyadék adagold
csomagolds, azzal j el l eme z v e, hogy a merevitéél (50)
1 mm-nél kisebb sugdrral rendelkezik.

20. A 19. igénypont szerinti onzardé folyadék adagold
csomagolds, azzal j e l l eme z v e, hogy az emlitett mere-

vitéél (50) a csomagoléds elsd és a masodik alkotdelemével

szemben az Osszekdtdrésznél (40) egy szdggel rendelkezik, a-



mely szdg legalabb 5 fokos.

21. A 8.- 20. igénypontok varmelyike szerinti 06nzard
folyadék adagold csomagolds, azzal j el leme z v e, hogy
az &nzard lapos szelepcsatorna (20) tartalmaz egy elsd lemeze-
lemet (21) és egy masodik lemezelemet (22), melyek gyakorlati-
lag sikak, egyméshoz vannak forditva és hosszanti éleik mentén
témitden Ossze vannak zarva, tovdbbd hogy a lemezelemek
(21, 22) elegend&den hajlékonyak ahhoz, hogy egymdstdl ivelten
elhajoljanak, ezdltal egy &dramldsi csatornat (25) alkotva, a-
melyen 4t a folyadéktartdlyban (10) 1lévé folyadék kiaramolhat
a folyadéktartdlyra (10) gyakorolt kiilsé nyomds altal, vala-
mint legaldbb az egyik lemezelem elegendéen rugalmas ahhoz,
hogy az emlitett kilsé nyomds megszilntekor visszatérjen erede-
ti helyzetébe, véglil hogy az o6nzadrd lapos szelepcsatorna (20)
a folyadéktartaly (10) kdzelében egy, azzal folyadékcsatlako-
zdsban 1év8 bemenettel és egy kiadagold szédjnyilassal (23)
rendelkezik, aholis az 6nzard lapos szelepcsatorna (20) oldal-
szélessége nagyobb a bemenetnél, mint a sz&djnyilasnal.

22. A 21. igénypont szerinti &nzdré folyadék adagold
csomagolds, azzal j e l 1l eme z v e, hogy az énzard lapos
szelepcsatorndhoz tdmités és egy felflggesztd-eszkdz tartozik.

23. A 22. igénypont szerinti &nzdrd folyadék adagold
csomagolds, azzal j el leme z v e, hogy a folyadéktartéaly
(10) dgy van kialakitva, hogy o6nhorddan legyen elhelyezhetd
egy vizszintes fellileten, amikoris az aramlasi csatorna (25)
lényegileg merdleges ezen fellletre.

24 . Onzard folyadék adagold csomagolds, azzal Jj e 1 -



l e m e z v e, hogy van egy folyadéktartdlya (10) és egy
énzard lapos szelepcsatorndja (20), amely a folyadéktartallyal
(10) folyadék-dsszekdttetésben 1évd, annak kdzelében elhelye-
zett bemenettel, valamint egy szajnyilédssal (23) rendelkezik
elsd és mdsodik lemezelemmel, ahol ezek a lemezelemek lényegi-
leg sikok, egymds felé fordultak é&s hosszanti é&leik mentén td-
mitden le vannak zarva, tovadbbid hogy a lemezelemek (21, 22) e-
legendden hajlékonyak ahhoz, hogy egymdstél elhajolva aramlasi
csatorndt (25) alkossanak, a folyadéktartéalyra (10) gyakorolt
kiils® nyomds hatdsdra létrejévd folyadékdramlds szamara, végul
hogy legaldbb egyik lemezelem elegendden rugalmas ahhoz, hogy
visszatérjen eredeti helyzetébe az emlitett kilsd nyomds meg-
szUntekor.

25. Onzaré folyadék adagoldéd csomagolds, azzal j e 1 -
leme z v e, hogy van egy folyadéktartalya (10) és egy Onza-
ré lapos szelepcsatorndja (20), amely folyadék-osszekdttetés-
ben van a folyadéktartdllyal (10) egy Osszekoétdrész (40) uUt-
jan, ahol ez az &sszekdtdrész (40) egy merevitdéllel (50) ren-

delkezik.
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