Europiisches Patentamt

a’ European Patent Office

Office européen des brevets

(11) Numéro de publication : 0 654 297 A1

@) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

@1) Numéro de dépot : 94470037.6

(22) Date de dépot: 15.11.94

69 Int. c.5: BO1F 7/00

Priorité : 18.11.93 FR 9313970

Date de publication de la demande :
24.05.95 Bulletin 95/21

Etats contractants désignés :
AT BE CH DE ES FR GB IT LI PT SE

@1) Demandeur : SEVA
43, rue du Pont-de-Fer
F-71100 Chalon-sur-Sadéne (FR)

@ Inventeur : Thomas, Dominique
6, rue du grand bois
F-71200 Le Creusot (FR)
Inventeur ;: Delorme , Pierre
16 rue Jules Vallés , Champforgueil
71530 Chalon sur Sadne (FR)

Mandataire : Puit, Thierry et al
PONT-A-MOUSSON S.A.
Service Propriété Industrielle
Boite Postale 109
F-54704 Pont-a-Mousson Cedex (FR)

EP 0 654 297 A1

Dispositif et installation de mixage de produits visqueux et/ou fluides et utilisation d’un tel dispositif.

@ Dans ce dispositif, un récipient étanche (11)
est muni d’au moins un conduit d'amenée (12)
et d'un orifice (14) et comprend un agitateur
515) entiérement contenu dans le récipient (11).
Ceci permet de mélanger des produits d’'une
grande viscosité sans échauffement excessif et
sans fuite, grace a I'utilisation exclusive d’étan-
chéité statique.

Utilisation pour le mixage de produits vis-
queux et/ou fluides sous des pressions impor-
tantes.

36

15

X

T
g///\//‘//// o

/7/‘//;;,/1_‘&\

Ny B
o il

! "///4///1////”””

’
4

T
7

v

S

29

Jouve, 18, rue Saint-Denis, 75001 PARIS



1 EP 0 654 297 A1 2

La présente invention est relative au mixage de
produit visqueux et/ou fluides. Elle concerne en pre-
mier lieu un dispositif pour mixer des produits vis-
queux et/ou fluides comportant un récipient étanche
muni d’au moins un orifice de sortie. Ledit récipient
est destiné a recevoir les produits 4 mélanger et
contient un agitateur pour mixer lesdits produits.

De tels dispositifs sont connus, mais ces dispo-
sitifs connus présentent des inconvénients.

Le brevet FR-A-1 208 222 décrit un dispositif
comportant un récipient cylindrique dans I'axe duquel
est monté I'arbre de I'agitateur, pourvu radialement
de fils ou de barreaux de brassage, etc. L'entraine-
ment de I'agitateur se fait au moyen d’un moteur quel-
conque, par exemple électrique ou a I'air comprimé.

Ala premiére chambre de mixage, aboutissentun
conduit d’'amenée du produit, ainsi qu’un conduit d’air
comprimé. Un passage relie la chambre de mixage a
la chambre d’expansion. La chambre d’expansion est
a son tour relié au moyen d’une soupape de détente
et d'un diaphragme allongé, par exemple un tube
étroit, a la chambre de mixage, dans laquelle régne
la pression normale. Dans cette chambre de mixage,
est également monté un agitateur, qui est solidaire de
celui qui est monté dans le cylindre de mixage. A la
chambre de mixage, a laquelle peut étre adapté un
prolongement, par exemple un tuyau pouvant remplir
lafonction d’'une buse allongée, aboutissent plusieurs
conduits tels qu’un conduit d’introduction des agents
de durcissement, comportant une soupape de dosa-
ge et de réglage.

Le dispositif réalisé selon le brevet FR-A-1 208
222 utilise des joints dynamiques entre I'arbre de
I'agitateur et le récipient ce quilimite la pression d'uti-
lisation & 100 bars.

La pression engendre un effort de frottement im-
portant du joint sur I'arbre et il s’ensuit des échauffe-
ments parfois nuisibles aux produits. Ceci génére
également une plus forte puissance moteur.

Les produits n’étant pas forcément lubrifiants, le
joint a une durée de vie limitée. Il se produit toujours
des fuites au niveau du joint, ce qui peut étre inaccep-
table avec des produits dangereux, ou des gaz.

Enfin, ce systéme génére une poussée par un ef-
fet vérin da a la sortie de la tige rotor. Il faut donc
compenser cette poussée.

La présente invention remédie a ces inconvé-
nients et apporte divers avantages consistant essen-
tiellement a ce que le produit s’écoule dans le méme
sens, soit systématiquement balayé et traverse tout
le dispositif sans variation de perte de charge quelle
que soit la position de I'agitateur & I'arrét ou en fonc-
tion.

A cet effet, I'invention a pour objet un dispositif
mixeur de type précité, caractérisé en ce que I'agita-
teur est entierement contenu dans le récipient.

Suivant d’autres caractéristiques du dispositif :

- l'agitateur est guidé par au moins un systéme
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rotulant tel qu’'une rondelle élastique ou une ro-
tule ;

- l'agitateur est ma en translation circulaire par
I'intermédiaire du systéme rotulant ;

- l'agitateur comprend un bras de manoeuvre lié
aune piéce cylindrique par un premier systéme
rotulant tel qu’une rondelle élastique au niveau
de l'une de ses extrémités et comprend a son
autre extrémité un deuxiéme systéme rotulant
auquel est communiqué le mouvement prove-
nant d’'un moteur par I'intermédiaire d’'un ex-
centrique fixé a la partie de récipient contenant
le bras de manoeuvre, ladite partie de récipient
étant flexible ;

- une partie de l'intérieur du récipient contenant
la piéce cylindrique présente une configuration
tronconique ;

- lorifice d’entrée est centré par rapport au mou-
vement de translation circulaire du bras de ma-
noeuvre lié a la piéce cylindrique de I'agitateur;

- le conduit d’'amenée et l'orifice de sortie sont
disposés chacun a une extrémité respective du
récipient ;

- lorifice de sortie se situe sensiblementdansle
prolongement de I'agitateur ;

- un tube flexible de transport de produit mélan-
gé provenant de I'orifice de sortie est disposé
de maniére sensiblement paralléle a la partie
flexible du récipient.

L'invention a également pour objet une installa-
tion de fabrication de piéces en matériau moussé du
type comprenant un plateau au contact d'un fat étan-
che muni d’au moins un conduit d’amenée de gaz
comprimé, d’un conduit de purge et d’'un conduit de
sortie équipé d’au moins une pompe. Ledit conduit de
sortie étantrelié a un dispositif mixeur alimentantune
buse d’extrusion, tel que défini ci-dessus.

L'invention a encore pour objet I'utilisation d’'un
dispositif correspondant au dispositif décrit précé-
demment pour mixer des produits sous des pressions
allant jusqu’a 300 bars sans fuite des piéces en ma-
tériau moussé telles que des joints d’étanchéité sta-
tigue déposés in-situ ou par transfert.

Un exemple non limitatif de mise en oeuvre de
linvention va maintenant étre décrit en regard des
dessins annexés sur lesquels :

- la Fig. 1 représente schématiquement en cou-
pe verticale une installation de fabrication de
pieces en matériau moussé selon I'invention ;

- la Fig. 2 est une vue prise en coupe verticale
d’un dispositif pour mixer des produits utilisés
dans cette installation.

L'installation représentée ala Fig. 1 comporte un
fat 1 formant réserve de produit visqueux thermoplas-
tiqgue 2 et une table élévatrice 3.

Le ft est fermé par un plateau chauffant 4. La ta-
ble élévatrice est en contact avecle produit 2 et le pla-
teau chauffant 4 au moyen d’un vérin hydraulique 5.
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Une pompe double effet 6 actionnée par un vérin
hydraulique 7 a double tige 8 est montée sur le pla-
teau 4.

Le plateau chauffant 4 est relié par une conduite
9 a un dispositif mixeur 10 comprenant un récipient
étanche 11 muni d’un conduit d’amenée 12a du pro-
duit visqueux 2, d’'un conduit d’'amenée 12b d’azote
13 et d’'un orifice de sortie 14. Le récipient 11 contient
un agitateur 15. Un tube flexible 16 disposé sensible-
ment parallélement a la partie inférieure de I'agitateur
est relié a l'orifice de sortie 14.

Le tube flexible 16 est relié a un pistolet 17 par
un conduit 18. Le pistolet 17 comporte une buse d’ex-
trusion 19. L'azote 13 est contenu dans une bouteille
20 reliée a un compresseur 21, lui-méme relié au
conduit d’amenée 12b.

Le fonctionnement de I'installation est le suivant :
le fat 1 est déposé et centré sur la table élévatrice 3
qui maintient en contact le produit 2 et le plateau 4
avec une force constante grace au vérin 7. Par la
conduite 9 et le conduit d’'amenée 12a, le produit est
directement admis dans le dispositif mixeur 10.

L'azote 13 provenant de la bouteille 20 est admis
dans le compresseur hydropneumatique 21 qui éléve
la pression a 300 bars. L'azote sous pression est in-
troduit dans le dispositif mixeur 10 par le conduit
d’amenée 12b. Par un mouvement de 'agitateur 15
dans le récipient 11, le produit 2 et I'azote 13 sontmé-
langés. Sous l'effet de la température et de la pres-
sion, le produit 2 contenant I'azote en dissolution est
acheminé par le conduit 18 au pistolet 17 quil’extrude
pour former un joint d’étanchéité réticulant a 'lhumidi-
té sur la piéce ou il adhere.

Le dispositif mixeur 10 pouvant étre utilisé dans
I'installation décrite précédemment et représentée a
la Fig. 2 comporte un récipient 11 comprenant une
partie supérieure rigide 22 et une partie inférieure
flexible 23 liées par une bague de fixation 24 a un ex-
centrique 26 par I'intermédiaire d’un support 27 pré-
sentant une excroissance cylindrique 28 logée de ma-
niére excentrée et légérement inclinée par rapport a
I'axe de I'excentrique. L'excentrique est monté libre
en rotation dans un chassis 29. Un moteur 30 placé
sous le chassis 29 est relié a I'excentrique 26.

Le support 27 présente une canalisation 31 pro-
venant de la partie inférieure du récipient 11 et débou-
chant dans le tube flexible 16. La partie rigide 22 du
récipient est constituée de deux piéces superposées
32, 33 fermées par un couvercle 34. La partie interne
35 de la piéce 33 présente en partie une forme tron-
conique évasée vers le couvercle 34. L'agitateur 15
comprend une piéce cylindrique 36 fixée a un bras de
manoeuvre 37. La piéce cylindrique 36 estlogée dans
la partie interne de la piéce 33. Le bras de manoeuvre
37 est logé partiellement dans la partie flexible du ré-
cipient 11. Une rondelle élastique 38 présentant des
jours est interposée dans la partie interne de la partie
rigide du récipient 11 au niveau de la jonction entre le
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bras de manoeuvre 37 et la pieéce 36. Par son extré-
mité inférieure 39, le bras de manoeuvre 37 estlié au
support 31 au moyen d’une rotule 40 logée dans une
piéce cylindrique creuse 41. La rotule 40 présente
des percages débouchants 42 ouverts dans la piéce
creuse 41.

Revendications

1.- Dispositif pour mixer des produits visqueux
et/ou fluides comportant un récipient étanche (11)
muni d’au moins un conduit d’amenée (12) des pro-
duits (2, 13) et d’au moins un orifice de sortie (14), le-
dit récipient (11) étant destiné a recevoir les produits
a mélanger et contenant un agitateur (15) pour mixer
lesdits produits, caractérisé en ce que 'agitateur (15)
est entierement contenu dans le récipient, ledit agita-
teur comprend un bras de manoeuvre (37) lié a une
piéce cylindrique (36) par un premier systéme rotu-
lant tel qu’une rondelle élastique (38) au niveau de
I'une de ses extrémités et comprend a son autre ex-
trémité un deuxiéme systéme rotulant auquel est
communiqué le mouvement provenant d’'un moteur
(30) par l'intermédiaire d’un excentrique (26) fixé ala
partie (23) de récipient (11) contenant le bras de ma-
noeuvre.

2.- Dispositif selon la revendication 1 dans lequel
I'agitateur (15) est guidé par au moins un systéme ro-
tulant tel qu’une rondelle élastique ou une rotule (40).

3.- Dispositif selon la revendication 1 ou 2, dans
lequel I'agitateur est ma en translation circulaire par
I'intermédiaire du systéme rotulant.

4.- Dispositif selon I'une des revendications 1, 2
ou 3 dans lequel la partie (23) de récipient (11) conte-
nant le bras de manoeuvre est flexible.

5.- Dispositif selon la revendication 4 dans lequel
une partie de l'intérieur du récipient contenant la pié-
ce cylindrique (36) présente une configuration tron-
conique.

6.- Dispositif selon I'une des revendications 4 ou
5, dans lequel I'orifice d’entrée est centré par rapport
au mouvement de translation circulaire du bras de
manoeuvre lié a la piéce cylindrique de I'agitateur.

7.- Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes dans lequel le conduit d’ame-
née et I'orifice de sortie sont disposés chacun a une
extrémité respective du récipient.

8.- Dispositif selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que l'orifice de sortie se
situe sensiblement dans le prolongement de I'agita-
teur.

9.- Dispositif selon I'une des revendications 4 a
8 dans lequel un tube flexible (16) de transport de
produit mélangé provenant de l'orifice de sortie (14)
est disposé de maniére sensiblement paralléle a la
partie flexible du récipient (11).

10.- Installation de fabrication de piéce en maté-
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riau moussé du type comprenant un plateau (4) en
contact d’'un fdt étanche (1) muni d’au moins un
conduit d'amenée de gaz comprimé, d’'un conduit de
purge et d’'un conduit de sortie équipé d’au moins une
pompe, ledit conduit de sortie étant relié a un dispo- 5
sitif mixeur (10) alimentant une buse d’extrusion, ca-
ractérisé en ce que le dispositif mixeur, disposé de
maniére fixe par rapport au plateau du fat, est confor-
me a l'une quelconque des revendications précéden-
tes. 10
11.- Utilisation d’'un dispositif selon I'une quel-
conque des revendications 1 & 9 pour mixer des pro-
duits sous des pressions allant jusqu’a 300 bars en
matériau moussé telles que des joints d’étanchéité
statique déposés in-situ ou par transfert. 15
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