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Sposdb wykonywania rur wewnatrz zebrowanych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania rur wewnqt‘rz zebrowanych, zwtaszcza do
regneracyjnych wymiennikéw ciepta. )

Dotychczas znany i stosowany sposéb wypetniania rur wieloramiennymi wktadkami, dla rozwinigtej
wewnetrznej powierzchni rur, polega na tym, ze wktadki metalowe o ustalonym profilu wktada sie do rur
- recznie, przy uzyciu prostych popychaczy. Skutkiem tego, rury wewnetrznie zebrowane wykonywane tym
sposobem nie miaty dostatecznego przylegania wktadek do wewnetrznej powierzchni rur, co zmuszato do
wprowadzenia uciazliwej operacji lutowania wktadek do wewnetrznej powierzchni rur inie gwarantowato
catkowitego powierzchniowego ich przylegania w miejscach styku.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych niedogodnosci, przez opracowanie takiego sposobu
wykonywania wymienionych rur, ktéry umozliwi szybkie wypetnianie rur wieloramiennymi wktadkami
metalowymi i whasciwe przyleganie tych wktadek do wewnetrznej powierzchni rur. Cel ten zostat osiqgriiety
przez wprowadzenie takiego sposobu wykonania rur wedtug wynalazku, Ze rury wraz z wktadkami metalowymi
mechanicznie wttaczanymi do wnetrza rur, przewalcowywuje sie powierzchniowo na catej dtugoéci, a nastepnie
koricéwki tych rur przewalcowywuja sie na na srednice, wymagang przy montazu tych rur z dnem sitowym.

Wynalazek wyjasniony jest przyktadowo na rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia rurg z wktadkaml
metalowymi, wttoczonymi mechanicznie do wnetrza rur, fig. 2 — popychacz do mechanicznego wktadania
wykonanych wieloramiennych wkiadek metalowych wrury, fig 3 —przyrzad do przewalcowania rury:-.
z natozonymi wktadkami, fig. 4 — przekréj poprzeczny A—A przyrzadu, stuzacy do przewalcowania rury
z natozonymi wkiadkami, fig. 5 — przyrzad do walcowania koricéwek rur. «

Wieloramienne wktadki 16 s3 mechanicznie wttaczane do rur przy pomocy popychacza 27,
przymocowanego do przyrzadu sworzniem 28, a nastepnie rura 17 wraz z wkfadkami 16 zostaje przewalcowana .
w prziyrzadzie, sktadajacym sig z rolek 18, tulejek 19 i 22, korpusu 21 i pokrywy 20. '

}‘o przewalcowaniu rur z wktadkami wttoczonymi wewnatrz, nastepuje zawalcowanie koricéwek tych rur,
przy pomocy przyrzadu, sktadajacego sie z korpusu 23, kosza 24, koricéwki 25 i nakretki 26.

Przez zastosowanie sposobu wedtug wynalazku uzyskuje si¢ prawidtowe przylegania wktadek do
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wewnetrznej $cianki rur, a tym samym znaczne zwigkszenie powierzchni wymiany ciepta, ktdra stanowi istotny
warunek przy produkcji regeneracyjnych wymiennikéw ciepta oraz otrzymuje sig@ zwigkszong wydajnoﬁé
wytwarzama tego rodzaju rur wewnetrznie 2ebrowanych. )

Zastrzeienie put‘entqwo

Sposéb wykonywania rur wewngtrz zebrowanych, zwtaszcza do regneracyjnych wymiennikéw ciepta,
znamienny tym, Ze rury wraz z wktadkami metalowymi, mechanicznie wttoczonymi do wewnatrz rur,
przewalcowywule sig powierzchniowo na catej dtugosci, a nastepnie koricéwki tych rur przewalcowuje sie na
érednice, wymagang przy montau tych rur z dnem sitowym.
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