
(57)【要約】

【課題】張出かしめにより形成される凹陥部の開口縁部

をなだらかな形状に仕上げ、もって所望の塗装品質を確

保できるようにする。

【解決手段】自動車用ストラットを構成するチューブ１

にナックルブラケット２を重ね合せて成形装置内の所定

位置にセットした後、チューブ１の内側に配したダイ５

とナックルブラケット２の外側に配したかしめ用ポンチ

６との協働により張出かしめを行い、その後、接合され

たチューブ１にナックルブラケット２とを回転させて、

前記張出かしめによって形成された凹陥部４を面取り用

ポンチ７に対する所定位置に位置決めし、面取り用ポン

チ７の面取り成形部７ａによって前記凹陥部４の開口縁

部４ａに面取り加工を施し、該開口縁部４ａに、後の塗

装品質を阻害しないようになだらかな丸みを付ける。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 少 な く と も ２ つ の 板 材 ま た は 管 材 を 張 出 か し め に よ っ て 接 合 し て な る 重 合 体 で あ っ て 、
張 出 か し め に よ っ て 形 成 さ れ た 凹 陥 部 の 開 口 縁 部 に 、 な だ ら か な 斜 面 ま た は 丸 み を 付 け た
こ と を 特 徴 と す る 重 合 体 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に 記 載 の 重 合 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 少 な く と も ２ つ の 板 材 ま た は 管 材 を 重 ね 合
せ て 成 形 装 置 内 の 所 定 位 置 に セ ッ ト す る ワ ー ク セ ッ ト 工 程 と 、 該 ワ ー ク セ ッ ト 工 程 の 後 、
か し め 用 ポ ン チ と ダ イ と の 協 働 に よ り 張 出 か し め を 実 行 す る 張 出 か し め 工 程 と 、 該 張 出 か
し め 工 程 の 後 、 前 記 成 形 装 置 内 の 面 取 り 用 ポ ン チ に よ り 、 前 記 張 出 か し め に よ っ て 形 成 さ
れ た 凹 陥 部 の 開 口 縁 部 に 面 取 り 加 工 を 施 す 面 取 り 工 程 と よ り な る こ と を 特 徴 と す る 重 合 体
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
張 出 か し め を 終 え た 後 、 接 合 ワ ー ク を 移 動 さ せ て そ の 凹 陥 部 を 面 取 り 用 ポ ン チ に 対 し て 位
置 決 め し 、 面 取 り 加 工 を 実 行 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の 重 合 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
か し め 用 ポ ン チ に 、 面 取 り 用 ポ ン チ と し て 機 能 す る ポ ン チ 部 を 設 け 、 張 出 か し め に 連 続 し
て 面 取 り 加 工 を 実 行 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の 重 合 体 の 製 造 方 法 。

【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 少 な く と も ２ つ の 板 材 ま た は 管 材 を 張 出 か し め に よ っ て 接 合 し て な る 、 板 ま
た は 管 の 重 合 体 と そ の 製 造 方 法 と に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 例 え ば 、 自 動 車 の サ ス ペ ン シ ョ ン 用 ス ト ラ ッ ト （ 油 圧 緩 衝 器 ） は 、 チ ュ ー ブ （ ア ウ タ チ
ュ ー ブ ） の 軸 方 向 中 間 部 に 車 体 と の 間 に 介 装 さ れ る ば ね を 受 け る ス プ リ ン グ シ ー ト を 、 そ
の チ ュ ー ブ の 下 端 部 に 車 体 の ナ ッ ク ル に 連 結 さ れ る ナ ッ ク ル ブ ラ ケ ッ ト を そ れ ぞ れ 重 合 固
定 し た 構 造 と な っ て い る 。 そ し て 従 来 、 前 記 チ ュ ー ブ に 対 す る ス プ リ ン グ シ ー ト や ナ ッ ク
ル ブ ラ ケ ッ ト の 接 合 に は 、 溶 接 が 一 般 に 採 用 さ れ て い た が 、 こ の 場 合 は 、 溶 接 の 熱 で 生 じ
た 酸 化 ス ケ ー ル や 溶 接 時 に 空 気 中 に 飛 散 し た 微 細 な チ リ が チ ュ ー ブ 内 に 残 り 、 異 物 （ コ ン
タ ミ ネ ー シ ョ ン ） と し て 油 中 に 入 り 込 む 虞 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 そ こ で 従 来 、 特 許 文 献 １ に 記 載 の も の で は 、 例 え ば 、 図 ５ お よ び ６ に 示 さ れ る よ う に 、
上 記 ス ト ラ ッ ト を 構 成 す る チ ュ ー ブ １ と ナ ッ ク ル ブ ラ ケ ッ ト ２ と の 重 合 部 分 に ス ポ ッ ト 的
に 張 出 か し め を 施 し 、 こ の 張 出 か し め に よ る 複 数 の か し め 部 ３ に よ っ て 両 者 を 接 合 一 体 化
す る よ う に し て い た 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ４ － ２ ２ ３ ６ １ ２ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 と こ ろ で 、 上 記 特 許 文 献 １ に 記 載 さ れ る 張 出 か し め 方 法 で は 、 図 ７ に 示 さ れ る よ う に 、
チ ュ ー ブ １ と ナ ッ ク ル ブ ラ ケ ッ ト ２ と の 重 合 部 分 の 片 側 （ ナ ッ ク ル ブ ラ ケ ッ ト ２ 側 ） に ダ
イ ５ を 位 置 決 め 固 定 し た 後 、 ポ ン チ ６ を 張 出 か し め 方 向 Ｆ へ 移 動 さ せ て 、 そ の 小 径 の 押 込
み 部 ６ ａ に よ っ て ナ ッ ク ル ブ ラ ケ ッ ト １ と チ ュ ー ブ ２ と を 局 部 的 に ダ イ ５ の 成 形 凹 部 ５ ａ
内 に 押 込 む よ う に し て い る 。 こ の 場 合 、 か し め 部 ３ に は 、 前 記 ポ ン チ ６ の 抜 け 跡 と し て の
凹 陥 部 ４ が 形 成 さ れ る が 、 こ の 凹 陥 部 ４ の 開 口 縁 部 ４ ａ は 、 ポ ン チ ６ の 押 込 み に 追 従 す る
材 料 の 塑 性 流 動 に よ っ て 略 エ ッ ジ 形 状 と な る 。 し か る に 、 こ の 種 の ス ト ラ ッ ト は 、 防 錆 の
た め 、 最 終 的 に 塗 装 を 施 し て 仕 上 げ ら れ る よ う に な っ て お り 、 前 記 エ ッ ジ 形 状 の 開 口 縁 部
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４ ａ が 存 在 す る と 、 該 開 口 縁 部 ４ ａ に 対 す る 塗 料 の 乗 り が 悪 く な り 、 こ こ が 、 発 錆 の 起 点
に な る 虞 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 し た 技 術 的 背 景 に 鑑 み て な さ れ た も の で 、 そ の 課 題 と す る と こ ろ は 、 張
出 か し め に よ り 形 成 さ れ る 凹 陥 部 の 開 口 縁 部 を な だ ら か な 形 状 に 仕 上 げ 、 も っ て 所 望 の 塗
装 品 質 を 確 保 で き る 、 板 ま た は 管 の 重 合 体 と そ の 製 造 方 法 と を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め の 、 本 発 明 に 係 る 重 合 体 は 　 少 な く と も ２ つ の 板 材 ま た は 管 材
を 張 出 か し め す る こ と に よ っ て 形 成 さ れ た 凹 陥 部 の 開 口 縁 部 に な だ ら か な 斜 面 ま た は 丸 み
を 付 け た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 上 記 課 題 を 解 決 す る た め の 、 本 発 明 に 係 る 重 合 体 の 製 造 方 法 は 、 少 な く と も ２ つ
の 板 材 ま た は 管 材 を 重 ね 合 せ て 成 形 装 置 内 の 所 定 位 置 に セ ッ ト す る ワ ー ク セ ッ ト 工 程 と 、
該 ワ ー ク セ ッ ト 工 程 の 後 、 か し め 用 ポ ン チ と ダ イ と の 協 働 に よ り 張 出 か し め を 実 行 す る 張
出 か し め 工 程 と 、 該 張 出 か し め 工 程 の 後 、 前 記 成 形 装 置 内 の 面 取 り 用 ポ ン チ に よ り 、 前 記
張 出 か し め に よ っ て 形 成 さ れ た 凹 陥 部 の 開 口 縁 部 に 面 取 り 加 工 を 施 す 面 取 り 工 程 と よ り な
る こ と を 特 徴 と す る 。 こ の 場 合 、 前 記 面 取 り 加 工 は 、 張 出 か し め 工 程 を 終 え た 後 、 接 合 ワ
ー ク を 移 動 さ せ て そ の 凹 陥 部 を 面 取 り ポ ン チ に 対 し て 位 置 決 め し て 実 行 す る よ う に し て も
、 か し め 用 ポ ン チ に 面 取 り 用 ポ ン チ と し て 機 能 す る ポ ン チ 部 を 設 け 、 張 出 か し め に 連 続 し
て 実 行 す る よ う に し て も よ い 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 に 係 る 板 ま た は 管 の 重 合 体 に よ れ ば 、 張 出 か し め に よ っ て 形 成 さ れ た 凹 陥 部 の 開
口 縁 部 に 、 な だ ら か な 斜 面 ま た は 丸 み が 付 け ら れ て い る の で 、 該 開 口 縁 部 に お い て も 十 分
な る 塗 膜 厚 さ が 得 ら れ 、 安 定 し た 防 錆 効 果 が 得 ら れ る よ う に な る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま た 、 本 発 明 に 係 る 接 合 方 法 に よ れ ば 、 同 じ 成 形 装 置 内 で 、 張 出 か し め と 面 取 り 加 工 と
を 行 う の で 、 張 出 か し め に よ っ て 形 成 さ れ た 凹 陥 部 の 開 口 縁 部 に 効 率 よ く 斜 面 ま た は 丸 み
を 付 け る こ と が で き る 。 ま た 、 接 合 ワ ー ク を 移 動 さ せ て そ の 凹 陥 部 を 面 取 り 用 ポ ン チ に 対
し て 位 置 決 め し て 面 取 り 加 工 を 実 行 す る 場 合 は 、 張 出 用 ポ ン チ と は 別 の 面 取 り 用 ポ ン チ の
使 用 に よ り 、 成 形 圧 を 低 く 抑 え る こ と が で き る の で 、 各 ポ ン チ に か か る 負 担 が 軽 減 し 、 工
具 寿 命 が 延 長 す る 。 ま た 、 か し め 用 ポ ン チ に 面 取 り 用 ポ ン チ と し て 機 能 す る ポ ン チ 部 を 設
け 、 張 出 か し め に 連 続 し て 実 行 す る 場 合 は 、 接 合 ワ ー ク を 移 動 さ せ る 必 要 が な い の で 、 サ
イ ク ル タ イ ム が 短 縮 す る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 以 下 、 本 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 を 添 付 図 面 に 基 づ い て 説 明 す る 。
　 図 １ お よ び ２ は 、 本 発 明 に 係 る 重 合 体 の 製 造 方 法 の １ つ の 実 施 形 態 を 示 し た も の で あ る
。 本 実 施 形 態 は 、 前 記 図 ５ 、 ６ に 示 し た 、 ス ト ラ ッ ト を 構 成 す る チ ュ ー ブ （ 管 材 ） １ と ナ
ッ ク ル ブ ラ ケ ッ ト （ 管 材 ） ２ と を 張 出 か し め に よ り 接 合 し て 管 重 合 体 を 得 よ う と す る も の
で 、 そ の 張 出 か し め に 用 い る ダ イ ５ お よ び ポ ン チ ６ （ 図 ７ に 示 し た も の と 同 じ も の ） は 、
成 形 装 置 内 に そ れ ぞ れ 一 対 配 設 さ れ て い る 。 本 実 施 形 態 に お い て は ま た 、 同 じ 張 出 か し め
装 置 内 に 面 取 り 成 形 部 ７ ａ を 有 す る 一 対 の 面 取 り 用 ポ ン チ ７ を 配 設 し て い る 。 一 対 の 面 取
り 用 ポ ン チ ７ は 、 前 記 一 対 の ポ ン チ （ 以 下 、 こ れ を か し め 用 ポ ン チ と い う ） ６ と 同 様 に 、
チ ュ ー ブ １ と ナ ッ ク ル ブ ラ ケ ッ ト ２ と の 重 合 部 分 の 周 り に 軸 径 方 向 で 対 向 し て 、 か つ 該 か
し め 用 ポ ン チ ６ と 回 転 方 向 に 所 定 角 度 だ け 位 置 を ず ら し て 配 置 さ れ て い る 。 な お 、 一 対 の
か し め 用 ポ ン チ ６ お よ び 一 対 の 面 取 り 用 ポ ン チ ７ の そ れ ぞ れ は 、 図 示 を 略 す 駆 動 手 段 に よ
り 相 互 に 接 近 、 離 間 す る 方 向 へ 進 退 動 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
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　 上 記 一 対 の ダ イ ５ は 、 チ ュ ー ブ １ の 内 部 に 挿 入 可 能 な 中 空 マ ン ド レ ル １ ０ に 半 径 方 向 へ
進 退 動 可 能 に 支 持 さ れ て い る 。 こ の ダ イ ５ の 支 持 構 造 は 、 前 出 特 開 ２ ０ ０ ４ － ２ ２ ３ ６ １
２ 号 公 報 に 示 さ れ る も の と 同 じ で あ り 、 各 ダ イ ５ は 、 前 記 中 空 マ ン ド レ ル １ ０ の 先 端 部 に
軸 径 方 向 に 貫 通 し て 形 成 さ れ た ガ イ ド 孔 １ １ 内 に 摺 動 可 能 に 嵌 装 し た 一 対 の 受 台 １ ２ の 前
面 に 固 定 さ れ て い る 。 各 受 台 １ ２ の 背 面 に は 、 中 空 マ ン ド レ ル １ ０ 内 に 挿 入 さ れ 、 図 示 を
略 す 駆 動 手 段 に よ り 直 線 移 動 す る テ ー パ ロ ッ ド １ ３ が 、 あ り と あ り 溝 と を 係 合 せ た 楔 合 部
１ ４ を 介 し て 作 動 連 結 さ れ て い る 。 す な わ ち 、 一 対 の 受 台 １ ２ は 、 テ ー パ ロ ッ ド １ ３ の 直
線 移 動 に 応 じ て 相 互 に 半 径 方 向 へ 進 退 動 す る よ う に な っ て お り 、 こ れ に 応 じ て 一 対 の ダ イ
５ が 、 図 １ に 示 す 退 避 位 置 と 図 ２ に 示 す か し め 位 置 と に 任 意 位 置 決 め さ れ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 製 造 方 法 の 実 施 に 際 し て は 、 先 ず 、 チ ュ ー ブ １ と ナ ッ ク ル ブ ラ ケ ッ ト ２ と を 嵌 合 さ せ
た 状 態 と し て 、 両 者 を 成 形 装 置 内 の 所 定 位 置 に セ ッ ト し 、 続 い て 、 チ ュ ー ブ １ 内 に 中 空 マ
ン ド レ ル １ ０ を 挿 入 す る 。 次 に 、 中 空 マ ン ド レ ル １ ０ 内 の テ ー パ ロ ッ ド １ ３ を 移 動 （ 下 動
） さ せ る 。 す る と 、 図 ２ に 示 す よ う に 各 受 台 １ ２ が 相 互 に 半 径 外 方 向 へ 移 動 し 、 こ れ に よ
り 各 受 台 １ ２ に 支 持 さ れ て い る ダ イ ５ が 、 前 記 チ ュ ー ブ １ の 内 面 に 当 接 す る か し め 位 置 に
位 置 決 め さ れ る 。 そ の 後 、 図 示 を 略 す 駆 動 手 段 に よ り 一 対 の か し め 用 ポ ン チ ６ を 相 互 に 接
近 す る 方 向 へ 移 動 さ せ る 。 す る と 、 同 じ く 図 ２ に 示 す よ う に 、 ナ ッ ク ル ブ ラ ケ ッ ト ２ と チ
ュ ー ブ １ と の 重 合 部 分 が ポ ン チ ６ の 小 径 の 押 込 み 部 ６ ａ に よ っ て 局 所 的 に ダ イ ５ の 成 形 凹
部 ５ ａ 内 に 押 込 ま れ 、 こ れ に よ っ て チ ュ ー ブ １ と ナ ッ ク ル ブ ラ ケ ッ ト ２ と は 張 出 か し め さ
れ る 。 こ の と き 、 軸 径 方 向 に 対 向 す る 二 箇 所 が 同 時 に 張 出 か し め さ れ る の で 、 重 合 部 分 に
対 し て 成 形 圧 が 効 率 よ く 作 用 し 、 こ れ に よ っ て 成 形 荷 重 の 低 減 を 図 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 上 記 張 出 か し め 後 、 図 示 を 略 す 駆 動 手 段 に よ り 一 対 の ポ ン チ ６ を 後 退 さ せ る と 共 に テ ー
パ ロ ッ ド １ ３ を 上 動 さ せ る 。 す る と 、 こ の テ ー パ ロ ッ ド １ ３ に 楔 合 さ れ て い る 一 対 の 受 台
１ ２ が 後 退 し 、 こ れ と 一 体 に 一 対 の ダ イ ５ が 、 図 １ に 示 す 退 避 位 置 ま で 後 退 す る 。 本 実 施
形 態 に お い て は 、 ダ イ ５ が 退 避 位 置 ま で 後 退 し た ら 、 図 １ に 示 す よ う に 、 張 出 か し め に よ
り 接 合 さ れ た チ ュ ー ブ １ と ナ ッ ク ル ブ ラ ケ ッ ト ２ （ 接 合 ワ ー ク ） を 所 定 角 度 だ け Ｒ 方 向 へ
回 転 さ せ る 。 そ し て 、 こ の 接 合 ワ ー ク の 回 転 後 、 一 対 の 面 取 り 用 ポ ン チ ７ を 相 互 に 接 近 す
る 方 向 へ 移 動 さ せ る 。 す る と 、 各 面 取 り 用 ポ ン チ ７ に 形 成 さ れ て い る 面 取 り 成 形 部 ７ ａ が
各 か し め 部 ３ の 凹 陥 部 ４ の 開 口 縁 部 を 押 圧 し 、 こ れ に よ っ て 該 凹 陥 部 ４ の 開 口 縁 部 は 、 面
取 り 成 形 部 ７ ａ に 倣 う 形 状 に 面 取 り さ れ る 。 こ の と き 、 軸 径 方 向 に 対 向 す る 二 箇 所 が 同 時
に 面 取 り 加 工 さ れ る の で 、 各 か し め 部 ３ に 対 し て 成 形 圧 が 効 率 よ く 作 用 し 、 こ れ に よ っ て
成 形 荷 重 の 低 減 を 図 る こ と が で き る 。 ま た 、 か し め 用 ポ ン チ ６ か ら 独 立 し た 専 用 の ポ ン チ
７ で 面 取 り を 行 う の で 、 各 ポ ン チ ６ 、 ７ に か か る 負 担 が 軽 減 し 、 工 具 寿 命 が 延 長 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 そ の 後 、 面 取 り ポ ン チ ７ を 後 退 さ せ 、 接 合 体 を 成 形 装 置 内 か ら 取 出 す こ と で 、 一 連 の 接
合 工 程 は 完 了 し 、 こ れ に よ っ て 、 図 ３ に 示 す ご と き 重 合 体 １ ５ が 得 ら れ る 。 こ の 重 合 体 １
５ に お い て 、 張 出 か し め に よ る か し め 部 ３ に 形 成 さ れ て い る 凹 陥 部 ４ の 開 口 縁 部 に は 、 か
な り 大 き な ア ー ル （ Ｒ ） の 丸 み ４ ａ が 付 け ら れ て い る 。 こ の よ う に 凹 陥 部 ４ の 開 口 縁 部 ４
ａ に 大 き な Ｒ の 丸 み ４ ａ が 付 け ら れ る こ と で 、 そ の 後 に 重 合 体 １ ５ の 外 面 に 塗 装 を 施 し た
際 、 該 凹 陥 部 ４ の 開 口 縁 部 ４ ａ に も 十 分 に 塗 料 が 乗 り （ 十 分 な 塗 膜 厚 さ が 得 ら れ ） 、 こ の
結 果 、 該 開 口 縁 部 ４ ａ に お い て も 、 安 定 し た 防 錆 効 果 が 得 ら れ る よ う に な る 。 な お 、 前 記
開 口 縁 部 ４ ａ に 付 け る 丸 み の 大 き さ は 、 所 望 の 塗 膜 厚 さ が 得 ら れ る 、 す な わ ち 塗 装 品 質 を
阻 害 し な い 範 囲 内 で 任 意 の 大 き さ と す る こ と が で き る 。 ま た 、 こ の 丸 み は 、 斜 面 （ Ｃ 面 ）
に 代 え る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 こ こ で 、 上 記 実 施 形 態 に お い て は 、 張 出 か し め 後 の 接 合 ワ ー ク の み を 回 転 さ せ て 、 そ の
凹 陥 部 ４ を 面 取 り 用 ポ ン チ ７ に 対 し て 位 置 決 め す る よ う に し た 、 本 発 明 は 、 ダ イ ５ と 一 体
に 接 合 ワ ー ク を 回 転 さ せ る よ う に し て も よ い も の で あ る 。 こ の 場 合 は 、 ダ イ ５ に よ っ て バ
ッ ク ア ッ プ さ れ て い る の で 、 面 取 り 用 ポ ン チ を 凹 陥 部 ４ の 開 口 縁 部 ７ に 強 圧 す る こ と が 可
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能 に な り 、 よ り 大 き な 丸 み を 付 け る こ と が で き る よ う に な る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 上 記 実 施 形 態 に お い て は 、 か し め 用 ポ ン チ ６ か ら 独 立 し た 専 用 の ポ ン チ ７ に よ り
面 取 り を 行 う よ う に し た が 、 本 発 明 は 、 か し め 用 ポ ン チ ６ を 面 取 り 加 工 に 共 用 す る よ う に
し て も よ い も の で あ る 。 図 ４ は 、 こ の 場 合 の 実 施 形 態 を 示 し た も の で 、 か し め 用 ポ ン チ ６
の 押 込 み 部 ６ ａ の 途 中 に 、 面 取 り 用 ポ ン チ と し て 機 能 す る 面 取 り 部 ２ ０ を 設 け て い る 。 こ
の 実 施 形 態 に お い て は 、 張 出 か し め の 最 終 段 階 で 、 前 記 面 取 り 部 ２ ０ が 凹 陥 部 ４ の 開 口 縁
部 ４ ａ に 作 用 し 、 こ れ に よ っ て 該 凹 陥 部 ４ の 開 口 縁 部 ４ ａ は 、 面 取 り 成 形 部 ７ ａ に 倣 う 形
状 に 面 取 り さ れ る 。 こ の 実 施 形 態 に お い て は 、 接 合 ワ ー ク を 回 転 さ せ る 必 要 が な い の で 、
上 記 実 施 形 態 に 比 べ て サ イ ク ル タ イ ム が 短 縮 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 な お 、 上 記 実 施 形 態 に お い て は 、 な だ ら か な 斜 面 ま た は 丸 み を つ け る た め に 、 面 取 り 用
ポ ン チ を 用 い た も の を 示 し た が 、 別 段 こ れ に 限 ら ず 、 本 発 明 に よ れ ば 、 か し め 用 ポ ン チ に
よ る か し め 後 に 、 そ れ に よ り で き た 、 開 口 縁 部 の 角 を 、 例 え ば 、 「 湿 式 切 削 （ オ イ ル を か
け な が ら 切 削 ） ＋ 洗 浄 」 に よ っ て 、 な だ ら か な 斜 面 ま た は 丸 み を つ け る よ う に し て も 構 わ
な い 。 こ の 場 合 、 な だ ら か な 斜 面 ま た は 丸 み 部 を 、 よ り 精 緻 に 形 成 す る こ と が で き 、 よ り
安 定 し た 塗 膜 厚 さ を 得 る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ８ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 重 合 体 の 製 造 方 法 の 一 つ の 実 施 形 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 製 造 方 法 に お け る 張 出 か し め 工 程 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 製 造 方 法 に よ っ て 得 ら れ た 重 合 体 の 構 造 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 に 係 る 重 合 体 の 製 造 方 法 の 他 の 実 施 形 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 に 係 る 重 合 体 の １ つ で あ る ス ト ラ ッ ト を 構 成 す る チ ュ ー ブ と ナ ッ ク ル ブ ラ
ケ ッ ト と の 重 合 構 造 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 図 ６ に 示 し た チ ュ ー ブ と ナ ッ ク ル ブ ラ ケ ッ ト と の 重 合 構 造 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 従 来 の 張 出 か し め 方 法 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 １ 　 　 チ ュ ー ブ （ 管 材 ）
　 ２ 　 　 ナ ッ ク ル ブ ラ ケ ッ ト （ 管 材 ）
　 ３ 　 　 か し め 部
　 ４ 　 　 凹 陥 部
　 ４ ａ 　 凹 陥 部 の 開 口 縁 部
　 ５ 　 　 ダ イ
　 ６ 　 　 か し め 用 ポ ン チ
　 ７ 　 　 面 取 り 用 ポ ン チ
　 １ ５ 　 重 合 体
　 ２ ０ 　 ポ ン チ 部
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】
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