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@ Dispositif pour le revétement d’objets par pulvérisation.

Linvention concerne un dispositif pour le revétement
dobjets par pulvérisation, du genre comprenant un dispositif
de refoulement 70 qui comporte un cylindre 72 et un piston
74 pour aspirer une quantité déterminée de produit de revéte-
ment et la refouler ensuite dans un conduit de distribution 32.

Ce dispositif est caractérisé par le fait que le piston 74 est
muni d'au moins une chambre 1 qui I'entoure annulairement,
qui est ouverte vers la paroi 98 du cylindre et qui est limitée

= axialement par des surfaces d'étanchéité 7, 11 du piston 74. 1a

< chambre 1 étant munie d'au moins une entrée de fiuide 3 et
d’au mnins une sortie de fluide 5 permettant de faire passer &

1 travers la chambre un fluide qui nettoie la paroi 98 du cylindre.
Application 3 la pulvérisation de peinture.
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Dispositif pour le revétement d'objets par pulvérisation

La présente invention concerne un dispositif pour le
revétement d'objets par pulvérisation, du genre comprenant
un dispositif de refoulement qui est monté sur le trajet de
l'écoulement entre un conduit d'amenée destiné au produit de
revétement et un conduit de distribution destine 2 fournir 2
un pulverisateur le produit de revétement provenant du
dispositif de refoulement, ce dernier comportant un cylindre
et un piston qui peut étre déplacé axialement dans le cylin-
dre par un positionneur, gqui aspire une quantité déterminee
de produit de revétement dans le cylindre au cours d'une
course d'aspiration effectuée dans 1l'une des directions
axiales, et qui, au cours d'une course de refoulement effec-
tuée dans 1l'autre direction axiale, et pendant une durée
nécessaire & la pulvérisation du produit de revétement au
moyen du pulvérisateur, refcule dans le conduit de distri-
bution 1la quantité de produit de revétement emmagasinée dans
le cylindre.

Un tel dispositif est décrit dans le brevet allemand
n® 34 40 381. On connait en outre, gréce au brevet britan-
nique n° 1.383.330, un dispositif de revétement par pulveri-
sation dans lequel un reservoir d'alimentation est relié par
un conduit d'amenée & un cylindre quil sert de reservoir
intermediaire. Ce dernier c¢ontient un piston permettant
alternativement d'aspirer de la peinture dans le reéservoir
d'alimentation et de la distribuer & partir du cylindre & un
dispositif de pulverisation. Au cours d'une opératicn de
pulverisation, toutes les parties du dispositif sont sous
haute tension, et le conduit d'amenee est ferme a ses deux
extrémités par des vannes.

Danz ces dispositifs, un probleme important est que,
lorsque l'on passe d'une sorte de produit de revétement a
une autre, et malgre un nettoyage tres soigne et qui prend
beaucoup de temps, des restes de la premiere sorte de

produit peuvent demeurer dans les canaux d'écoulement et
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causer ensuite des défauts dans la peinture lors du revéte-
ment au moyen de la seconde sorte de produit.

Le but de l'invention est d4‘'cbtenir trés rapidement
un nettoyage encore plus poussé des trajets d'écoulement.

Selon 1l'invention, ce but est atteint gréce au fait
que le piston est muni d'au moins une chambre qui l'entoure
annulairement, qui est ouverte vers la paroi du cylindre et
qui est limitée axialement par des surfaces d'étanchéiteé du
piston, lesquelles reposent sur la parol du cylindre en
pouvant glisser sur elle, et gréce au fait que la chambre
est munie d'au moins une entrée de fluide et d'au moins umne
sortie de fluide permettant de faire passer & travers la
chambre un fluide qui nettoie la paroi du cylindre.

Comme fluide destiné & nettoyer la paroci du cylindre
lorsqu'il est amené sur cette dernieére a travers la chambre
du piston, un solvant qui dissout les restes de produit de
revétement sur le trajet de 1l'écoulement de celui-ci est
particuliérement appraprié. Le dispositif de refoulement
avec son cylindre et son piston constitue une partie impor-
tante de ce trajet. De ce fait, 1l est particuliérement
important de réaliser celui-ci, qui constitue une source de
derangements quant aux Trestes nuisibles de produit de
revétement, de telle sorte qu'#ucun defaut de peinture ne
puisze étre causé par des restes de produit. L'invention
constitue une -disposition particuliérement simple pour
néttdyer trés rapidement l'unité qui est constituée par le
cylindre et le pistom.

Seltrn une caractéristique particulieére de l'inven-
ticn, la paroi du cylindre est constituée d'une matiére
transparente. Grace a cela, on peut voir immédiatement et a
tout moment si l'unité formee par le cylindre et le piston
est propre.

La description gqui va suivre, et qui ne presente
aucun caractére limitatif, permettra de bien comprendre com-
ment la presente invention peut étre mise en pratique. Elle

do:t étre lue en regard des dessins annexes, parmi lesquels:
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- La figure 1 montre une représentation schematique
d'un dispositif selon l'invention ; et :

- La figure 2 représente une vue en coupe prise
selon le plan II-II de la figure 1 et regardée dans la
direction des fléches.

Le dispositif représenté sur la figure 1 sert a
revétir automatiquement des objets par voie électrostatique
au moyen d'un produit de revétement liquide, et, dans la
direction d'écoulement de 1la peinture, il comprend les
éléments suivants :

Un changeur de peinture 2 comprenant une pluralité
de raccordements 24 pour diverses sources de peinture, une
vanne'de ferméture 8, un conduit de fluide 110, une autre
vanne de fermeture 9, un conduit d'amenée 6, un dispositif
de dosage et de refoulement 70, et un conduit de distribu-
tion 32 comprenant une vanne de fermeture 36 et conduisant a
un pulvérisateur 40.

Le pulverisateur 40 peut comporter, de maniere
connue, une buse de pulvérisation ou une téte de pulverisa-
tion tournante. Un conduit de dérivation 46 muni d'une
vanne de fermeture 48 est branché sur le conduit de distri-
bution 32, en amont de la vanne de fermeture 36. Le pulveri-
sateur 40 contient un générateur de haute tension 54 qui est
relie & une source de basse tension 56 et qui fournit la
haute tension & une électrode 58 destinée a charger d'elec-
tricité statique la peinture a pulvériser ou en cours de
pulvérisation.

La commande de l'ensemble du dispositif a lieu grace
4 un dispositif de réglage 30 sous la dependance d'un
ordinateur 31. Les parties encadrees par une ligne en traits
mixtes sont mises & la terre. Toutes les autres parties sont
reliées a la mérme haute tension que l'électrode 58.

Le dispositif est particulierement adapté aux
produits de revetement bons conducteurs de l'electricite,

comme par exemple de la peinture a l'eau.
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La longueur du conduit de fluide 110 est telle que
l'on soit sir de ne pas atteindre une tension électrique
d'amorgage entre l'une et l'autre de ses extrémités lors-
qu'il ne contient pas de peinture conductrice de l'électri-~
cité, alors que la vanne de fermeture 8 et des vanmnes 12 et
14 destinées aux produits de ringage se trouvent & son
entrée au potentiel de la terre, cependant que la vanrze de
fermeture O et d'autres vanmes 13 et 15 sont reliées a la
haute tension & son autre extrémité. Les vannes 13 et 15
servent, conjointement avec les vannes 12 et 14, & faire
passer un milieu liquide ou gazeux, comme par exemple de
1'air chaud, & travers le conduit de fluide 110 afin de le
débarrasser de la peinture et de le maintenir sec en vue de
la pericde pendant laquelle le circuit générateur de bhaute
tension 54 est en foncticnnement.

Le dispositif de dosage et de refoulement 70
comprend un réservoir intermédiaire 72 sous la forme d'un
cylindre dans lequel se trouve un piston 74. Ce dernier est
relié a un positicnneur 78 par une tige 76 en matériau
¢lectriquement isolant. Le positionneur 78 peut ramener le
piston 74 a une position choisie, A la vitesse que 1l'om
scubaite, et aspirer alors dans le cylindre 72, au cours de
cette course d'aspiration, une quantite deétermineée de
peinture, & savoir la portion de peinture que l'on souhaite
pour un cbjet unitaire, cette aspiration ayant lieu, depuis
le changeur de peinture 2, a travers les vannes 8 et 9 qui
sont alors cuvertes, et le conduit d'amenee 6.

Au cours de la dernieéere partie de la caurse.d‘aspi—
ration du pistcn 74, on ferme successivement la vanne de
fermeture 8, et, seulement plus tard, la varne de fermeture
9, pour gue le conduit de fluide 110 ne contienne plus de
peinture & la fin de la course d'aspiraticn du piston 74. lLe
pos:itionneur 78 est par exemple un entrainement linéaire ou
un moteur electrigque A& transmissicn.  Apres la course
d'aspiraticn, cn déplace le piston 74 en sens inverse 2 une

vitesse reglable pour amener au pulverisateur 40 la portion
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dosée de peinture qui a été emmagasinée. Au cours de cette
course de refoulement, 1le circuit générateur de bhaute
tension 54 fonctionne, afin que la peinture pulvérisée soit
chargée par voie électrostatique.

Le fond 80 du cylindre 72 présente une surface lisse
82 sur laquelle la surface frontale lisse 84 du piston 74
repose & la fin de la course de refoulement, 1a peinture
étant complétement poussée radialement vers l'extérieur dans
une rainure annulaire 86 gui est ménagée A la périphérie du
fond 80. Le début 88 de la rainure annulaire 86 est relieé

par une portion de rainure radiale 90 2 une entrée 92 2

‘laquelle est raccordé le conduit d'amenée 6. L'extrémité 94

: de la rainure annulaire 86 n'‘est qu'a une faible distance du

début 88, et elle débouche dans une sortie 96 A& laquelle est
raccordé le conduit de distribution 32.

En amenant le piston 74 & frapper & plusieurs
reprises le fond 80 gréce au positionmeur 78, les restes de
peinture sont secocués, et ils tombent du piston 74 et de la
paroi 98 du cylindre & la fin de la course de refoulement,
puis, du fait que les surfaces lisses et plates 82 et B84
viennent en contact étroit, ils sont poussés dans la rainure
annulaire 86. Un raccordement & de l'air comprimé 100 et -un
raccordement au vide 102 se trouvent dans le couvercle 89
du cylindre 72.

Dans le cas de dix couleurs différentes et de vingt
objets unitaires, par exemple, ce sont deux cents valeurs
qui doivent étre enregistrées dans la mémocire de l1'ordina-
teur 31 pour les portions de peinture. Il est important que
la portion de peinture appelée par la memoire corresponde
exactement, sans excés ni deéefaut, & la quantite qui est
nécessaire pour un oObjet unitaire lors d'une opération de
revétement.

Pour chaque course d'aspiration du piston 74, le
cylindre 72 ne regoit de préférence que la quantite de
liquide de revétement qul est nécessaire pour revetir un

objet unitaire. Le volume d'une portion de peinture n'est
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ici que d'un petit nombre de centaines de cm®. Un “objet -
unitaire" peut étre un objet unique, comme par exemple une
carrosserie d'automsbile, ou un nombre déterminé d'objets,
comme par exemple des ailes d‘automobiles. Une “portion de
peinture" est 1la quantiteé exacte de ©peinture qui est
nécessaire pour revétir un seul “objet unitaire". Dans
1'ordinateur 31 est enregistrée une pluralité de “portioms
de peinture* qui sont nécessaires pour divers “objets
unitaires". Le dispositif comprend des moyens permettant de
reconnaitre des données caractéristiques des “objets
unitaires" et, en fonction de celles-ci, il appelle & chague
fois depuis 1'ordinateur 31 une “portion de peinture®
déterminée. En outre, une "portion de peinture” voulue peut
aussi étre affichée a 1la mein sur 1l'ordinateur 31. Ce
dernier reéegle la longueur de la course du piston 74 par
itintermediaire du dispositif de réglage 30.

Le piston 74 est muni d'une chambre 1 qui l'entoure
annulairement, qui est cuverte vers la paroi g8 du cylindre
et qui est limitée axialement par des surfaces d'étanchelte
7 et 11 du piston 74. Ces surfaces sont constituées par des
joints d'étanchéité annulaires gqui sont positionnés sur le
piston 74 et qui re?csent sur la parci 98 du cylindre sur
laguelle ils peuvent glisser. La chambre 1 est munie d'umne
entrée de fluide 3 et d'une sortie de fluide 5 permettant de
faire passer a travers elle un fluide gui nettoie la paroi
08 du cylindre. Un tel fluide de ﬁettcyage est, de preferen-
ce, un sclvant gqui peut disscudre les restes de produit de
revetexment presents sur la parci 098 du cylindre. On peut
faire passer en outre de l'air a travers la chambre 1, de
preférence a la suite d'un tel soclvant, afin de la secher

insi que la parci 98 du cylindre. L'opération de secihage
peut étre acceleree lorsque l'air est chaud.

L'entree de fluide 5 est raccordée & une source de
fiuide 27 & travers un canal de fluide =23 qui passe a
travers la tige 7% du pistcn. La sortie de fluide 5 de 1la

chambre 1 est reliée a un canal 27 de refoulement dﬁ fluide
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A travers un canal de fluide 25 qui passe A& travers la tige
76 du piston. Grace A cela, le fluide s'écoule dans la
chambre 1 dans la direction de la périphérie du piston. La
paroi 98 du cylindre'est constituée d'un matériau transpa-
rent. On peut ainsi déterminer rapidement a la vue, & chaque
instant, si du produit de revétement ou des restes de ce
produit se trouvent dans le cylindre, ou si le cylindre 72

et le piston 74 sont propres.
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- REVENDICATIOXNS -

1. Dispositif pour le revétement d'objets par pulvéri-
sation, du genre comprenant un dispositif de refoulement
(70) qui est monté sur le trajet de 1l‘'écoulement entre un
conduit d'amenée (6) destiné au produit de revétement et un
conduit de distribution (32) destiné & fournir a un pulveri-
sateur (40) le produit de revétement provenant du dispositif
de refoulement (70), ce dernier comportant un cylindre (72)
et un piston (74> qui peut étre deplace axialement dans le
cylindre par un positionneur (78>, qui aspire une quantite
determinée de produit de revétement dans le cylindre (72> au
cours d'une ccurse d'aspiration effectuée dans l'une des
directions axiales, et qui, au cours d'une course de refou-
lement effectuée dans l'autre direction axiale, et pendant
une durée nécessaire a la pulvérisation du produit de reve-
tement au moyen du pulvérisateur (40), refoule dans le
conduit de distribution (32) la quantité de produit de
revétement enmmagasinée dans le cylindre (72), caractériseé
par le fait gque le piston (74) est muni d'au nmoins une
chambre (1) qui Il'entoure annulairement, qui est guverte
vers la parci (98) du cylindre et qui est limitée axialement
par des surfaces d'étancheite 7, 11) du piston (74D,
lesquelles reposent sur la paroi (38) du cylindre en pouvant
glisser sur elle, et par le fait que la- chambre (1) est
munie d'au meins une entree de fluide (3) et d'au moins une
sortie de fluide (5) permettant de faire passer & travers la
chambre un fluide qui nettocie la paroi (28) du cylindre.

2. Dispesitif selon la revendicaticn 1, caractérise par
le fait que les surfaces d'étancheite du piston (74) sont
constituees par des joints d'étanchéite annulaires (7, 11
qui sont positicmnés sur le piston (74).

3. Dispositif selon l'une guelconque des revendications
1 et 2, caracterise par le fait gue l'entrée de fluide ()

et la sortie de fluide (5 sont reliees a des canaux de
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filuide (23, 25) qui s'étendent A travers une tige (76) du
piston (74).

4. Dispositif selon l'une quelconque des revendications
1 & 3, caractérisé par le fait que la paroi (98> du cylindre

est constituée d'une matiére transparente.
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