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DESCRIPCION

Dispositivo generador de aerosol y sistema que comprende un dispositivo de calentamiento inductivo y un método de
operacién del mismo

La presente descripcién se refiere a un dispositivo de calentamiento inductivo para calentar un sustrato formador de
aerosol. La presente invencién se refiere ademas a un dispositivo generador de aerosol que comprende tal dispositivo
de calentamiento inductivo y un método para controlar la produccidn de aerosol en el dispositivo generador de aerosol.

Los dispositivos generadores de aerosol pueden comprender una fuente de calor operada eléctricamente que se
configura para calentar un sustrato formador de aerosol para producir un aerosol. La fuente de calor operada
eléctricamente puede ser un dispositivo de calentamiento inductivo. Los dispositivos de calentamiento inductivo
comprenden tipicamente un inductor que se acopla inductivamente a un susceptor. El inductor genera un campo
magnético alterno que provoca el calentamiento en el susceptor. Tipicamente, el susceptor esta en contacto directo
con el sustrato formador de aerosol y el calor se transfiere desde el susceptor al sustrato formador de aerosol
principalmente por conduccion. La temperatura del sustrato formador de aerosol puede controlarse al controlar la
temperatura del susceptor. Por lo tanto, es importante que tales dispositivos generadores de aerosol controlen y
monitoreen con precisidn la temperatura del susceptor para garantizar la generacion y el suministro éptimos de un
aerosol a un usuario.

El documento WO 2019/002613 A1 describe que los pulsos de sondeo se suministran al inductor en los intervalos de
tiempo entre pulsos de calentamiento sucesivos. Los pulsos de sondeo estan destinados a monitorear indirectamente
la temperatura de un susceptor acoplado al inductor mediante la medicion de la corriente suministrada al inductor
desde el suministro de energia de CC. Los circuitos electronicos de suministro de energia puede configurarse para
detectar un valor méaximo de la corriente en un pulso de calentamiento. Los circuitos electrénicos de suministro de
energia puede configurarse para determinar cuando la corriente suministrada desde el suministro de energia de CC
esta en un valor de corriente minimo en un pulso de calentamiento.

El documento WO 2020/223350 A1 describe un sistema que incluye un dispositivo de control, un elemento inductor,
una fuente de energia y un elemento susceptor. Se determina una caracteristica, tal como la temperatura, de un
elemento susceptor en base a un campo magnético asociado con un elemento inductor al que el elemento susceptor
se acopla electromagnéticamente.

El documento WO 2018/178113 A1 describe un dispositivo generador de aerosol que comprende un circuito de
resonancia RLC para el calentamiento inductivo de un dispositivo generador de aerosol a través de un susceptor. Un
aparato (por ejemplo, un controlador) se dispone para determinar la temperatura del susceptor. El controlador esta
dispuesto para determinar una caracteristica de frecuencia de una respuesta de frecuencia maxima del circuito de
resonancia RLC. La caracteristica de frecuencia varia con la temperatura variable del susceptor.

Seria conveniente proporcionar un monitoreo y control de temperatura de un dispositivo de calentamiento inductivo
que sea preciso, confiable y econémico.

Se proporciona un método para controlar la produccion de aerosol en un dispositivo generador de aerosol. El
dispositivo generador de aerosol comprende una disposicién de calentamiento y una fuente de energia para
proporcionar energia a la disposicion de calentamiento. El método comprende: realizar un proceso de calibracién para
medir los valores de calibracién asociados con un susceptor, en donde la disposicion de calentamiento se configura
para calentar inductivamente el susceptor en base a los valores de calibracién. El proceso de calibracion comprende
las etapas de: i) controlar la energia proporcionada a la disposicidon de calentamiento para provocar un aumento de la
temperatura del susceptor; ii) monitorear un valor de conductancia o un valor de resistencia asociado con el susceptor,;
iii) interrumpir el suministro de energia a la disposicion de calentamiento cuando el valor de conductancia alcanza un
maximo, o interrumpir el suministro de energia a la disposicion de calentamiento cuando el valor de resistencia alcanza
un minimo, en donde el valor de conductancia a conductancia maxima o el valor de resistencia a resistencia minima
es un segundo valor de calibracién asociado con el susceptor; y iv) monitorear el valor de conductancia asociado con
el susceptor hasta que el valor de conductancia alcance un minimo, o monitorear el valor de resistencia asociado con
el susceptor hasta que el valor de resistencia alcance un maximo, en donde el valor de conductancia a conductancia
minima o el valor de resistencia en la resistencia maxima es un primer valor de calibracidén asociado con el susceptor.
De acuerdo con la invencion reivindicada, el proceso de calibracién se realiza en respuesta a detectar una sefial de
control asociada con el final de un proceso de precalentamiento, en donde el proceso de precalentamiento tiene una
duracién predeterminada.

El proceso de calibracion es rapido y fiable sin retrasar la produccién de aerosol. Ademas, el proceso de calibracion
mejora la flexibilidad y la rentabilidad del dispositivo generador de aerosol porque el dispositivo generador de aerosol
puede calibrarse (y recalibrarse) para mas de un tipo de susceptor en cualquier etapa del ciclo de vida del dispositivo
generador de aerosol.
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El susceptor, que es preferentemente un susceptor, puede comprender un primer material que tiene una primera
temperatura de Curie y un segundo material que tiene una segunda temperatura de Curie. Una segunda temperatura
de calibracion del susceptor asociada con el segundo valor de conductancia de calibracion puede corresponder a la
segunda temperatura de Curie del segundo material. El primer y el segundo materiales son preferentemente dos
materiales separados que se uneny, por lo tanto, estan en contacto fisico intimo entre si, lo que garantiza que ambos
materiales tengan la misma temperatura debido a la conduccion térmica. Los dos materiales son preferentemente dos
capas o tiras que se unen a lo largo de una de sus superficies principales. El susceptor puede comprender ademas
una tercera capa adicional de material. La tercera capa de material susceptor esta hecha preferentemente del primer
material susceptor. El grosor de la tercera capa de material susceptor es preferentemente menor que el grosor de la
capa del segundo material susceptor.

El proceso de calibracion puede realizarse durante la operacién del dispositivo generador de aerosol por el usuario.
Realizar la calibracién durante la operacién del usuario del dispositivo generador de aerosol significa que los valores
de calibracién usados para controlar el proceso de calentamiento son mas precisos y confiables que si el proceso de
calibracién se realizara en la fabricacién. Esto también mejora la flexibilidad y la rentabilidad en que el dispositivo
generador de aerosol puede calibrarse para mas de un tipo de susceptor. Esto es especialmente importante si el
susceptor forma parte de un articulo generador de aerosol separado que no forma parte del dispositivo generador de
aerosol. En tales circunstancias, la calibracién en la fabricacion no es posible.

El método puede comprender ademas controlar la energia proporcionada a la disposicién de calentamiento inductivo
para mantener el valor de conductancia asociado con el susceptor entre el primer valor de calibracion y el segundo
valor de calibracion.

La disposicion de calentamiento inductivo puede comprender un convertidor de CC/CA y un inductor conectado al
convertidor de CC/CA. El susceptor puede disponerse para acoplarse inductivamente al inductor. El valor de
conductancia o el valor de resistencia se determina preferentemente en base a una tension de suministro de CC de la
fuente de energia y de una corriente de CC extraida de la fuente de energia. La corriente de CC extraida de la fuente
de energia se mide preferentemente en un lado de entrada del convertidor de CC/CA. Preferentemente, la tension de
suministro de CC se mide adicionalmente en el lado de entrada del convertidor de CC/CA. Esto se debe al hecho de
que existe una relacion monotona entre la real conductancia (que no puede determinarse si el susceptor forma parte
del articulo generador de aerosol) del susceptor y el aparente conductancia determinada de esta manera (debido a
que el susceptor impartira la conductancia del circuito LCR (del convertidor CC/CA) al que se acoplara, porque la
mayor parte de la carga (R) se debe a la resistencia del susceptor. La conductancia es 1/R. Por lo tanto, las referencias
a la conductancia del susceptor deben entenderse como referidas a la aparente conductancia si el susceptor forma
parte de un articulo generador de aerosol separado.

Controlar la energia proporcionada a la disposicién de calentamiento inductivo puede comprender controlar la energia
proporcionada a la disposicion de calentamiento inductivo para provocar un aumento gradual del valor de conductancia
asociado con el susceptor de un primer valor de conductancia de funcionamiento a un segundo valor de conductancia
de funcionamiento. Una temperatura del susceptor asociada con el primer valor de conductancia operativa puede ser
suficiente para que el sustrato formador de aerosol forme un aerosol.

El método puede comprender ademas controlar la energia proporcionada a la disposicion de calentamiento inductivo
para mantener el valor de resistencia asociado con el susceptor entre el primer valor de calibracion y el segundo valor
de calibracion. Controlar la energia proporcionada a la disposicidon de calentamiento inductivo puede comprender
controlar la energia proporcionada a la disposicion de calentamiento inductivo para provocar una disminucidon en
etapas del valor de resistencia asociado con el susceptor de un primer valor de resistencia de operacién a un segundo
valor de resistencia de operaciéon. Una temperatura del susceptor asociada con el primer valor de resistencia operativa
puede ser suficiente para que el sustrato formador de aerosol forme un aerosol.

La realizacién del proceso de calibracién puede comprender ademas: v) cuando el valor de conductancia alcanza el
minimo o cuando el valor de resistencia alcanza el maximo, controlar la energia proporcionada a la disposicion de
calentamiento para provocar un aumento de la temperatura del susceptor; vi) monitorear el valor de conductancia o el
valor de resistencia asociado con el susceptor; vii) interrumpir el suministro de energia a la disposicién de
calentamiento cuando el valor de conductancia alcanza un segundo maximo o cuando el valor de resistencia alcanza
un segundo minimo, en donde el valor de conductancia en el segundo maximo es un cuarto valor de calibracion
asociado con el susceptor o el valor de resistencia en el segundo minimo es un cuarto valor de calibracion asociado
con el susceptor; y iv) monitorear el valor de conductancia asociado con el susceptor hasta que el valor de
conductancia alcance un segundo minimo, en donde el valor de conductancia en el segundo minimo es un tercer valor
de calibracién asociado con el susceptor, o monitorear el valor de resistencia asociado con el susceptor hasta que el
valor de resistencia alcance un segundo maximo, en donde el valor de resistencia en el segundo maximo es un tercer
valor de calibracion asociado con el susceptor.

El método puede comprender ademas controlar la energia proporcionada a la disposicién de calentamiento inductivo
para mantener el valor de conductancia asociado con el susceptor entre el tercer valor de calibracién y el cuarto valor
de calibracion.
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Repetir las etapas del proceso de calibracién y usar los valores de conductancia de calibracién obtenidos durante una
repeticién del proceso de calibracion mejora significativamente la regulacién de temperatura subsecuente porque el
calor ha tenido mas tiempo para distribuirse dentro del sustrato.

Controlar la energia proporcionada a la disposicion de calentamiento inductivo puede comprender controlar la energia
a la disposicidon de calentamiento inductivo para provocar un aumento gradual del valor de conductancia asociado con
el susceptor de un primer valor de conductancia de operacién a un segundo valor de conductancia de operacién.

Controlar la energia proporcionada a la disposicion de calentamiento inductivo para provocar el aumento gradual de
la temperatura del susceptor ela generacion de un aerosol durante un periodo sostenido que abarca la experiencia
completa del usuario de una serie de bocanadas, por ejemplo, 14 bocanadas, o un intervalo de tiempo predeterminado,
tal como 6 minutos, donde los suministros (nicotina, sabores, volumen de aerosol, etc.) son sustancialmente
constantes para cada bocanada a lo largo de la experiencia del usuario. Especificamente, el aumento gradual de la
temperatura del susceptor evita la reduccién del suministro de aerosol debido al agotamiento del sustrato y la
termodifusién reducida con el tiempo. Ademas, el aumento gradual de la temperatura permite que el calor se propague
dentro del sustrato en cada etapa.

El método puede comprender ademas controlar la energia proporcionada a la disposicion de calentamiento inductivo
para mantener el valor de resistencia asociado con el susceptor entre el tercer valor de calibracién y el cuarto valor de
calibracién. Controlar la energia proporcionada a la disposicién de calentamiento inductivo puede comprender
controlar la energia proporcionada a la disposicion de calentamiento inductivo para provocar una disminucion en
etapas del valor de resistencia asociado con el susceptor de un primer valor de resistencia de operacién a un segundo
valor de resistencia de operacion.

El dispositivo generador de aerosol puede configurarse para recibir de manera desmontable el articulo generador de
aerosol. El articulo generador de aerosol puede comprender el susceptor y el sustrato formador de aerosol. El proceso
de calibracién puede realizarse en respuesta a la deteccién del articulo generador de aerosol.

El proceso de calibracidn puede realizarse en respuesta a detectar una entrada del usuario.

Como ya se menciond, de acuerdo con la invencién, el proceso de calibracién se realiza en respuesta a detectar una
sefial de control asociada con el final de un proceso de precalentamiento, y el proceso de precalentamiento tiene una
duracién predeterminada.

El método puede comprender ademas realizar el proceso de precalentamiento. El proceso de precalentamiento puede
comprender las etapas de: i) controlar la energia proporcionada a la disposicién de calentamiento inductivo para
provocar un aumento de la temperatura del susceptor; ii) monitorear un valor de conductancia o un valor de resistencia
asociado con el susceptor; y iii) interrumpir el suministro de energia a la disposicién de calentamiento inductivo cuando
el valor de conductancia alcanza un minimo o cuando el valor de resistencia alcanza un maximo.

El proceso de precalentamiento permite que el calor se propague dentro del sustrato antes de iniciar el proceso de
calibracién, 1o que mejora alun mas la confiabilidad de los valores de calibracién.

Si el valor de conductancia alcanza un minimo o el valor de resistencia alcanza un maximo antes del final de la duracién
predeterminada del proceso de precalentamiento, las etapas i) a iii) del proceso de precalentamiento pueden repetirse
hasta el final de la duracién predeterminada del proceso de precalentamiento.

La duracién predeterminada permite que el calor se propague dentro del sustrato a tiempo para alcanzar el valor de
calibracién minimo medido durante el proceso de calibracién sin importar cual sea la condicion fisica del sustrato (por
ejemplo, si el sustrato esta seco o hUumedo). Esto garantiza la fiabilidad del proceso de calibracion.

Si el valor de conductancia no alcanza un minimo o el valor de resistencia no alcanza el maximo durante la duracién
predeterminada del proceso de precalentamiento, puede generarse una sefial de control para cesar la operacién del
dispositivo generador de aerosol.

El susceptor esta comprendido preferentemente en un articulo generador de aerosol que se configura para insertarse
en el dispositivo generador de aerosol. Los articulos generadores de aerosol que no estan configurados para usarse
con el dispositivo generador de aerosol no exhibiran el mismo comportamiento que los articulos generadores de
aerosol autorizados. Especificamente, la conductancia asociada con el susceptor no alcanzara un minimo durante la
duracién predeterminada del proceso de precalentamiento. En consecuencia, esto evita el uso de articulos
generadores de aerosol no autorizados.

El dispositivo generador de aerosol puede configurarse para recibir el articulo generador. El articulo generador de
aerosol puede comprender el susceptor y el sustrato formador de aerosol. El proceso de precalentamiento puede
realizarse en respuesta a la deteccién del articulo generador de aerosol.
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El proceso de precalentamiento puede realizarse en respuesta a detectar una entrada del usuario.

Se proporciona un dispositivo generador de aerosol. El dispositivo generador de aerosol comprende una fuente de
energia para proporcionar una tension de suministro de CC y una corriente de CC y la electronica de suministro de
energia conectada a la fuente de energia. La electrénica del suministro de energia comprende un convertidor de
CC/CA y un inductor conectado al convertidor de CC/CA para la generacion de un campo magnético alterno cuando
se energiza mediante una corriente alterna del convertidor de CC/CA, el inductor que puede acoplarse a un susceptor.
El susceptor esta configurado para calentar un sustrato formador de aerosol. Los circuitos electrénicos de suministro
de energia comprende ademas un controlador. El controlador se configura para realizar un proceso de calibracion
para medir los valores de calibracién asociados con un susceptor. Los circuitos electréonicos de suministro de energia
se configura para calentar inductivamente el susceptor en base a los valores de calibracion. El proceso de calibracién
comprende las etapas de: i) controlar la energia proporcionada al inductor para provocar un aumento de la temperatura
del susceptor; ii) monitorear un valor de conductancia o un valor de resistencia asociado con el susceptor; iii)
interrumpir el suministro de energia al inductor cuando el valor de conductancia alcanza un maximo o interrumpir el
suministro de energia al inductor cuando el valor de resistencia alcanza un minimo, en donde el valor de conductancia
a conductancia maxima o el valor de resistencia a resistencia maxima es un segundo valor de calibracién asociado
con el susceptor; y iv) monitorear el valor de conductancia asociado con el susceptor hasta que el valor de
conductancia alcance un minimo, o monitorear el valor de resistencia asociado con el susceptor hasta que el valor de
resistencia alcance un maximo, en donde el valor de conductancia a conductancia minima o el valor de resistencia a
resistencia maxima es un primer valor de calibracién asociado con el susceptor. De acuerdo con la invencion
reivindicada, el controlador se configura para realizar el proceso de calibracién en respuesta a detectar una sefial de
control asociada con el final de un proceso de precalentamiento, en donde el proceso de precalentamiento tiene una
duracién predeterminada.

Una segunda temperatura de funcionamiento del susceptor asociada con el segundo valor de conductancia de
calibracién puede corresponder a una temperatura de Curie de un material del susceptor.

El proceso de calibracion puede realizarse durante la operacién del dispositivo generador de aerosol por el usuario.

El controlador puede configurarse ademas para controlar la energia proporcionada al inductor para mantener el valor
de conductancia asociado con el susceptor entre el primer valor de calibracién y el segundo valor de calibracién.

Controlar la energia proporcionada al inductor puede comprender controlar la energia proporcionada al inductor para
provocar un aumento gradual del valor de conductancia asociado con el susceptor de un primer valor de conductancia
de funcionamiento a un segundo valor de conductancia de funcionamiento. Una temperatura del susceptor asociada
con el primer valor de conductancia operativa puede ser suficiente para que el sustrato formador de aerosol forme un
aerosol.

El controlador puede configurarse ademas para controlar la energia proporcionada a la disposicién de calentamiento
inductivo para mantener el valor de resistencia asociado con el susceptor entre el primer valor de calibraciéon y el
segundo valor de calibracion. Controlar la energia proporcionada a la disposicion de calentamiento inductivo puede
comprender controlar la energia proporcionada a la disposicion de calentamiento inductivo para provocar una
disminucidn en etapas del valor de resistencia asociado con el susceptor de un primer valor de resistencia operativa
a un segundo valor de resistencia operativa, en donde una temperatura del susceptor asociada con el primer valor de
resistencia operativa es suficiente para que el sustrato formador de aerosol forme un aerosol.

La realizacién del proceso de calibracién puede comprender ademas: v) cuando el valor de conductancia alcanza el
minimo o cuando el valor de resistencia alcanza el maximo, controlar la energia proporcionada a la disposicion de
calentamiento para provocar un aumento de la temperatura del susceptor; vi) monitorear el valor de conductancia o el
valor de resistencia asociado con el susceptor; vii) interrumpir el suministro de energia al inductor cuando el valor de
conductancia alcanza un segundo maximo o cuando el valor de resistencia alcanza un segundo minimo, en donde el
valor de conductancia en el segundo maximo es un cuarto valor de calibracion asociado con el susceptor o el valor de
resistencia en el segundo minimo es un cuarto valor de calibracién asociado con el susceptor; y iv) monitorear el valor
de conductancia asociado con el susceptor hasta que el valor de conductancia alcance un segundo minimo, en donde
el valor de conductancia en el segundo minimo es un tercer valor de calibracién asociado con el susceptor, o
monitorear el valor de resistencia asociado con el susceptor hasta que el valor de resistencia alcance un segundo
maximo, en donde el valor de resistencia en el segundo maximo es un tercer valor de calibracion asociado con el
susceptor.

El controlador puede configurarse ademas para controlar la energia proporcionada al inductor para mantener el valor
de conductancia asociado con el susceptor entre el tercer valor de conductancia de calibracion y el cuarto valor de
conductancia de calibracion.

Controlar la energia proporcionada al inductor puede comprender controlar la energia al inductor para provocar un
aumento gradual del valor de conductancia asociado con el susceptor de un primer valor de conductancia de operacion
a un segundo valor de conductancia de operacién.
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El controlador puede configurarse ademas para controlar la energia proporcionada a la disposicién de calentamiento
inductivo para mantener el valor de resistencia asociado con el susceptor entre el tercer valor de calibraciény el cuarto
valor de calibracién.

Controlar la energia proporcionada a la disposicién de calentamiento inductivo puede comprender controlar la energia
proporcionada a la disposicion de calentamiento inductivo para provocar una disminucién en etapas del valor de
resistencia asociado con el susceptor de un primer valor de resistencia de operacion a un segundo valor de resistencia
de operacion. El controlador puede configurarse para realizar el proceso de calibracion en respuesta a la deteccién de
un articulo generador de aerosol que comprende el susceptor.

El controlador puede configurarse para realizar el proceso de calibracién en respuesta a detectar una entrada del
usuario.

Como ya se menciond, de acuerdo con la invencion, el controlador se configura para realizar el proceso de calibracién
en respuesta a detectar una sefial de control asociada con el final de un proceso de precalentamiento, en donde el
proceso de precalentamiento tiene una duracién predeterminada.

El controlador puede configurarse ademas para realizar el proceso de precalentamiento. El proceso de
precalentamiento puede comprender las etapas de: i) controlar la energia proporcionada al inductor para provocar un
aumento de la temperatura del susceptor; ii) monitorear un valor de conductancia o un valor de resistencia asociado
con el susceptor; vy iii) interrumpir el suministro de energia al inductor cuando el valor de conductancia alcanza un
minimo o cuando el valor de resistencia alcanza un méaximo.

El controlador puede configurarse para, si el valor de conductancia alcanza un minimo o el valor de resistencia alcanza
un méaximo antes del final de la duracién predeterminada del proceso de precalentamiento, repetir las etapas i) a iii)
del proceso de precalentamiento hasta el final de la duracién predeterminada del proceso de precalentamiento.

El controlador puede configurarse para, si el valor de conductancia del susceptor no alcanza un minimo o el valor de
resistencia no alcanza un maximo durante la duracién predeterminada del proceso de precalentamiento, generar una
sefial de control para cesar la operacién del dispositivo generador de aerosol.

El controlador puede configurarse para realizar el proceso de precalentamiento en respuesta a la deteccion de un
articulo generador de aerosol que comprende el susceptor.

El controlador puede configurarse para realizar el proceso de precalentamiento en respuesta a detectar una entrada
del usuario.

El dispositivo generador de aerosol puede comprender ademas una carcasa que tiene una cavidad configurada para
recibir un articulo generador de aerosol. El articulo generador de aerosol puede comprender el sustrato formador de
aerosol y el susceptor.

De acuerdo con otra modalidad de la presente invencion, se proporciona un sistema generador de aerosol. El sistema
generador de aerosol comprende un dispositivo generador de aerosol descrito anteriormente y un articulo generador
de aerosol. El articulo generador de aerosol comprende el sustrato formador de aerosol y el susceptor.

El susceptor puede comprender un primer material susceptor y un segundo material susceptor, en donde el primer
material susceptor esta dispuesto en contacto fisico con el segundo material susceptor. El primer material susceptor
puede tener una primera temperatura de Curie y el segundo material susceptor puede tener una segunda temperatura
de Curie. La segunda temperatura de Curie puede ser menor que la primera temperatura de Curie. La segunda
temperatura de calibracion puede corresponder a una temperatura de Curie del segundo material susceptor.

Como se usa en la presente, el término “dispositivo generador de aerosol” se refiere a un dispositivo que interactua
con un sustrato formador de aerosol para generar un aerosol. Un dispositivo generador de aerosol puede interactuar
con uno o0 ambos de un articulo generador de aerosol que comprende un sustrato formador de aerosol, y un cartucho
que comprende un sustrato formador de aerosol. En algunos ejemplos, el dispositivo generador de aerosol puede
calentar el sustrato formador de aerosol para facilitar la liberacion de compuestos volatiles del sustrato. Un dispositivo
generador de aerosol operado eléctricamente puede comprender un atomizador, tal como un calentador eléctrico, para
calentar el sustrato formador de aerosol para formar un aerosol.

Como se usa en la presente, el término "sistema generador de aerosol" se refiere a la combinacion de un dispositivo
generador de aerosol con un sustrato formador de aerosol. Cuando el sustrato formador de aerosol forma parte de un
articulo generador de aerosol, el sistema generador de aerosol se refiere a la combinacién del dispositivo generador
de aerosol con el articulo generador de aerosol. En el sistema generador de aerosoal, el sustrato formador de aerosol
y el dispositivo generador de aerosol cooperan para generar un aerosol.
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Como se usa en la presente, el término “sustrato formador de aerosol” se refiere a un sustrato capaz de liberar
compuestos volatiles que pueden formar un aerosol. Los compuestos volatiles pueden liberarse mediante el
calentamiento o combustion del sustrato formador de aerosol. Como una alternativa al calentamiento o combustioén,
en algunos casos, los compuestos volatiles pueden liberarse mediante una reaccién quimica o mediante un estimulo
mecanico, tal como el ultrasonido. El sustrato formador de aerosol puede ser sdlido o puede comprender componentes
solidos y liquidos. Un sustrato formador de aerosol puede ser parte de un articulo generador de aerosol.

Como se usa en la presente descripcion, el término “articulo generador de aerosol” se refiere a un articulo que
comprende un sustrato formador de aerosol capaz de liberar compuestos voléatiles que pueden formar un aerosol. Un
articulo generador de aerosol puede ser desechable. Un articulo generador de aerosol que comprende un sustrato
formador de aerosol que comprende tabaco puede denominarse en la presente descripcidon como un palito de tabaco.

Un sustrato formador de aerosol puede comprender nicotina. Un sustrato formador de aerosol puede comprender
tabaco, por ejemplo puede comprender un material que contiene tabaco que contiene compuestos saborizantes de
tabaco volatiles, que se liberan del sustrato formador de aerosol al calentarse. En modalidades preferidas, un sustrato
formador de aerosol puede comprender material de tabaco homogeneizado, por ejemplo, tabaco de hoja moldeado.
El sustrato formador de aerosol puede comprender componentes tanto soélidos como liquidos. El sustrato formador de
aerosol puede comprender un material que contiene tabaco que contiene compuestos volatiles con sabor a tabaco,
que se liberan del sustrato al calentarse. El sustrato formador de aerosol comprende un material que no es de tabaco.
El sustrato formador de aerosol puede comprender un formador de aerosol. Los ejemplos de formadores de aerosol
adecuados son el glicerol y el propilenglicol.

Como se usa en la presente, “elemento de enfriamiento de aerosol” se refiere a un componente de un articulo
generador de aerosol ubicado aguas abajo del sustrato formador de aerosol de manera que, durante el uso, un aerosol
formado por compuestos volatiles liberados del sustrato formador de aerosol pasa a través de él y es enfriado por el
elemento de enfriamiento de aerosol antes de ser inhalado por un usuario. Un elemento de enfriamiento de aerosol
tiene una gran area superficial, pero provoca una caida de presién baja. Los filtros y otros boquillas que producen una
caida de presién alta, por ejemplo, los filtros formados a partir de haces de fibras, no se consideran elementos de
enfriamiento de aerosoles. Las camaras y las cavidades dentro de un articulo generador de aerosol no se consideran
tampoco que sean elementos de enfriamiento de aerosol.

Como se usa en la presente, el término "boquilla" se refiere a una porcidn de un articulo generador de aerosol, un
dispositivo generador de aerosol o un sistema generador de aerosol que se coloca en la boca de un usuario para
inhalar directamente un aerosol.

Como se usa en la presente, el término “susceptor” se refiere a un elemento que comprende un material que es capaz
de convertir la energia de un campo magnético en calor. Cuando un susceptor se ubica en un campo magnético
alterno, el susceptor se calienta. El calentamiento del susceptor puede ser el resultado de al menos una de las pérdidas
por histéresis y las corrientes parasitas inducidas en el susceptor, en dependencia de las propiedades eléctricas y
magnéticas del material del susceptor.

Como se usa en la presente descripcién, cuando se hace referencia a un dispositivo generador de aerosol, los términos
‘aguas arriba” y “frontal”’, y “aguas abajo” y “trasero”, se usan para describir las posiciones relativas de los
componentes, o porciones de los componentes, del dispositivo generador de aerosol en relacion con la direccion en
la que el aire fluye a través del dispositivo generador de aerosol durante el uso de este. Los dispositivos generadores
de aerosol de acuerdo con la invencién comprenden un extremo proximal a través del cual, durante el uso, un aerosol
sale del dispositivo. El extremo proximal del dispositivo generador de aerosol también puede denominarse extremo
del lado de la boca o extremo aguas abajo. El extremo del lado de la boca esta aguas abajo del extremo distal. El
extremo distal del articulo generador de aerosol también puede denominarse extremo aguas arriba. Los componentes,
0 porciones de componentes, del dispositivo generador de aerosol pueden describirse como que estan aguas arriba o
aguas abajo entre si en base a sus posiciones relativas con respecto a la trayectoria de flujo de aire del dispositivo
generador de aerosol.

Como se usa en la presente descripcion, cuando se hace referencia a un articulo generador de aerosol, los términos
‘aguas arriba” y “frontal”’, y “aguas abajo” y “trasero”, se usan para describir las posiciones relativas de los
componentes, o porciones de los componentes, del articulo generador de aerosol en relaciéon con la direccidén en la
que el aire fluye a través del articulo generador de aerosol durante el uso de este. Los articulos generadores de aerosol
de acuerdo con la invencién comprenden un extremo proximal a través del cual, durante el uso, un aerosol sale del
articulo. El extremo proximal del articulo generador de aerosol también puede denominarse extremo del lado de la
boca o extremo aguas abajo. El extremo del lado de la boca esta aguas abajo del extremo distal. El extremo distal del
articulo generador de aerosol también puede denominarse extremo aguas arriba. Los componentes, 0 porciones de
componentes, del articulo generador de aerosol pueden describirse como que estan aguas arriba o aguas abajo entre
si en base a sus posiciones relativas entre el extremo proximal del articulo generador de aerosol y el extremo distal
del articulo generador de aerosol. La parte delantera de un componente, o porcién de un componente, del articulo
generador de aerosol es la porcidn en el extremo mas cercano al extremo aguas arriba del articulo generador de
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aerosol. La parte trasera de un componente, o porciéon de un componente, del articulo generador de aerosol es la
porcion en el extremo mas cercano al extremo aguas abajo del articulo generador de aerosol.

Como se usa en la presente, el término “acoplar inductivamente” se refiere al calentamiento de un susceptor cuando
se penetra en un campo magnético alterno. El calentamiento puede ser causado por la generacién de corrientes
parasitas en el susceptor. El calentamiento puede ser causado por pérdidas de histéresis magnética.

Como se usa en la presente, el término “bocanada” significa la accidon de un usuario que aspira un aerosol hacia su
cuerpo a través de su boca o nariz.

La invencion se define en las reivindicaciones. Sin embargo, mas abajo se proporciona una lista no exhaustiva de
ejemplos no limitativos. Una o méas de las caracteristicas de estos ejemplos pueden combinarse con una o mas
caracteristicas de otro ejemplo, modalidad, o aspecto descrito en la presente descripcion.

Ejemplo Ej1: Un método para controlar la produccion de aerosol en un dispositivo generador de aerosol, el dispositivo
generador de aerosol que comprende una disposicién de calentamiento y una fuente de energia para proporcionar
energia a la disposicion de calentamiento, y el método que comprende: realizar un proceso de calibracion para medir
los valores de calibracion asociados con un susceptor, en donde la disposicidon de calentamiento se configura para
calentar inductivamente el susceptor en base a los valores de calibracién, y en donde el proceso de calibracion
comprende las etapas de: i) controlar la energia proporcionada a la disposicion de calentamiento para provocar un
aumento de la temperatura del susceptor; ii) monitorear un valor de conductancia o un valor de resistencia asociado
con el susceptor; iii) interrumpir la provision de energia a la disposicion de calentamiento cuando el valor de
conductancia alcanza un maximo o interrumpir la provisiéon de energia a la disposicién de calentamiento cuando el
valor de resistencia alcanza un minimo, en donde el valor de conductancia a conductancia maxima o el valor de
resistencia a resistencia maxima es un segundo valor de calibracién asociado con el susceptor; y iv) monitorear el
valor de conductancia asociado con el susceptor hasta que el valor de conductancia alcance un minimo, o monitorear
el valor de resistencia asociado con el susceptor hasta que el valor de resistencia alcance un maximo, en donde el
valor de conductancia a conductancia minima o el valor de resistencia a resistencia maxima es un primer valor de
calibracién asociado con el susceptor.

Ejemplo Ej2: El método de conformidad con el ejemplo Ej1, en donde el susceptor comprende un primer material que
tiene una primera temperatura de Curie y un segundo material que tiene una segunda temperatura de Curie, en donde
la segunda temperatura de Curie es menor que la primera temperatura de Curie, y en donde una segunda temperatura
de calibracién del susceptor asociada con el segundo valor de conductancia de calibracién corresponde a la segunda
temperatura de Curie del segundo material.

Ejemplo Ej3: El método de acuerdo con el ejemplo Ej1 o Ej2, en donde el proceso de calibracién se realiza durante la
operacién del dispositivo generador de aerosol por parte del usuario.

Ejemplo Ej4: El método de conformidad con cualquiera de los ejemplos Ej1 a Ej3, que comprende ademas controlar
la energia proporcionada a la disposicidn de calentamiento inductivo para mantener el valor de conductancia asociado
con el susceptor entre el primer valor de calibracidén y el segundo valor de calibracién.

Ejemplo Ej5: El método de acuerdo con el ejemplo Ej4, en donde controlar la energia proporcionada a la disposicidn
de calentamiento inductivo comprende controlar la energia proporcionada a la disposicion de calentamiento inductivo
para provocar un aumento en etapas del valor de conductancia asociado con el susceptor desde un primer valor de
conductancia operativa hasta un segundo valor de conductancia operativa, en donde una temperatura del susceptor
asociada con el primer valor de conductancia operativa es suficiente para que el sustrato formador de aerosol forme
un aerosol.

Ejemplo Ej6: El método de conformidad con cualquiera de los ejemplos Ej1 a Ej3, que comprende ademas controlar
la energia proporcionada a la disposicién de calentamiento inductivo para mantener el valor de resistencia asociado
con el susceptor entre el primer valor de calibracidén y el segundo valor de calibracién.

Ejemplo Ej7: El método de acuerdo con el ejemplo Ej6, en donde controlar la energia proporcionada a la disposicidn
de calentamiento inductivo comprende controlar la energia proporcionada a la disposicion de calentamiento inductivo
para provocar una disminucion en etapas del valor de resistencia asociado con el susceptor de un primer valor de
resistencia operativa a un segundo valor de resistencia operativa, en donde una temperatura del susceptor asociada
con el primer valor de resistencia operativa es suficiente para que el sustrato formador de aerosol forme un aerosol.

Ejemplo Ej8: El método de acuerdo con cualquiera de los ejemplos Ej1 a Ej3, en donde realizar el proceso de
calibracién comprende ademas: v) cuando el valor de conductancia alcanza el minimo, o cuando el valor de resistencia
alcanza el maximo, controlar la energia proporcionada a la disposicidon de calentamiento para provocar un aumento
de la temperatura del susceptor; vi) monitorear el valor de conductancia o el valor de resistencia asociado con el
susceptor; vii) interrumpir el suministro de energia a la disposicién de calentamiento cuando el valor de conductancia
alcanza un segundo méaximo o cuando el valor de resistencia alcanza un segundo minimo, en donde el valor de
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conductancia en el segundo maximo es un cuarto valor de calibraciéon asociado con el susceptor o el valor de
resistencia en el segundo minimo es un cuarto valor de calibracién asociado con el susceptor; y iv) monitorear el valor
de conductancia asociado con el susceptor hasta que el valor de conductancia alcance un segundo minimo, en donde
el valor de conductancia en el segundo minimo es un tercer valor de calibracion asociado con el susceptor o monitorear
el valor de resistencia asociado con el susceptor hasta que el valor de resistencia alcance un segundo maximo, en
donde el valor de resistencia en el segundo maximo es un tercer valor de calibracién asociado con el susceptor.

Ejemplo Ej9: El método de conformidad con el ejemplo Ej8, que comprende ademas controlar la energia proporcionada
a la disposicion de calentamiento inductivo para mantener el valor de conductancia asociado con el susceptor entre el
tercer valor de calibracién y el cuarto valor de calibracion.

Ejemplo Ej10: EI método de acuerdo con el ejemplo Ej9, en donde controlar la energia proporcionada a la disposicion
de calentamiento inductivo comprende controlar la energia a la disposicion de calentamiento inductivo para provocar
un aumento gradual del valor de conductancia asociado con el susceptor de un primer valor de conductancia de
funcionamiento a un segundo valor de conductancia de funcionamiento.

Ejemplo Ej11: El método de conformidad con el ejemplo Ej8, que comprende ademas controlar la energia
proporcionada a la disposicién de calentamiento inductivo para mantener el valor de resistencia asociado con el
susceptor entre el tercer valor de calibracién y el cuarto valor de calibracion.

Ejemplo Ej12: El método de acuerdo con el ejemplo Ej11, en donde controlar la energia proporcionada a la
disposicion de calentamiento inductivo comprende controlar la energia proporcionada a la disposicion de
calentamiento inductivo para provocar una disminucidon en etapas del valor de resistencia asociado con el susceptor
de un primer valor de resistencia de operacién a un segundo valor de resistencia de operacion.

Ejemplo Ej13: El método de acuerdo con cualquiera de los ejemplos Ej1 a Ej12, en donde el dispositivo generador de
aerosol se configura para recibir de manera desmontable el articulo generador de aerosol, en donde el articulo
generador de aerosol comprende el susceptor y el sustrato formador de aerosol, y en donde el proceso de calibracion
se realiza en respuesta a la deteccién del articulo generador de aerosol.

Ejemplo Ej14: El método de acuerdo con cualquiera de los ejemplos Ej1 a Ej12, en donde el proceso de calibracidn
se realiza en respuesta a detectar una entrada del usuario.

Ejemplo Ej15: EI método de acuerdo con cualquiera de los ejemplos Ej1 a Ej12, en donde el proceso de calibracidn
se realiza en respuesta a detectar una sefial de control asociada al final de un proceso de precalentamiento, en donde
el proceso de precalentamiento tiene una duracioén predeterminada.

Ejemplo Ej16: El método de acuerdo con el ejemplo Ej15, que comprende ademas realizar el proceso de
precalentamiento, en donde el proceso de precalentamiento comprende las etapas de: i) controlar la energia
proporcionada a la disposicion de calentamiento inductivo para provocar un aumento de la temperatura del susceptor;
ii) monitorear un valor de conductancia o un valor de resistencia asociado con el susceptor; vy iii) interrumpir el
suministro de energia a la disposicion de calentamiento inductivo cuando el valor de conductancia alcanza un minimo
o cuando el valor de resistencia alcanza un maximo.

Ejemplo Ej17: El método de acuerdo con el ejemplo Ej16, que comprende ademas, si el valor de conductancia alcanza
un minimo o si el valor de resistencia alcanza un maximo antes del final de la duracién predeterminada del proceso
de precalentamiento, repetir las etapas i) a iii) del proceso de precalentamiento hasta el final de la duracion
predeterminada del proceso de precalentamiento

Ejemplo Ej18: El método de acuerdo con el ejemplo Ej15 o Ej16, que comprende ademas: si el valor de conductancia
no alcanza un minimo o si el valor de resistencia no alcanza un maximo durante la duracién predeterminada del
proceso de precalentamiento, generar una sefial de control para cesar la operacién del dispositivo generador de
aerosol.

Ejemplo Ej19: El método de conformidad con cualquiera de los ejemplos Ej15 a Ej18, en donde el dispositivo generador
de aerosol se configura para recibir el articulo generador de aerosol, en donde el articulo generador de aerosol
comprende el susceptor y el sustrato formador de aerosol, y en donde el proceso de precalentamiento se realiza en
respuesta a la deteccion del articulo generador de aerosol.

Ejemplo Ej20: El método de acuerdo con cualquiera de los ejemplos Ej15 a Ej18, en donde el proceso de
precalentamiento se realiza en respuesta a detectar una entrada del usuario.

Ejemplo Ej21: Un dispositivo generador de aerosol que comprende: una fuente de energia para proporcionar una
tensién de suministro de CC y una corriente de CC; y la electrénica de suministro de energia conectada a la fuente de
energia, la electrénica de suministro de energia que comprende: un convertidor de CC/CA; un inductor conectado al
convertidor de CC/CA para la generacién de un campo magnético alterno cuando se energiza por una corriente alterna

9



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 3018 057 T3

del convertidor de CC/CA, el inductor se puede acoplar a un susceptor, en donde el susceptor se configura para
calentar un sustrato formador de aerosol; y un controlador configurado para: realizar un proceso de calibracion para
medir los valores de calibraciéon asociados con un susceptor, en donde la electrénica de suministro de energia se
configura para calentar inductivamente el susceptor en base a los valores de calibracidon, y en donde el proceso de
calibracién comprende las etapas de: i) controlar la energia proporcionada al inductor para provocar un aumento de la
temperatura del susceptor; ii) monitorear un valor de conductancia o un valor de resistencia asociado con el susceptor;
iii) interrumpir la provisiéon de energia al inductor cuando el valor de conductancia alcanza un maximo, o interrumpir la
provision de energia al inductor cuando el valor de resistencia alcanza un minimo, en donde el valor de conductancia
en conductancia maxima o el valor de resistencia en resistencia maxima es un segundo valor de calibracidén asociado
con el susceptor; y iv) monitorear el valor de conductancia asociado con el susceptor hasta que el valor de
conductancia alcance un minimo, o monitorear el valor de resistencia asociado con el susceptor hasta que el valor de
resistencia alcance un maximo, en donde el valor de conductancia en conductancia minima o el valor de resistencia
en resistencia maxima es un primer valor de conductancia de calibracién asociado con el susceptor.

Ejemplo Ej22: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con el ejemplo Ej21, en donde una segunda temperatura
de operacion del susceptor asociada con el segundo valor de conductancia de calibracién corresponde a una
temperatura de Curie de un material del susceptor.

Ejemplo Ej23: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con el ejemplo Ej21 o Ej22, en donde el proceso de
calibracidn se realiza durante la operacion del usuario del dispositivo generador de aerosol.

Ejemplo Ej24: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con cualquiera de los ejemplos Ej21 a 23, en donde el
controlador se configura ademas para controlar la energia proporcionada al inductor para mantener el valor de
conductancia asociado con el susceptor entre el primer valor de calibracion y el segundo valor de calibracion.

Ejemplo Ej25: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con el ejemplo Ej24, en donde controlar la energia
proporcionada al inductor comprende controlar la energia proporcionada al inductor para provocar un aumento gradual
del valor de conductancia asociado con el susceptor desde un primer valor de conductancia operativa hasta un
segundo valor de conductancia operativa, en donde una temperatura del susceptor asociada con el primer valor de
conductancia operativa es suficiente para que el sustrato formador de aerosol forme un aerosol.

Ejemplo Ej26: El dispositivo generador de aerosol de conformidad con cualquiera de los ejemplos Ej21 a Ej23, en
donde el controlador se configura ademas para controlar la energia proporcionada a la disposicién de calentamiento
inductivo para mantener el valor de resistencia asociado con el susceptor entre el primer valor de calibracion y el
segundo valor de calibracion.

Ejemplo Ej27: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con el ejemplo Ej26, en donde controlar la energia
proporcionada a la disposicién de calentamiento inductivo comprende controlar la energia proporcionada a la
disposicién de calentamiento inductivo para provocar una disminucion en etapas del valor de resistencia asociado con
el susceptor desde un primer valor de resistencia operativa hasta un segundo valor de resistencia operativa, en donde
una temperatura del susceptor asociada con el primer valor de resistencia operativa es suficiente para que el sustrato
formador de aerosol forme un aerosol.

Ejemplo Ej28: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con cualquiera de los ejemplos Ej21 a Ej23, en donde
realizar el proceso de calibracién comprende ademas: v) cuando el valor de conductancia alcanza el minimo o cuando
el valor de resistencia alcanza el maximo, controlar la energia proporcionada a la disposicion de calentamiento para
provocar un aumento de la temperatura del susceptor; vi) monitorear el valor de conductancia o el valor de resistencia
asociado con el susceptor; vii) interrumpir el suministro de energia al inductor cuando el valor de conductancia alcanza
un segundo maximo o cuando el valor de resistencia alcanza un segundo minimo, en donde el valor de conductancia
en el segundo maximo es un cuarto valor de calibracion asociado con el susceptor o el valor de resistencia en el
segundo minimo es un cuarto valor de calibracién asociado con el susceptor; y iv) monitorear el valor de conductancia
asociado con el susceptor hasta que el valor de conductancia alcance un segundo minimo, en donde el valor de
conductancia en el segundo minimo es un tercer valor de calibracién asociado con el susceptor o monitorear el valor
de resistencia asociado con el susceptor hasta que el valor de resistencia alcance un segundo maximo, en donde el
valor de resistencia en el segundo maximo es un tercer valor de calibracion asociado con el susceptor.

Ejemplo Ej29: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con el ejemplo Ej28, en donde el controlador se configura
ademas para controlar la energia proporcionada al inductor para mantener el valor de conductancia asociado con el
susceptor entre el tercer valor de calibracidn y el cuarto valor de calibracién.

Ejemplo Ej30: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con el ejemplo Ej29, en donde controlar la energia
proporcionada al inductor comprende controlar la energia al inductor para provocar un aumento en etapas del valor
de conductancia asociado con el susceptor desde un primer valor de conductancia de operacion hasta un segundo
valor de conductancia de operacion.
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Ejemplo Ej31: El dispositivo generador de aerosol de conformidad con el ejemplo Ej28, en donde el controlador se
configura ademas para controlar la energia proporcionada a la disposicion de calentamiento inductivo para mantener
el valor de resistencia asociado con el susceptor entre el tercer valor de calibracién y el cuarto valor de calibracion.

Ejemplo Ej32: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con el ejemplo Ej29, en donde controlar la energia
proporcionada a la disposicién de calentamiento inductivo comprende controlar la energia proporcionada a la
disposicién de calentamiento inductivo para provocar una disminucion en etapas del valor de resistencia asociado con
el susceptor de un primer valor de resistencia de operacidén a un segundo valor de resistencia de operacion.

Ejemplo Ej33: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con cualquiera de los ejemplos Ej21 a Ej32, en donde
el controlador se configura para realizar el proceso de calibracion en respuesta a la deteccion de un articulo generador
de aerosol que comprende el susceptor.

Ejemplo Ej34: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con cualquiera de los ejemplos Ej21 a Ej32, en donde
el controlador se configura para realizar el proceso de calibracion en respuesta a detectar una entrada del usuario.

Ejemplo Ej35: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con cualquiera de los ejemplos Ej21 a 32, en donde el
controlador se configura para realizar el proceso de calibracion en respuesta a detectar una sefial de control asociada
al final de un proceso de precalentamiento, en donde el proceso de precalentamiento tiene una duracién
predeterminada.

Ejemplo Ej36: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con el ejemplo Ej35, en donde el controlador se configura
ademas para realizar el proceso de precalentamiento, en donde el proceso de precalentamiento comprende las etapas
de: i) controlar la energia proporcionada al inductor para provocar un aumento de la temperatura del susceptor; ii)
monitorear un valor de conductancia o un valor de resistencia asociado con el susceptor; y iii) interrumpir el suministro
de energia al inductor cuando el valor de conductancia alcanza un minimo o cuando el valor de resistencia alcanza un
maximo.

Ejemplo Ej37: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con el ejemplo Ej36, en donde el controlador se configura
para, si el valor de conductancia alcanza un minimo o el valor de resistencia alcanza un maximo antes del final de la
duracién predeterminada del proceso de precalentamiento, repetir las etapas i) a iii) del proceso de precalentamiento
hasta el final de la duracién predeterminada del proceso de precalentamiento.

Ejemplo Ej38: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con el ejemplo Ej36 o Ej37, en donde el controlador se
configura para, si el valor de conductancia del susceptor no alcanza un minimo o el valor de resistencia no alcanza un
maximo durante la duracion predeterminada del proceso de precalentamiento, generar una sefial de control para cesar
la operacion del dispositivo generador de aerosol.

Ejemplo Ej39: El dispositivo generador de aerosol de conformidad con cualquiera de los ejemplos Ej35 a Ej38, en
donde el controlador se configura para realizar el proceso de precalentamiento en respuesta a la deteccién de un
articulo generador de aerosol que comprende el susceptor.

Ejemplo Ej40: El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con cualquiera de los ejemplos Ej35 a Ej39, en donde
el controlador se configura para realizar el proceso de precalentamiento en respuesta a detectar una entrada del
usuario.

Ejemplo Ej41. El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con cualquiera de los ejemplos Ej21 a Ej40, que
comprende ademas una carcasa que tiene una cavidad configurada para recibir un articulo generador de aerosol, en
donde el articulo generador de aerosol comprende el sustrato formador de aerosol y el susceptor.

Ejemplo Ej42: Un sistema generador de aerosol, que comprende: el dispositivo generador de aerosol de conformidad
con cualquiera de las reivindicaciones 21 a 41; y un articulo generador de aerosol, en donde el articulo generador de
aerosol comprende el sustrato formador de aerosol y el susceptor.

Ejemplo Ej43: El sistema generador de aerosol de acuerdo con el ejemplo Ej42, en donde el susceptor comprende un
primer material susceptor y un segundo material susceptor, en donde el primer material susceptor se dispone en
contacto fisico con el segundo material susceptor.

Ejemplo Ej44: El sistema generador de aerosol de conformidad con el ejemplo Ej42 o Ej43, en donde el primer material
susceptor tiene una primera temperatura de Curie y el segundo material susceptor tiene una segunda temperatura de
Curie, en donde la segunda temperatura de Curie es menor que la primera temperatura de Curie.

Ejemplo Ej45: El sistema generador de aerosol de conformidad con el ejemplo Ej44, en donde la segunda temperatura
de calibracién corresponde a una temperatura de Curie del segundo material susceptor.

Los ejemplos se describiran ahora con mas detalle con referencia a las figuras en las que:
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La Figura 1 muestra una ilustracion esquematica en seccién transversal de un articulo generador de aerosol;

La Figura 2A muestra una ilustracion esquematica en seccion transversal de un dispositivo generador de
aerosol para su uso con el articulo generador de aerosol ilustrado en la Figura 1;

La Figura 2B muestra una ilustraciéon esquematica en seccién transversal del dispositivo generador de aerosol
en acoplamiento con el articulo generador de aerosol ilustrado en la Figura 1;

La Figura 3 es un diagrama de bloques que muestra un dispositivo de calentamiento inductivo del dispositivo
generador de aerosol descrito en relacion con la Figura 2;

La Figura 4 es un diagrama esquematico que muestra los circuitos electrénicos del dispositivo de calentamiento
inductivo descrito en relacién con la Figura 3;

La Figura 5 es un diagrama esquematico de un inductor de una red de carga LC del dispositivo de calentamiento
inductivo descrito en relacién con la Figura 4;

La Figura 6 es un grafico de corriente de CC frente al tiempo que ilustra los cambios de corriente detectables
de forma remota que ocurren cuando un material susceptor experimenta una transicion de fase asociada con su punto
de Curieg;

La Figura 7 ilustra un perfil de temperatura del susceptor durante el funcionamiento del dispositivo generador
de aerosal; y

La Figura 8 es un diagrama de flujo que muestra un método para controlar la produccién de aerosol en el
dispositivo generador de aerosol de la Figura 2.

La Figura 1 ilustra un articulo generador de aerosol 100. El articulo generador de aerosol 100 comprende cuatro
elementos dispuestos en alineacion coaxial: un sustrato formador de aerosol 110, un elemento de soporte 120, un
elemento de enfriamiento de aerosol 130 y una boquilla 140. Cada uno de estos cuatro elementos es un elemento
esencialmente cilindrico, cada uno tiene esencialmente el mismo diametro. Estos cuatro elementos se disponen
secuencialmente y estan circunscritos por una envoltura exterior 150 para formar una barra cilindrica. Un susceptor
alargado 160 se ubica dentro del sustrato formador de aerosol 110, en contacto con el sustrato formador de aerosol
110. El susceptor 160 tiene una longitud que es aproximadamente la misma que la longitud del sustrato formador de
aerosol 110, y se ubica alo largo de un eje radialmente central del sustrato formador de aerosol 110.

El susceptor 160 comprende al menos dos materiales diferentes. El susceptor 160 tiene forma de una tira alargada,
que tiene preferentemente una longitud de 12 mm y un ancho de 4 mm. El susceptor 160 comprende al menos dos
capas: una primera capa de un primer material susceptor dispuesto en contacto fisico con una segunda capa de un
segundo material susceptor. El primer material susceptor y el segundo material susceptor pueden tener cada uno una
temperatura de Curie. En este caso, la temperatura de Curie del segundo material susceptor es menor que la
temperatura de Curie del primer material susceptor. El primer material puede no tener una temperatura de Curie. El
primer material susceptor puede ser aluminio, hierro o acero inoxidable. El segundo material susceptor puede ser
niquel o una aleacion de niquel. El susceptor 160 puede formarse mediante galvanoplastia de al menos un parche del
segundo material susceptor sobre una tira del primer material susceptor. El susceptor puede formarse mediante el
revestimiento de una tira del segundo material susceptor a una tira del primer material susceptor.

El articulo generador de aerosol 100 tiene un extremo proximal o del lado de la boca 170, que un usuario inserta en
su boca durante el uso, y un extremo distal 180 ubicado en el extremo opuesto del articulo generador de aerosol 100
al extremo del lado de la boca 170. Una vez ensamblado, la longitud total del articulo generador de aerosol 100 es
preferentemente de aproximadamente 45 mm y el diametro es de aproximadamente 7.2 mm.

Durante el uso, el aire se aspira a través del articulo generador de aerosol 100 por un usuario desde el extremo distal
180 hacia el extremo del lado de la boca 170. El extremo distal 180 del articulo generador de aerosol 100 también
puede describirse como el extremo aguas arriba del articulo generador de aerosol 100y el extremo del lado de la boca
170 del articulo generador de aerosol 100 también puede describirse como el extremo aguas abajo del articulo
generador de aerosol 100. Los elementos del articulo generador de aerosol 100 ubicados entre el extremo del lado de
la boca 170 y el extremo distal 180 pueden describirse como ubicados aguas arriba del extremo del lado de la boca
170 o, alternativamente, aguas abajo del extremo distal 180. El sustrato formador de aerosol 110 se ubica en el
extremo distal 0 aguas arriba 180 del articulo generador de aerosol 100.

El elemento de soporte 120 se ubica inmediatamente aguas abajo del sustrato formador de aerosol 110 y colinda con
el sustrato formador de aerosol 110. El elemento de soporte 120 puede ser un tubo hueco de acetato de celulosa. El
elemento de soporte 120 ubica el sustrato formador de aerosol 110 en el extremo distal 180 del articulo generador de
aerosol 100. El elemento de soporte 120 también actla como un separador para separar el elemento de enfriamiento
de aerosol 130 del articulo generador de aerosol 100 del sustrato formador de aerosol 110.

El elemento de enfriamiento de aerosol 130 se ubica inmediatamente aguas abajo del elemento de soporte 120 y
colinda con el elemento de soporte 120. Durante el uso, las sustancias volatiles liberadas del sustrato formador de
aerosol 110 pasan a lo largo del elemento de enfriamiento de aerosol 130 hacia el extremo del lado de la boca 170
del articulo generador de aerosol 100. Las sustancias volatiles pueden enfriarse dentro del elemento de enfriamiento
de aerosol 130 para formar un aerosol que es inhalado por el usuario. El elemento de enfriamiento de aerosol 130
puede comprender una lamina rizada y fruncida de acido polilactico circunscrita por una envoltura 190. La lamina
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fruncida y rizada de acido polilactico define una pluralidad de canales longitudinales que se extienden a lo largo de la
longitud del elemento de enfriamiento de aerosol 130.

La boquilla 140 se ubica inmediatamente aguas abajo del elemento de enfriamiento de aerosol 130 y colinda con el
elemento de enfriamiento de aerosol 130. La boquilla 140 comprende un filtro de estopa de acetato de celulosa
convencional de baja eficiencia de filtracion.

Para ensambilar el articulo generador de aerosol 100, los cuatro elementos 110, 120, 130y 140 descritos anteriormente
se alinean y se envuelven firmemente dentro de la envoltura exterior 150. La envoltura exterior puede ser un papel de
cigarrillo convencional. El susceptor 160 puede insertarse en el sustrato formador de aerosol 110 durante el proceso
usado para formar el sustrato formador de aerosol 110, antes del ensamble de la pluralidad de elementos, para formar
una barra.

El articulo generador de aerosol 100 ilustrado en la Figura 1 esta disefiado para acoplarse con un dispositivo generador
de aerosol, tal como el dispositivo generador de aerosol 200 ilustrado en la Figura 2A, para producir un aerosol. El
dispositivo generador de aerosol 200 comprende una carcasa 210 que tiene una cavidad 220 configurada para recibir
el articulo generador de aerosol 100. El dispositivo generador de aerosol 200 comprende ademas un dispositivo de
calentamiento inductivo 230 configurado para calentar un articulo generador de aerosol 100 para producir un aerosol.
La Figura 2B ilustra el dispositivo generador de aerosol 200 cuando el articulo generador de aerosol 100 se inserta en
la cavidad 220.

El dispositivo de calentamiento inductivo 230 se ilustra como un diagrama de bloques en la Figura 3. El dispositivo de
calentamiento inductivo 230 comprende una fuente de energia de CC 310 y una disposicion de calentamiento 320
(también denominado electrénica de suministro de energia). La disposicién de calentamiento comprende un
controlador 330, un convertidor de CC/CA 340, una red de adaptacién 350 y un inductor 240.

La fuente de energia de CC 310 se configura para proporcionar energia de CC a la disposicion de calentamiento 320.
Especificamente, la fuente de energia de CC 310 se configura para proporcionar una tensién de suministro de CC
(Voc) y una corriente de CC (Ioc) al convertidor CC/CA 340. Preferentemente, la fuente de energia 310 es una bateria,
tal como una bateria de iones de litio. Como alternativa, la fuente de energia 310 puede ser otra forma de dispositivo
de almacenamiento de carga tal como un capacitor. La fuente de energia 310 puede requerir recarga. Por ejemplo, la
fuente de energia 310 puede tener una capacidad suficiente para permitir la generacién continua de aerosol durante
un periodo de alrededor de seis minutos o durante un periodo que es un multiplo de seis minutos. En otro ejemplo, la
fuente de energia 310 puede tener una capacidad suficiente para permitir un nimero predeterminado de bocanadas
o0 activaciones discretas de la disposicién de calentamiento.

El convertidor de CC/CA 340 se configura para suministrar al inductor 240 una corriente alterna de alta frecuencia.
Como se usa en la presente, el término "corriente alterna de alta frecuencia” significa una corriente alterna que tiene
una frecuencia de entre aproximadamente 500 kilohercio y aproximadamente 30 megahercios. La corriente alterna de
alta frecuencia puede tener una frecuencia de entre aproximadamente 1 megahercios y aproximadamente 30
megahercios, tal como entre aproximadamente 1 megahercios y aproximadamente 10 megahercios, o tal como entre
aproximadamente 5 megahercios y aproximadamente 8 megahercios.

La Figura 4 ilustra esquematicamente los componentes eléctricos del dispositivo de calentamiento inductivo 230, en
particular el convertidor de CC/CA 340. El convertidor de CC/CA 340 comprende preferentemente un amplificador de
energia de Clase E. El amplificador de energia de Clase E comprende un conmutador de transistor 410 que comprende
un transistor de efecto de campo 420, por ejemplo, un transistor de efecto de campo de semiconductor de o6xido
metalico, un circuito de suministro de conmutador de transistor indicado por la flecha 430 para suministrar una sefial
de conmutacion (tensidén de puerta-fuente) al transistor de efecto de campo 420, y una red de carga LC 440 que
comprende un capacitor de derivacion C1y una conexién en serie de un capacitor C2 e inductor L2, correspondiente
al inductor 240. Ademas, la fuente de energia de CC 310, que comprende un ahogador L1, se muestra para suministrar
la tension de suministro de CC Vpc, con una corriente de CC Ipc se extrae de la fuente de energia de CC 310 durante
la operacidn. La resistencia 6hmica R que representa la carga 6hmica total 450, que es la suma de la resistencia
6hmica Reuobina del inductor L2 y la resistencia Shmica Rearga del susceptor 160, se muestra con mas detalle en la Figura
5.

Aunque el convertidor CC/CA 340 se ilustra como que comprende un amplificador de energia de Clase E, debe
entenderse que el convertidor CC/CA 340 puede usar cualquier circuito adecuado que convierta corriente de CC a
corriente de CA. Por ejemplo, el convertidor CC/CA 340 puede comprender un amplificador de energia de clase D que
comprende dos conmutadores de transistores. Como otro ejemplo, el convertidor CC/CA 340 puede comprender un
inversor de energia de puente completo con cuatro transistores de conmutacion que actuan en pares.

Volviendo a la Figura 3, el inductor 240 puede recibir la corriente alterna del convertidor CC/CA 340 a través de una
red de adaptacién 350 para una adaptacién 6ptima a la carga, pero la red de adaptacion 350 no es esencial. La red
de adaptacién 350 puede comprender un pequefio transformador de adaptacién. La red de adaptacién 350 puede
mejorar la eficiencia de transferencia de energia entre el convertidor de CC/CA 340 y el inductor 240.
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Como se ilustra en la Figura 2A, el inductor 240 se localiza adyacente a la porcién distal 225 de la cavidad 220 del
dispositivo generador de aerosol 200. En consecuencia, la corriente alterna de alta frecuencia suministrada al inductor
240 durante el funcionamiento del dispositivo generador de aerosol 200 hace que el inductor 240 genere un campo
magnético alterno de alta frecuencia dentro de la porcion distal 225 del dispositivo generador de aerosol 200. El campo
magnético alterno tiene preferentemente una frecuencia de entre 1 y 30 megahercios, preferentemente entre 2y 10
megahercios, por ejemplo entre 5y 7 megahercios. Como puede verse en la Figura 2B, cuando un articulo generador
de aerosol 100 se inserta en la cavidad 200, el sustrato formador de aerosol 110 del articulo generador de aerosol 100
se ubica adyacente al inductor 240 de manera que el susceptor 160 del articulo generador de aerosol 100 se ubica
dentro de este campo magnético alterno. Cuando el campo magnético alterno penetra en el susceptor 160, el campo
magnético alterno provoca el calentamiento del susceptor 160. Por ejemplo, las corrientes parasitas se generan en el
susceptor 160 que se calienta como resultado. Se proporciona un calentamiento adicional mediante pérdidas de
histéresis magnética dentro del susceptor 160. El susceptor calentado 160 calienta el sustrato formador de aerosol
110 del articulo generador de aerosol 100 a una temperatura suficiente para formar un aerosol. El aerosol se aspira
aguas abajo a través del articulo generador de aerosol 100 y el usuario lo inhala.

El controlador 330 puede ser un microcontrolador, preferentemente un microcontrolador programable. El controlador
330 esta programado para regular el suministro de energia desde la fuente de energia de CC 310 a la disposicién de
calentamiento inductivo 320 para controlar la temperatura del susceptor 160.

La Figura 6 ilustra |a relacion entre la corriente de CC Ipc se extrae de la fuente de energia 310 con el tiempo a medida
que aumenta la temperatura del susceptor 160 (indicado por la linea discontinua). La corriente de CC Ipc se extrae de
la fuente de energia 310 se mide en un lado de entrada del convertidor de CC/CA 340. Para el proposito de esta
ilustracién, puede suponerse que la tensidon Vpc de la fuente de energia 310 permanece aproximadamente constante.
Como el susceptor 160 se calienta inductivamente, la resistencia aparente del susceptor 160 aumenta. Este aumento
de la resistencia se observa como una disminucion de la corriente de CC Ipc extraido de la fuente de energia 310, que
a tensidn constante disminuye a medida que aumenta la temperatura del susceptor 160. El campo magnético alterno
de alta frecuencia proporcionado por el inductor 240 induce corrientes parasitas en estrecha proximidad a la superficie
del susceptor, un efecto que se conoce como efecto superficial. La resistencia en el susceptor 160 depende en parte
de la resistividad eléctrica del primer material susceptor, |la resistividad del segundo material susceptor y en parte de
la profundidad de la capa de piel en cada material disponible para corrientes parasitas inducidas, y la resistividad es a
su vez dependiente de la temperatura. A medida que el segundo material susceptor alcanza su temperatura de Curie,
pierde sus propiedades magnéticas. Esto provoca un aumento en la capa de piel disponible para las corrientes
parasitas en el segundo material susceptor, lo que provoca una disminucién en la resistencia aparente del susceptor
160. El resultado es un aumento temporal de la corriente de CC detectada Ioc cuando la profundidad de penetracién
del segundo material susceptor comienza a aumentar, la resistencia comienza a caer. Esto se ve como el valle (el
minimo local) en la Figura 6. La corriente continla aumentando hasta que se alcanza la profundidad maxima de la
piel, que coincide con el punto donde el segundo material susceptor ha perdido sus propiedades magnéticas
espontaneas. Este punto se denomina temperatura de Curie y se ve como la colina (el maximo local) en la Figura 6.
En este punto, el segundo material susceptor ha experimentado un cambio de fase de un estado ferromagnético o
ferrimagnético a un estado paramagnético. En este punto, el susceptor 160 estd a una temperatura conocida (la
temperatura de Curie, que es una temperatura intrinseca especifica del material). Si el inductor 240 continta
generando un campo magnético alterno (es decir, la energia al convertidor CC/CA 340 no se interrumpe) después de
que se alcance la temperatura de Curie, las corrientes parasitas generadas en el susceptor 160 correran contra la
resistencia del susceptor 160, de manera que el calentamiento Joule en el susceptor 160 continuaréa, y de esta manera
la resistencia aumentara nuevamente (la resistencia tendra una dependencia polindmica de la temperatura, que para
la mayoria de los materiales del susceptor metalico puede aproximarse a una dependencia polindmica de tercer grado
para nuestros propésitos) y la corriente comenzara a caer nuevamente siempre que el inductor 240 continle
proporcionando energia al susceptor 160.

Por lo tanto, como puede verse en la Figura 6, la resistencia aparente del susceptor 160 (y correspondientemente la
corriente Ipc extraido de la fuente de energia 310) puede variar con la temperatura del susceptor 160 en una relacién
estrictamente monétona en ciertos intervalos de temperatura del susceptor 160. La relacién estrictamente monoétona
permite una determinacion inequivoca de la temperatura del susceptor 160 a partir de una determinacién de la
resistencia aparente o conductancia aparente (1/R). Esto se debe a que cada valor determinado de la resistencia
aparente es representativo de solo un valor Unico de latemperatura, de manera que no hay ambigliedad en la relacion.
La relacion mondtona de la temperatura del susceptor 160 y la resistencia aparente permite la determinacion y el
control de la temperatura del susceptor 160y, por lo tanto, la determinacién y el control de la temperatura del sustrato
formador de aerosol 110.

La resistencia aparente del susceptor 160 puede detectarse de forma remota mediante el monitoreo de al menos la
corriente de CC Ipc extraido de la fuente de energia de CC 310.

Al menos la corriente de CC Ipc se extrae de la fuente de energia 310 es monitoreado por el controlador 330.
Preferentemente, tanto la corriente de CC Ipc extraido de la fuente de energia 310 y la tensién de suministro de CC
Vbc se monitorean. El controlador 330 regula el suministro de energia proporcionado a la disposicién de calentamiento
320 en base a un valor de conductancia o un valor de resistencia, donde la conductancia se define como la relaciéon
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de la corriente de CC Ioc a la tension de suministro de CC Voc y la resistencia se define como la relacién de la tension
de suministro de CC Vpc a la corriente de CC Ipc. La disposicion de calentamiento 320 puede comprender un sensor
de corriente (no mostrado) para medir la corriente de CC lpc. La disposicién de calentamiento puede comprender
opcionalmente un sensor de tensién (no mostrado) para medir la tensién de suministro de CC Vpc. El sensor de
corriente y el sensor de tensién se ubican en un lado de entrada del convertidor CC/CA 340. La corriente de CC lpc y
opcionalmente la tensidon de suministro de CC Vpc se proporcionan mediante canales de retroalimentacién al
controlador 330 para controlar el suministro adicional de energia de CA Pac al inductor 240.

El controlador 330 puede controlar la temperatura del susceptor 160 manteniendo el valor de conductancia medido o
el valor de resistencia medido a un valor objetivo correspondiente a una temperatura de operacion objetivo del
susceptor 160. El controlador 330 puede usar cualquier lazo de control adecuado para mantener el valor de
conductancia medido o el valor de resistencia medido en el valor objetivo, por ejemplo mediante el uso de un lazo de
control proporcional-integral-derivativo.

Para aprovechar la relacion estrictamente mondtona entre la resistencia aparente (o conductancia aparente) del
susceptor 160 y la temperatura del susceptor 160, durante la operacién del usuario para producir un aerosol, el valor
de conductancia o el valor de resistencia asociado con el susceptor y medido en el lado de entrada del convertidor
CC/CA 340 se mantiene entre un primer valor de calibracion correspondiente a una primera temperatura de calibracion
y un segundo valor de calibracidn correspondiente a una segunda temperatura de calibracion. La segunda temperatura
de calibracion es la temperatura de Curie del segundo material susceptor (la colina en el grafico actual de la Figura 6).
La primera temperatura de calibracién es una temperatura mayor o igual a la temperatura del susceptor a la que
comienza a aumentar la profundidad de penetracion del segundo material susceptor (lo que conduce a una disminucién
temporal de la resistencia). Por lo tanto, la primera temperatura de calibracion es una temperatura mayor o igual a la
temperatura a la maxima permeabilidad del segundo material susceptor. La primera temperatura de calibracion es al
menos 50 grados centigrados menor que la segunda temperatura de calibracion. Al menos el segundo valor de
calibracién puede determinarse mediante la calibracién del susceptor 160, como se describira con mas detalle a
continuacion. El primer valor de calibracién y el segundo valor de calibracién pueden almacenarse como valores de
calibracién en una memoria del controlador 330.

Dado que la conductancia (resistencia) tendra una dependencia polinémica de la temperatura, la conductancia
(resistencia) se comportara de una manera no lineal como una funcién de la temperatura. Sin embargo, el primer y
segundo valores de calibracién se eligen de manera que esta dependencia pueda aproximarse a ser lineal entre el
primer valor de calibracién y el segundo valor de calibracién porque la diferencia entre el primer y segundo valores de
calibracién es pequefia, y el primer y segundo valores de calibracion estan en la parte superior del intervalo de
temperatura operativa. Por lo tanto, para ajustar la temperatura a una temperatura de operacion objetivo, la
conductancia se regula de acuerdo con el primer valor de calibracién y el segundo valor de calibracion, a través de
ecuaciones lineales. Por ejemplo, si el primer y el segundo valores de calibracién son valores de conductancia, el valor
de conductancia objetivo correspondiente a la temperatura de operacion objetivo puede darse por:

G{'}b Jetive = (;f/f;i,S' bajo + (x AL )

donde AG es la diferencia entre el primer valor de conductancia y el segundo valor de conductanciay x es un porcentaje
de AG.

El controlador 330 puede controlar el suministro de energia a la disposicion de calentamiento 320 mediante el ajuste
del ciclo de trabajo del transistor de conmutacién 410 del convertidor de CC/CA 340. Por ejemplo, durante el
calentamiento, el convertidor CC/CA 340 genera continuamente corriente alterna que calienta el susceptor 160, y
simultdneamente la tensidn de suministro de DC Voc y la corriente de CC Ipc puede medirse, preferentemente cada
milisegundo durante un periodo de 100 milisegundos. Si el controlador 330 monitorea la conductancia, cuando la
conductancia alcanza o supera un valor correspondiente a la temperatura de operacién objetivo, se reduce el ciclo de
trabajo del transistor de conmutacion 410. Si el controlador 330 monitorea la resistencia, cuando la resistencia alcanza
0 baja a un valor correspondiente a la temperatura de operacion objetivo, se reduce el ciclo de trabajo del transistor
de conmutacién 410. Por ejemplo, el ciclo de trabajo del transistor de conmutacion 410 puede reducirse a
aproximadamente 9 %. En otras palabras, el transistor de conmutacién 410 puede conmutarse a un modo en el que
genera pulsos solo cada 10 milisegundos durante una duracién de 1 milisegundo. Durante este estado encendido de
1 milisegundo (estado conductor) del transistor de conmutacién 410, los valores de la tension de suministro de CC Vpc
y de la corriente de CC Ipc se miden y se determina la conductancia. A medida que disminuye la conductancia (o
aumenta la resistencia) para indicar que la temperatura del susceptor 160 esta por debajo de la temperatura de
operacién objetivo, la compuerta del transistor 410 se suministra nuevamente con el tren de pulsos a la frecuencia de
accionamiento elegida para el sistema.

La energia puede suministrarse por el controlador 330 al inductor 240 en forma de una serie de pulsos sucesivos de
corriente eléctrica. En particular, la energia puede suministrarse al inductor 240 en una serie de pulsos, cada uno
separado por un intervalo de tiempo. La serie de pulsos sucesivos puede comprender dos o mas pulsos de
calentamiento y uno o0 mas pulsos de sondeo entre los sucesivos pulsos. Los pulsos de calentamiento tienen una
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intensidad tal que calienta el susceptor 160. Los pulsos de sondeo son pulsos de energia aislados que tienen una
intensidad tal que no calientan el susceptor 160 sino que obtienen una retroalimentacién sobre el valor de conductancia
o el valor de resistencia y después sobre la evolucidn (disminucién) de la temperatura del susceptor. El controlador
330 puede controlar la energia controlando la duracién del intervalo de tiempo entre pulsos de calentamiento sucesivos
de energia suministrados por el suministro de energia de corriente continua al inductor 240. Adicional o
alternativamente, el controlador 330 puede controlar la energia controlando la longitud (en otras palabras, la duracién)
de cada uno de los pulsos de calentamiento sucesivos de energia suministrados por el suministro de energia de CC
al inductor 240.

El controlador 330 esta programado para realizar un proceso de calibracidn con el fin de obtener los valores de
calibracién a los cuales se mide la conductancia a temperaturas conocidas del susceptor 160. Las temperaturas
conocidas del susceptor pueden ser la primera temperatura de calibracién correspondiente al primer valor de
calibracién y la segunda temperatura de calibracién correspondiente al segundo valor de calibracidon. Preferentemente,
el proceso de calibracion se realiza cada vez que el usuario opera el dispositivo generador de aerosol 200, por ejempilo,
cada vez que el usuario inserta un articulo generador de aerosol 100 en un dispositivo generador de aerosol 200.

Durante el proceso de calibracién, el controlador 330 controla el convertidor CC/CA 340 para suministrar de forma
continua o continua energia al inductor 240 con el fin de calentar el susceptor 160. El controlador 330 monitorea la
conductancia o resistencia asociada con el susceptor 160 al medir la corriente Ipc se extrae por el suministro de energia
y, opcionalmente, la tensién de el suministro de energia Voc. Como se analizd anteriormente en relacion con la Figura
6, a medida que el susceptor 160 se calienta, la corriente medida disminuye hasta que se alcanza un primer punto de
inflexién y la corriente comienza a aumentar. Este primer punto de inflexién corresponde a un valor de conductancia
minimo local (un valor de resistencia maximo local). El controlador 330 puede registrar el valor minimo local de
conductancia (0 maximo local de resistencia) como el primer valor de calibracién. El controlador puede registrar el
valor de conductancia o resistencia en un momento predeterminado después de que se haya alcanzado la corriente
minima como el primer valor de calibracién. La conductancia o resistencia puede determinarse en base a la corriente
medida Ipc y la tensidon medida Vpc. Alternativamente, puede asumirse que la tensiéon de suministro de energia Voc,
que es una propiedad conocida de la fuente de energia 310, es aproximadamente constante. La temperatura del
susceptor 160 en el primer valor de calibracion se denomina temperatura de calibracidn inicial. Preferentemente, la
primera temperatura de calibracién esta entre 150 grados centigrados y 350 grados centigrados. Con mayor
preferencia, cuando el sustrato formador de aerosol 110 comprende tabaco, la primera temperatura de calibracion es
de 320 grados centigrados. La primera temperatura de calibracion es al menos 50 grados centigrados menor que la
segunda temperatura de calibracion.

A medida que el controlador 330 continla controlando la energia proporcionada por el convertidor de CC/CA 340 al
inductor 240, la corriente medida aumenta hasta que se alcanza un segundo punto de inflexion y un se observa la
corriente maxima (correspondiente a la temperatura de Curie del segundo material susceptor) antes de que la corriente
medida comience a disminuir. Este punto de inflexién corresponde a un valor de conductancia maxima local (un valor
de resistencia minima local). El controlador 330 registra el valor maximo local de la conductancia (o minimo local de
resistencia) como el segundo valor de calibracién. La temperatura del susceptor 160 en el segundo valor de calibracion
se denomina temperatura de calibraciéon secundaria. Preferentemente, la segunda temperatura de calibracién esta
entre 200 grados centigrados y 400 grados centigrados. Cuando se detecta el maximo, el controlador 330 controla el
convertidor CC/CA 340 para interrumpir el suministro de energia al inductor 240, lo que da como resultado una
disminucion de la temperatura del susceptor 160 y una disminucién correspondiente en la conductancia.

Debido a la forma del gréfico, este proceso de calentar continuamente el susceptor 160 para obtener el primer valor
de calibraciony el segundo valor de calibracién puede repetirse al menos unavez. Después de interrumpir el suministro
de energia al inductor 240, el controlador 330 continla monitoreando la conductancia (o resistencia) hasta que se
observa un tercer punto de inflexién correspondiente a un segundo valor de conductancia minimo (un segundo valor
de resistencia maximo). Cuando se detecta el tercer punto de inflexion, el controlador 330 controla el convertidor
CC/CA 340 para proporcionar continuamente energia al inductor 240 hasta que se detecta un cuarto punto de inflexién
correspondiente a un segundo valor de conductancia maximo (segundo valor de resistencia minimo). El controlador
330 almacena el valor de conductancia o el valor de resistencia en o justo después del tercer punto de inflexién como
el primer valor de calibracidén y el valor de conductancia o el valor de resistencia en el cuarto punto de inflexién como
el segundo valor de calibracion. La repeticion de la medicion de los puntos de inflexion correspondientes a la corriente
medida minima y maxima mejora significativamente la regulacion de temperatura posterior durante la operacién del
dispositivo por parte del usuario para producir un aerosol. Preferentemente, el controlador 330 regula la energia en
base a los valores de conductancia o resistencia obtenidos del segundo maximo y el segundo minimo, lo que es mas
confiable porque el calor habra tenido mas tiempo para distribuirse dentro del sustrato formador de aerosol 110 vy el
susceptor 160.

Para mejorar alun mas la confiabilidad del proceso de calibracién, el controlador 310 se programa para realizar un
proceso de precalentamiento antes del proceso de calibracion. Por ejemplo, si el sustrato formador de aerosol 110
esta particularmente seco o en condiciones similares, la calibracién puede realizarse antes de que el calor se haya
dispersado dentro del sustrato formador de aerosol 110, o que reduce la confiabilidad de los valores de calibracion.
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Si el sustrato formador de aerosol 110 estuviera humedo, el susceptor 160 tardaria mas tiempo en alcanzar la
temperatura del valle (debido al contenido de agua en el sustrato 110).

Para realizar el proceso de precalentamiento, el controlador 330 se configura para proporcionar energia continuamente
al inductor 240. Como se describid anteriormente, la corriente comienza a disminuir con el aumento de temperatura
del susceptor 160 hasta que se alcance el minimo. En esta etapa, el controlador 330 se configura para esperar un
periodo de tiempo predeterminado para permitir que el susceptor 160 se enfrie antes de continuar el calentamiento.
Por lo tanto, el controlador 330 controla el convertidor CC/CA 340 para interrumpir el suministro de energia al inductor
240. Después del periodo de tiempo predeterminado, el controlador 330 controla el convertidor CC/CA 340 para
proporcionar energia hasta que se alcance el minimo. En este punto, el controlador controla el convertidor CC/CA 340
para interrumpir nuevamente el suministro de energia al inductor 240. El controlador 330 espera nuevamente el mismo
periodo de tiempo predeterminado para permitir que el susceptor 160 se enfrie antes de continuar el calentamiento.
Este calentamiento y enfriamiento del susceptor 160 se repite durante la duracion de tiempo predeterminada del
proceso de precalentamiento. La duracion predeterminada del proceso de precalentamiento es preferentemente de
11 segundos. Las duraciones combinadas predeterminadas del proceso de precalentamiento seguido del proceso de
calibracién son preferentemente de 20 segundos.

Si el sustrato formador de aerosol 110 esta seco, el primer minimo del proceso de precalentamiento se alcanza dentro
del periodo de tiempo predeterminado y la interrupcién del suministro de energia se repetira hasta el final del periodo
de tiempo predeterminado. Si el sustrato formador de aerosol 110 estd humedo, el primer minimo del proceso de
precalentamiento se alcanzara hacia el final del periodo de tiempo predeterminado. Por lo tanto, realizar el proceso
de precalentamiento durante una duracion predeterminada garantiza que, sea cual sea la condicion fisica del sustrato
110, el tiempo sea suficiente para que el sustrato 110 alcance la temperatura minima, para estar listo para alimentar
energia continua y alcanzar el primer maximo. Esto permite una calibracion lo antes posible, pero aln sin arriesgar
que el sustrato 110 no hubiera alcanzado el valle antes.

Ademas, el articulo generador de aerosol 100 puede configurarse de manera que el minimo siempre se alcance dentro
de la duracién predeterminada del proceso de precalentamiento. Si no se alcanza el minimo dentro de la duracion
predeterminada del proceso de precalentamiento, esto puede indicar que el articulo generador de aerosol 100 que
comprende el sustrato formador de aerosol 110 no es adecuado para su uso con el dispositivo generador de aerosol
200. Por ejemplo, el articulo generador de aerosol 100 puede comprender un sustrato formador de aerosol 110
diferente o de menor calidad que el sustrato formador de aerosol 100 destinado para su uso con el dispositivo
generador de aerosol 200. Como otro ejemplo, el articulo generador de aerosol 100 puede no estar configurado para
su uso con la disposicién de calentamiento 320, por ejemplo, si el articulo generador de aerosol 100 y el dispositivo
generador de aerosol 200 son fabricados por diferentes fabricantes. Porlo tanto, el controlador 330 puede configurarse
para generar una sefial de control para cesar la operacion del dispositivo generador de aerosol 200.

El proceso de precalentamiento puede realizarse en respuesta a recibir una entrada del usuario, por ejemplo, la
activacion del usuario del dispositivo generador de aerosol 200. Adicional o alternativamente, el controlador 330 puede
configurarse para detectar la presencia de un articulo generador de aerosol 100 en el dispositivo generador de aerosol
200y el proceso de precalentamiento puede realizarse en respuesta a detectar la presencia del articulo generador de
aerosol 100 dentro de la cavidad 220 del dispositivo generador de aerosol 200.

La Figura 7 es un grafico de conductancia contra tiempo que muestra un perfil de calentamiento del susceptor 160. El
grafico ilustra dos fases consecutivas de calentamiento: una primera fase de calentamiento 710 que comprende el
proceso de precalentamiento 710A y el proceso de calibracién 710B descritos anteriormente, y una segunda fase de
calentamiento 720 correspondiente a la operacién del usuario del dispositivo generador de aerosol 200 para producir
un aerosol. Aunque la Figura 7 se ilustra como un grafico de conductancia contra el tiempo, debe entenderse que el
controlador 330 puede configurarse para controlar el calentamiento del susceptor durante la primera fase de
calentamiento 710 y la segunda fase de calentamiento 720 en base a la resistencia o corriente medida como se
describio anteriormente.

Ademas, aunque las técnicas para controlar el calentamiento del susceptor durante la primera fase de calentamiento
710 y la segunda fase de calentamiento 720 se han descrito anteriormente en base a un valor de conductancia
determinado o un valor de resistencia determinado asociado con el susceptor, debe entenderse que las técnicas
descritas anteriormente podrian realizarse en base a un valor de corriente medido en |la entrada del convertidor de
CC/CA 340.

Como puede verse en la Figura 7, la segunda fase de calentamiento 720 comprende una pluralidad de etapas de
conductancia, correspondientes a una pluralidad de etapas de temperatura desde una primera temperatura de
operacién del susceptor 160 hasta una segunda temperatura de operacion del susceptor 160. La primera temperatura
de funcionamiento del susceptor es una temperatura minima a la que el sustrato formador de aerosol formara un
aerosol en un volumen y cantidad suficientes para una experiencia satisfactoria cuando un usuario lo inhale. La
segunda temperatura de funcionamiento del susceptor es la temperatura a la temperatura maxima a la que es
conveniente que el sustrato formador de aerosol se caliente para que el usuario inhale el aerosol. La primera
temperatura de funcionamiento del susceptor 160 es mayor o igual a la primera temperatura de calibracién del
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susceptor 160 en el valle del grafico actual mostrado en la Figura 6. La primera temperatura de operacién puede estar
entre 150 grados centigrados y 330 grados centigrados. La segunda temperatura de funcionamiento del susceptor es
menor o igual a la segunda temperatura de calibracion del susceptor 160 a la temperatura de Curie del segundo
material susceptor. La segunda temperatura de operacion puede estar entre 200 grados centigrados y 400 grados
centigrados. La diferencia entre |la primera temperatura de operacién y la segunda temperatura de operacion es de al
menos 50 grados centigrados. La primera temperatura de funcionamiento del susceptor es una temperatura a la que
el sustrato formador de aerosol 110 forma un aerosol de manera que se forma un aerosol durante cada etapa de
temperatura.

Debe entenderse que el numero de etapas de temperatura ilustradas en la Figura 7 es ilustrativo y que la segunda
fase de calentamiento 720 comprende al menos tres etapas de temperatura consecutivas, preferentemente entre dos
y catorce etapas de temperatura, con la maxima preferencia entre tres y ocho etapas de temperatura. Cada etapa de
temperatura puede tener una duracidon predeterminada. Preferentemente, la duracidon de la primera etapa de
temperatura es mas larga que la duracidn de las etapas de temperatura posteriores. La duracién de cada etapa de
temperatura es preferentemente mas larga de 10 segundos, preferentemente entre 30 segundos y 200 segundos, con
mayor preferencia entre 40 segundos y 160 segundos. La duracion de cada etapa de temperatura puede corresponder
a un numero predeterminado de bocanadas de usuario. Preferentemente, la primera etapa de temperatura
corresponde a cuatro bocanadas del usuario y cada etapa de temperatura posterior corresponde a una bocanada del
usuario.

Durante la duracion de cada etapa de temperatura, la temperatura del susceptor 160 se mantiene a una temperatura
de operacion objetivo correspondiente a la etapa de temperatura respectiva. Por |o tanto, durante la duracién de cada
etapa de temperatura, el controlador 330 controla el suministro de energia a la disposicion de calentamiento 320 de
manera que la conductancia se mantiene a un valor correspondiente a la temperatura de operacién objetivo de la
etapa de temperatura respectiva como se describié anteriormente. Los valores de conductancia objetivo para cada
etapa de temperatura pueden almacenarse en la memoria del controlador 330.

Como ejemplo, la segunda fase de calentamiento 720 puede comprender cinco etapas de temperatura: una primera
etapa de temperatura que tiene una duracion de 160 segundos y un valor de conductancia objetivo de Gosjetivo =
Gagis bajo + {809 XAG), una segunda etapa de temperatura que tiene una duracion de 40 segundos y un valor de
conductancia objetivo de “osistive  Casss vajo (0:25 xA6) ' yna tercera etapa de temperatura que tiene una duracion de
40 segundos y un valor de conductancia objetivo de Gopjerive ™ Ustas dago + (04X A(}), una cuarta etapa de temperatura
que tiene una duracién de 40 segundos y un valor de conductancia objetivo de Gopjetive = Capss bajo + (0,56 X 4G) y una
quinta etapa de temperatura que tiene una duraciéon de 85 segundos y un valor de conductancia objetivo de
Gopjestve = Gaas pago + (075 X AG) Eotag etapas de temperatura pueden corresponder a temperaturas de 330 grados
centigrados, 340 grados centigrados, 345 grados centigrados, 355 grados centigrados y 380 grados centigrados.

La Figura 8 es un diagrama de flujo de un método 800 para controlar la produccion de aerosol en un dispositivo
generador de aerosol 200. Como se describio anteriormente, el controlador 330 puede programarse para realizar el
procedimiento 800.

El método comienza en la etapa 810, donde el controlador 330 detecta la operacidén del usuario del dispositivo
generador de aerosol 200 para producir un aerosol. La deteccién de la operacién del usuario del dispositivo generador
de aerosol 200 puede comprender la deteccién de una entrada del usuario, por ejemplo, la activaciéon del usuario del
dispositivo generador de aerosol 200. Adicional o alternativamente, detectar la operacion del usuario del dispositivo
generador de aerosol 200 puede comprender detectar que un articulo generador de aerosol 100 se ha insertado en el
dispositivo generador de aerosol 200.

En respuesta a detectar la operacion del usuario en la etapa 810, el controlador 330 se configura para realizar el
proceso de precalentamiento descrito anteriormente. Al final de la duracién predeterminada del proceso de
precalentamiento, el controlador 330 realiza el proceso de calibracién (etapa 820) como se describié anteriormente.
Alternativamente, el controlador 330 puede configurarse para proceder a la etapa 820 en respuesta a detectar la
operacién del usuario en la etapa 810. Después de completar el proceso de calibracién, el controlador 330 realiza la
segunda fase de calentamiento en la que se produce el aerosol en la etapa 840.

A los efectos de la presente descripcion y de las reivindicaciones adjuntas, excepto cuando se indique de cualquier
otra manera, todos los numeros que expresan cantidades, cifras, porcentajes, etc., deben entenderse como
modificados en todos los casos por el término "aproximadamente". Ademas, todos los intervalos incluyen los puntos
maximo y minimo descritos e incluyen cualquier intervalo intermedio en los mismos, que puede enumerarse 0 no
especificamente en la presente descripcion. Dentro de este contexto, puede considerarse que un nimero A incluye
valores numéricos que estan dentro del error estandar general para la medicién de la propiedad que el nimero A
modifica. EI nimero A, en algunos casos como se usa en las reivindicaciones adjuntas, puede desviarse en los
porcentajes enumerados anteriormente siempre y cuando la cantidad en la cual se desvia A no afecte materialmente
la(s) caracteristica(s) basica(s) y novedosa(s) de la invencién reivindicada. Ademas, todos los intervalos incluyen los
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puntos maximo y minimo descritos e incluyen cualquier intervalo intermedio en los mismos, que puede enumerarse 0

no especificamente en la presente descripcion.
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REIVINDICACIONES

Un método (800) para controlar la produccion de aerosol en un dispositivo generador de aerosol (200), el
dispositivo generador de aerosol que comprende una disposicién de calentamiento (320) y una fuente de
energia (310) para proporcionar energia a la disposicidn de calentamiento, y el método que comprende:
realizar (830) un proceso de calibracién para medir los valores de calibracién asociados con un susceptor (160),
en donde la disposicidén de calentamiento se configura para calentar inductivamente el susceptor en base a los
valores de calibracién, y en donde el proceso de calibracidon comprende las etapas de:
i) controlar la energia proporcionada a la disposicién de calentamiento para provocar un aumento de la
temperatura del susceptor,
ii) monitorear un valor de conductancia o un valor de resistencia asociado con el susceptor;
i) interrumpir el suministro de energia a la disposicion de calentamiento cuando el valor de conductancia
alcanza un maximo o interrumpir el suministro de energia a la disposicién de calentamiento cuando el valor de
resistencia alcanza un minimo, en donde el valor de conductancia en la conductancia maxima o el valor de
resistencia en la resistencia minima es un segundo valor de calibracion asociado con el susceptor; y
iv) monitorear el valor de conductancia asociado con el susceptor hasta que el valor de conductancia alcance
un minimo, o monitorear el valor de resistencia asociado con el susceptor hasta que el valor de resistencia
alcance un maximo, en donde el valor de conductancia en conductancia minima o el valor de resistencia en
resistencia maxima es un primer valor de calibracién asociado con el susceptor,

caracterizado porque

el proceso de calibracién se realiza en respuesta a la deteccién de una sefial de control asociada con el final de

un proceso de precalentamiento, en donde el proceso de precalentamiento tiene una duracion predeterminada.

El método de conformidad con la reivindicacion 1, en donde el susceptor comprende un primer material que
tiene una primera temperatura de Curie y un segundo material que tiene una segunda temperatura de Curie,
en donde la segunda temperatura de Curie es menor que la primera temperatura de Curie, y en donde una
segunda temperatura de calibracion del susceptor asociada con el segundo valor de conductancia de
calibracién corresponde a la segunda temperatura de Curie del segundo material.

El método de acuerdo con la reivindicacidén 1 o 2, que comprende ademas controlar la energia proporcionada
a la disposicidn de calentamiento inductivo para mantener el valor de conductancia asociado con el susceptor
entre el primer valor de calibracién y el segundo valor de calibracién, o

controlar la energia proporcionada a la disposicién de calentamiento inductivo para mantener el valor de
resistencia asociado con el susceptor entre el primer valor de calibracién y el segundo valor de calibracién.

El método de acuerdo con la reivindicacion 1, que comprende ademas realizar el proceso de precalentamiento,
en donde el proceso de precalentamiento comprende las etapas de: i) controlar la energia proporcionada a la
disposicion de calentamiento inductivo para provocar un aumento de la temperatura del susceptor; ii)
monitorear un valor de conductancia o un valor de resistencia asociado con el susceptor; y iii) interrumpir el
suministro de energia a la disposicién de calentamiento inductivo cuando el valor de conductancia alcanza un
minimo o cuando el valor de resistencia alcanza un maximo.

El método de acuerdo con la reivindicacion 4, que comprende ademas, si el valor de conductancia alcanza un
minimo o si el valor de resistencia alcanza un maximo antes del final de la duracién predeterminada del proceso
de precalentamiento, repetir las etapas i) a iii) del proceso de precalentamiento hasta el final de la duracién
predeterminada del proceso de precalentamiento

El método de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, que comprende ademas: si el valor de
conductancia no alcanza un minimo o si el valor de resistencia no alcanza un maximo durante la duracién
predeterminada del proceso de precalentamiento, generar una sefial de control para cesar la operacién del
dispositivo generador de aerosol.

El método de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en donde el dispositivo generador de
aerosol se configura para recibir el articulo generador de aerosol (100), en donde el articulo generador de
aerosol comprende el susceptor y el sustrato formador de aerosol (110), y en donde el proceso de
precalentamiento se realiza en respuesta a la deteccion del articulo generador de aerosol.

Un dispositivo generador de aerosol (200) que comprende:

una fuente de energia (310) para proporcionar una tension de suministro de CC y una corriente de CC; y
circuitos electronicos de suministro de energia (320) conectados a la fuente de energia (310), los circuitos
electrénicos de suministro de energia (320) que comprenden: un convertidor de CC/CA (340); un inductor (240)
conectado al convertidor de CC/CA para la generacion de un campo magnético alterno cuando se energiza por
una corriente alterna del convertidor de CC/CA, el inductor es acoplable a un susceptor (160), en donde el
susceptor se configura para calentar un sustrato formador de aerosol (110); y un controlador (330) configurado
para:
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realizar un proceso de calibracion para medir los valores de calibracion asociados con un susceptor, en donde

los circuitos electrénicos de suministro de energia se configura para calentar inductivamente el susceptor en

base a los valores de calibracién, y en donde el proceso de calibracion comprende las etapas de:

i) controlar la energia proporcionada al inductor para provocar un aumento de la temperatura del susceptor;

ii) monitorear un valor de conductancia o un valor de resistencia asociado con el susceptor;

i) interrumpir el suministro de energia al inductor cuando el valor de conductancia alcanza un maximo, o

interrumpir el suministro de energia al inductor cuando el valor de resistencia alcanza un minimo, en donde el

valor de conductancia en la conductancia maxima o el valor de resistencia en la resistencia minima es un

segundo valor de calibracion asociado con el susceptor; y

iv) monitorear el valor de conductancia asociado con el susceptor hasta que el valor de conductancia alcance

un minimo, o monitorear el valor de resistencia asociado con el susceptor hasta que el valor de resistencia

alcance un maximo, en donde el valor de conductancia en conductancia minima o el valor de resistencia en

resistencia maxima es un primer valor de conductancia de calibracién asociado con el susceptor,
caracterizado porque

el controlador se configura para realizar el proceso de calibracién en respuesta a detectar una sefial de control

asociada con el final de un proceso de precalentamiento, en donde el proceso de precalentamiento tiene una
duracién predeterminada.

El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con la reivindicacién 8, en donde el controlador se configura
ademas para controlar la energia proporcionada al inductor para mantener el valor de conductancia asociado
con el susceptor entre el primer valor de calibracidén y el segundo valor de calibracién.

El dispositivo generador de aerosol de conformidad con la reivindicacién 8, en donde el controlador se configura
ademas para controlar la energia proporcionada a la disposicion de calentamiento inductivo para mantener el
valor de resistencia asociado con el susceptor entre el primer valor de calibracion y el segundo valor de
calibracién.

El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con la reivindicacion 8, en donde la realizacién del proceso de
calibracién comprende ademas: v) cuando el valor de conductancia alcanza el minimo o cuando el valor de
resistencia alcanza el maximo, controlar la energia proporcionada a la disposicion de calentamiento para
provocar un aumento de la temperatura del susceptor; vi) monitorear el valor de conductancia o el valor de
resistencia asociado con el susceptor; vii) interrumpir el suministro de energia al inductor cuando el valor de
conductancia alcanza un segundo maximo o cuando el valor de resistencia alcanza un segundo minimo, en
donde el valor de conductancia en el segundo méaximo es un cuarto valor de calibracién asociado con el
susceptor o el valor de resistencia en el segundo minimo es un cuarto valor de calibracion asociado con el
susceptor; y iv) monitorear el valor de conductancia asociado con el susceptor hasta que el valor de
conductancia alcance un segundo minimo, en donde el valor de conductancia en el segundo minimo es un
tercer valor de calibracién asociado con el susceptor o monitorear el valor de resistencia asociado con el
susceptor hasta que el valor de resistencia alcance un segundo maximo, en donde el valor de resistencia en el
segundo maximo es un tercer valor de calibraciéon asociado con el susceptor.

El dispositivo generador de aerosol de acuerdo con la reivindicacion 11, en donde el controlador se configura
ademas para controlar la energia proporcionada al inductor para mantener el valor de conductancia asociado
con el susceptor entre el tercer valor de calibracidn y el cuarto valor de calibracion, o

El dispositivo generador de aerosol de conformidad con la reivindicacién 11, en donde el controlador se
configura ademas para controlar la energia proporcionada a la disposiciéon de calentamiento inductivo para
mantener el valor de resistencia asociado con el susceptor entre el tercer valor de calibracion y el cuarto valor
de calibracion.

El dispositivo generador de aerosol de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 8 a 13, en donde el
controlador se configura para realizar el proceso de calibraciéon en respuesta a la deteccion de un articulo
generador de aerosol que comprende el susceptor, o

en donde el controlador se configura para realizar el proceso de calibracién en respuesta a detectar una entrada
del usuario.

Un sistema generador de aerosol, que comprende: el dispositivo generador de aerosol (200) de conformidad

con cualquiera de las reivindicaciones 8 a 14; y un articulo generador de aerosol (100), en donde el articulo
generador de aerosol comprende el sustrato formador de aerosol (110) y el susceptor (160).
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