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Sposéb wytwarzania Srodka do uszczelniania odlewow
. metalowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia $rodka przeznaczonego do uszczelniania odle-,
wow metalowych.

W praktyce odlewniczej wyroby odlewane z me-
tali stopéw wykazujg czesto pewne ubytki na sku-
tek obecnosci por wzglednie mikropeknieé czy tez
mikrokanalik6w, ktére mogg przepuszczaé czynni-
ki. gazowe lub plynne. Braki te sg szczeg6lnie
szkodliwe, gdy ujawniajg sie dopiero przy obrébce
mechanicznej do§é daleko zaawansowanej.

Jedng z metod wusuwania tych ubytkéow jest
zaspawanie, nie dajgce jednak pelnej gwarancji co
do wyniku przy badaniu na szczelnosé.

Stosuje sie réwniez, szczegdlnie do uszezelniania
mikropor kity mna .spoiwie zywic syntetycznych
wzglednie olej tungowy lub szklo wodne. Uszczel-
nienia wykonane za pomocg substancji chemicz-
nych sg ma ogét biorgc malo odporne na tempe-
rature i wymagaja bardzo klopotliwej technologii
nakladania.

Uszczelnianie §rodkiem, ktérego spos6b wytwa-
rzania jest przedmiotem wynalazku, usuwa te mie-

- dogodnosci, gdyz zapewnia odporno$é powierzchni

przedmiotu na gazy i ciecze mieagresywne w sto-
sunku do metalu lub stopu w temperaturze do
400°C przy ciénieniach rzedu do 500 atmosfer,

‘poza tym nie przeszkadza w obr6bce mechanicznej

przedmiotu, ani w pokrywaniu powierzchni przed-
miotu §rodkami antykorozyjnymi wzglednie w sto-

49782

10

15

30

2

sowaniu obrébki chemicznej przedmiotu uszczel-
nionego.

Uszczelnianie przeprowadza sie pod ci$nieniem
dla wtloczenia $rodka uszczelniajgcego do wmetrza
mikropor przy czym $rodek jest stosowany w sta-
nie ciekiym.

Sposéb otrzymywania $rodka uszczelniajgcego
polega na uszlachetnieniu szkla wodnego o okre$lo-
nym module krzemianami magnezu i miedzi, ktére
w wyniku reakcji tworzg uklad koloidalny. Ilo§é
wprowadzonego do $rodka tlenku magnezu i tlen-
ku miedzi w postaci soli wynosi do 0,5 czeSci wa-
gowych tlenku magnezu i do 3 czeSci wagowych
tlenku miedzi ma 100 cze$ci wagowych szkla wod-
nego. Szybsze twardnienie oraz odpowiedniejsza
strukture $rodka uzyskuje sie przez wprowadzenie
w okreslonych ilo§ciach zwigzk6w fluorokrzemia-

~nowych.

W celu wytworzenia §rodka do 100 cze$ci wago-
wych szkla wodnego 0 module 2,5 do 3,5 i gestosci
powyzej 1,25 g/em3 dodaje sie 2,5 czeSci wagowych
Fe,O; w postaci koloidalnej, rozpuszcza 1 cze§é
wagowg fluorokrzemianu sodowego a hastepnie
wprowadza wodny roztwér soli magnezu i miedz,
na przyktad 2 czeSci wagowe MgSO, -7 H.O i 4 czeé-
ci wagowe CuSOq - 5H;0. Reakcje nalezy prowadzié
przy cigglym intensywnym mieszaniu w tempera-
turze pokojowej lub podwyzszonej do 30°C.
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Zastrzezenie patentowe ~ czeSci wagowych Fe,O; w stanie koloidalnym, roz-
puszcza 1 czeSé wagowag ‘fluorokrzemianu sodowego
Spos6b wytwarzania §rodka do uszczelniania od- i wprowadza nastepnie wodny roztwér soli mag-
lew6w metalowych, znamienny tym, ze do 100 nezu w iloSci do 0,5 czeSci wagowych MgO oraz
czeSci wagowych szkla wodnego o module 2,0 do 5 soli miedzi w ilo§ci do 3 czeSci wagowych CuO
3,5 i gestoSci powyzej 1,25 g/cm3 dodaje sie 2,5 przy cigglym, intensywnym mieszaniu.

Z. G. ,,Ruch” W-wa, zam. $88-65 nakiad 400 egz.



	PL49782B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


