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(57) Die Erfindung betrifit ein Verfahren zum Eindicken
einer Faserstofisuspension bzw. zum Trennen einer Faser-
stofisuspension von Feinstoffen mit den folgenden Merkma-
len: )

- bei dem wenigstens zwei endlose umlaufende Bander auf
einem Teil ihres Umlaufwages parallel zueinander (Parallel-
lauf) ober wenigstens ein Fihrungselement mit der Faser-
stoffsuspension dazwischen gefahrt werden,

- bei dem die Faserstoffsuspension in einen Einlaufspalt,
den die endlosen Bandem auf einem anderen Teil ihres
Umlaufweges miteinander bilden, eingefohrt wird.

Die Erfindung ist gekennzeichnet durch das folgende Merk-
mal:

- bei dem der Einlaufspalt an unterschiedliche Stoffeigen-
schaften- und Beschaffenheiten anpaBbar ist.

Die Erfindung betrifft femer eine Vorichtung zur Durchfah-
rung des Verfahrens.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Eindicken einer Faserstoffsuspension bzw. zum Trennen einer
Faserstoffsuspension von Feinstoffen, wobei wenigstens zwei endlose umlaufende Bénder auf einem Teil
ihres Umlaufweges parallel zueinander Uber wenigstens ein Fihrungselement mit der Faserstoffsuspension
dazwischen geflihrt werden, wobei die Faserstoffsuspension in einen Einlaufspalt, den die endlosen Bénder
auf einem anderen Teil ihres Umlaufweges miteinander bilden, eingeflihrt wird, sowie eine Vorrichiung zur
Durchflihrung des Verfahrens.

Aus der DE 42 18 174 Al ist eine Vorrichiung zum Abscheiden von Flissigkeit aus Fest-
stoff/Fliissigkeitsmischungen, insbesondere Faserstoffsuspensionen oder Schidmmen, unter Druckeinwir-
kung, mit einem Uber rotierende Endumlenkwalzen geflihrten Endlos-AuBensiebband und mindestens einem
zwischen einer Endumlenkwalzenoberfliche und AuBensiebband gefiihrten Endlos-Innensiebband, mit Aus-
gangsmaterialzufiihrung zwischen AuBen- und Innensiebband im Anlaufbereich einer Endumlenkwalze,
bekannt. Die miteinander korrespondierenden Bénder sind mindestens auf dem Uberwiegenden Teil der
Laufstrecke zwischen dem Auflagebereich an der vom Ausgangsmaterial angelaufenen Endumlenkwalze
und dem Auflagebereich an der korrespondierenden Endumlienkwalze mit Materialkontakt vorzugsweise
gemeinsam um beide Endumlenkwalzen geflihrt. Der Bereich, in dem die beiden Bénder gemeinsam
gefiihrt sind, wird als Entwésserungs- bzw. Trennbereich bzw. da die Bénder parallel zueinander verlaufen
auch als Parallellauf bezeichnet. Als physikalische Grundprinzipien werden hier die Fliehkraftwirkung und
der durch Siebspannung an der Umlenkwalze hervorgerufene Entwésserungsdruck wirksam.

Die Ausgangsmaterialzufiihrung erfoigt in einen Einlaufspalt zwischen Innen- und AuBensiebband im
Anlaufbereich der Endumlenkwalze. Dieser Einlaufspalt ist jedoch hier nur im Rahmen der von Spannwalzen
gegebenen Mbdglichkeiten verdnderlich und wird von der mdglichen Sieb-bzw. Bandiingung begrenzt,
weshalb keine aktive Anpassung an verédnderliche Stoffdicken- und beschaffenheiten u.i. erfolgen kann. Ein
weiterer Nachteil besteht darin, daB die Entwésserungs-bzw. Trennzone lber eine ldngere gerade Sirecke
verlduft. In diesem Bereich kann auf den Entw#sserungsdruck ohne Hilfsmittel nicht EinfluB genommen
werden, so daB die Entwisserungsleistung in diesem Bereich sehr gering ist.

Ein Verfahren zum Eindicken einer Faserstoffsuspension der eingangs beschriebenen Art ist aus der
AT-B- 324.356 und der DE-B- 1 277 203 bekannt. Bei diesen bekannten Verfahren wird die Faserstoffsu-
spension mit geringer Geschwindigkeit dem Band und nachfolgend entsprechend der Bandgeschwindigkeit
dem Einlaufspalt {ibergeben. Dementsprechend kann keine Dosierung und keine gleichmaBige Verteilung
tiber die Maschinenbreite erzielt werden. Die Gefahr der Bildung von Suspensionsriickstaus ist hier sehr
groB und #uBert sich in einer erhdhten Siebbeanspruchung, denn die Suspension wird lediglich durch die
Bewegung der Siebbinder, auf die die Suspension aufgebracht wurde, in den Einlaufspalt hineintranspor-
tiert und durch den sich verengenden Spalt aufgrund der Bewegung der Siebbénder geflhrt.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Verfahren und ferner eine Vorrichtung zur Entwédsserung
und zum Eindicken der eingangs genannten Art derart weiterzuentwickeln, daB die oben genannten
Nachteile vermieden werden und die m&glichen physikalischen Prinzipien besser ausgenutzt werden.

Die Aufgabe wird dadurch gel8st, daB die Faserstoffsuspension mittels eines Stoffauflaufes in den
Einlaufspalt eingespritzt wird und da8 der Winkel des Einlaufspaites an unterschiedliche Stoffeigenschafien
und Beschaffenheiten angepalt wird.

Der zu entwdssernde bzw. zu reinigende Stoff wird in einen Einlaufspalt, der von zwei endlosen
Béndern gebildet wird, von denen mindestens eines eine pordse Oberfldche in Form eines Siebes oder
Filzes aufweist, das andere je nach Anwendung Uber eine porse oder geschlossenen Oberfidche verfligt,
mittels einer in der Papierindustrie gebrduchlichen Stoffzufuhreinrichtung eingespritzt und anschlieBend
durch gemeinsame parallele Fihrung der Bénder auf einem Teil ihres Umlaufweges (Paralleflauf) Uber

wenigstens ein Fiihrungselement unter Ausniitzung verschiedener physikalischer Effekte, insbesondere der -

Fliehkraft und evi. des pulsierenden Entwisserungsdruckes wirksam verdickt bzw. werden Feinstoffe und
Partikel von ihr getrennt.

Vorzugsweise wird die Faserstoffsuspension zwischen die AuBenseiten der beiden Bander eingespritzi.

Gem#B einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform wird die Faserstoffsuspension zwischen der
Innenseite eines duBeren Bandes und die AuBenseite eines irinerhalb des duBeren Bandes angeordneten
inneren Bandes eingesprlint.

Eine hohe Entwasserungsleistung wird dadurch erreicht, daB vorzugsweise wenigstens zwei Flihrungs-
elemente im Paraliellauf zur Flrung der Binder dienen, die derart angeordnet sind, daB der Entwésse-
rungsdruck pulsierend vorliegt. Durch das Flhren der Faserstoffsuspension zwischen den Bandern Uber
mehrere Flihrungselemente, die derart angeordnet sind, daB der Parallellauf durch wenigstens zwei
unterschiedliche Radien beschrieben werden kann, #ndert sich im duBeren Band , das vorzugsweise als
Sieb ausgefiihrt ist, die Bandspannung, die in direktem Zusammenhang mit dem Entwésserungsdruck steht,
dementsprechend. Aufeinanderfolgende Bandspannungsénderungen flihren zum Voriiegen eines pulsieren-
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den Entw#sserungsdruckes, d.h. eines verdnderlichen Entwdsserungsdruckes.

Durch die Fihrung der Bander Uber wenigstens ein Fiihrungselement im Parlallellauf bestent die
Mdglichkeit, daB die Faserstoffsuspension im Parallellauf direkt oder indirekt durch den Auftrag zusétzlicher
Medien auf die Bénder beeinfluft wird.

Eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens mit den folgenden Merkmalen: mit wenigstens zwei
endlosen umlaufenden Béndern, die von Filhrungselementen gefiihrt sind; die Bénder laufen auf einem Teil
ihres Umlaufweges parallel zueinander (Parallellauf) und bilden auf einem anderen Teil ihres Umiaufweges
einen Einlaufspalt miteinander; wenigstens ein Band ist por§s oder durchldssig;
ist dadurch gekennzeichnet, daB dem Einlaufspalt ein im wesentlichen bandbreiter Stoffauflauf zum
Finflihren eines Faserstoffsuspensionssirahles zugeordnet ist und daB Mittel vorhanden sind, die eine
Verstellung des Winkels des Einlaufspaltes ermdglichen.

Die M&glichkeit der Anderung des Einlaufspaltes durch Lagednderung eines Fihrungselementes
wenigstens eines der Binder, das der Fihrung des jeweiligen Bandes im Bereich des Einlaufspaltes dient,
bietet den Vorieil, daB auch unabhingig von der GroB8e des Durchmessers der Fiihrungselemente bei
Einsatz rotationssymmetrischer Kérper in Zylinderform, die der Fiihrung des jeweiligen Bandes im Bereich
des Einlaufspaltes dienen, flache Einlaufspalte realisiert werden kénnen.:Dies bietet den Vorteil, Flihrungs-
elemente mit kleinem Durchmesser zu verwenden, was sich in einem geringeren Platzbedarf der gesamten
Vorrichtung niederschlagt.

Zur Anpassung an unterschiedliche Stoffbeschaffenheiten sind Mittel zur Anderung des Einlaufspalies,
den die Binder auf einem anderen Teil ihres Umlaufweges miteinander bilden, vorgesehen. Zu ihnen
gehdrt eine mogliche Lage&nderung der Flihrungselemente.

Nach einer vorteilhaften Ausflihrungsform ist das Mittel zur Verstellung des Winkels des Einlaufspaites
ein verschiebbar gelagertes Flihrungselement von wenigstens einem der Bénder, das der Flhrung des
jeweiligen Bandes im Bereich des Einlaufspaltes dient.

Eine andere bveorzugte Ausflhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, daB das Mittel ein verschlebbar
gelagertes erstes gemeinsames Fdhrungselement im Paralleliauf ist.

ZweckmiBig sind die beiden Bénder im Paralleliauf Uber nur ein Fuhrungselement flihrbar.

Eine andere vorieilhafte Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, daB die beiden B&nder im
Paralleliauf liber wenigstens zwei Fiihrungselemente gemeinsam flhrbar sind und da8 die Flihrungselemen--
te derart angeordnet sind, da8 der Paralleliauf durch mehrere, aber wenigstens zwei unterschiedliche
Kriimmungsradien beschrieben ist.

Vorzugsweise sind die Filhrungselemente im Parallellauf als drehbar gelagerte rotationssymmefrische
K&rper ausgebildet, wobei zweckm@Big wenigstens einer der drehbar gelagerten rotationssymmetrischen
Kérper durch ein feststehendes Fihrungselement ersetzbar ist und weiters vorteilhaft das erste Flhrungs-
element im Parallellauf durch ein feststehendes Entwésserungs- bzw. Trennelement ersetzbar ist.

Um beispielsweise beim Einsatz als Waschmaschine zusétzliche Waschsubstanzen aufzubringen oder
andernfalls z.B. mit Dampf die Temperatur der Faserstoffsuspension zu beeinflussen, sind zweckméBig im
Paraliellauf Einrichtungen vorgesehen, die durch den Aufirag verschiedener Medien auf die Oberflache
wenigstens eines Bandes die Faserstoffsuspension beeinflussen. :

Dabei weist wenigstens eines der Bander eine porse Oberflache auf

Vorzugsweise ist hierbei die Einrichtung wenigstens ein Spritzrohr oder gemé@B einer anderen Ausflih-
rungsform eine Mdglichkeit der Beheizung eines Flihrungselementes.

Vorzugsweise sind die Abfihreinrichtungen zum AblSsen des Faserviieses vorgesehen, wobei diese
zweckmiBig als Schaber oder als FGrderschnecke ausgebildet sind.

Im Falle der Anwendung als Waschgerdt kann die abgeschleuderte bzw. ausgepreBte Fltssigkeit
gemiB der darin befindlichen Partikelkonzentration in voneinander getrennten Kammern flir eine weitere
Verarbeitung klassiert aufgefangen werden.

Zum Zweck der Spannung der Binder kann entweder eines der Flihrungselemente, das bereits zur
Anderung des Einlaufspaltes in seiner Lage verdndert werden kann, zus&izlich in Richtung der resultieren-
den Kraft verschoben werden oder eines der anderen Flihrungselemente.

Die Erfindung soll nachfolgend anhand von Figuren erldutert werden. Es zeigen:

Fig. 1 Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgem&Ben Vorrichtung mit verénderlichem Einlaufspalt und
einer Bahnflihrung, bei der das Faserviies an der Abnahmestelle vom &uBeren Band umschlos-
sen ist;

Fig.2  Ausflihrungsbeispiel einer erfindungsgeméBen Vorrichtung, bei dem Abnahme des Vlieses
tiber gesamie Maschinenbreite erfolgen kann;

Fig. 3 Ausflihrungsbeispiel mit verdnderlichem Einlaufspalt ohne Ausnutzung zusétzlicher dynami-
scher Effekte.
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Figur 1 verdeutlicht ein Ausflihrungsbeispiel einer erfindungsgeméBen Vorrichiung zum Eindicken einer
Faserstoffsuspension bzw. zum Trennen von Feinstoffen. Zwei endlose umlaufende Bander - ein duBeres
Band 1 und ein inneres Band 2 - laufen auf einem Teil ihres Umlaufweges paraliel zueinander (Parallellauf
3), und bilden auf einem anderen Teil ihres Umlaufweges einen Einlaufspalt 5 miteinander. Diesem ist eine
Stoffzufuhreinrichtung 7 zugeordnet, mittels der die Faserstoffsuspension in den Einlaufspalt 5 eingeflihrt
wird.

Das 3uBere endlose Band 1 ist vorzugsweise als Siebband ausgeflihrt. Das innere endlose Band 2 ist
als Band mit vorzugsweise geschlossener, moglicherweise strukturierter Oberfliche 18 ausgeflhrt. Das
endlose Band 2 ist hier volistdndig vom duBeren Band 1 umschiungen.

Das 3uBere endlose Band ist liber einen drehbar gelagerten und anireibaren Zylinder 15 , ein weiteres
Fiihrungselement 19 und im Parallellauf 3 {iber die Fiihrungselemente, im Parallellauf 3 als Entwdsserungs-
elemente 4.1 bis 4.3 bezeichnet, gefiihrt. Die Entwdsserungs-bzw. Trennelemente 4.1 bis 4.3 sind als
rotationssymmetrische Kdrper in Zylinderform ausgebildet und drehbar gelagert.

Das innere Band 2 ist innerhalb des endlosen Bandes 1 angeordnet und wird im Parallellauf 3 Uber die
rotationssymmetrischen K&rper in Zylinderform 4.1, 4.2 und 4.3 gefiihrt sowie Uber ein weiteres Fiihrungs-
element in Form einer Umlenkrolle 20. Diese ist derart gestaltet oder beispielsweise mit einer Einrichtung
10 versehen, daB ihre Lage verdndert werden kann. Die Umlenkrolie 20 ist derart angeordnet, daB das sie
umschlingende Band 2 im Bereich der Umlenkrolle 20 bis zum Zusammenlaufen der beiden Bénder 1 und
2 am ersten Entwisserungs-bzw. Trennelement 4.1 einen Schenkel des keilfdrmigen Einlaufspaltes 5 bildet.
Der zweite Schenkel wird vom ZuBeren Band 1 gebildet.

Durch die hier gegebenen Mdglichkeiten zur Veranderung des Winkels des keilfSrmigen Einlaufspalies
5 durch zum einen das Fiihrungselement 19 des duBeren Bandes 1 und zum anden durch die Umlenkrolle
20, die in ihrer Lage verénderbar sind bzw. Einrichtungen 10 umfassen, die eine Lagednderung ermdgli-
chen, kann der keilférmige Einlaufspalt direkt der Beschaffenheit unterschiedlicher Faserstoffsuspensionen
angepaBt werden.

Uber die Stoffzufuhreinrichtung 7 Wll'd die Faserstoffsuspension in den keilfdrmigen Spalt 5 eingespritzt
und zwischen den beiden Bindern 1 und 2 {iber die rotationssymmetrischen Kérper in Zylinderform 4.1,
4.2, 4.3 gefiihrt. Eine Entwésserung bzw. Trennung von Feinstoffen aus der Faserstoffsuspension erfolgt
hier aufgrund der Anordnung der rotationssymmetrischen Kdrper in Zylinderform 4.1, 4.2, 4.3 und der
Fihrung der Bénder {iber diese. Dabei werden vor allem das Wirken von Fliehkraft und der Krimmungsra-
dienlberlagerung im Paralleliauf genutzt.

Durch das Fiihren der Bdnder gemeinsam Uber die rotatlonssymmetnschen K&rper in Zylinderform 4.1,
4.2 und 4.3, die derart angeordnet sind, da8 die Bandfiihrung durch wenigstens zwei unterschiedliche
Kriimmungsradien r: und rz beschrieben werden kann, dndert sich im &uBeren Band 1, das als Sieb
ausgefiihrt ist, die Siebspannung, die in direkiem Zusammenhang mit dem Entwasserungsdruck steht,
dementsprechend. Aufeinanderfolgende Siebspannungsénderungen fiihren zum Vorliegen eines pulsieren-
den Entwisserungsdruckes, d.h. eines verdnderlichen Entwdsserungsdruckes.

Zum Auffangen der abgeschleuderten Fliissigkeit bzw. die ausgepreBte Flussigkeit mit der darin
enthaltenen Partikelkonzentration kann in voneinander getrennten Kammern 8a,8b,8c klassiert fUr die
weitere Verarbeitung aufgefangen werden.

An den Parallellauf schlieBt sich ein Trennsauger 17 an, der zum Trennen der Stoffbahn vom Band 2
dient. Die Stoffbahn wird Uber das angetrlebene Fiihrungselement 15 bis zum Abnahmebereich 6 mittels
dem endlosen Siebband 1 weitertransportiert. Das Abldsen der Stoffbahn vom Siebband 1 kann falls
erforderlich durch, wie hier dargestellt, einen oder mehrere Blaskdsten 12 erfolgen. Denkbar sind auch
Spritzrohre 16 und zusitzlich die Anordnung von Schabern 14. Diese Mdglichkeiten kSnnen einzeln, aber
auch in Kombination miteinander genutzt werden.

Da die Abnahmestelle innerhalb der Schlaufe des Bandes 1 angeordnet ist, d.h. die Stoffbahn bzw. das
Faservlies ist an der Abnahmestelle vom ZuBeren Band 1 umschlossen, ist eine FSrdereinrichtung zum
axialen Abziehen erforderlich. Denkbar ist hier der Einsatz einer Fdrderschnecke 13.

In der Figur 2 ist eine erfindungsgem#Be Vorrichtung dargestellt, bei der das innere Band 2 vom
duBeren Band 1 nur teilweise umschlungen wird. Das &uBere Band 1 ist {iber mehrere Flihrungselemente
19.1 bis 19.4 und die Entwisserungs-bzw. Trennelemente 4.1, 4.2, 4.3 geflhrt. Das innere Band 2 ist Uber
die Entwisserungs-bzw. Trennelemente und einen drehbar gelagerten und antreibbaren Zylinder 15 geflhrt.
Im Gegensatz zu dem in Figur 1 aufgeflihrten Ausflihrungsbeispiel ist hier das innere Band 2 angetrieben
und nimmt das Band 1 mit. Das 4uBere endlose Band 1 und das innere Band 2 sind vorzugsweise als
Siebband ausgeflhrt.

Die Ausfiihrung in Figur 2 unterscheidet sich hinsichtlich ihres Einsaizes als Waschmaschine und in der
Ausfihrung einiger Elemente von Figur 1. Das Grundprinzip ist jedoch das gleiche, weshaib die selben
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Bezugszeichen flir gleiche Elemente verwendet wurden. Auch hier wurde der variable Einlaufspalt mit dem
Effekt der pulsierenden Entwdsserung vorgesehen.

Beide Siebbinder 1 und 2 bilden miteinander einen Paraliellauf 3, in dem beide Bénder 1 und 2
gemeinsam (iber die Entwésserungs-bzw. Trennelemente 4.1, 4.2, 4.3 geflhrt werden. Die Stoffzufuhr
erfolgt hier ebenfalls Uber eine Stoffzufuhreinrichtung 7, die die Faserstoffsuspension in einen keilférmigen
Einlaufspalt 5, der vor dem Parallellauf 3 durch Zusammenlaufen der beiden Bénder gebildet wird,
einspritzt.

Zwischen den Entwasserungs-bzw. Trennelementen 4:1, 4.2, 4.3 sind hier Disen 11 angebracht, die
zusétzliche Waschsubstanzen auf die zwischen den Sieben 1 und 2 befindliche Faserstofisuspension,
aufbringen. Unter einem anderen Einsatzgesichtspunkt dieser Vorrichtung knnen die Disen 11 auch zum
Aufbringen von Dampf verwendet werden, um im wesentlichen die Temperatur des Stoffes zu beeinflussen.

Am Entwisserungs- bzw. Trennelement 4.3 erfolgt die Trennung der beiden Siebbénder. Das Fih-
rungselement 19.4 kann dann auch als angepreBte Pick-up-Walze ausgebildet sein.

Nachgeordnete Spritzrohre 16 in beiden B#ndern und der Einsatz von Schabern 14 dienen zur
Ablésung des Faservlieses zuerst vom inneren Siebband 2 zum Weitertransport durch das Siebband 1 und
dann vom HuBeren Siebband 1, von wo das gereinigte/eingedickte:-Faservlies Uber eine hier nicht
dargestellte Einrichtung abgezogen wird. Der Abzug des Faservlieses kann hier tiber die gesamte Maschi-
nenbreite also beliebig zur Laufrichtung der Bénder erfolgen.

Als Spanneinrichtung fir das Band 1 kann entweder, hier im Einzelnen nicht dargestellt, das Flhe-
rungselement 19.1 zusitzlich in Richtung der resultierenden Bandkraft oder aber ein anderes, etwa 19.2
entsprechend verstellt.

Auch in diesem Ausfiihrungsbeispiel ist der keilfSrmige Einlaufspalt in seiner Grd8e, d.h. in seinem
Winkel verdnderbar durch das Vorsehen entsprechender Verstelleinrichtungen, hier am Flihrungselement
19.1.

Zur- Entwisserung-bzw. Trennung von Partikeln werden hier analog die in Figur 1 beschriebenen
Prinzipien angewendet - Fliehkraftausnutzung und pulsierender Entwdsserungsdruck aufgrund der Sieb-
spannungsénderungen.

Figur 3 verdeutficht ein Ausfihrungsbeispiel, bei dem auf die dynamischen Zusatzeffekte verzichtet
wurde und nur der Einlaufspalt variabel gestaltet wurde. Das innere endlose Band 2 ist hier nur teilweise
vom HuBeren endlosen Band 1 umschiossen. Die beiden Bénder sind vorzugsweise so wie in Figur 1
bereits beschrieben ausgefiihrt, -Band 1 als Siebband und Band 2 als Band mit pordser Oberflache 18. Da
sich auch hier der Grundaufbau nur in einzelnen Details von den in den beiden vorangegangenen Figuren
unterscheidet, werden die gleichen Bezugszeichen fiir gleiche Elemente genutzt.

Beide Binder 1 und 2 werden hier nur {ber ein Entwisserungs-bzw. Trennelement 15 gemeinsam
gefiihrt. Dieses ist drehbar gelagert und da antreibbar, dient es dem Antrieb des Bandes 2 und des Bandes
1. Der Parallellauf 3 ist hier deshalb nur durch einen gekrlimmten Kreisbogen mit konstantem Krimmungs-
radius beschrieben. Der Entwisserungsdruck ist demzufoige im Parallefiauf 3 konstant.

Der Einlaufspalt 5 ist durch Lagednderung des Fihrungselementes 19.1, das {ber eine Einrichtung 10
zur Realisierung dessen verflugt, verdnderbar. Zum Spannen des Bandes 1 gilt das Analoge wie flr
Ausflhrungsbeispiel 2.

Die ausgeschleuderte bzw. abgeschiedene Fllissigkeit kann hier von den Auffangeinrichtungen 8a und
8b aufgenommen werden und von dort aus einer weiteren Verabeitung zugeflihrt werden. Die Abnahme des
Faserviieses erfolgt hier analog zu der in Figur 2 beschriebenen Mdglichkeit.

Der Grundaufbau dieses Ausflihrungsbeispieles entspricht dem in Figur 2, mit dem Unterschied, daB
hier der Parallellauf nur durch das Fihren der beiden Binder 1 und 2 Uber nur ein Entw&sserungs-bzw.
Trennelement gebildet wird. Die Bezugszeichen wurden deshalb Ubernommen.

Die Auswahl der Vorrichtungsanordnung und die eventuelle Ausnutzung entsprechender Zusatzeffekte
wie z.B. der pulsierende Entwésserungsdruck, und das Vorsehen weiterer Zusatzeinrichtungen,wie z.B. das
Aufbringen von unterschiedlichen Medien zur Beeinflussung der Eigenschaften der Faserstoffsuspension
und Verstirkung eventuell des Entwisserungs-bzw. Trenneffektes erfolgt entsprechend den Einsatzerforder-
nissen.

Die umlaufenden Binder miissen zur Realisierung einer derartigen Vorrichtung wenigstens gleich lang
sein, bzw. das dufere von beiden mu8 eine gréBere Linge als das innere aufweisen.

Welches der Bénder angetrieben wird sowie der Ort der Antriebsstelle, hdngt vom Einzelfall und den
baulichen Vorraussetzungen ab.

Die Fihrungselemente kdnnen als rotationssymmetrische K&rper vorzugsweise in Zylinderform, die
drehbar gelagert sind ausbildet sein. Es besteht jedoch auch die MSglichkeit diese z. T. durch feststehende
Entwisserungselemente unterschiedlicher Form, beispielsweise mit gekrimmt ausgeflihrter Oberfldche, zu
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ersetzen.

Die als Entwdsserungselemente im Parallellauf vorgesehenen Flihrungselemente kdnnen mit Speicher-

volumen fiir ausgeschiedene Fliissigkeit ausgestatiet sein. Sie k&nnen besaugt oder unbesaugt ausgeflihrt
sein, bzw. mit entsprechenden Einrichiungen versehen sein.

Die hier beschriebenen Ausflihrungen und die durch die Ansprliche eingeschiossenen kdnnen bei

entsprechender konstruktiver Umsetzung auch in Ausfilihrungen mit deren Mehrfachanordnung eingestzt
werden. Beispielsweise kann das innere Band aus Figur 1 mehrfach im &uBeren Band so wie beschrieben
angeordnet werden. Die Vorrichtung verfligt dann Uber mehrere Parallelldufe, denen entsprechende Einrich-
tungen zur Faserstoffsuspensionszufuhr und Faservliesabnahme zugeordnet werden. ’

Patentanspriiche

1.

10.

Verfahren zum Eindicken einer Faserstoffsuspension bzw. zum Trennen einer Faserstofisuspension von
Feinstoffen, wobei wenigstens zwei endlose umlaufende Bénder auf einen Teil ihres Umlaufweges
parallel zueinander Uber wenigstens Fiihrungselement mit der Faserstoffsuspension dazwischen gefuhrt
werden, wobei die Faserstoffsuspension in einen Einlaufspalt, den die endlosen Bénder auf einem
anderen Teil ihres Umlaufweges miteinander bilden, eingeflihrt wird; dadurch gekennzeichnet, da8
die Faserstoffsuspension mittels eines Stoffauflaufes in den Einlaufspalt eingespritzt wird und daB der
Winkel des Einlaufspaltes an unterschiedliche Stoffeigenschaften- und Beschaffenheiten angepaBt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Faserstoffsuspension zwischen die
AuBenseiten der beiden Bander eingespritzt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Faserstoffsuspension zwischen der
Innenseite eines duBeren Bandes und die AuBenseite eines innerhalb des duBeren Bandes angeordnet
inneren Bandes eingespriiht wird. ' ‘

Verfahren nach einem der Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die endlosen Bander mit
der Faserstoffsuspension dazwischen im Parallellauf Uber wenigstens zwei Flhrungselemente gefuhrt
werden und diese derart angeordnet sind, da8 der Entwdsserungsdruck pulsierend vorliegt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Faserstoffsuspension
im Parallellauf direkt oder indirekt durch den Auftrag zus3tzlicher Medien auf die Bénder beeinfluBt
wird. '

Vorrichtung zur Durchiuhrung des Verfahrens mit den folgenden Merkmalen:

mit wenigstens zwei endlosen umlaufenden Béndern, die von Fiihrungselementen gefuhrt sind;

die Binder laufen auf einem Teil ihres Umlaufweges parallel zueinander (Parallellauf) und bilden auf
einem anderen Teil ihres Umlaufweges einen Einlaufspalt miteinander;

wenigstens ein Band ist pords oder durchidssig; dadurch gekennzeichnet, daB dem Einlaufspalt (5)
ein im wesentlichen bandbreiter Stoffauflauf zum Einfuhren eines Faserstoffsuspensionsstrahles zuge-
ordnet ist und da8 Mittel vorhanden sind, die eine Verstellung des Winkels des Einlaufspaites (5)
ermdglichen.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da8 das Mittel zur- Vorstellung des Winkels
des Einlaufspaltes ein vorschiebbar gelagertes Fiihrungselement (19, 19.1, 20) von wenigstens einem
der Binder, das der Fuhrung des jeweiligen Bandes im Bereich des Einlaufspaltes dient, ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da8 das Mittel ein verschiebbar gelagertes
erstes gemeinsames Fuhrungselement (4.1) im Parallellauf ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 die beiden Bénder im
Parallelauf Uiber nur ein Flihrungselement fiihrbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Bander im
Parallellauf tiber wenigstens zwei Flhrungselemente (4.1, 4.2, 4.3) gemeinsam fuhrbar sind und daB die
Fiihrungselemente derart angeordnet sind, daB der Parallelauf (3) durch mehrere aber wenigstens zwei
unterschiedliche Kriimmungsradien (r1,r2) beschrieben ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da8 die Flihrungselemen-
te (4.1, 4.2, 4.3, 15) im Parallellauf (3) als drehbar gelagerte rotationssymmetrische K&rper ausgebildet
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens einer der drehbar gelager-
ten rotationssymmetrischen Korper durch ein feststehendes Flihrungselement ersetzbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, da8 das erste Fiihrungselement (4.1) im
Parallellauf (3) durch ein feststehendes Entwésserungs-bzw. Trennelement ersetzbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB im Parallellauf (3)
Einrichtungen vorgesehen sind, die durch den Aufirag verschiedener Medien auf die Oberflache
wenigstens eines Bandes die Faserstoffsuspension beeinflussen.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Emrlchtung wenigstens ein Spritz-
rohr (16) ist. .

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, da8 die Einrichtung eine Moghchkelt der
Beheizung eines Fiihrungselementen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 16, dadurch gekennzeichnet, da8 Abfiihreinrichtungen
zum Ablosen des Faservlieses vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB die Abflihreinrichtung als Schaber (14)
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, da8 die Abflhreinrichtung eine Férder-
schnecke (13) ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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