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Komplet armatur y sanitarne j 

Przedmiotem wzor u przemysłoweg o jes t komple t arma -

tury sanitarnej , przeznaczone j zwłaszcz a d o używani a w  ła -

zienkach. 

Istotę wzor u przemysłoweg o stanow i now a posta ć 

przedmiotu, przejawiająca się w kształcie i układzie linii arma-

tury sanitarnej. 

Przedmiot wzoru przemysłowego uwidoczniony jest na załączo-

nym rysunku, którego 

- Fig . 1 , przedstawi a zestawieni e odmian : 1 , 2 , 3  i  4 

kompletu armatury, 

- Fig . 2  ukazuje ósmą odmianę armatury 1  według wzoru, 

która stanow i bateri ę wannow ą pokazan ą w  perspekty -

wie górnej , perspektywi e czołowe j w zależnośc i o d kąta, 



w przekroju górnym, jako rzu t pionowy boczny i  odpo -

wiednich widokach perspektywiczne w  rzucie pionowy m 

głównym i tylnym. 

- Fig . 3  ukazuj e dziewiąt ą odmian ę armatur y 2  wedłu g 

wzoru, która stanowi zawór czerpalny, pokazany w poje-

dynczych widokac h jako rzu t pionow y boczny , rzu t pio -

nowy główny, rzut pionowy tylny, przekrój górny i widok 

w perspektywie . 

- Fig . 4  ukazuj e dziesiąt ą odmian ę armatur y 3  wedłu g 

wzoru, któr a stanow i zawó r czerpalny , pokazan y w 

pojedynczych widokac h jako rzu t pionow y boczny , rzu t 

pionowy tylny , rzu t pionow y główny , przekró j górn y i 

widok w perspektywie. 

- Fig . 5  ukazuje siódm ą odmian ę armatur y 4  ,  która sta -

nowi dźwignię , pokazan ą w  pojedynczyc h widokac h w 

perspektywie, w  przekroj u górny m i  dolnym , jako rzu t 

pionowy boczny , jako rzu t pionow y boczn y w  położeni u 

przesuniętym o 90 * w stosunku do poprzedniego i w po -

jedynczych rzutac h pionowyc h zakończeni a przednieg o 

lub tylnego 



Odmiany kompletu armatury według wzoru wytwarzane 

są z metalu metodą odlewania i obróbki powierzchni. 

Pierwsza odmian a armatur y 1  wedłu g wzor u stanow i 

baterie wannową , która wyróżnia si ę tym, ż e zawiera korpus o 

konfiguracji ogólne j w  kształci e liter y „U " o przekroj u okrą -

głym, któr y zwiększ a si ę o d wierzchołka d o końców ramion ; z 

tego wierzchołk a wystaj e międz y dwom a ramiona , tworzą c 

niewielki kąt z  ich płaszczyzną, krótk i korpus w kształcie na -

chylonego ścięteg o nieznacznie stożka , który na końcu posiada 

odpowiednią rączkę ; posiad a on a z e swe j stron y konfigurację 

zasadniczo w  kształci e liter y „C " o ramionach bardz o nierów -

nych, z  których krótsze łącz y si ę z e swobodny m zakończenie m 

krótkiego korpusu, zaś dłuższe ramię pozostaje bardziej cofnię -

te; uzupełnia te n krótki korpus uchwyt - przełączni k d o zmia-

ny kierunku , któr y położon y jes t blisk o wzmiankowaneg o 

wierzchołka i  posiad a w  części dolne j wzmiankowanego wierz -

chołka odpowiednią dyszę zaopatrzoną w odpowiedni filtr. 



Druga odmiana armatury 2 według wzoru stanowi zawór czer-

palny, który wyróżnia się tym, że zawiera korpu s o konfigura-

cji zasadniczo w kształcie litery „L" o nierównych ramionach, w 

którym ramię niższe odpowiada dłuższemu i zwiększa przekrój 

od początk u d o połączeni a z  krótszy m ramienie m górnym , z 

których rami ę doln e i  dłuższe n a początk u odpowiad a strefi e 

połączenia i  jest nachylone , a  na zakończeni u swobodny m ra -

mię krótsze górne jest połączone z rączką, która ma konfigura-

cję w kształcie litery „C" o nierównych skrzydełkach i jest połą-

czona z  korpusem w kształcie litery „L" przez skrzydełko krót-

sze a  skrzydełk o dłuższ e wystaj e czołow o na d korpuse m w 

kształcie litery „L", który przedstawia w  części czołowej długie 

ramię w  położeni u nieznaczni e poniże j wierzchołka ; 

przewidziana jes t odpowiedni a dysz a zaopatrzon a w  lekk o 

wystający filtr,  podcza s gd y w  położeniu przeciwny m 

i zasadniczo w  strefi e początkowe j t o długi e rami ę zawier a 

w sobie dźwignię. 

Trzecia odmian a armatur y 3  wedłu g wzor u stanow i zawó r 

czerpalny, który który wyróżnia się tym, że zawiera korpus za-



sadniczo w kształcie litery „L" o ramionach nierównych, któr y 

zwiększa sw ą gruboś ć poczynają c o d początk u dłuższeg o ra -

mienia dolneg o a ż d o połączenia z  ramieniem krótszy m gór -

nym ;  początek dłuższego ramieni a odpowiad a strefie połącze-

nia, któr a jest nachylona , a  na zakończeni u swobodny m krót-

kiego ramienia jest przyłączona rączka, która posiada konfigu-

rację w  kształci e liter y „C " o  skrzydełkac h nierównych , 

z których skrzydło o mniejszej długości łączy się ze swobodnym 

zakończeniem ramieni a mniejszeg o główneg o korpusu , za ś 

skrzydełko większ e ,  dłuższ e i  o  większe j grubośc i wystaj e z 

korpusu główneg o w  kształcie liter y „L " w który m nachylon a 

przednia powierzchni a czołow a i  ustawion a o d dołu wierzchoł -

ka posiada odpowiednią dysz ę z  filtrem wyraźnie wystającym i 

usytuowanym p o przeciwnej stroni e omawiane j dyszy , za ś w 

części dolne j połączonej z  początkiem znajduj e się odpowiedni a 

dźwignia. 

Czwarta odmian a komplet u 4  wedłu g wzor u stanow i 

dźwignię armatur y w  kształci e liter y „C " o ramionach bardz o 

nierównych, z  któryc h najkrótsz e zakończon e jes t n a kształ t 

kołpaka, podczas gdy rami ę największe powiększa nieznacznie 



swój przekrój i  kończ y si ę w  postac i swobodneg o zakończeni a 

nieznacznie zaokrąglonego. 

Odmiany 1 , 2 , 3 , 4  komplet u armatur y sanitarne j 

według wzor u wytwarzan e s ą z  metal u metod a odlewani a i 

obróbki powierzchn i i  przeznaczon e s ą d o montaż u w 

urządzeniach sanitarnych w łazienkach, i  umywalniach. 

Cechę istotną wzoru przemysłowego stanowi to, że: 

- pierwsz a odmiana armatury 1 według wzoru stanowi ba-

terie wannowa, która wyróżnia si ę tym, ż e zawiera kor-

pus o  konfiguracji ogólnej w kształcie liter y „U" o prze-

kroju okrągłym , któr y zwiększ a si ę o d wierzchołk a d o 

końców ramion ; z  teg o wierzchołk a wystaj e międz y 

dwoma ramiona , tworzą c niewielk i ką t z  ich płaszczy -

zną, krótk i korpu s w  kształci e nachyloneg o ścięteg o 

nieznacznie stożka, który na końcu posiada odpowiednią 

rączkę; posiada ona ze swej strony konfigurację zasadni-

czo w  kształci e liter y „C " o ramionach bardz o nierów -

nych, z  których krótsze łącz y si ę z e swobodny m zakoń -

czeniem krótkiego korpusu, za ś dłuższe rami ę pozostaj e 



bardziej cofnięte ; uzupełnia ten krótk i korpus uchwyt -

przełącznik d o zmiany kierunku, któr y położony jest bli -

sko wzmiankowaneg o wierzchołk a i  posiad a w  części 

dolnej wzmiankowanego wierzchołk a odpowiedni ą dysz ę 

zaopatrzoną w odpowiedni filtr, 

- drug a odmiana armatury 2 według wzoru stanowi zawór 

czerpalny, któr y wyróżnia si ę tym, ż e zawiera korpu s o 

konfiguracji zasadnicz o w  kształci e liter y „L " 

0 nierównych ramionach , w  który m rami ę niższ e odpo -

wiada dłuższemu i  zwiększa przekrój od początku do po-

łączenia z  krótszym ramieniem górnym, z których ramię 

dolne i dłuższe na początku odpowiada strefie połączenia 

1 jest nachylone , a  n a zakończeni u swobodny m rami ę 

krótsze górne jest połączone z  rączką, która ma konfigu-

rację w  kształcie liter y „C " o nierównych skrzydełkac h i 

jest połączon a z  korpuse m w  kształci e liter y „L " przez 

skrzydełko krótsze a  skrzydełko dłuższe wystaje czołowo 

nad korpuse m w  kształci e liter y „L* , który przedstawi a 

w części czołowej długie rami ę w położeniu nieznaczni e 

poniżej wierzchołka ; przewidzian a jes t odpowiedni a dy -



sza zaopatrzon a w  lekk o wystając y filtr , podcza s gd y 

w położeniu przeciwny m i  zasadniczo w  strefi e począt -

kowej to długie ramię zawiera w sobie dźwignię, a 

- trzeci a odmian a armatur y 2  wedłu g wzor u stanow i za -

wór czerpalny, któr y wyróżnia si ę tym , ż e zawier a kor -

pus zasadnicz o w  kształci e liter y „L " o ramionac h nie -

równych, któr y zwiększa swą grubość poczynając od po-

czątku dłuższeg o ramieni a dolneg o a ż d o połączeni a 

z ramieniem krótszy m górny m ;  począte k dłuższeg o 

ramienia odpowiad a strefie połączenia, która jest nachy-

lona, a  na zakończeni u swobodnym krótkieg o ramieni a 

jest przyłączon a rączka , któr a posiad a konfiguracj ę w 

kształcie litery „C" o skrzydełkach nierównych, z  których 

skrzydło o mniejszej długości łączy się ze swobodnym za-

kończeniem ramieni a mniejszego głównego korpusu, za ś 

skrzydełko większe ,  dłuższe i o większej grubości wysta-

je z  korpus u główneg o w  kształcie liter y „L " w który m 

nachylona przednia powierzchnia czołbwa i ustawiona od 

dołu wierzchołk a posiad a odpowiedni ą dysz ę z  filtrem 

wyraźnie wystający m i  usytuowany m p o przeciwne j 



stronie omawiane j dyszy , za ś w  części dolne j połączonej 

z początkiem znajduje się odpowiednia dźwignia, 

- czwart a odmian a 4  wedłu g wzor u stanow i dźwigni ę w 

kształcie liter y „C " o ramionac h bardz o nierównych , z 

których najkrótsz e zakończon e jes t n a kształ t kołpaka , 

podczas gd y rami ę największ e powiększ a nieznaczni e 

swój przekró j i  kończ y si ę w  postac i swobodneg o 

zakończenia nieznacznie zaokrąglonego . 
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