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mit einem zwischen ihnen bestehenden Zwischenschrauben-
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zur Orientierung von Stiickerzeugnissen in
Zufiihrungseinheiten von Aggregaten, die einen Aufgabebunker fiir Erzeugnisse, welche einem Arbeitsorgan
zugefiihrt werden, das in Form eines Schneckenférderers ausgefiihrt ist, sowie entlang seiner Lingsachse
angeordnete Filhrungen, Begrenzer, eine Bestimmungsschablone und eine Umorientierungseinheit umfaBt.

Bei der Zufiihrung von Stiickerzeugnissen aus einem aufgeworfenen Haufen in eine Arbeitsstation der
technologischen Ausriistung ist es erforderlich, eine Verdrehung von Stiickerzeugnissen in eine genau bestimmte
Lage vorzunehmen.

Zur Verdrehung von Erzeugnissen in die erforderliche Lage nutzt man einerseits die konstruktiven
Besonderheiten der Form von Erzeugnissen (das Vorhandensein einer Bohrung, einer Naut, eines Bundes, eines
Vorsprungskopfes oder einer Schwerpunktverlagerung in bezug auf die Symmetrieachse) und andererseits die
konstruktiven Formen des orientierenden Gliedes (Profilausschnitte, Schablonen, Haken usw.) aus. AuBerdem ist
einer der wichtigsten Parameter die GroBe des Verhiltnisses zwischen der L#nge des Erzengnisses und dessen
Durchmesser.

Erzeugnisse, bei denen das Verhilinis der Linge zum Durchmesser grofer als 6 (I/d > 6) ist, werden
Langguterzeugnisse genannt, und zu ihrer Orientierung verwendet man solche Einrichtungen, deren Prinzip in der
Orientierung nach der Schwerpunktlage oder nach der Form der Stirnfléichen besteht, die unten eine Bohrung oder
einen Vorsprung aufweisen kénnen.

Es ist eine Einrichtung zur Orientierung von eine konvexe Fliche aufweisenden Erzeugnissen bekannt (siche

den UdSSR-Urheberschein Nr. 718332, IPK3B 65 G 33/08, 1980).

Die Einrichtung enthilt einen Forderer, der aus einer Fiihrung mit einer Nut besteht, in der sich eine Schraube
befindet, wobei die Windungen der Schraube aus der Nut um eine GroBe herausragen, die der Tiefe der
Aussparung im Erzeugnis gleich ist, wihrend die Steigung der Schraube und ihr Durchmesser der Breite der
Aussparung im Erzeugnis entsprechen.

Ein Nachteil der bekannten Einrichtung ist deren verh#ltnismiBig niedrige Arbeitsleistung infolge der
Entfernung von fehlorientierten Erzeugnissen von dem Forderer,

Ein weiterer Nachteil liegt darin, daB ein und dieselben Erzeugnisse in nichtorientierter Lage mehrfach
eingetragen und nachfolgend in einen Bunker hinausgeworfen werden, wodurch Defekte an der Oberfliiche von
Erzeugnissen entstehen,

Eine andere bekannte Orientierungseinrichtung (siche den UdSSR-Urheberschein Nr. 1188063, IPK> B 65 G
47/22, 1985) enthilt einen Schraubenfrderer, Fithrungen, Begrenzer und eine Bestimmungsschablone.

Der Férderer besitzt eine Steuerschablone und eine Umorientierungseinheit, wobei die letztere in Form von
plattenférmigen Schablonen mit zur Schraube des Férderers gekehrten krummlinigen Oberflichen ausgefiihrt ist.

Ein Nachteil der bekannten Einrichtung ist, daB die Form der krummlinigen Oberfléichen der Schablonen der
Umorientierungseinheit von der Form der Stirnfliche der Erzeugnisse abhingt, was das Sortiment von zu
orientierenden Erzeugnissen betrichtlich einschriinkt,

AuBlerdem entstehen bei der Orientierung von ein und denselben Erzeugnissen, deren technologische
Lingentoleranz betrichtlich sein kann, folgende Ausfille der Einrichtung.

Richtig orientierte Erzeugnisse mit maximaler Lingentoleranz verlassen nicht den Wirkungsbereich der
Steuerschablone und werden in die Umorientierungszone gezogen, wo sie sich von der Schneckenwindung
losreiBen und in dieser Einheit zuriickbleiben, was den Betrieb der Einrichtung stort.

Fehlerorientierte Erzeugnisse mit minimaler Lingentoleranz verlieren ihren Kontakt mit der Steuerschablone
und reiBen sich friiher von der Stufe der Bestimmungsschablone los, so daB sie vorbei an der
Umorientierungseinheit nichtorientiert geférdert werden.

Also kann die Orientierungseinrichtung mit solchen Erzeugnissen nicht funktionieren, weil es unméglich ist,
die Form und die Anordnungsstelle der Steuerschablone wegen einer groBen Streuung der durch die Technologie
zugelassenen Lingentoleranz der Erzeugnisse zu bestimmen.

GleichermaBen bei der Arbeit mit Erzeugnissen, bei denen sich wahrend der Bearbeitung eine ungleichartige
Stirnfldche bildet, beispielsweise das Vorhandensein eines Ansatzes an der Stirnfliche nach dem Gesenk-
schmieden oder eines Schréigabschnitts nach dem PreBziehen, sowie Vorhandensein allerlei Grates, welcher an den
Erzeugnissen nach einem durch die Technologie zugelassenen vorhergehenden Fertigungsvorgang entsteht.

In diesem Fall reiBien sich die fehlorientierten Erzeugnisse friiher von der Stufe der Bestimmungsschablone
los, was unzuldssig ist, wahrend die richtig orientierten Erzeugnisse im Gegenteil in die Umorientierungseinheit
gelangen und dort zuriickbleiben, so da8 sie dadurch den Betrieb der Einrichtung stéren.

Erzeugnisse mit kleiner Reibungszahl oder mit einem die Reibungszahl verringernden Schmierstoff
iiberzogene Erzeugnisse, beispielsweise zum PreBziehen verseift, kommen nicht dazu, umorientiert zu werden, da
sie auf der Schraubenwindung rutschen, und die hinterher kommenden Erzeugnisse stéren den Orientierungs-
prozeB.

Uberdies geschieht bei der bekannten Einrichtung die Verdrehung des Erzeugnisses in der Umorientierungs-
einheit in nur einem Punkt durch die Reibungskraft, die fiir Erzengnisse mit geringer Schwerpuntverlagerung
sowie fiir Erzeugnisse mit kleiner Reibungszahl unzureichend ist, was die technologischen Moglichkeiten der
Einrichtung erheblich verringert.
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Zweck der Erfindung ist, die obengenannten Nachteile der bekannten Einrichtungen zu beseitigen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung zur Orientierung von Stiickerzeugnissen in
Zufithrungseinheiten von Aggregaten zu schaffen, die es gestatten wiirde, die Lage von Erzeugnissen unabhingig
vom Unterschied der durch die Produktionstechnologie zugelassenen Stirnflichen sowie von Langguterzengnissen
mit kleiner Reibungszahl bei hoher Zuverldssigkeit zu #ndem.

Die Aufgabe wird mittels einer Einrichtung zur Orientierung von Stiickerzeugnissen in Zufiihrungseinheiten
von Aggregaten geldst, die einen Aufgabebunker fiir Erzeugnisse, welche einem Arbeitsorgan zugefiihrt werden,
das in Form eines Schneckenftrderers ausgefiihrt ist, sowie entlang seiner Langsachse angeordnete Fiihrungen,
Begrenzer, eine Bestimmungsschablone und eine Umorientierungseinheit umfaBt, erfindungsgemaB in der
Einrichtung der Schraubenférderer in Form von in der Vertikalebene #quidistant voneinander abstehenden
Schrauben ausgefiihrt ist: einer Zubringer- und einer Ubernahmeschraube mit einem zwischen ihnen bestehenden
Zwischenschraubenraum, in welchem sich die Umorientierungseinheit, die in Gestalt einer Leit- und einer
Abfiihrschablone ausgebildet ist, und die Bestimmungsschablone befinden, die mit einem Anschlag versehen und
auf der anderen Seite des Schneckenférderers in bezug auf die Umorientierungseinheit angeordnet ist.

Es ist zweckmiBig, die Arbeitsflachen der Windungen der Zubringerschraube in bezug auf die Arbeitsflichen
der Windungen der Ubemahmeschraube tangential anzuordnen.

Eine solche Ausfiihrung der Einrichtung gewZhrleistet eine zuverlissige Orientierung von Erzeugnissen und
erweitert ihre technologischen Méglichkeiten betréchtlich.

Das Wesen der vorliegenden Erfindung besteht im folgenden,

Die erfindungsgemiB vorgeschlagene Orientierungseinrichtung bietet die Moglichkeit, den Bereich von zu
orientierenden Erzeugnissen, die konstruktive Besonderheiten ihrer Form aufweisen, sowie von Erzeugnissen mit
kleiner Reibungszahl und mit geringer Schwerpunktverlagerung bedeutend zu erweitern.

. Dies wird dadurch begiinstigt, daB der Schraubenforderer in Form einer Zubringer- und einer
Ubernahmeschraube mit einem zwischen ihnen bestehenden Zwischenschraubenraum ausgefiihrt ist, welche
Schrauben in der Vertikalebene 4quidistant voneinander abstehen. Diese Anordnung der Schrauben gestattet es,
wihrend des Orientierungsvorgangs auf das Erzeugnis in drei Punkten einzuwirken: in den Punkten der
Abstiitzung des Erzeugnisses auf den Arbeitsflichen der Windungen der beiden Schrauben und im Punkt des
Kontaktes der Stimfl4che des Erzeugnisses mit dem Anschlag oder mit der Welle der Ubernahmeschraube. Die in
diesen Punkten auftretenden Reaktionskrifte beschleunigen den ProzeB der Verdrehung des Erzeugnisses, wobei
die Wahrscheinlichkeit seines Rutschens gleichzeitig in allen Punkten ausgeschlossen wird, was die
Zuverlissigkeit der Orientierung betréichtlich erhht.

Die Ausnutzung des Zwischenschraubenraumes zur Unterbringung der aus einer Leit- und einer
Abfiihrschablone bestehenden Umorientierungseinheit sowie der Bestimmungsschablone gestattet es, die
genannten Elemente an die Schrauben maximal anzunihern. Dies gewihrleistet einen minimalen Abstand
zwischen den Punkten der Einwirkung auf das Erzeugnis und folglich eine maximale Ausnutzung der
Reibungskraft der umlaufenden Schrauben, was Erzeugnisse mit niedriger Reibungszahl zu verdrehen erlaubt.

Die Verwendung einer Leitschablone 16st die Aufgabe der Zufiihrung des Erzeugnisses in einer genau
bestimmten Richtung beim Ubergang von der Zubringerschraube auf die Ubernahmeschraube und das Leiten des
nichtorientierten Erzeugnisses auf die Bestimmungsschablone mit hoher Genauigkeit. Dies gewahrleistet die
Orientierung von Erzeugnissen mit nicht ausgeprigter Schwerpunktlage sowie von Erzeugnissen mit
ungleichartiger Form ihrer Stirnfliiche, was die Moglichkeit des Durchgangs eines nichtorientierten Erzeugnisses
ausschlieBt und die Betriebszuverldssigkeit der Einrichtung erh6ht.

Durch die Verwendung einer Abfiihrschablone wird die Abfiihrung von Erzeugnissen aus der
Orientierungszone nach deren Verdrehen an eine bestimmte Stelle gewihrleistet, die sich um die
Ubernahmeschraube herum befindet, mit dem Zweck, diese Erzeugnisse weiter zu befordem.

Der Einsatz einer mit einem Anschlag versehenen Bestimmungsschablone erlaubt es, das Hinterteil des
Erzeugnisses freizugeben und die vordere Stirnseite bis zum vollstindigen Ubergang des Hinterteils der
Erzeugnisse auf die Windung der Ubernahmeschraube zuriickzuhalten, was den Ausgleich der technologischen
Léngentoleranz des Erzeugnisses gewihrleistet, wodurch die Betriebszuverldssigkeit der Einrichtung erhtht wird
und die technologischen Moglichkeiten derselben erweitert werden.

Die tangentiale Anordnung der Arbeitsflichen der Windungen der Zubringerschraube in bezug auf die
Arbeitsflichen der Windungen der Ubernahmeschraube gestattet es, den ProzeB des Ubergangs des Erzeugnisses
von der Windung der Zubringerschraube auf die Windung der Ubernahmeschraube zu beschleunigen, was die
Wahrscheinlichkeit des Rutschens des Erzeugnisses auf den Schraubenwindungen herabmindert.

Die erfindungsgemife Einrichtung bietet die Mdglichkeit, ein breites Sortiment von Erzeugnissen mit einer
hohen Zuverlissigkeit gegeniiber den bekannten Einrichtungen zu orientieren, weil auf das Erzeugnis zwei
Schrauben in verschiedenen Punkten aktiv einwirken, was es erméglicht, Erzeugnisse mit niedriger Reibungszahl
in eine vorgegebene Lage zu verdrehen.

Auflerdem wird dadurch, daB beim Verdrehen nur auf eine Stirnfléiche des Erzeugnisses eingewirkt wird, die
Moglichkeit sichergestellt, Erzeugnisse mit ungleichartiger Stirnfliiche und mit einer groBen Liingentoleranz zu
orientieren, was bei den bekannten Einrichtungen erschwert ist.
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Im folgenden wird die vorliegende Erfindung durch eingehende Beschreibung eines konkreten
Ausfithrungsbeispiels derselben unter Bezugnahme auf beigefiigte Zeichnungen erliutert, in denen es zeigen:

Fig. 1 die Gesamtansicht der erfindungsgeméBen Einrichtung zur Orientierung von Stiickerzeugnissen in

Zufiihrungseinheiten von Aggregaten;

Fig. 2 einen Schnitt nach Linie (T-IT) der Fig. 1;

Fig. 3 einen Schnitt nach Linie (ITI-IIT) der Fig. 1;

Fig. 4 eine Ansicht in Pfeilrichtung (A) von Fig. 1;

Fig. 5 einen Schnitt nach Linie (V-V) der Fig. 1;

Fig. 6 das Bewegungsschema von richtig orientierten Erzeugnissen;

Fig. 7 das Bewegungsschema von fehlorientierten Erzeugnissen;

Fig. 8 und 9 Ausfithrungsbeispiele einer Einrichtung, die eine nach verschiedenen Seiten gerichtete

Aufwicklung der Schraubenwindungen besitzt.

Die erfindungsgem#Be Einrichtung zur Orientierung von Stiickerzeugnissen in Zufiihrungseinheiten von
Aggregaten ist zum Orientieren vorwiegend von Erzeugnissen bestimmt, die die Form eines Rotationskérpers
aufweisen, insbesondere von der Art eine Biichse, deren Boden sphirisch gestaltet ist.

Die Einrichtung (Fig. 1) enthilt einen Speisebunker (1), einen Schraubenforderer, der in Form von in der
Vertikalebene fquidistant voneinander abstehenden Schrauben ausgefiihrt ist: eine Zubringerschraube (2) und
einer Ubernahmeschraube (3) mit einem wischen ihnen bestehenden Zwischenschraubenraum (4), wie dies in
Fig. 2 gezeigt ist. Auf den Arbeitsflichen (5) der Windungen der Schrauben (2), (3) befinden sich zu
orientierende Erzeugnisse (7).

Léngs der Schrauben (2), (3) (Fig. 2, 3) sind Begrenzer (8) und (9), Fiihrungen (10) und (11), eine
Umorientierungseinheit, die in Gestalt einer Leitschablone (12) und einer Abfiihrschablone (13) ausgebildet ist,
sowie eine mit einem Anschlag (15) versehene Bestimmungsschablone (14) angebracht. Die
Umorientierungseinheit und die Bestimmungsschablone (14) sind im Zwischenschraubenraum (4) auf
verschiedenen Seiten des Schraubenftrderers angeordnet.

Die Arbeitsflichen (5) der Windungen (6) (Fig. 4) der Zubringerschraube (2) sind in vertikaler Richtung in
bezug auf die Arbeitsflichen (5) der Windungen (6) der Ubernahmeschraube (3) nach oben versetzt, d. h.
tangential angeordnet.

Die Zubringerschraube (2) und die Ubernahmeschraube (3) (Fig. 1) erstrecken sich lings vertikaler Stiitzen
(16) und (17), an denen Begrenzer (8) und (9) befestigt sind, die als senkrechte Platten ausgebildet sind,
wihrend die Fiihrungen (10) und (11) (Fig. 2), die ebenfalls als vertikale Platten gestaltet sind, an langs der
Schrauben verlaufenden zusitzlichen Stiitzen (18) und (19) angebracht sind.

Die Leitschablone (12) und die Abfiihrschablone (13) der Umorientierungseinheit sind als Platten mit den
Schrauben zugewandten Arbeitsflichen ausgebildet und an zusitzlichen Stiitzen (18) und (19) angebracht, die
sich auf einer Seite des Forderers befinden, wobei die einen Enden der Schablonen an den Stiitzen befestigt sind,
wihrend die anderen, die freien Endabschnitte abgebogen und in den keilférmigen Zwischenschraubenraum (4)
gerichtet sind.

Auf der anderen Seite des Schraubenforderers ist gegeniiber dem Zwischenschraubenraum eine Stiitze (20)
angeordnet, an der die Bestimmungsschablone (14) befestigt ist, welche als Platte ausgebildet ist, deren ein Ende
an der Stiitze (20) befestigt ist, wihrend das andere, das zweite Ende mit seinem Endteil in den keilf6rmigen
Zwischenschraubenraum (4) weist.

Zum Fiihren der Erzeugnisse an eine genau bestimmte Stelle und zum Austragen derselben in Rinnen (21)
und (22) (Fig. 1) ist an den Stiitzen (17), (19) und (20) ein krummliniger Mantel (23) befestigt, der die
Ubernahmeschraube (3) umfast, langs welcher an der Stiitze (20) eine Fithrung (24) befestigt ist, wie dies in
Fig. 5 gezeigt ist.

Die erfindungsgemiBe Einrichtung arbeitet folgenderweise.

Die in den Bunker (1) (Fig. 1 und 2) als aufgeworfener Haufen geschiitteten Erzeugnisse (7) werden durch die
Zubringerschraube (2) stiickweise herausgezogen und lings des Begrenzers (8) und der Fiihrung (10) bewegt.
Die Erzeugnisse kommen auf den Arbeitsfliichen (5) der Windungen (6) der Zubringerschraube (2) mit ihrem
Boden oder ihrer Miindung zu liegen, die der Fiihrung (10) zugewandt ist, wobei sie durch den Begrenzer (8)
gegen Herausfallen gesichert werden.

Ein Erzeugnis (Fig. 6), das mit dem Boden zur Fithrung (10) gekehrt ist, erreicht das Ende derselben und
wird unter Einwirkung der Windung (6) der Zubringerschraube (2) in der Umlaufrichtung der Schraube
vorgeschoben. In diesem Augenblick hort die Aufwirtsbewegung auf, und das Erzeugnis tritt mit seiner
Stirnfléche (mit dem Boden) mit der Leitschablone (12) in Kontakt. Indem das Erzeugnis zusammen mit der
Windung der Zubringerschraube (2) umlzuft und iiber die Arbeitsfliche der Leitschablone (12) gleitet, indert es
seine Lage in der Horizontalebene.

Im Moment, da der Boden seinen Kontakt mit dem Endabschnitt der Leitschablone (12) verliert, wird das
Erzeugnis von der letzteren in den Zwischenschraubenraum (4) geleitet, wo es auf dic Ubernahmeschraube (3) in
einem genau bestimmten Punkt trifft. .

Nachdem das Erzeugnis mit der Welle der Ubernahmeschraube (3) in Kontakt getreten und auf der
Arbeitsfliche (5) der Windung (6) zu liegen gekommen ist, bleibt es fiir einen Augenblick stehen. In diesem
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Moment verdrehen die Reaktionskrifte in den Punkten des Kontaktes des Erzeugnisses mit der Welle der
Schraube (3) und ihrer Windung (6) das Vorderteil des Erzeugnisses in der Umlaufrichtung der
Ubernahmeschraube (3) um den Beriihrungspunkt des Hinterteils des Erzeugnisses mit dem Endabschnitt der
Leitschablone (12).

Die Aufwirtsbewegung wird in dieser Zeit wiederaufgenommen, aber nach Erreichen der oberen Kante der
Leitschablone (12) verliert das Hinterteil des Erzeugnisses den Kontakt mit der letzteren, und die
Aufwirtsbewegung hort auf. Das Erzeugnis tritt, indem es sich zusammen mit der Windung (6) dreht, iiber seine
Stirnfliche mit der Abfiihrschablone (13) in Kontakt. Uber die Arbeitsfliche der Abfiihrschablone (13) gleitend
und zusammen mit der Windung (6) der Ubernahmeschraube (3) umlaufend, tritt das Erzeugnis iiber seinen
Boden mit der Fiihrung (11) in Kontakt, und seine Bewegung setzt wieder ein. In dieser Lage wird das Erzeugnis
nach oben transportiert.

Ein mit seiner Miindung (Offnung) der Fithrung (10) zugewandtes Erzeugnis (Fig. 7) erreicht das Ende der
Fiihrung unter Einwirkung der Windung (6) der Zubringerschraube (2) und wird in der Umlaufrichtung der
Schraube vorgeschoben, wobei die Aufwiirtsbewegung aufhért und das Erzeugnis mit der Leitschablone (12) in
Kontakt tritt.

Zusammen mit der Windung (6) der Zubringerschraube (2) umlaufend und mit der Miindung iiber die
Arbeitsfldche der Leitschablone (12) gleitend, 4ndert das Erzeugnis seine Lage in der Horizontalebene. Im
Moment, da die Miindung ihren Kontakt mit dem Endabschnitt der Leitschablone (12) verliert, wird das
Erzeugnis von der letzteren in den Zwischenschraubenraum (4) geleitet, wo es auf die Leitschablone (14) in
einem genau bestimmten Punkt auftrifft.

Nachdem das Erzeugnis mit der Leitschablone (14) in Kontakt getreten ist und sein Hinterteil durch die
Leitschablone (12) gehalten wird, nimmt es seine Aufwirtshewegung wieder auf,

Nach Erreichen des Endes der Bestimmungsschablone (14) wird der Erzeugnis vorgeschoben, wobei das
Hinterteil des Erzeugnisses den Kontakt mit der Leitschablone (12) verliert und iiber seine Miindung mit dem
Anschlag (15) in Kontakt tritt.

Unter Einwirkung der Reaktionskraft der Windung (6) der Zubringerschraube (2), die nach der Seite der
Ubernahmeschraube (3) gerichtet ist, und aufgrund der tangentialen Versetzung der Windungen (6) rollt das
Hinterteil des Erzeugnisses auf die Windung (5) der Ubernahmeschraube (3) hinunter. In diesem Moment bleibt
das Erzeugnis fiir einen Augenblick stehen und nimmt seine Bewegung nach hinten - in der Umlaufrichtung der
Ubernahmeschraube (3) - auf. Nachdem das Erzeugnis mit der Ableitschablone (13) in Kontakt getreten ist,
dreht es sich, indem es mit der Windung (6) der Ubernahmeschraube (3) umliuft, in der Horizontalebene und
tritt iiber seinen Boden mit der Fiihrung (11) in Kontakt, wobei die Aufwirtsbewegung wieder aufgenommen
wird. In dieser Lage wird das Erzeugnis nach oben beférdert.

Auf diese Weise sind dann sémtliche Erzeugnisse mit ihrem Boden zur Fiihrung (11) hin orientiert.

Zu einer zuverldssigen Orientierung kann die Einrichtung auch mit Schrauben ausgefiihrt sein, die eine nach
verschiedenen Seiten gerichtete Aufwicklung der Windungen haben, wie dies in Fig. 8 und 9 gezeigt ist.

Die Arbeit der Einrichtung in dieser konstruktiven Ausfiihrung ist der vorsichend beschriebenen #hnlich.

Die Teilnahme zweier Schrauben an der Verdrehung des Erzeugnisses gewahrleistet eine hohe Zuverlissigkeit
des Betriebs der Einrichtung, weil auf das Erzeugnis gleichzeitig in mehreren Punkiten eingewirkt wird.

Die Verwendung einer Leitschablone erlaubt es, verschiedene Erzeugnisse an eine genau bestimmte Stelle mit
hoher Genauigkeit zur weiteren Anderung seiner Lage zu leiten, was das Sortiment von zu orientierenden
Erzeugnissen zu erweitern gestattet,

Dadurch, da8 die Bestimmungsschablone mit einem Anschlag versehen ist, wird es méglich, Erzeugnisse zu
orientieren, deren technologische Lingentoleranz einen groen Wert aufweist, weil das Erzeugnis, indem es sich
zum Anschlag hin bewegt, den Kontakt mit der Leitschablone verliert, d. h., es wird das Hinterteil des
Erzeugnisses freigegeben, und diese Bewegung kann betréichtlich sein in Abhéingigkeit von der Lingendifferenz
der Toleranz, was die Arbeit der Einrichtung nicht beeinfluBt und wodurch weite technologische Moglichkeiten
sichergestellt werden.

Somit wird mittels der erfindungsgeméBen Einrichtung die Orientierung eines breiten Sortiments von
Erzeugnissen mit hoher Genauigkeit sichergestellt, und die Verwendung eine Abfiihrschablone bietet die
Moglichkeit, die Orientierungszone frei zu machen und die Erzeugnisse an eine bestimmte Stelle zwecks ihrer
weiteren Bef6rderung zu leiten.

Am zweckmiBigsten ist die Einrichtung in Beladungsmitteln fiir die Zufithrung von Erzeugnissen zu den
technologischen Ausriistungen, die im Motorenbau, in der Kraftfahrzeugindustrie sowie im Werkzeug- und
Vorrichtungsbau zur Verwendung kommen, sowie fiir Montageoperationen auf verschiedenen Gebieten der
Technik einzusetzen.
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1. Einrichtung zur Orientierung von Stiickerzeugnissen in Zufiihrungseinheiten von Aggregaten, die einen
Aufgabebunker fiir Erzeugnisse, welche einem Arbeitsorgan zugefiihrt werden, das in Form eines Schnecken-
forderers ausgefiihrt ist, sowie entlang seiner Liingsachse angeordnete Fiihrungen, Begrenzer, eine Bestimmungs-
schablone und eine Umorientierungseinheit umfaBt, dadurch gekennzeichnet, daB der Schraubenférderer in
Form von in der Vertikalebene 4quidistant voneinander abstehenden Schrauben ausgefiihrt ist, nimlich einer
Zubringerschraube (2) und einer Ubernahmeschraube (3), mit einem zwischen ihnen bestehenden Zwischen-
schraubenraum (4), in welchem sich die Umorientierungseinheit, die in Gestalt einer Leitschablone (12) und
einer Abfiihrschablone (13) ausgebildet ist, und die Bestimmungsschablone (14) befinden, die mit einem
Anschlag (15) versehen und auf der anderen Seite des Schneckenférderers in bezug auf die Umorientierungs-
einheit angeordnet ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Arbeitsflsichen (5) der Windungen (6) der

Zubringerschraube (2) in bezug auf die Arbeitsflichen (5) der Windungen (6) der Ubernahmeschraube (3)
tangential angeordnet sind.

Hiezu 6 Blatt Zeichnungen

[

by



OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 393 256 B

Ausgegeben 25.09.1991 Int. CL%: B65G 47/14
Blatt 1 B65G 47/24

L , FIG.T




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 393 256 B

Ausgegeben 25.09.1991 Int. CL%: B65G 47/14
Blatt 2 B65G 47/24

N

1




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 393256 B

Ausgegeben 25.09.1991 Int. CL5%: B65G 47/14
Blatt 3 B65G 47/24

K
%!
i
: 72
' II)
I | |
bl
TN ’
AN
VNS
BN FILS
5 74 0 77 8
1 R \‘ V4 \ ‘l I'_._) L7)
b XA ﬁ\!” \\\\
5 3 AL\ /¥
\ 7
N \ N
77 \\\‘ ‘;9 4 5'5




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 393 256 B

Ausgegeben 25.09.1991 Int. CL.% B65G 47/14
Blatt 4 B65G 47/24




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 393 256 B

Ausgegeben 25.09.1991 Int. C1% B65G 47/14
Blatt 5 B65G 47/24




OSTERREICHISCHES PATENTAMT

Patentschrift Nr. AT 393 256 B

Ausgegeben 25.09.1991 Int. C1%: B65G 47/14
Blatt 6 B65G 47/24
i il
gl_& B 12 37
<7 4- = 5
2|/ 2o ~N\\J// 6 17
e [
24 NN
7 % 5 /a9
5 ? 74
75
FlG7 v
lg N 70\ 'ZZ 3\‘ | Z
5 - \ ” l/’ TSNS /.l
5 £ 0
J. 2 ;
/ ) N
, /
/ )
< N ¢ ;
A




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

