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Przedmiotem wynalazku jest’ urzadzenie do
sprawdzania wytrzymalosci przedmioté6w na zgi-
nanie. Urzadzenie to jest przeznaczone do spraw-
.dzania wytrzymalo$ci przedmiotéw typu wal,
pret, rura.

Znane sa urzadzenia do przeprowadzenia proh
na zginanie, rozcigganie lub Sciskanie prébek,
jak na przyklad maszyna wytrzymatosciowa, wy-
“posazona w osadzone na stole podpory przesuwne
‘w plaszczyinie poziomej, ktére nie posiadaja

‘mozliwoséci regulacji polozenia w plaszczyznie pio-

nowej. Przeniesienie sily z tloczka mierniczego
na uchylng dziwignie silomierza odbywa sie ziu
poSrednictwem lacznika. Taka maszyna wytrzy-
matosSciowa opisana jest w polskim opasxe pa-
tentowym nr 61587.

‘Znany jest réwniez aparat do badama wytrzy-
‘matosci- zmeczeniowej ‘na zginanje elementoéw
plaskich sprezystych, wyposazony w uchwyt
i wspornik ‘przy pomocy ktérych mocuje sie ba-
dany przedmiot, oraz wskaznik ze skalg do wska-
zywania wielkosci skoku popychacza. Rozw:igza-
nie takie jest opisane w polskim opisie patento-
‘'wym nr 77467.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia
umozliwiajgcego sprawdzanie na naprezenia do-
puszczalne przez wywieranie sit gnacych, przed-
miotéw typu wal, pret, rura, zwlaszcza o zré6z-
nicowanych wymiarach w przekroju poprzecz-
nym, mogacych posiadaé wady wplywajgce na
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obnizenie ich wytrzymatosci. Cel ten osiaga .sie
w urzadzeniu wedhug wynalazku, w tem s5posdb,
ze tloczysko wywierajgce sile na badany przed-
miot zaopatrzcne jest w sprezymne o znanej cha-
rakterystyce, ramie i «czujnik zegarowy, a jedma .
z podpér umieszczenych ma stole jest mastawna
W plaszczyznie picmowej, ©> zapewnia sprawdza-
nie med:{rﬁ;otaw réwmniez o zréznicowanych wy-
miarach w przekroju poprzecznym. Sprezymna,
ktéra przenosi wywierany przez tdoczysko macisk
umieszczona jest wewnatnz, a czujnik zegarewy
na zewngtrz lego tdoczyska. Koncowka czujnika
zegarowego styka sie z wystajacym ma zewnatrz
thoczyska ramieniem, dzieki czemu odczytuje sie
na czujniku wielkos¢ ugiecia sprezyny,

Urzadzenie wedhrg wynaladku umozkiwia 'wy-
krywanie wad materialowych b wyniklych
z niewlasciwego przeprowadzenia proceséw spa-
wemia, ezgrzewania i obrdébki cieplnej, przez wy-
warcie sit gnacych i spowodowanie odksazialcenn
sprawdzanych przedmiotéw w zakresme odksztal-
cen sprezystych.

Drigki zastosowamiu mastawmej w plaszc.zyﬁm.e
pionowej podpory, urzadzenie umozliwia réwniez
sprawdzanie przedmiotéw o eréenicowanych wy-
miarach w przekroju poprzecanym, ma przykiad
watbw wielostopniowych lub marzedzi trzpienio-
wych o zréinicowanych wymiarach §rednic czesci
roboczei i chwytu.

Urzagdzenie wedtug, wynalazku przedstawione
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jest w przykladzie wykonania na rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku
z przodu, a fig. 2 — widok urzadzenia z boku
z przekrojem osiowym cylindra i tloczyska,
"7'Jak” pokazap$ na rysunku, urzadzenie zawiera
" froczysko 1, ‘wewnatrz ktérego umieszczona jest

sprezyna 2 o jznanej charakterystyce. Na ze-
wnatrz tioczyslga 1 zamocowany jest czujnik ze-
garowy 3, ktérego koncéwka pomiarowa styka sig
z wystajacym réwniez na zewnatrz tloczyska 1
ramieniem 4. Sruba 5 i pokretlo 6 stuzg do prze-
‘mieszezania w  plaszezyZnie pionowej stolu 7
wraz z umieszczonymi na nim podporami 8, 9
z ktérych jedna podpora 9 jest nastawna w
plaszczyznie pionowej za pomocy nakretki regu-
lujacej 10. Ponadto obie podpory 8, 9 sa prze-
suwne w plaszczyZnie poziomej po prowadnicy 11
stolu 7 i ustalane przy pomocy S$rub ustalaja-
cych 12, Na podporach 8, 9 naciete sa wskazniki
13, ktére wraz z podzialkg 14 naciety na stole 7
stuzg do wlasciwego usytuowania sprawdzanego
przedmiotu 15. Sruba oporowa 16 i przeciwna-
kretka 17 zamocowane s3 na diwigni 18 polgczo-
nej z zaworem sterujgcym 19. Cylinder 20 wraz
z tlokiem 21 zamocowany jest do korpusu 22,
ktéry spoczywa na stojaku 23.

Dzialanie urzadzenia jest nastepujgce: spraw-
dzany przedmijot 15 umieszczamy na. podporach 8.
9 w ten sposéb, aby jego o§ podiuzna przyjeta po-
lozenie poziome. W przypadku gdy jest to przed-
miot o zréznicowanych wymiarach w przekroju
poprzecznym, na przykiad wat wielostopniowy,
polozenie takie osigga sie przy pomocy podpory
nastawnej 9 i nakretki regulujgcej 10. Podpory 8.
9 ustawia sie symetrycznie w stosunku do osi
pionowej tloczyska 1, co osiggamy przy pomocy
wskaznikébw 13 | podziatki 14. Znajac po-
wierzchnie przekroju poprzecznego Ssprawdzanego
przedmiotu 15 oraz wymiar rozstawienia podpoér
8, 9 jak réwniez warto§é naprezen dopuszczalanych
dla materiatu, z ktérego sprawdzany przedmiot
15 zostal wykonany, odczytujemy wielkosé sity
z tabeli, sporzadzonej uprzednio przez wykonanie
obliczen wytrzymalodciowych znanym sposobem,
ktérg to sil¢ wywieramy przy pomocy tloka 21
i tloczyska 1, na sprawdzany przedmiot 15, dla
uzyskania obliczonego momentu gngcego i pocho-
dzacych. od niego naprezen dopuszczalnych.

W tym celu nalezy nacisnaé diwignie 18, co
spowoduje otwarcie sterujgcego zaworu 19, a do-
prowadzcne przez niego sprezone powietrze do
przestrzeni cylindra 20 nad tlokiem 21, spowc-
duje powolny ruch tloka 21 wraz 2 ttoczyskiem 1
i wywrze poprzez sprezyne 2 sile na sprawdzany
przedmiot 15. Zamocowany na zewnatrz tloczys-
kar 1 czujnik zegarowy 3, ktérego koncéwka pc-
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miarowa naciskana jest przez ramie 4, wskazic
warto§é ugiecia sprezyny 2, o znanej charakterys-
tyce, przedstawionej na uprzednio sporzadzonym
wykresie. Gdy ugiecie sprezyny 2 osiggnie war-
tosé odczytana uprzednio na wykresie charaktery-
styki tej sprezyny oznacza to, ze wywarta zostala
sita o takiej wielko$ci jak odczytana z tabeli
wielkosci ‘sit obliczonych uprzednio dla powierz-
chni przekroju poprzecznego sprawdzanego¢ przed-
miotu 15, co jest réwnoznaczne z uzyskaniem na-
prezen dopuszczalnych dla materiatu, z ktérego
zostal wykonany sprawdzany przedmiot 15.

Jezeli sprawdzany przedmiot nie posiada ukry-
tych wad materialowych wzglednie wad wynika- °
jacych z niewla$ciwie przeprowadzonych proce-
sOw spawania, zgrzewania lub obrébki cieplnej,
ktére to wady wplywaja na obnizenie wytrzyma-
tosci tego przedmiotu 15, woéwczas wywarte suy
i pochodzgce ¢d nich napregenia dopuszczalne nie
spowoduja trwalego odksztalcenia lub zniszcza-
nia sprawdzanego przedmiotu 15 i przedmiot teu
nadaje sie do stosowania zgodnie z jego przezna-
czeniem.

W przypadku gdy sprawdzary przedmiot 15 w
wyniku . wywartej na niego sily gnacej, ulegnie
trwaléemu odksztalceniu lub zniszczeniu oznacza
to, ze przedmiot ten posiadal wady powodujgce
obnizenie jego wytrzymatoSci ponizej wytrzyma-
tosci na naprezenia dopuszczalne.

Po wywarciu zagdanej sily na sprawdzany przed-
miot 15 zwalnia ‘sie nacisk na diwignie 18, co
powoduje  wstrzymanie doplywu sprezonego
powietrza do przestrzeni cylindra 20 nad tlokiem
21 oraz doplyw sprezonego powietrza do przes-
trzeni cylindra 20 pod tlokiem 21 i powrdt tloka
21, . wraz z tloczyskiem 1 do pierwotnego poto-
zenia. )

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do sprawdzania wytrzymatos$ci
przedmiotéw na zginanie, zawierajace stojak, kor-
pus, st6l z podziatkg i przesuwnymij w plaszczyz--
nie poziomej podporami, cylinder z tlokiem i za-
wor sterujacy, zmamienne tym, ze tloczysko (1}

‘zaopatrzone jest w sprezyne (2) o znanej charak-

terystyce, ramig-(4) i zegarowy czujnik @), a jed-
na z podpér (8, 9) umieszczonych na stole (7) jest
nastawna w plaszczyZnie pionowej.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze sprezyna (2) umieszczona jest wewngtrz tlo-
czyska (1), a czujnik zegarowy (3) ma zewnatrz
tloczyska (1), przy czym koncéwka czujnika zega-
rowego (3) styka sie z wystajacym na zewnatrz
thoczyska (1) ramieniem (4).
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