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FETI'SCHMIERANLAGE MIT WAEHREND KONTINUIERLICHER ROTATION STUFENLOS VOLUMENMAESSIG
EINSTELLBARER ZUFUHR -

" Fig. 1/a

(57) Die Erfmdung betrifft eine Fettschm!eranlage mit wahrend kontmunerllcher Rotatlon stufenlos
volumenmaRig einstellbarer Zufuhr, vorzugsweise zur Schmierung von Industrieketten mit
Aufnahmeelementen. Wéhrend es Ziel der Erfindung ist, die. Gebrauchswerteigenschaften von
Fettschmieranlagen fir Forderketten auf kostengiinstige Weise zu erhéhen, besteht die Aufgabe
darin, eine Fettschmleranlage fir Forderketten zu entwickeln, mittels der es méglich ist, die
Schmierung eines jeden ginzelnen Forderkettengelenkpunktes zu gewéhrleisten, unter Beachtung
dessen, daB jedem dieser Férderkettengelenkpunkte kontinuierlich die gleiche effektive Fettmenge
zugefihrt wird. Die:Aufgabe wird erfmdungsgemafs derart gelGst, dal’ auf einer Kénigswelle

. angeordnet eine zahnanzahimaRig mit einem Kettenrad (ibereinstimmende, rundlaufend
‘ausgestaltete Fettschmiereinheitvorgesehen ist; der eineebenfalls auf der Komgswelle

angeordnete, axial bewegliche Fuhrungsbahn sowre eine Mutter mlt Verstellarm zugeordnet ist.
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Pettschmieranlage mit wihrend kontinuierlicher Rotation
stufenlos volumenmifig einstellbarer Zufuhr

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung'bezieh* sich auf eine Fettschmieranlage mit
wihrend kontinulerlicher Rotation stufenlos volumenmifig
einstellbarer Zufuhr, vorzugsweise zur Scnmlefung von In—
dascrlekeuten mif Auxnahmeelementen.

Das Anwendungsgebiet'der Industrieketten mit Aufnahmeelemen-
ten ist vielfiltig. Sie werden gleichermaflen zum Antriebd

und zum Fordern angewendeo.

Wach ihrer Ges»alzané konnen die hettenbolzen der Industf*e—
ketten en tweder mit Schmlerloch oder mi Vollbolzea Verse-
hen sein.

Bin spe21eller Anwendungsbereich der Forderﬁe en,ist der
Einsatz zum Transport von Blichsen, die mit Xonserven ge-
Fillt werden durch eine konservensterlllsatlonsanlage. Die
Firderkette liuft dabei wihrend der Wirmebehandlung in Was-
serbiddern von verschiedener Temperatur und durch den Dampf-

- raum. Dadurch ist die Férderkette sehr'groBen mechanischen

Beanspruchungen, Ver rschnutzungen, Héfmecan1rkahgen and
Schmierfettauswaschungen ausgesetzt.

Die Schmierung der Forderkette hat besondere Bedeutung,

well o _ B -

- die Lebensdauer und zuverlissige Dauerqualltau der Kette
aus hooaweruléen rostfreiem Stahl wesentlich beeinfluBt
wird; | | | :

= bel einer ungeniigend 5escnm1eruen (uroc enen) Kette sich
die Biegbar&eluse;genochajteﬂ herabsetzen, nach dem Ab-
+auf von dem Richirad die Ausrichiung der benachbarten

AQnNUT innn .
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Kettenglieder im Gelenknunku nicht auSUandekommt, demzu-
folge der Abstand zwischen den auf den sich herausstrecken-
_den Aufnahmeeleﬁentea der Forderkette befesUlgten Konserven-
blichsen abnlmmt und dadurch die St6ranfélligkeit gunimmé.

Dle Scnmleruﬂg der oben beschrleoenen Forderkette wird

mlﬁtels einer Hochdruc -Fetuschmleranlage ‘manuell sp durch- -
gefunrt daf der. Schmlergopf der Anlage die Schmierbohrung

. des Kettenbolzens zudriickt; das Ventil des Schmierkopfes

manuell gedffnet und das Schmierfett deﬂ Gelenhpunhtea der
Porderkette zugeflihrt wird.

Eine derartige prhdruck-?ettschmierung hat die Hachteile,

dag ' ' '

- sie sehrw zeitaufwendig ist;

- eine manuell erschépfende und elntonlge Tatlgkelt dar-
ste*l '

- durch die manuelle Tétigkeit das Volumen des den einzeluen
‘Gelenkpunkten Zugefﬁhrten Fetteé nicht gieibhméﬁig 1s%;

- die Scamlerung gedes elnzelnen Gelengpunktes nlcht 5ewahr-
lelsber ists '

- eine Uberd051erung der Wettmenge mogllcn ist, wodurcn ein
Mehrau:wand an Kosten und eine unerwunschte Herabsetzung
der transportierten Anzahl von,Konservenoucnsen auftritt.
Dies ist bel den teueren SilikonfeﬁtenAbésonders ungiinstig.

’

2Ziel der Erfindung

Ziel der Zrfindung ist es, die Gebrauch swers elsenbcna:ted
von Fetd schmleraﬁlaeen fir Wo*durxeuveu aul kostenglinstige
Weise zu efnohea, unter gleichzeitiger Beselulgung der an-
uureagenden und elnuunlgea maﬂuellen Tavi 10.
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Darle gung,des‘WeSens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Fettschmieranlage flir
5F5rderkeﬁten zu entwickeln, mittels der es mbglich ist, die
Scnmlefung eilneg Jjeden einzelnen Forde““ettengelenkpunktes
zu gewdhrleéisten, unber Beachtung dessen, dal jedem dieser
A orde*ke*tengelenkpua&ve koatlnalerllch die gleiche effek-
tive Fetimenge zugefuhft wird..

Die Aufgabe wird erfindungsgemis derart geldsst, daB auf
einer Kﬁnigswellé angeordnet eine zahnanzahlméﬁig mit-einem
Kettenrad ﬁbereinstimménde,‘rundlaufend ausgestaltete Fett~
' schmiereinheit vorgesehen ist, der eine ebenfalls auf der
Kénigswelle angeordnete, axial bewegliche Fiihrungsbahn so-
wie eine Mutter mit Verstellarm zugeordnet ist.

N . T » . _
Ebenso ist es erfindungsgemdB; daB jeder Fettschmiereinheit
ein mit Kolben versehener Fettbehdlier zugeordnetist, der
‘mit Fillnippel, Sicherheitsventil wnd Zufuhréffnung fir
Druckluft ausgestaltet ist. ' |
‘Bin weiteres erfinderisches Merlmal i%t darin zu sehen, da8
zur ulnfuhrung von Druckluft in die nettbehalter in dexr Xo-
nigswelle ein mit einer Anschluﬁarmatur versehenes Bohrungs-
'sysuem,,weluerhkn ein mit einem hettenrad zusammengebautes,
mit Dichtringen versehenes\GehEuse zﬁr zentralen Lufiver-
‘teilung, sowie ein mi? Dichtringen'versehener Ring angeord-
net ist. | | '
. Vorteil;afterwelse sollte ein Rohransatz 11 ein Gelenxlager
eingevaut und mittels einer Feder abgestiitzt werden. Dariiber
nineus ist es vowrteilhaft, wenn einem Vorzufilhrer eine Fe-
- der .sowie ein mis Fedex uad Eins uellocz¢aaoe ‘versehenes
Riickschlagventil zugeordnet sind.
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Ausfihrungsbeispniel

Die Drflndung soll nachstehend in elnem Aus Jhrunésbelsplel
anhand der zugehdrigen Zeichnungen nidher erliubtert werden.
Es zeigen: | )

. 1/a: einen Querscnﬂltt der Fet uschmleraalage und

&
Fig. 1/b: einen Querschnitt der Fettschmiereinheit

’
~

.Der‘Quersc initt der erfladungsgemaﬁen F ttschmieranlage mit
wahrend kontiqulerllcner‘Rouatlon stufenlos volumenmilig
,einsﬁéllbarer Zufuhr ist in Fig. 1/a,dargestellt.

Auf einer Konlvswelle 1 ISu eine Habe 2 mittels Rollenlage-
rung befestigt, wobei an der Habe 2 ein Kettenrad 3, eine.
Schelbe 4 sowie ein Gehause 5 zur zentralen Lufuvertellung
durch Scnraubenvef01ndung befestlgt gind. Mit der Innenboh-
rung des Gehauaes 5 zur zentralen Luf Vertellung befindet
's;ch zentrlsch ein auf der ﬁonlgswelle 1 angeordnetér, mit
O—Ringen'versehener Ring 6, der flir die axiale Abstliitzung
der inmeren Ringe der Rollenlagef der Habe 2 und 5lelca—
zeitig als Lauffldche fiir die in das Gehduse 5 zur. zentra-
len Luftvéfteilung eingebauten Dichtringe dient und eine
iutter 7, ,

In den auf dex Sgheibe 4'kréisf6rmig vorgesehenen Bohrungen .
be¢1naen sich ;e%ﬁschmiéreinheiﬁen, deren-RohranséuZe 8 sich
dén_Ke**enbolzen 9, die sich auf einem durch das Kettenrad

3 festgelegten Kreisbogen bewegen, auf einer bestimmben.
Strecke des ﬁfelsooneﬂs andriicken.

“Hine wesentliche vozx tevlna;te ﬁlgenschaf* der konstruktions-
ma3igen Ausgesual tung liegt darin, daf die Anzahl der Fett-
scnm;erelnheluen mit der Anzahl der Zdhne auf dem Ketteﬂraa
3 gleich ist. . | |

Fir jede TFetts chmiereinieis 5 ist je ein Tettbehil ter 10 vor-

gesehen,fwobei die Druckluftzufuar flir den Fet toenalter'10
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aus dem Gehduse 5 zur zentralen Lultverteilung mifttels eines

" Rohres 11 durch eine Zufuhriifoung 34 erfolgt.
, . g g

Auf der Konigswelle 1 befindet sich eine Konsolnabe 12, die
iiber eine Plihrmgsbahn 13 befestigt ist. Die mit Fihrungs-
bahn 13 versehene Konsolnabe 12 1d38% sich auf der Konigs-
welle'1»mittels einer PaBfeder axial verschieben, jedoch
gleichzeitig bleib% sie im Verhiltnis zu der Konigswelle 1
stehen. Die Bewegung der Konsolnabe 12 nach links erfolgt

iber eine Mutter 14 mit Verstellerm, die durch Gewinde .mit

der Kb6nigswelle 1 verbunden ist. Hier befindet sich auch
die AnschluBarmatur 38 mit Verschraubung zur zZentralen
Druckluftzufuhr.

‘Der Querschniit einer Fettschmiereinheit ist in Fig. 1/b
- dargestellt. o ‘ o

. “ . . \ XX) ’ ' A - - n h . : »
Die Scheibe 4:ist auf dem Fihrungselement 15 befestigt, in

‘dessen. Zentralbonrung ein Vorzufilhrer 16 axial beweglich an-

geor&net ist. An dessen rechten Endteil, auf einem SELEE 1T
vefindet sich ein Kugellager 18. Der Vorzufihrer 16 wird in

‘seiner Grunds%ellung durch eine sich‘auf dem Filhrungselement
15 abstiitzende Feder 19 gehalten.

Der vorzufiihrer 16 ist mit elnem.Innen31uz 20 durch Gewinde
vefbunden, dem 51ch ein AuBensitz 21 zentrisch anschlieBst,
dex iber eln Gew1nde mittels einer Mutter 22 bexestlgt 1su.k
Der Innensitz 20 und der AuBensitz 21 umschlieBen ein Ge-
lenklager 23, woran sich ein Rohransatz 8 aﬂSChlleBu.'
Zwischen dem IﬂﬂenSluZ 21, dem AuBensitz 22, dem Gelenklager
23 und dem Rohransatz 8 sind O-Rlnge zur Dichiung eingebaut. .

Am rechten Endteil ist der Ronransatz 8 mit einer Anlagekan--
te und O-Ringen versenen, wobei sich die O-Rlﬁée an die Sei-

tenfléche des Gelenklagers 23 infolge der Wirkung der ¥ Feder

4 andxick en.
Io dem Vorzuxuhrer 15 31nd oben ein Stellschraubengenause
28 und unten ein Zwlscnenstucﬂ 29 eingebaut.
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DemfZWisc@enstﬁck 29 schlieﬁt sich ein mit D*cn*“1ngea ver-
sehenesrRﬁokschlagven%il 26 an, das durch eine Peder 25 ab-
gestlitzt ist. Zur Vorspannung def eder ist eine mlt Dicit-
'-rlagen versehene Binstellschraube 27 elngebauu., \
Dem Zwischenstiick schlieB% s1ca ein unterer Deckel 30 durca
chh tringe und Verschraubung an. In dem unteren Deckel 30
sind ein Fillnippel 31 zur Auffillung mit Fett und ein Si-
cherhelusvenﬁll 32 zur Vermeidung ‘einer erfzullung elnge-
baut. ‘

An der andefen Selue ist ein auBerer Deckel 33 am Fettbe-
khalter 10 befestigt, WOflﬂ eine Zufuhrof¢nung 34 flir die .
Drucklufs angeOfdnet ist. In dem ettbenaluef 10 ist ein
mit chhtrlngen versenener_Kolben 35 angeqfdnet.

Die erfindungs'geméﬁe Fettschmieranlage funktioniert derart,
dag die Wettschmiereinhei%, die sich mit dem durch die Ketie
angetrlebenen Ket venrad 3 zZusammen dreht und glelcnzeltlg
durch die stehende Fahruagsoahn 13 axial beweét led de ho,
‘bis sich der Rohransatz 8 vor dexr Schmlerbohrung des Ketten—
bolzens 9 Jbefindet, wdhrend sich der Vorzuflarer 16 weiter
nach vorne bewegt Dadurch preBt der‘Rohransata 8 unter dem
Druck der Feder 24 eine volumenmaﬁlg erzordgrllcne Schmlerr_
fettmenge'durcn eine in seinem Inneren befindliche Bohrung
in den Kettenbolzen 9 ein, widhrend dessen das Ruckschlag-
 ventil 26 1n;olge des inneren Uberdfuckes und des Feder-
druckes der Peder 25 schlieBt, nodurcn ein Ricklauf des
Schmierfettes in-den Fettraum 36 verhindert wird.

Wach Beendigung des Schmiervorgangés h&lt nun die fihrungs~-
bahn infolge ihrer AUSBESualbUﬂg den Vorzu;uurer 16 nicht
elnéed Uckt, sondern der JO”ZH;Ln cer 16 kehrt infolge der
 Pederkraft der Feder 19 in seine Grundstellung gemdfS Fig.

1/0 zurlick. Gleichzeitig wird der Dichtring am Gelenklager
23 von der Feder 24 gzum Rohransatz 8 nach vorn gedriickt und
es strmt das Schmierfett aus dem Fettreum 36 durch das Rilck-
schlagven il 26 in deﬁ Vorzufiihrer 16. - |
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Der Dfuclcluf‘traum 37 vergroflert sich ‘dab}ei en‘cspr‘echemi dem
ausgepreBten Fetivolumen. | | , ‘ o

- Die GroBe der Bindriickung des Rohransatzes 8 in den Vorzu-
filhrer 16, d. h. das eingepreSte Fettvolumeén wird durch die
axiale Bewegung der Fihrungsbahn 13 festgesetét und sie er-
méglicht die stufenlose Fettvolumenregelung zwischen Null
und einem Maximum. ; o |

Da das Fett aus dem Pettbehdlter 10 unmittelbar in den Vor-
zufii'rréer 16 hineinkommt, darf der Druck der Zuflihrungs-
druckluft gering sein, gleichzeitig dami? verursachﬁ die
eventuélle Zrstarrung des,Schmierfettés keine Schwierigkeit.

Der in der Féttschmieranlge’angewende%e geringe Druck gewdhrt
eine lange Lebensdauer der Konstruktionsteile; besonders

der Dichtungen und einen ruhigen Betrieb fiir die Fettschmier-
anlage, damit gleichzei%ig kann sich ein durch Widerstand.
bedingter groferer Druck wegen den Zwangsveibindungen beim
Petteinpressen in die Gelenkpunkte der Kette ausbilden.

Die_érfindungsgeméﬁe Fettschmieranlage gewshrt die Schmie-
rung der mit Schmierbolzen versehenen Ketten wihrend der
kontinuierlichen Bewegung. '
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findungsanspruch

Fetischnieranlage mit wihrend kontinuierlicher Rotatlon
stufenlos volumenmiBig einstellbarer Zufuhr, geksunzeich-

net dadurch, daB auf einer Konlgswelle (1) angeordne?

eine zaananzahlmaﬁlg mit: einem Kettenrad (3) iberein-
stimmende, rundlaufend ausgestaltete Fettschmiereinheis

- vorgesehen ist, der eine ebenfalls auf einer Konigswelle

2.

,} 3. 1

(1) angeordnete, axial bﬁwevllche Filhrungsbahn (13) sowie

\elne Muster (14) w1t Verstellarm "ugeOfdnet lat.

'
!

Fettschmiaranlage nach Punkt 1, gekennzeidhnet‘dadurch,
daB jeder Fevtschmla%einhei%“eih mit'Kolben (35) verse-
hener Fettbehilter (10) zugeordnet ist, der mit Fillnip-

pel (31), Sicherheifsventil (32) und Zufudrsffnung (34)
flir Druckluft ausgestaltet ist. '

ettscnmlezanlage nach Punkt 1, gekennzelchneu daduroh

"\daB zur Binfiihrung von Druc&luft in die Pettbehdlter (10)

,und mittels einer Peder (24) abgestiitzt ist.

in der Konigswelle (1) ein mit einer AnschluBarmatur (38)

_versehenes BonrungssySuem, Nelterhln ein mit einem Ketten-

rad (3) zusammengebauues, mit chntrlngen versehenes Ge-
hause (5) zur znetralen Luftvertellung sowie ein mit
chhtrlngen versehener Ring (6) angeordnet ist. '

Fett sunmloranlage nach Pun&t 1, gekéhnzeichnet dadurch,

daB ein Rohransaiz (8) in einc Gelenklager (23) ei ngeoau*='

‘Pe ttschmieranla'e nach Punkt 1, gekennzeicine: dadurch,
. 2

des einem Vorzufunrer (16) eine Feder (19) sowie ein mit
Peder (15\ und Binstellschraube (27) versehenes Ruck—
cnlagvenull (26) zugeordneu 91nd '

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen
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