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Dispositif pour fixer une embase d'antenne sur une paroi métallique recouverte d’‘une couche protectrice isolante,

et rondelle dentée pour un tel dispositif.

Le dispositif comprend une rondelle dentée 3 métallique
traversée par une tige 5 d'embase d'antenne 1 et destinée &
établir un contact de masse avec une paroi 2 métallique. Un
organe de serrage 4 est prévu pour appliquer la rondelle
dentée 3 contre ladite paroi 2 en réponse & un effort de
traction, exercé sur la tige 5, par un moyen de fixation 6.
Chaque dent 7 de la rondelle dentée 3 présente une pointe 8

dont linclinaison, par rapport au plan moyen de la rondelle 3,-

est supérieure & linclinaison du reste de la dent 7. Des
moyens d'appui 9 sont prévus avec une épaisseur telle que,
lorsque le serrage de la rondelle 3 est réalisé, un espace libre
10 subsiste entre la paroi 2 et la face en regard dudit organe
de serrage 4 afin de permettre une déformation élastique en
flexion de la partie de la dent 7 dont I'extrémité se termine par
la susdite pointe 8 sans qu'il y ait blocage de cette partie
entre l'organe de serrage 4 et ladite paroi 2.

2} Venite des fascicules & 'IMPRIMERIE NATIONALE. 27, rue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15
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: 1
DISPOSITIF POUR FIXER UNE EMBASE D’ANTENNE SUR UNE
PARO! METALLIQUE RECOUVERTE D'UNE COUCHE PROTECTRICE
1SOLANTE, ET RONDELLE DENTEE POUR UN TEL DISPOSITIF.
La présente invention concerne un dispositif
pour fixer. une embase d’antenne sur une paroi

métal lique recouverte d'une couche protectrice iso-

- lante, ainsi qu’une rondelle dentée pour un tel dispo-

sitif.

Lorsqu'on installe un poste autoradio ocu un
radio-téléphone, ou de fagon plus générale un appareil
de télécommunication, & bord d’'un mobile tel qu'un
véhicule automobile, il est nécessaire d'installer une
antenne & |'extérieur du mobife et portée par ce der-
nier. Dans le cas d'une automobile de tourisme,
i’antenne est généralement disposée sur une aile,
avant ou arriére, ou sur le toit. Pour ce faire, il
est nécessaire de percer la t8le de la carrosserie

afin de fixer |'embase de cette antenhe, et de mettre

- & la masse la tresse du c&ble coaxial de liaison afin

notamment d’éviter toute perturbation dans la

"réception ou 1’émission des signaux radio-électriques..

Cette mise & la masse est réaliseée tout sim-
plement en créant une continuité électrique entre la
tole de la carrosserie et la tresse grdce &8 une ron-
delle dentée métallique, traversée par la tige de
l’embése d’antenne et prenant appui sur la t8le. Mais,
comme l'installation d’une telle antenne a lieu aprés
peinture de la carrosserie, et méme parfois aprés la
vente du véhicule, 1la rondelle dentée pour étre au
contaqt de la tole doit comporter des moyens permet-
tant d'établir é coup sOr le contact de masse.

Aussi un dispositif pour fixer une telle
embase d’antenne comprend-il actuellement une rondelle
métallique qui est munie de dents, traversée par la
tige de_l’embaée d’antenne et qui doit étre en contact

avec la paroi métallique, et un organe de serrage pour
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appliquer cette rondelle dentée contre cette méme
paroi métallique. Mais, les dispositifs de J’art
antérieur ont notamment pour inconvénient d'écraser .
les dents de la rondelle contre 1la paroi, de telle
sorte que les dents ne percent pas, ou & tout le moins
imparfaitement, la couche protectrice de peinture
revétant cette paroi métallique ou endommagent méme’
cette paroi : dans ce dernier cas, il existe un risque
important gqu'’apparaissent des points de corrosion
dommageables a cet endroit.
Aussi, un des buts de la présente invention
est-il de fournir un dispositif pour fixer une embase

'd'antehne, reliée 3 un appareil de télécommunication,

sur une paroi métallique, comprenant une rondelle
dentée, de .telle sorte que les dents percent la couche
protectrice recouvrant la paroi afin de venir au -con-
tact de cette paroi sans la rayer de maniére dommége-
able ou sans s'’écraser contre elle.

Un autre but de l'invention est de fournir
une rondelle dentée pour un tel dispositif.

' Ces buts, - ainsi que d'autres qui
apparaftront par la suité. sont atteints par un dispo-
sitif pour fixer une embase d’antenne, notamment pour
un appareil de télécommunication tel qu'un poste
autoradio, sur une paroi métallique recouverte d’une
couche protectrice. isolante, cefte embase d’antenne
comprenant une tige propre & traverser un trou de la
paroi, ledit dispositif comprenant une rondelle dentée
métallique, traversée par cette tige et destinée &
établir un contact de masse avec la paroi métallique,
un organe de serrage étant prévu pour appliquer la
rondelle dentée éontre cette paroi-en réponse a un
effort de traction exercé sur la tige, par un moyen de
fixation coopérant avec cette tige du cbté de la paroi
opposé & cette embase d'antenne, lequel dispositif

est, selon’ la‘présente,invention, caractérisé par le
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fait que chaque dent de la' rondelle présente une
pointe, dont 1'inclinaison par rapport au plan moyen
de la rondelle dentée est supérieure a I'inclinaison
du reste de la dent, du coté d’application contre la
paroi, et que des moyens d’appui sont prévus sur au
moins ['un des deux éléments constitués par la ron-
delle et 1'organe de serrage, ces moyens d’'appul ayant

une épaisseur telle que lorsque le serrage de la ron-

_delle dentée est réalisé contre la paroi, un espace

libre subsisteée entre la paroi et 13 face en regard de
1'organe de serrage afin de permettre une déformation
élastique en flexion de 1la partie de la dent dont
1'extrémité se tefmine'paf la susdite pointe, sans
gu’il y ait blocage de cette partie entre 1'organe de
serrage g}.da,paroi.

Avantageusement, la rondelle dentée et
1*organe dé serrage sont situés du c6té de la paroi
opposé & 1'embase d‘éntenne, et les dents s’étendent
radialement vers 1'extérieur, la pointe de chaque dent
constituant ainsi 1'extrémité radiale extérieure de
cette dent.

De préférence, l’organe de serrége comprend
une bague, en matiére isclante, traversée par la tige
et le moyen d'appui est constitué par une collerette,
faisant saillie parallélement & la direction axiale
sur }a face transversale de la bague tournée vers la
rondelle, . cette saillie étant prévue sur le bord
périphérique interne de la'bague et propre & prendre
appul contre la rondelle proprement dite, les dents de
la rondelle étant situées radialement & 1'extérieur de
la collerette au niveau d'un évidement annulaire ainsi
défini par la collerette.

Avantageusement,. selon un autre mode de
réalisation de 1la 'présente invention, les moyens
d’appui sont constitués par des'surépaisseurs prévues

sur 'la rondelle dentée elle-méme, dans une =zone
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annulaire située radialement & |’intérieur des dents.
Ces surépaisseurs sont constituées par des languettes,
solidaires de la rondelle dentée et rabattues contre
le plan de la rondelle dentée ; cés languettes sont
reliées au bord de 1’ouverture de la rondelle et. sont
rabattues vers l’extérieur.

La surépaisseur peut etre constituée par la-

zone annulaire de la rondelle dentée elle-méme et les

' " dents sont réalisées par découpe de Ja paftie centrale
10

de la rondelle dentée et rabattement vers I"extérieur
contre la zone annulaire. Ces dents font ainsi saillie
radialement vers. |’extérieur au-deld du contour
extérieur de la rondelle dentée.

La surépaisseur, constituant le moyeh
d'appui, est, selon un autre exemple de réélisation,
formée par au moins une zone emboutie de la région
annulaibe de la rondelle dentée. Cette zone emboutie
peut former un anneau circulaire. Ces moyens d'appui
peuvent également &tre constitués par plusieurs zones,
en particulier quatre zones, embouties orientées radi-
alement, . prévues dans la partie annulaire de la ron-
delle dentée et situées angulairement éntre des dents.

Avantageusement, chaque dent présente deux
zones sensiblement planeé, ia premiére zone s'étendant’
entre la partie annulaire et la pointe, et ayant une
premiére idinclinaison par rapport au plan moyen de la
rondelle, la deuxiéme zone constituant . la pointe et
ayant une inclinaison plus importante. 7

Selon un autre mode de reéalisation de la
présente invention, chaque dent de la rondeile a une
ligne moyenne courbe dont la concavité est destinée &
etre tournée du coOté de la paroi. .

CAinsi qu'il a été dit précédemment, la
présente invention est également relative & une ron-
delle dentée pour un dispositif tel que décrit

précédemment. thte rondelle. ‘dentée, de préférence,
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comporte sur sa . partie annulaire une surépaissevur
obtenue . en particulier par rabattement d’'une
languette, ou par un embouti.

La description, qui va suivre et qui ne
présente aucun caractere limitatif, doit eétre lue en
regard des figures annexées, parmi lesquelles :

- la figure 1 représente en coupe verticale
un dispositif pour fixer une embase d'antenne, selon
la présente invention, en combinaison avec I['embase
d’'antenne ei une paroi métallique ;

-~ la figure 2 est une vue en coupe verticale

du dispositif représenté & la figure 1, avant mise en

place d'une embase d’antenne et avant serrage contre
la paroi ;

-~ la figure 3 est une vue dé dessus d'une

" rondelle dentée métallique pour un dispositif selon un.

premier exemple de réalisation de la présente inven-
tion ; , '

» - la figure 4 est une vue partielle d'un
premier mode de réalisation des dents de la rondelle
selon la figure 3 ; .

- la figure 5 est une wvue partielle d’un
second mode de réalisation des dents de la rondelle
selon la figure 3 3
7 - la figure 6 est une vue de dessus d'un
deuxiéme exemple de réalisation d’une rondelle dentée
podr un dispositif selon ia présente'invention ;

- la figure 7 est une vue en coupé selon la
ligne VII-VII de la figure B, la rondelle dentée étant
en place contre une paroi ; .

- larfigure 8 est une vue de dessus d’un
troisiéme mode de réalisation d'une rondelle dentée H

= la figure 9 est une vue en coupe selon la
ligne IX-1X de la figure 8, la rondelle dentée étant
en place contre une paroi

- la figure 10 est une vue de dessus d'un
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quatriéme exemple de réalisation d’une rondelle dentée

selon la présente invention ;
- la figure 11 est une vue en coupe selon la

ligne XI-XI de la figure 10, la rondelle dentée étant

en place contre une paroi ;

- la figure 12, enfin, est une vue de dessus
d'un cinquiéme exemple de réalisation d'une rondelle
dentée.

Ainsi qu'on peut le voir sur la figure 1, un
dispositif pour fixer une embase 1 d’antenne, notam-
ment pour un appareil de télécommunication tel qu’un
poste autoradio, sur une paroi métallique 2 recouverte
d’une couche protectr;ce isolante, comprend notamment
une rondelle dentée 3 métallique et destinée & eétablir
un contact de masse avec la paroi métallique 2. Ce
dispositif comprend également un.organe de serrage 4.

L’embase 1 d'antenne est disposée de 1’autre
cbté de la paroi métallique par rapport & la rondelle
dentée métallique 3 et & I’organe de serrage 4. Cette
embase d’antenne ! comprend notamment une tige 5, qui
traverse un trou ménagé dans la paroi 2 ;' 1’embase
d’antenne, ainsi que son mode de fixation sur la paroi
métallique, ne seront  pas décrits plus avant
puisqu'ils sont bien connus de 1'homme du métier.

L’organe de serrage 4 est prévu pour appli-
quer la rondelle dentée 3 contre la paroi 2 en réponse

a4 un effort de traction exercé sur la tige 5 par un

" moyen de fixation 6, constitué le plus souvent par uh

_ écrou coopérant avec cette tige 5, filetée, du cbte de

la paroi 2 oppose a |'embase d'antenne 1. En vissant
1’¢crou 6 sur la tige 5 on applique donc |’organe de
serrage 4 contre la rondelle dentée métallique 3, de
telle sorte que les dents 7, gue comporte cette ron-
delle 3 & sa périphérie, viennent au contact de la
tole métallique 2 aprés avoir percé la couche protec-

trice isclante pecouvrant cette paroi.
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Comme reprééenté sur les figures 4 et 5,
chaque dent 7 de la rondelle 3 présente une pointe &
dont 1’inclinaison, par rapport au plan ﬁoyeh de la
rondelle, est supérieure & l'inclinaison du reste de
la dent, dﬁ cbte d’application contre la paroi 2.
Selon 1l’invention, des moyens d’appui sont prévus sur
la rondelle'ou sur l’organe de serrage : ces mdyens
d'appui ont une épaisseur telle que lorsque le serrage
de la rondelle 3 est réalisé contre .la paroi 2, un

espace libre subsiste entre la paroi 2 et la face en -

~regard de l'organe de serrage 4, afin de permettre une

déformation élastique en flexion de la partie de la
dent 7 dont 1'extrémité se termine par la pointe B8,
sans qu'il y ait blocage de cette partie entre
l'organe'de serrage 4 et la paroi 2. )

Selon un premier exemple de réalisation de
la présente invention, représenté aux figures i et 2,
les moyens d’appui sont constitués par une 'collerette_
9 qui fait saillie parallélement & la direction axi-
ale, sur la face transversale de la bague 4 .' consti-
tuant l'organe de serrage, tournée vers la rondelle
dentée 3. Cette collereite 9 est située sur le bord
périphérique interne de la bague 4 : elle prend donc
appui contre la rondelle dentée 3 proprement dite, les
dents 7 de la rondelle 3 étant situées radialement a
I'extérieur de cette collerette. En conséquence, un
évidement annulaire 18 entre la paroi métallique 2 et
la rondelle 3 se forme, lorsqu’on vient presser la
bague 4 én direction de cette t6le 2. Une déformation
tlastique en flexion de la partie de la dent 7 est
donc poésible, sans qu'il y ait blocage de cette par-
tie entre la bague 4 et la paroi 2. Ceci est d'autant
mieux réalisé, que. la largeur de la collerette <]
correspond & celle de la partie plane de Ia rondelle
dentée 3.

Selon un autre mode de réalisation de Ila
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présente invention, les moyenc d'appul sont constitués
par des surépaisseurs prévues sur la rondelle dentée
3, dans une zone annulaire située radialement &
1”intérieur des dents : cette zone annulaire est en
fait Jla partie plane de I'exemple de réalisation
précédent. Ces surépaisseurs peuvent €tre réalisées
selon plusieurs modes. ' ‘

Selon un'premier mode décrit aux figures 6
et 7, les surépaisseurs sont constituées par des
languettes 11 qui sont solidaires de la rondelle
dentée 3 et rabattues contre la partie plane 12 de la
rondelle denteée 3. Ces languettes 11 sont reliées éu
bord de 1'ouverture de la rondelle dentée 3 et rabat-
tues vers l’extérieur. Lorsque la rondelle dentée 3
est appliquée contre la téle 2 par l'organe de ser-
rage 4, comme représenté a la figure 7, {1l " se
forme un évidement 18 entre la dent 7 et la tble 2 du
fait de l'existence de la languette 11 qui s’'interpose
entre la partie plane 12 de la rondelle dentée 3 et {a
tole 2.

La dent 7 peut donc se déformer élastique-
ment en flexion. '

Selon un deuxieme mode de réalisation
représenté aux figures B8 et 9, la surépaisseur, for-
mant moyen d’appui, est constituée par la zone _annu-
laire 12 de la rondelle dentée 3 elle-méme. Les dents
7 sont réalisées par découpe de la partie centrale de
la rondelle dentée 3 et rabattement vefs l’egtérieur
contre la zone annulaire 12. Les dents. 7 font done
saillie, radialement vers l'extérieur, au-deld du con-

tour extérieur de la rondelle dentée 3. Lorsque 1'on

‘ vient appliquer cette rondelle dentée contre la téle 2

par l'organe de serrage 4, du fait de la surépaisseur
12, située cette fois entre les dents. 7 de la rondelle
dentée 3 et l'organe de serrage 4, il se forme wun

évidement 10 entre les dents 7 et la tole 2. Chaque
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dent 7 de la rondelle 3 présente une pointe 8 dont
1’inclinaison par rapport au plan moyen de la rondelle
3 est supérieure & l'inclinaison du reste de la dent;
ainsi qu'il a été dit précédemment et sera‘décrit
ultérieurement.

Enfin, selon un troisiéme mode de
réalisation, représenté aux figures 19, 11 et 12, les
moyens d'appui peuvent également €tre constitués par
plusieurs , en particulier quatre, zones embouties 14
de la région annulaire 12 de- la rondelle dentée 3.
Ainsi{ en serrant cette rondelle 3 contre la té6le 2,
par l'organe de serrage 4, la zone annulaire 12 ne

vient pés au contact de la tfle 2, ce qui crée ainsi

‘un évidement 16 entre l'organe 4 et la  paroi

métalliqge”b.

' La zone emboutie peut &tre continue et par
12 méme constituer wune 2zone emboutie annulaire 15,
comme représenté & la figure 12 ; cette zone annulaire
eﬁboutie 15 est située a la périphérie intérieure de
la partie plane 12 de la rondelle dentée 3.

' Ainsi qu'il a été dit précédemment, chaque
dent 7 comporte une pointe 8 dont l'inclinaison, par
rapport au plan moyen de la rondelle dentée 3, est
supérieure & 1’inclinaison du reéte de la dent. En
d’autres termes, éhaque dent 7 présente deux: zones
sensiblement planes : la premiére 16 s'étend entre la
partie annulaire 12 de la rondelle 3 et la pointe 8 de
la dent, ainsi qué l’on'peut le voir sur la figure 4,
et a une premiére inclinaison par rapport au plan
moyen de la rondelle dentée 3 ; la deuxiéme zone con-
stitue la pointe & elle-méme, €t a Vune inclinaison
plus importante querla premiére. Pour fixer les idées,
sans se limiter, la premiére inclinaison est de
1'ordre de 38° & 45°* & peu prés, tandis que la seconde
est, par exemple, de 1’ordre de 5" & 1¢° par rapport a

la premiére.
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Bien eévidemment, la dent 7 au lieu d'étre
formée par deux 2ones formant un angle entre elles,A
ainsi que par rapport & la partie annulaire 12 de la
rondel le dentée 3, peut &tre de forme courbe, la,ligﬁe
de courbure correspondant, sensiblement, & 1’enveloppe
d’une dent constituée par deux zones planes formant un
angle entre elles. Ainsi, éhaque dent a une ligne
moyenne courbe dont la concavité est tournée du coOté
de la paroi métallique 2.

Ainsi que peut le comprendre aisément
1'homme du métier, une rondelle selon .la présente
invention, destinée a établir un contact de masse avec
la paroi métallique 2, permet de réaliser, quel gue
soit le mode de réalisation de cette rondelle dentée,
un ressort pour ce contact tout en perg¢ant la couche
protectrice de fagon & venir en contact sur la té6le :
on peut ainsi éviter les inconvénients présentés par
les rondelles de 1'art antérieur. Il y aura toujours
contact par la pointe de la dent sur la zone griffée
et dépourvue de couche isolante, gréce & cette double

inclinaison combinée avec 1'élasticité.
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REVEND I CAT1ONS

1. Dispositif pour fixer ' une embase

d’antenne, notamment pour un appareil de

téiécommunication tel qu’'un poste autoradio, sur une

paroi métallique (2) recouverte d'une couche protec-

“trice isolante, 1’embase d'antenne (1) oémprenant une

tige (5) propré 3 traverser un trou de la paroi- (2),
et le dispositif comprenant une rondelle - dentée (3)
métallique, traversée par ladite tige (5) et destineée
a4 établir un contact de masse avec ladite paroi (2)
métallique, wun organe de serrage (4) étant prévu pour
appliquer la rondelle dentée (3) contre ladite pardi
(2) en réponse a un effort de traction, exerce sur la
tige (5), par un moyen de fixation (6) coopérant avec
iadite tige (5), du c6té de la paroi (2) opposé a
1'embase d’'antenne (1), caractérisé par le fait que
chaque dent (7) de la rondelle dentée (3) présente une
pointe (8) dont 1’inclinaison, par rapport au plan
meyen de la rondelle dentée (3), est supérieure &
1"inclinaison du reste de la dent (7), du coOté
d’application contre 'la paroi (2), et que des moyens
d’appui (8, 11, 12, 14 ou 15) sont prévus sur au
moins 1'un des deux éléments constitués par la ron-
delle dentée (3) et l'organe de serrage (4), lesdits
moyens d'appui ayant une épaisseur telle que, ‘lorsque
le serrage de la rondelle dentée (3) est-réalisé con-
tre la paroi (2) un espace libre (18) subsiste entre
la paroi (2) et la face en regard dudit organe de ser-
rage (4) afin de permettre une déformation élastique
en flexion de la partie de  la dent (7) dont
1'extrémité se termine par la susdite pointe (8) sans
qu'il y ait blocage de cette partie enﬁre 1'organe de
serrage (4) et ladite paroi (2).

2. Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé Vpar le fait gue la rondelle dentée (3) et

1Torgane de serrage (4) sont- situés du cbté de la
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paroi (2) opposé & l'embase d'antenne (i), et que les
dents (7) s'’étendent radialement vers l'extérieur, la
susdite pointe (B) de chagque dent (7) constituant
1’extrémite radiale extérieure de cette dent (7).
3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2,

caractérisé par le fait que l'organe de serrage

"comprend une bague (4) en matiére isolante, traversee

par la tige (5), et que le susdit moyen d’appui est
constitué par une collerette (9)° faisant saillie
paralfélement 4 la direction axiale, sur la face
transversale de la bague (4) tournée vers la rondelle
dentée (3), cette collerette (9) étanf prévue sur le
bord périphérique interne de la bague (4) et étant
propre & prendre appui contre la rondelle dentée (3)
propremeﬁt dite, les dents (7) de la rondelle dentée
(3) étant situées radialement & l'extérieur de ladité_
colleretter(gi, au niveau d’un évidement annulaire
ainsi défini par la collerette (9).

7 4, Dispositif selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé par le fait gue les moyens d'appui sont
constitués par des surépaisseurs prévues sur la ron-
delle dentée (3), dans une zone annulaire située rédi;
alement & 1’intérieur des dents (7).

5. Dispositif selon la revendication A4,
caractérisé par le fait due les surépaisseurs sont
constituées par des languettes (11) solidaires de la
rondelle dentée (3) et rabattues contre le plan (12)
de la rondelle dentée (3).

- 6. Disposftif selon la revendication 4,
caractérisé par le fait que les languettes (11) sont
reliées au bord de 1’ouverture de la rondelle dentée
(3) et sont rabattues vers l'extérieur.

7. Dispositif selon la revendication 4,
caractérisé par le fait que 1la surépaisseur est
constituée par la zone annulaire (12) de .la rondelle
dentée (3) elle-méme et que les dents (7) sont
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réaliséés par découpe de la partie centrale de ia ron-
delle dentée (3) et rabattement vers l'extérieur con-
tre laditée zone annulaire (12), ces dents (7) faisant
saillie, radialement vers l’extérieur, au-dela du con-
tour extérieur de la rondelle dentée (3).

8. Dispositif selon la revendication 4,
caractérisé par le fait que la surépaisseur, consti-
tuant moyen d?éppui, est formée par au moins une 2one
emboutie (14) de la région annulaire (12) de la ron-
delle dentée (3). ' ‘

9. Dispositif selon la revendication 8,
caractérisé par le fait que la zone emboutie forme un
anneau circulaire (15). 7

19. Dispositif selon .la revendication 8,
caractérisé par le fait que les moyens d'appui sont
constitués par plusieurs zones embouties (14), en par-
ticulier quatre, orientées radialement, prévues dans
la partie annulaire (12) de la rondelle dentée (3), et
situées angulairement entre les dents (7).

11. Dispositif éélon_ 1’une quelconque des
reﬁendications précédentes, caractérisé par le fait

que chagque dent (7) présente deux zones (16 et B8) sen-

“siblement planes, la premiére 2zone (16) s’étendant.

entre la partie annulaire (12) et la .pointe (8), et
ayant une premiére inclinaison par rapport au plan’
moyen de ia rondelle dentée, la deuxiéme zone <consti-
tuant -la pointe (B) et ayant une inclinaison pius
impoftante.

12, Dispositif selon l'uhe quelconque -des

revendications 1 & 18, caractérisé par le fait que

-chaque dent (7) de la rondelle dentée (3) a une ligne

moyenne courbe, dont la concavité est destinée & étre
tournée du cdbté de la paroi (2).

13. Rondelle dentée pour un dispositif selon
1’une quelconque des tevendicatidns précédentes.

14, Rgndelle dentée selon la revendication
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13, caractérisée par le fait qu'elle comporte, sur sa
partie annulaire (12) une surépaisseur (11, 12, 14 ou
15), obtenue en particulier par rabattement d'une

languette (11), ou par un embouti (14 ou 15).
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