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Dziedzina techniki. Przedmiotem wymnalazku jest
masa podlogowa z Zywic syntetycznych, zwlaszcza
z zywiic epoksydowych i poliestrowych przeznaczona
do wykonywania bezspoinowych posadzek o wiasci-
wosciach antyelektrostatycznych i nieiskrzgcych, sto-
sowana najczeSciej w pomieszczeniach budownictwa
przemystowego. Przez pojecie ,,posadzka antyelektro-
statyczna” rozumie sie posadzke o obnizonej opor-
noéci elektrycznej, pozwalajgcej na szybkie odpro-
wadzenie ladunkéw elektrycznych w czasie nie-
dluzszym niz 20 s, wytwarzanych przy napieciu
10 kV. Przez pojecie ,posadzka nieiskrzgca” rozu-
mie sie posadzke, ktéra przy silnym uderzeniu i in-
tensywnym. tarciu wyklucza powstawanie iskry me-
chanicznej.

Wynalazek przeznaczony jest do stosowania w ta-
kich pomieszczeniach budownictwa przemystowego
jak gazowmie, malarnie, hale produkcyjne, magazy-
ny materialéw latwopalnych litp., w ktérych ze wzgle-
du na znaczne stezenie w powietrzu palnych gazéw,
par lub pylé6w wystepuje niebezpieczenstwo wybu-
chu

Stan techniki.

Znane s3 z opisu patentowego NRD nr 84910 po-
sadzki antystatyczne z mas podlogowych, stanowig-
cych mieszanine zywic syntetyczmych, utwardzaczy
i wypelniaczy mineralnych, ale wlasno$ci antystaty-
czne osigga sie przez to, ze w dolng warstwe masy
podlogowej wtapia sie¢ uklad z tasmy miedzianej,
sluzgey do natychmiastowego odprowadzania ladun-
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kéw elektrycznych, zbierajgcych sie na powierzchni
posadzki. Znane sg takze z opisu patentowego szwaj-
carskiego nr 447570 posadzki antystatyczne, ktérych
warstwa dolna zawiera na 100 cze$ci wagowych ma-
sy 20 do 40 czeSci wagowych grafitu i dzieki temu
przewodzi prad elektryczny, natomiast warstwa goér-

na zawiera na 100 cze$ci masy: 55 do 60 cze$ci wa-

gowych zywicy z utwardzacza, 17 do 22 cze$ci wago-
wych maczki kwarcowej, 8 do 12 czeSci wagowych
kaolinu i 5 do 10 cze$ci wagowych czgstek metali-
cznych, spreparowanych fenyloetylenem, dzieki cze-
mu posadzki uzyskujg odporno$é elektryczng rzedu
10° cm przy powierzchni elektrody 20 cm?.

Jak wykazaly badania i préby, intensywne tarcie
moze spowodowaé iskrzenie na tych znanych po-
sadzkach antystatycznych, poniewaz w sklad tych
mas dla uzyskania niezbednej wytrzymalosci na $ci-
skanie wchodzg liskrzagce wypelniacze, dodatkowa
niedogodno§é stosowania posadzek ze znanych mas
podiogowych wynika z koniecznoéci uktadania dwéch
réznych warstw z mas o réznych recepturach, je-
dnej na warstwe dolng i drugiej na warstwe gérna.

Istota wynalazku. Istota wynalazku polega na na-
kladamiu lub wylewaniu na odpowiednio zagrunto-
wany li: uziemiony podklad betonowy warstwy masy
podiogowej, jednolitej na calej grubosci, utwardza-
jacej sie pod wplywem zawartych w masie utwar-
dzaczy w ciggu okoto 24 godzin przy temperaturze
15—25°C i tworzacej wykladzine o zgdanej grubosci
od 3 do 8 mm i o tak zwanej ,wymuszonej struk-
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turze laficuchowej”, ktéra to strukture uzyskuje sig
nieoczekiwanie po wprowadzeniu do znanych skla-
dnikéw mas, dodatki w postaci maczki barytowej
i/lub wapiennej. Przez dokladne zmieszanie 20 do 50
czesci wagowych Zywicy syntetycznej z utwardza-
czem, z 15 do 50 cze§ciami wagowymi wypelniacza
o dobrym przewodnictwie elektrycanym, ale o malej
wytrzymaloéci mechanicznej a mianowicie- rozdrob-
nionego koksu i/lub grafitu, ktéry w iloéci do 30 cze-
$di wagowych mozna zastapié sproszkowang miedzig
i/lub glinem, uzyskuje si¢ mase o obnizonej opornoéci
elektrycznej, ale o malej wytrzymalo§di mechani-
cznej, dopiero po dodaniu do masy j dokladnym
zmieszaniu 5 do 65 czesci wagowych wypelniacza
mineralnego obojetnego elektrycznie i wykluczajgce-
go powstawanie iskry mechanicznej, a mianowicie
rozdrobnionego barytu i/lub wapienia, uzyskuje sie
mase o pozgdanej wytrzymaloéci mechanicznej i nie-
oczekiwanie lepezych wla$ciwoéciach antyelektrosta-
tyeznych, to znaczy krétszym czasie pélzaniku ladun-
kéw elektrostatycznych.

Masa podiogowa do wykonywania posadzek anty-
statycznych, a jednoczeénie nieiskrzacych wedtug
wynalazku jest kompozycja skladajgcy sie z kilku
faz, z ktérych co najmnilej jedna przewodzi prad
elektryczny. Te faze przewodzgcg stanowig sproszko-

wane pélprzewodniki koks i/lub grafit, ewentualnie

w polgczeniu ze sproszkowans miedzg i/lub glinem.
Komponentami nieprzewodzacymi sg nieiskrzg-
cy wypelniacz barytowy i/lub wapienny, poprawia-
jacy wlasnoéci mechaniczne, oraz zZywica syntety-
czna, speiniajaca role substancji podstawowej, a je-
dnoczeénie spoiwa wigZacego zmieszane z nig wy-
wadzenie do kompozycji nieprzewodzgcego wypelnia-
cza barytowego i/lub wapiennego, zwieksza stezenie
komponentu przewodzacego w stosunku do nieprze-
wodzacej zZywicy i dzieki temu ,,wymusza strukture
laficuchowsy”, przez to osigga sie ciggloéé. fazy prze-

Wilasciwy wedlug wynalazku dob6r jakoddiowy
i ilodciowy skladnik6éw pozwala uzyskiwaé posadzki
odpowiadajgce stawianym wymaganiom zaréwno pod
wzgledem nieiskrzenia jak réwniez pod wzgledem
szybkiego odprowadzania ladunkéw elektrostaty-

Ponadto posadzki wykonane z masy podlogowej
wedlug wynalazku spelniaja wymagania stawiane
posadzkom - przemyslowym, a mianowtcie charakte-
ryzuja si¢ wytrzymalo§dia mechaniczng powyzej
500 k/G/cm?, malg $cieralnodcig, kilkakrotnie mniej-
szg od $cieralnoéci betonu, nasigkliwoécig do 0,4%
oraz odpornoéciq na dziialanie wielu czynnikéw agre-

sywnych zwlaszcza smaréw, olejéw, oraz rozciefi-—

czonych roztwor6éw soli, zasad, kwaséw i benzyny.
. Ponizej przedstawiono przyklady receptur mas
podlogowych wedlug wynalazku.

Przyktad I
- Zywica epoksydowa 100 cze$ci wagowych
“Préjetylenoczteroamina 10 czeéci wagowych

Koks o granulacji 0—2 mm 200 cze$ci wagowych
Baryt o granulacji 0—2 mm 200 czeSci wagowych

Czas pélzaniku ladunkéw elekbrostatycmych
6s + 1,58 ,

Przyklad II
Zywica epoksydowa 100 czefci wagowych
Ksylen 10 czeéci wagowych
Tréjetylenoczteroamina 10 czesdi wagowych
Koks o granulacji 0—1 mm 140 cze$ci wagowych
Baryt o granulacji 0—0,5 mm 45 cze$ci wagowych _

Czas pélzaniku ladunkéw elelctrostatymych

" 10s10,6s

Przyktltad III
Zywica epoksydowa 100 cze$ci wagowych
Ksylen 12 cze$ci wagowych
Tréjetylenoczteroamina 10 cze$ci wagowych
Grafit o granulacji 0—1 mm 100 cze$ci wagowych
Baryt o granulacji 0—0,5 mm 22 cze$ci wagowych

Czas pélzaniku ladunkéw elektrostatycznych
10st1s

Przyklad IV
Zywica epoksydowa 100 cze$ci wagowych
Ksylen 10 czesci wagowych
Tréjetylenoczteroamina 10 czesci wagowych
Kioks o granulacjj 0—0,3 mm 100 cze$ci wagowych
Baryt o granulacji 0—0,2 mm 50 cze§ci wagowych
Sproszkowana miedz 6 czefci wagowych

Czas poélzaniku ladunkéw elektrostatycznych
18s

Przyktad V
Zywica poliestrowa
Naftenian kobaltu (2%)
Wodoronadtlenek cykilo-
heksanonu (50%) 5 cze$ci wagowych
Koks o granulacji 0—2 mm 200 cze$di wagowych
Wapieni o granulacji

100 cze$ci wagowych
0,5 czesci wagowych

0—2 mm 200 czesci wagowych
Czas poélzaniku ladunkéw elektrostatycznych
125+ 1s

Przyklad VI
Zywica poliestrowa
Naftenian kobaltu (2%) 0,6 cze$ci wagowych
Wadoronadtlenek :
cykiloheksanonu (50%) 5 cze$ci wagowych
Grafit o granulacji 0—1 mm 80 czefci wagowych
Baryt o granulacji 0—0,5 mm 120 czeéci wagowych

Czas péizaniku ladunkéw elektrostatycznych
13s+2s.

Przyktad VII
Zywica poliestrowa
Naftenian kobaltu (2%)
Wodoronadtlenek:
cykiloheksanonu . (50%) 5 cze$ci wagowych
Koks o granulacji 0—1 mm 140 cze$ci wagowych
Wapiefi o granulacji
0—0,5 mm 100 cze$ci wagowych

Czas poélzaniku dadunkéw elektrostatycznych
135+0,58.

Przyktad VIII
Zywica poliestrowa
Naftenian kobaltu (2%)
Wodoronadtlenek
cykloheksanonu (50%) 5 cze$éci wagowych
Koks o granulacji 0—2 mm 100 cze$ci wagowych’
Baryt o granulacji 0—2 mm 200 cze$di wagowych
Proszek aluminiowy 10 czeSci wagowych

Czas poélzaniku ladunkéw elektrostatycznych
20st1s.

100 cze$ci wagowych

100 cze$ci wagowych
0,6 czeSci wagowych

100 cze$ci wagowych
0,5 czeSci wagowych
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Zastrzezenie patentowe
Masa podlogowa z zZywic syntetycznych do wyko-
nywania bezspoinowych posadzek o wlasciwo$ciach
antyelektrostatycznych i nieiskrzacych zawierajgca
w stosunkach wagowych 20—50 czeSci zZywic synte-
tycznych, zwlaszcza poliestrowych lub epoksydo-

wych, utwardzacz i 15—50 czesci wypetniacza o do-
brym przewodnictwie pradu elektrycznego, ale o0 ma-
lej wytrzymalodéci mechanicznej, zwlaszcza rozdrob-
niony koks i/lub grafit, ewentualnie miedz i/lub glin,
znamienna tym, ze dodatkowo zawiera 5—65 cze$ci
wagowych rozdrobnionego barytu lub/i wapienia.
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