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Fig. 1

(57) Abstract: A machine (10) for producing electrodes for the energy cell production industry comprises the following sections: -
a feed section (11) for unrolling an electrode web (14) from a spool (13) and feeding the electrode web (14) to a following machine
section (15), - a cutting apparatus (16) for cutting the fed electrode web (14) into individual electrode sheets; and - a transport section
(19) for transporting the electrode sheets to a following stacking section (20); and - a stacking section (20) for depositing the electrode
sheets into at least one magazine (29, 29'). The stacking section (20) is designed to deposit the electrode sheets into the magazine (29,
29" in an unconnected state and without intermediate layers between the electrode sheets.

(57) Zusammenfassung: Eine Maschine (10) zur Herstellung von Elektroden fiir die Energiezellen produzierende Industrie umfasst
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Verdffentlicht:
—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)
folgende Abschnitte: - einen Zufithrabschnitt (11) zum Abrollen einer Elektrodenbahn (14) von einer Bobine (13) und Zufiihren der
Elektrodenbahn (14) zu einem nachfolgenden Maschinenabschnitt (15); - einen Schneidapparat (16) zum Schneiden der zugefiihrten
Elektrodenbahn (14) zu einzelnen Elektrodenblittern; und - einen Transportabschnitt (19) zum Transportieren der Elektrodenblitter
zu einem nachfolgenden Stapelabschnitt (20); und - einen Stapelabschnitt (20) zum Ablegen der Elektrodenblitter in mindestens ein
Magazin (29, 29"). Der Stapelabschnitt (20) ist zum Ablegen der Elektrodenblitter in unverbundenem Zustand und ohne Zwischenlagen
zwischen den Elektrodenblittern in das Magazin (29, 29') eingerichtet.
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Maschine zur Herstellung von Elektroden fur die

Energiezellen produzierende Industrie

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Maschine zur Herstellung von
Elektroden fir die Energiezellen produzierende Industrie, wobei die
Maschine folgende Abschnitte umfasst: einen Zufuhrabschnitt zum
Abrollen einer Elektrodenbahn von einer Bobine und Zufuhren der
10 Elektrodenbahn zu einem nachfolgenden Maschinenabschnitt; einen
Schneidapparat zum Schneiden der zugefihrten Elektrodenbahn zu
einzelnen Elektrodenblattern; einen Transportabschnitt zum Trans-
portieren der Elektrodenblatter zu einem nachfolgenden Stapelab-
schnitt; und einen Stapelabschnitt zum Ablegen der Elektrodenblat-

15 ter in ein Magazin.

Energiezellen oder Energiespeicherzellen, etwa Batteriezellen, wer-
den fur galvanische Akkumulatoren beispielsweise in Kraftfahrzeu-
gen, sonstigen Landfahrzeugen, Schiffen und Flugzeugen verwen-
20 det, bei denen eine erhebliche Energiemenge Uber gréRere Zeitréu-
me abrufbar gespeichert werden muss. Dazu weisen solche Ener-
giezellen eine Struktur aus einer Vielzahl von zu einem Zellstapel
gestapelter Elemente auf, und zwar jeweils sich abwechselnde Ano-
denblatter und Kathodenblatter, die auch als Elektiroden bezeichnet

25 werden und die durch Separatorblatter voneinander getrennt sind.

Zum Abschluss eines Zellstapels wird ein Abschlusselement, bei-
spielsweise ein einzelnes Elektrodenblatt eines bestimmten Typs,
vorzugsweise eine Anode, auf den Zellstapel aufgelegt, wodurch ein

30 fertiger Zellstapel zur Einhausung in einem Geh&duse erhalten wird.
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Vorrichtungen zur Herstellung von Batteriezellen sind beispielsweise
aus der WO 2016/041713 A1, DE 10 2017 216 213 A1, WO 2019
092585 A1, WO 2020 192845 A1 und der US 2022/0173427 A1 be-

kannt.

Uberall dort, wo im Herstellungsprozess von Batteriezellen einzelne
Elektrodenblatter produziert und weiterverarbeitet werden, besteht
ein Problem darin, dass die Herstellungsgeschwindigkeit der Elektro-
denblattproduktion exakt an die Verarbeitungsgeschwindigkeit der
nachfolgenden Maschinenabschnitte angepasst sein muss. Ist die
Herstellungsgeschwindigkeit der Elektrodenblattproduktion zu niedrig,
sinkt die Produktionsgeschwindigkeit der gesamten Anlage. Ist die
Herstellungsgeschwindigkeit der Elektrodenblattproduktion zu hoch,
kann es zu Staus im Produktionsablauf kommen. Erschwerend kommt
hinzu, dass die Herstellungsgeschwindigkeit der Elektrodenblattpro-
duktion nicht beliebig eingestellt werden, sondern beispielsweise von
dem Schneidverfahren in der Elektrodenherstellmaschine beim
Schneiden einer Elektrodenbahn in einzelne Elektrodenblatter ab-

hangt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Maschine zur Her-
stellung von Elektroden fur die Energiezellen produzierende Indus-
trie bereitzustellen, die auf einfache Weise eine Anpassung sowohl
an die Verarbeitungsgeschwindigkeit nachfolgender Maschinenab-
schnitte als auch an einzelne Prozessschritte in der Elektrodenher-

stellmaschine selbst erméglicht.

Die Erfindung l6st diese Aufgabe mit den Merkmalen des An-
spruchs 1. ErfindungsgemaR ist der Stapelabschnitt zum Ablegen
der Elektrodenblatter in unverbundenem Zustand und ohne Zwi-

schenlagen zwischen den Elektrodenbléattern in dem Magazin einge-
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richtet. Die vereinzelten Elektrodenblatter eines Typs werden dem-
nach nicht direkt weiterverarbeitet, sondern in einem Magazin ge-
stapelt und dadurch gepuffert. Mittels der Erfindung wird daher die
Elektrodenherstellmaschine von der nachfolgenden Verarbeitung der
Elektroden entkoppelt und muss daher nicht an die Verarbeitungs-

geschwindigkeit nachfolgender Maschinen angepasst sein.

In der erfindungsgemaRen Maschine wird vorteilhaft im Wesentli-
chen nur ein einziger Materialstrom verarbeitet, namlich die Elektro-
denbahn und die daraus geschnittenen Elektrodenblatter desselben
Typs, nadmlich entweder Anoden oder Kathoden. Hierin unterschei-
det sich die erfindungsgemaie Maschine grundlegend von Maschi-
nen zur Herstellung und zum Stapeln von Elektroden-Separator-
Verbundelementen, die beispielsweise Teilungsdnderungsvorrich-
tungen und Verbindungsvorrichtungen zum Verbinden einzelner
Elektroden- und Separatorlagen zu Verbundelementen aufweisen,

welche in der erfindungsgemalen Maschine entbehrlich sind.

Vorteilhaft weist der Stapelabschnitt mindestens eine Stapelstation
auf. Vorzugsweise weist der Stapelabschnitt eine Mehrzahl von Sta-
pelstationen auf, wobei mindestens eine Stapelstationen eine Pro-
duktweiche zum Aufteilen des einlaufenden Produktstroms in mehre-
re auslaufende Produktstrome entsprechend der Mehrzahl von Sta-
pelstationen aufweist. Die Anzahl der auf diese Weise parallel zuei-
nander angeordneten Stapelstationen bestimmt dabei die Taktrate
des Ablegens, und kann im Hinblick auf die Verarbeitungsgeschwin-
digkeit in der Maschine, insbesondere die Schneidgeschwindigkeit
in dem Schneidapparat, und die Ablegegeschwindigkeit in der Sta-
pelstation geeignet gewéhlt werden. Die Anzahl der Stapelstationen
ist demnach vorzugsweise in Abhangigkeit einer gewlnschten Able-

gerate der Elektrodenblétter in die Magazine gewé&hlt ist. Der Output
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an Elektroden kann durch die beschriebene Skalierbarkeit im Sta-
pelabschnitt stufenweise erhéht werden und auch eine Anpassung

an das Schneidverfahren in der Maschine ist dadurch méglich.

5 Fur die einzelnen Maschinenabschnitte kann vorteilhaft auf bekann-
te Technologie flur die Batteriezellenproduktion zurtickgegriffen wer-
den. Dies wird im Folgenden auch durch Verweis auf frlhere Pa-
tentanmeldungen der Anmelderin zum Ausdruck gebracht. Durch die
Verwendung kontinuierlicher Prozesse, insbesondere durch den

10 Einsatz rotierender Kérper, beispielsweise rotierend antreibbarer

Trommeln, kann eine hohe Produktionsrate erreicht werden.

Vorzugsweise weist jede Stapelstation einen rotierbaren Verteiler-
kérper, insbesondere eine rotierend angetriebene Verteilertrommel
15 auf. Der rotierbare Verteilerkdérper kann vorteilhaft als Produktwei-
che zum Aufteilen des einlaufenden Produktstroms in mehrere aus-
laufende Produktstrdme dienen. Vorzugsweise weist die oder jede
Stapelstation einen dem Verteilerkdérper nachgeordneten rotierbaren
Segmentkoérper auf, wobei vorteilhaft in der oder jeder Stapelstation
20 das Magazin dem Segmentkdrper nachgeordnet ist. Der rotierbare
Segmentkoérper weist vorteilhaft eine Mehrzahl am Umfang des
Segmentkoérpers angeordneter Segmente auf, die durch periodi-
sches Beschleunigen des Segmentkérpers und/oder eines Segments
zum Aufnehmen von Elektrodenblattern von dem vorgeordneten Ver-
25  teilerkérper, und durch periodisches Abbremsen des Segmentkor-
pers und/oder eines Segments zum Abgeben von Elektroden in das

nachgeordnete Magazin eingerichtet sind.

In einer vorteilhaften Ausfihrungsform weist die Maschine einen
30 mechanischen Schneidapparat mit einem rotierbaren Messerkérper

und einem damit zusammenwirkenden rotierbaren Schneidkdrper
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auf. Der Schneidapparat kann beispielsweise gemaR der Patentan-
meldung PCT/EP2022/068879 der Anmelderin ausgefihrt sein, de-
ren Offenbarungsgehalt insoweit in die vorliegende Anmeldung auf-

genommen wird.

In einer anderen vorteilhaften Ausfihrungsform weist der Schneid-
apparat eine Laserschneidvorrichtung auf. Der Schneidapparat kann
beispielsweise gemaR der Patentanmeldung PCT/EP2022/068880
der Anmelderin ausgefuhrt sein, deren Offenbarungsgehalt insoweit

10 in die vorliegende Anmeldung aufgenommen wird.

In einer vorteilhaften Ausfihrungsform weist die Maschine eine opti-
sche Prifeinrichtung zur Prifung der geschnittenen Elektrodenbléat-
ter auf, die insbesondere in einer Messbeziehung zu einem rotierba-
15 ren Prufkérper angeordnet ist. Die Prifeinrichtung kann beispiels-
weise als Inspektionsvorrichtung geméafk der Patentanmeldung DE
10 2022 205 762.7 der Anmelderin ausgeflihrt sein, deren Offenba-
rungsgehalt insoweit in die vorliegende Anmeldung aufgenommen
wird. Die Prufeinrichtung kann zur Geometrievermessung und/oder
20  zur Ermittlung von Fehlstellen oder Mangeln der geschnittenen

Elektrodenblatter dienen.

In einer vorteilhaften Ausfihrungsform weist die Maschine eine ins-
besondere rotierbare Auswerfeinrichtung zum Auswerfen einzelner
25 Elektrodenblatter aus dem Produktstrom auf. Die Auswerfeinrichtung
kann beispielsweise als Abgabeeinrichtung, insbesondere Auswerf-
trommel gem&aR der Patentanmeldung PCT/EP2022/068876 der An-
melderin ausgefuhrt sein, deren Offenbarungsgehalt insoweit in die
vorliegende Anmeldung aufgenommen wird. Mittels einer Auswerf-

30 vorrichtung kénnen beispielsweise als fehler- oder mangelhaft er-
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kannte Elektrodenblatter aus dem Produktstrom entfernt werden.

In einer vorteilhaften Ausflihrungsform weist die Maschine eine Vor-
richtung zum Positionieren der Elektrodenbahn und/oder zum Be-

5 aufschlagen der Elektrodenbahn mit einer Zugspannung auf, um
eine positionsgenaue Zufuhrung der Elektrodenbahn zu nachfolgen-

den Maschinenabschnitten zu erméglichen.

In einer vorteilhaften Ausfihrungsform weist die Maschine eine

10 Kennzeichnungseinrichtung zur Aufbringung einer Kennung auf die
geschnittenen Elektrodenblatter auf. Eine solche Kennung kann fr
die Nachverfolgung einzelner Elektrodenblatter zu Qualitatssiche-

rungszwecken erwiinscht sein.

15 Die Erfindung wird im Folgenden anhand einer bevorzugter Ausflh-
rungsform unter Bezugnahme auf die beigeflgte Figur erlautert. Da-

bei zeigt

Fig. 1 eine schematische seitliche Ansicht einer Maschine zur
20 Herstellung von Elektroden fur die Energiezellen pro-

duzierende Industrie.

Die Maschine 10 ist zur Herstellung von Elektroden eines bestimm-
ten Typs, namlich entweder Anoden oder Kathoden, flr Batteriezel-

25 len vorgesehen und eingerichtet.

Die Maschine 10 umfasst einen Zuflihrabschnitt 11, der eine Halte-
rung 12 far eine Bobine 13 aufweist. Die Bobine 13 besteht im We-
sentlichen aus einer aufgewickelten Elektrodenbahn, d.h. eines

30 bahnférmigen Elektrodenmaterials. In dem Zuflihrabschnitt 11 wird

die Elektrodenbahn von 14 abgerollt und zu einem nachfolgenden
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Maschinenabschnitt 15 zugefluhrt. In dem ZufUhrabschnitt 11 kann
beispielsweise eine Reinigung der Elektrodenbahn 14 erfolgen. Die
Maschine 10 kann ein Vorrichtung 17 zum insbesondere seitlichen
Positionieren der Materialbahn 14 aufweisen, beispielsweise in

5 Form einer Bahnkantenregelung, sowie zum Beaufschlagen der Ma-
terialbahn 14 mit einer Zugspannung, um eine positionsgenaue Wei-
terverarbeitung der Materialbahn 14 sowohl in seitlicher Richtung

als auch in Transportrichtung zu erreichen.

10 Die Maschine 10 weist des Weiteren einen Schneidapparat 16 auf,
der zum Zerschneiden der Elektrodenbahn 14 in Querrichtung zum
Erzeugen einzelner Elektrodenblatter vorgesehen ist. Der Schneid-
apparat 16 kann mechanisch schneiden und zu diesem Zweck ins-
besondere einen rotierbaren Messerkdrper, beispielsweise eine

15 Messerwalze, und einen damit zusammenwirkenden rotierbaren
Schneidkérper 18, beispielsweise eine Schneidtrommel aufweisen.
Der Schneidapparat 16 kann alternativ mittels eines Laserstrahls
schneiden und zu diesem Zweck eine Laserstrahlvorrichtung mit
einem auf einen rotierbaren Schneidkdrper 18, beispielsweise eine

20 Schneidtrommel gerichteten, von einem Laser erzeugten Laserstrahl
aufweisen. Die Elektrodenbahn 14 wird dabei auf dem rotierbaren
Schneidkérper 18 gefuhrt und entweder von den Messern der Mes-
serwalze mechanisch oder mittels des Laserstrahls thermisch ge-
schnitten.

25
Dem Schneidapparat 16 nachgeordnet ist ein Transportabschnitt 19
zum Transportieren der geschnittenen und somit vereinzelten Elek-
trodenbléatter zu einem nachfolgenden Stapelabschnitt 20. Der
Transportabschnitt 19 kann einen oder mehrere rotierbare Kérper

30 21, 22, insbesondere Trommeln, aufweisen. Der Transportabschnitt

19 kann beispielsweise einen rotierbaren Priufkérper 21, insbeson-
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dere eine Priftrommel, und eine darauf gerichtete optische Inspek-
tionsvorrichtung 23, beispielsweise umfassend mindestens eine
Kamera, aufweisen. Die optische Inspektionsvorrichtung 23 ist zur
Geometrievermessung und/oder zur Ermittlung von Fehlstellen oder
Mangeln der geschnittenen Elektrodenblatter eingerichtet und ange-
ordnet. Nadheres ist der Patentanmeldung DE 10 2022 205 762.7 der

Anmelderin zu entnehmen.

Der Transportabschnitt 19 kann vorzugsweise einen rotierbaren
Auswerfkdrper 22, insbesondere eine Auswerftrommel aufweisen,
mittels der von der vorgeordneten Inspektionsvorrichtung 23 als feh-
lerhaft oder mangelhaft erkannte einzelne Elektrodenblatter aus

dem Produktstrom entfernt werden kénnen (Auswurf 24).

Der Stapelabschnitt 20 weist mindestens eine, vorzugsweise mehre-
re, hier beispielsweise zwei Stapelstationen 25, 26 auf. Jede Sta-
pelstation 25, 26 weist eingangsseitig einen rotierbaren Verteiler 27,
27, insbesondere eine Verteilertrommel, der zur Ubernahme von
Elektrodenbléattern von dem Transportabschnitt 19 oder von einer
vorgeordneten Stapelstation 25 eingerichtet ist, einen nachgeordne-
ten rotierbaren Segmentkdrper 28, 28’ insbesondere eine Segment-
trommel, der zur Ubernahme von Elektrodenblattern von dem zuge-
ordneten Verteiler 27, 27° eingerichtet ist, und ein Magazin 29, 29’,
in das der zugeordnete Segmentkdrper 28 die Elektrodenblatter in
Form eines Elektrodenstapels ablegt. Auf diese Weise werde die
Elektrodenblatter fUr nachfolgende Verarbeitungsprozesse vorteil-

haft magaziniert.

Jede Stapelstation 25, ausgenommen die letzte Stapelstation 26,
weist eine Produktweiche 30 und einen zwischen der Produktweiche

30 und einer nachfolgenden Stapelstation 26 geschalteten rotierba-

PCT/EP2023/069508
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ren Transportkérper 31 auf. Es kann auch eine Mehrzahl von aufei-
nanderfolgenden Transportkdérpern 31 vorgesehen sein, wobei die
Anzahl vorteilhaft ungerade ist, damit samtliche Elektrodenblatter
mit gleicher Orientierung in den Magazinen 29 abgelegt werden. Die
Produktweiche 30 wird vorteilhaft durch den rotierbaren Verteiler 27
gebildet und ist zur schaltbaren Abgabe von aufgenommenen Elek-
trodenblattern an den Transportkdrper 31, und somit an die nachfol-
gende Stapelstation 26, oder an den eigenen Segmentkdrper 28
zum Stapeln in dem eigenen Magazin 29 eingerichtet. Beispielswei-
se kann der Verteiler 27 Elektrodenblatter abwechselnd an die an
den Transportkérper 31, und somit an die nachfolgende Stapelstati-
on 26, und an den eigenen Segmentkérper 28 zum Stapeln in dem
eigenen Magazin 29 eingerichtet sein. Einzelheiten zu der Produkt-
weiche kénnen der Patentanmeldung PCT/EP2022/068876 entnom-
men werden. Auf die zuvor beschriebene Weise kann eine grund-
satzlich beliebige, geeignet gewahlte Anzahl von identischen Sta-
pelstationen 25 hintereinander geschaltet werden. Daraus ergibt
sich unter anderem der Vorteil, dass die Anzahl der Stapelstationen
25, 26 die Taktrate des Ablegens der Elektrodenbléatter bestimmt.

Im Folgenden wird die Funktionsweise des Segmentkoérpers 28, 28°
erlautert. Der Segmentkdrper 28, 28’ weist eine Mehrzahl, vorzugs-
weise eine ungerade Anzahl, beispielsweise drei, am Umfang bei-
spielsweise mit gleichen Winkelabstdnden angeordneter Segmente
32 auf. Der Segmentkoérper 28, 28’ ist vorteilhaft zum periodischen
Abbremsen und Beschleunigen seine Rotation eingerichtet. In der in
Figur 1 gezeigten Position hat der Segmentkdrper 28, 28’ eine ma-
ximale Rotationsgeschwindigkeit, die an die Rotationsgeschwindig-
keit des vorgeordneten Verteilers 27, 27’ angepasst ist; eines der
Segmente 32, hier das auf 12 Uhr, weist einen minimalem Abstand

zu dem vorgeordneten Verteiler 27, 27’ auf und kann ein Elektro-
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denblatt von dem vorgeordneten Verteiler 27, 27’ in voller Rotation

Ubernehmen.

AnschlieRend an die in Figur 1 gezeigte Position wird der Segment-
5 Kk&rper 28, 28’ abgebremst und erreicht bei einer Position, wo ein

Segment 32 die Abgabeposition erreicht (hier auf 6 Uhr nach einer
Rotation des Segmentkdrpers 28, 28’ um 60°), eine minimale Rota-
tionsgeschwindigkeit, beispielsweise bis hin zum Stillstand des
Segmentkoérpers 28, 28’. In dieser Position kann das entsprechende

10 Segment 32 das von ihm gehaltenen Elektrodenblatt in das zuge-
ordnete Magazin 29 abgeben. AnschlieBend beschleunigt der Seg-
mentkérpers 28, 28’ erneut, bis wieder die in Figur 1 gezeigte Uber-
nahmeposition mit maximaler Rotationsgeschwindigkeit erreicht ist,
und so weiter.

15
Die Maschine 10 kann eine Kennzeichnungseinrichtung 33 zur Auf-
bringung einer Kennzeichnung, beispielsweise eines Barcodes, auf
die Elektrodenblatter aufweisen. Diese kann im Bereich des Trans-
portabschnitts 19 oder im Bereich des Stapelabschnitts 20 vorgese-

20 hen sein und ist vorzugsweise einem rotierbaren Kérper zugeordnet,
hier beispielsweise der ersten Verteilertrommel 27. Eine Zuordnung
zu dem Prufkérper 21 oder dem Auswerfkdrper 22 ist ebenso mdg-
lich.

25 In den Stapelstationen 25, 26 kédnnen auch andere Ablegeverfahren
fur die Elektrodenblatter als das zuvor beschriebene zur Anwendung

kommen.

Die im Rahmen dieser Anmeldung vorgesehenen rotierbaren Kérper
30 18, 21, 22, 27, 27, 28, 28’, 31 sind vorzugsweise rotierend ange-

trieben, besonders vorteilhaft weist jeder rotierbare Kérper 18, 21,
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22,27, 27, 28, 28’, 31 einen eigenen Einzelantrieb auf. Die Elektro-
denbléatter werden auf den rotierbaren Kérper 18, 21, 22, 27, 27, 28,

28’, 31 vorteilhaft mittels Vakuum gehalten und transportiert.
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12

Ansprlche:

Maschine (10) zur Herstellung von Elektroden flr die Energie-
zellen produzierende Industrie, wobei die Maschine folgende
Abschnitte umfasst:

— einen Zufuhrabschnitt (11) zum Abrollen einer Elektroden-
bahn (14) von einer Bobine (13) und Zuflihren der Elektroden-
bahn (14) zu einem nachfolgenden Maschinenabschnitt (15);
— einen Schneidapparat (16) zum Schneiden der zugeflhrten
Elektrodenbahn (14) zu einzelnen Elektrodenblattern; und

— einen Transportabschnitt (19) zum Transportieren der Elek-
trodenbléatter zu einem nachfolgenden Stapelabschnitt (20);
und

— einen Stapelabschnitt (20) zum Ablegen der Elektrodenblat-
ter in mindestens ein Magazin (29, 29",

dadurch gekennzeichnet, dass der Stapelabschnitt (20) zum
Ablegen der Elektrodenblatter in unverbundenem Zustand und
ohne Zwischenlagen zwischen den Elektrodenblattern in das

Magazin (29, 29’) eingerichtet ist.

Maschine (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass in der Maschine (10) von der Bobine (13) bis zu den Sta-
pelabschnitt (20) im Wesentlichen nur ein einziger Material-
strom bestehend aus Elektrodenbahn (14) und Elektrodenblat-

tern verarbeitet wird.

Maschine (10) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Stapelabschnitt (20) mindestens eine Stapelsta-
tion (25, 26) aufweist.
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4. Maschine (10) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Stapelabschnitt (20) eine Mehrzahl von Stapelstatio-
nen (25, 26) aufweist, wobei mindestens eine Stapelstationen
(25) eine Produktweiche (30) zum Aufteilen des einlaufenden

5 Produktstroms in mehrere auslaufende Produktstréme entspre-

chend der Mehrzahl von Stapelstationen (25, 26) aufweist.

5. Maschine (10) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Anzahl der Stapelstationen (25, 26) in Abhangigkeit
10 einer gewunschten Ablegerate der Elektrodenblatter in die Ma-

gazine (29, 29’) gewahlt ist.

6. Maschine (10) nach einem der Anspriche 3 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jede Stapelstation (25, 26) einen rotierba-

15 ren Verteilerkdrper (27, 27’) aufweist.

7. Maschine (10) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die oder jede Stapelstation (25, 26) einen dem Verteiler-
kérper nachgeordneten rotierbaren Segmentkdrper (30, 30')

20 aufweist.

8. Maschine (10) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass in der oder jeder Stapelstation (25, 26) das Magazin (29,
29) dem Segmentkdrper (30, 30’) nachgeordnet ist.
25
9. Maschine (10) nach einem der vorangehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schneidapparat (16) einen
rotierbaren Messerkérper und einen damit zusammenwirken-
den rotierbaren Schneidkdrper (18) aufweist.
30
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10. Maschine (10) nach einem der vorangehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schneidapparat (16) eine

Laserschneidvorrichtung aufweist.

5 11. Maschine (10) nach einem der vorangehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Maschine (10) eine oder
mehrere aus der Gruppe der folgenden Vorrichtungen aufweist:
— eine Vorrichtung (17) zum Positionieren der Elektrodenbahn
(14) und/oder zum Beaufschlagen der Elektrodenbahn (14) mit

10 einer Zugspannung;
— eine optische Prufeinrichtung (23) zur Prifung der geschnit-
tenen Elektrodenblé&tter, wobei die optische Prufeinrichtung
(23) insbesondere in einer Messbeziehung zu einem rotierba-
ren Prufkérper (21) angeordnet ist;

15 — eine insbesondere rotierbare Auswerfeinrichtung (22) zum
Auswerfen einzelner Elektrodenblatter aus dem Produktstrom:;
— eine Kennzeichnungseinrichtung (33) zur Aufbringung einer

Kennung auf die Elektrodenblatter.
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