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PROSYN_POLYANE

"DISPOSITIVO E PROCESSO DE RECUPERACAO PARA ARMAZENAMENTO

DE UMA BAINHA TUBULAR DEPOIS DA SUA DOBRAGEM TRANSVERSAL"

A presente invencao diz respeito a um dispositivo ea um
processo de recuperacao para armazenamento de uma bainha tubular

depois da sua dobragem transversal. A invencao consiste em adap

tar na maquina de dobragem, depois da dobragem transversal de uma

bainha longitudinal continua, para obter no plano vertical uma
bainha com dobras concé@ntricas anulares e sobre?ostas, um dispo-
sitivo de oscilagdo no plano aproximadamente horizontal da bai-
nha dobrada, sem destruicao ou deformacdo observavel das dobras

formadas, de maneira a facilitar a sua extraccao.

A patente de invengao francesa NQ 2.281.211 descreve uma
maquina que permite a dobragem transversal de uma bainha tubular
continua. Segundo o dispositivo desta maquina, a bainha mantida
aberta na proximidade da sua seccao circular ou oblonga, esta
imobilizada num ponto situado a altura escolhida das dobras, em
seguida, para ca da sua extremidade, esta apertada em pelo menos
dois pontos situados simetricamente em relacdo ao centro virtual
da bainha aberta e descida sobre si propria de maneira que os lo
cais onde esta apertada sejam colocados perto da extremidade. Es
te aperto faz-se a uma distancia da extremidade igual a duas ve-
zes a altura final desejada da dobra. Feito isto, abranda-se o

aperto e, em seguida, recomega o ciclo aperto, descida, abranda-



mento, tantas vezes quantas as necessarias para se obter o name
ro de dobras desejado. A bainha é entdo seccionada acima da al
tima dobra. O segmento de bainha dobrado sobre si proprio em
diversas camadas concéntricas, que constitui um lote ("stock™)
de embalagem, & retirado do dispositivo antes da fabricagao de

um novo segmento.

O dispositivo e o processo de dobragem retomados no seu
principio na presente invencdo dio bons resultados, mas, como
se verd na sequéncia, té&m inconvenientes graves quanto ao des-
carregamento de segmento de bainha dobrado do dispositivo de fa
bricacado, sobretudo quando a Bainha tem diametro grande, por

exemplo superior a 1,20 m.

Segundo a técnica conhecida, apresentada na Figura 1, a
maquina de dobragem compreende uma estrutura fixa (1) da qual sdo
solidarias colunas (2) que servem de guias verticais para um con-
junto anular movel (3) e que pode deslizar ao longo das colunas

(2) por meio de mangas (4).

No centro da estrutura e na sua parte inferior ha um man
dril (5) colocado sobre uma peanha (6) e que compreende uma pare
de exterior (7) que é maleavel para poder ser dilatada radialmen
te pela pressao de um fluido conduzido no interior do mandril

(5).

Sobre o mandril (5) estid colcado um suporte (8) sobre o
qual estad fixado um tabuleiro anular (9). Este tabuleiro com-

preende meios que permitem impelir a bainha (A) no sistema ou



sistemas de aperto colocados sobre o conjunto anular (3).

No centro da estrutura e na sua parte superior encontra-
-se um rolo (10) montado livre num eixo (11). Um segundo rolo
(12) montado livre num eixo (13) e colocado paralelamente ao ro
lo (10), pode ser fixado no cume da estrutura (1). Na parte in
ferior da estrutura esta colocado um suporte fixo, ou bergo (14)

no qual entra uma bobina de bainha (a),

A extremidade livre (B) da bainha (1) & colocada no rolo
ou rolos (12) (10), em seguida & aberta e inserida entre o con-
junto anular (3) e o tabuleird. anular (9), depois & colocada por
cima do mandril (5) de maneira que fique mais baixa do que este
mandril e que a bainha (A) desenrolada da bobina tape completa-

mente o tabuleiro (9) e o mandril (5).

Meios de accionamento, por exemplo mecdnicos, magnéticos,
eléctricos e/ou electronicos permitem fazer deslizar as mangas

(4) de cima para baixo e de baixo para cima.

Em funcionamento da magquina, estabelece-se uma pressio
no interior do mandril (5) de maneira que a parede maleavel (7)
se dilate para o exterior, e, por atrito, imobilize a bainha (A)

proximo da sua extremidade (B).

O conjunto anular (3) situado a duas vezes a altura da
dobragem desejada da bainha, recebe nos seus sistemas de aperto

a bainha impelida pelos meios fixados sobre o tabuleiro (9). Uma



vez anulados estes meios de impulso, desce-se o conjunto anular
até a extremidade livre (B) da bainha. Os sistemas de aperto do
conjunto anular sao abrandados e o referido conjunto anular vol-
ta a subir até a sua altura inicial para um novo movimento de do

bragem.

Quando se atinge o numero de dobras desejado, corta-se a
bainha e descarrega-se o segmento de bainha dobrado sobre si mes

mo.

Embora o dispositivo seja apropriado para a dobragem da
bainha, ha dificuldades de descarga, sobretudo para as bainhas
com didmetro grande. Segundo o dispositivo descrito, as camadas
sucessivas do segmento de bainha dobrado sO se mantém num Gnico
ponto sobre uma pequena superficie devido & pressdo radial do
mandril (5). Esta pressdo é insuficiente quando a bainha & es-
pessa, e as camdas sucessivas deslizam facilmente umas sobre as
outras devido ao seu peso. Para remediar este inconveniente, pre
viu-se um tabuleiro (15) sobre o qual se coloca o segmento de bai

nha dobrado. Este aperfeicoamento nao facilita mais a descarga.

Segundo este sistema, a descarga efectua-se extraindo ver
ticalmente a bainha dobrada da maquina de dobragem. ApoOs recorte
da bainha, o suporte (8) e o tabuleiro anular (9) voltam a subir
com a bainha (A) ao longo da estrutura, de maneira a libertar a
parte da maquina situada acima & segmento de bainha dobrado. O
segmento de bainha dobrado deve ser entdo levantado, apds esvazia

mento da parede exterior maleavel do mandril (5) para ser separa-



do do referido mandril. Esta operacao & particularmente delica-
da e precisa de uma aparelhagem complexa quando se pretende des-
carregar segmentos de bainha dobrados com grande di&metro. A
bainha dobrada deve ser apanhada com muita forca apenas na sua
parte superior antes de ser levantada, o que provoca'por vezes
rasgoes e frequentemente uma deformacdo da dobragem devida ao
deslizar das dobras causado pelo peso do conjunto.

O objecto da invengao, representado pela Figura 2, &
transformar o conjunto fixo tabuleiro (15) e mandril(5) num sis
tema movel que permita, sem deformacdo observavel, colocar o
segmento de bainha dobrado em posigao horizontal, a fim de poder
ser deslizado e suspenso pelo interior sobre pelo menos um braco

de descarga desunido da maquina.

Num tabuleiro movel em volta de um eixo (0) estdo monta-
dos pelo menos dois conformadores (16) que permitem manter ini-
cialmente aberta a bainha que se pretende dobrar, e em seguida,
no decurso do funcionamento da maquina, manter em forma o segmen
to de bainha dobrado. A fim de permitir a oscilagdo do tabulei-
ro movel da posicdo horizontal, posicdo normal durante a fabrica
¢do das dobras, para a posicao aproximadamente vertical de descar
ga, fixa-se ao tabuleiro um meio ja conhecido, nao representado
na Figura, que permite a sua entrada em rotacgao em volta do eixo
(0). Estes meios conhecidos podem ser, entre outros, macacos
fixados a estrutura que mantém o tabuleiro movel e ligados a es

te Gltimo.



Os conformadores montados no tabuleiro movel delimitam
uma periferia deformavel, de maneira que actuando do interior
primeiro sobre a bainha e depois sobre o segmento de bainha do-
brado, mantém tenso ou nao o referido segmento de bainha dobra-

do.

Os conformadores, que sdo pelo menos dois, podem ser man
dris dilataveis conforme descrito anteriormente. Todavia, para
facilidade de construcao e funcionamento, prefere-se uma plurali
dade de barras colocadas anularmente sobre o tabuleiro. A fim de
promover a deformagao da periferia delimitada por estes conforma
dores, sdao montados moveis soEre o tabuleiro movel. Estes confor
madores sao aproximadamente perpendiculares @ tabuleiro mdvel na
posigado de manutencao da bainha ou do segmento de bainha dobra-

do.

A mobilidade dos conformadores obtém-se por quaisquer meios
conhecidos. Podem ser meios eléectricos, pheuméticos tais como
macacos, electrdonicos, electro-magnéticos ou outros, efectuan-
do a sua translagcao (a ¢——>» b Figura 2) para o centro do tabu
leiro movel ou ainda um desaparecimento por descida dos conforma-

dores sobre o tabuleiro movel.

O afastamento entre dois conformadores deve ser suficien-
te para, estando o conjunto tabuleiro movel - conformadores na
posicao horizontal, deixar a passagem livre entre eles a um meio
independente do referido conjunto introduzido aproximadamente em
paralelo com os conformadores, para permitir suportar o segmento

de bainha dobrado e extrai-lo do conjunto.



0 tabuleiro movel, que suporta os conformadores, esta
montado num eixo (0) que lhe permite efectuar uma rotacao de
pelo menos 90°C do plano horizontal para o plano vertical e
vice-versa. Este eixo de rotacdo (0) pode partilhar o tabulei
ro movel no meio deste e apoiar-se nas colunas (2) da estrutura
(1). Mas este eixo, que pode estar situado num ponto gqualquer
entre o meio e a extremidade do tabuleiro movel, pode apoiar-se

numa estrutura qualquer dissociada do resto da maduina.

0 movimento de rotacdo do conjunto tabuleiro moével - con-
formador & proporcionado por qualquer meio conhecido, meio que po
de ser eléctrico, electrénico; pneumatico, mecanico, electrome-
canico, electromagnético ou outros, sendo o mais usual represen-
tado pela utilizacdo de pelo menos um macaco tal como o utiliza-

do na elevacao das vagonetas.

Em fungdo do aperfeigoamento realizado na maquina de
dobragem das bainhas, descreve-~se a seguir o processo completo

de fabrigagéo de segmento de bainha dobrado.

O tabuleiro movel de recepcao da bainha dobrada & aproxi
madamente perpendicular ao eixo da bainha aberta, pelo que se co
bre esta bainha aberta com os meios que permitem impelir a bainha
(A) no sistema ou sistemas de aperto colocados sobre o conjunto
anular movel (3). Estes meios que permitem impelir a bainha po-
dem ser fixados de maneira amovivel aos conformadores, podendo
0os sistemas que accionam estes impulsores ser também iguais aos
da patente de invencdo francesa N2 2.281.211 ja mencionada. Des

ce~-se seguidamente a bainha, no exterior dos conformadores, coO
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locados quase perpendicularmente ao tabuleiro mdvel, até que a
sua extremidade entre realmente em contacto com o tabuleiro mo
vel que serve de peanha. Depois de se terem impelido os con
formadores para o exterior, para esticar a bainha, esta ultima

é apanhada a Wi distdncia pelo menos igual a duas vezes a altu
ra desejada da dobra, sendo a parte apanhada da bainha conduzi
da aproximadamente até ao nivel do tabuleiro movel. Solta-se
entao a bainha e recomega-se a operagdo até se obter o nimero

de dobras sobrepostas desejado. Depois de se ter cortado a
bainha, de preferéncia acima da Ultima dobra, depois de se ter
feito subir de novo a bainba (A), para libertar a parte superior
da miquina e eventualmente se terem ocultado os meios que permi
tem impelir a bainha nos dispositivos de aperto, de acordo com
a invencao, procede-se a oscilagdo do tabuleiro mével num dngu-

lo de aproximadamente 90°.

Nesta oscilacdo, o segmento de bainha dobrado imobiliza
do & arrastado aproximadamente no plano horizontal, esticado so
bre os sonformadores fixados ao tabuleiro movel. Quando o tabu
leiro movel esta em posicdo de descarga, introduz-se no interior
do segmento de bainha o elemento de descarga, no espago que fica
entre os conformadores, sobre o qual se faz assentar o segmento
de bainha dobrado depois de se ter diminuido a tensdo por meio
da deslocagao dos conformadores para a parte central do tabulei
ro movel. Uma vez o segmeto de bainha retirado sobre o braco
de descarga, o tabuleiro movel e os conformadores sio reconduzi-
dos para as suas posigOes para receber uma nova dobragem de bai-

nha.



De acordo com a invencao, os segmentos de bainha dobra-
dos podem ser facilmente empacotados e/ou armazenados sem serem
sujeitos a manipulacao capaz de provocar um desiquilibrio na

massa dobrada que arrasta uma deformacao da dobra.

O meio que permite suportar o segmento de bainha dobrado
no decurso da sua extracgao pode ser uma simples barra que forma
braco de descarga, mas, de maneira mais pratica, trata-se geral-
mente da forquilha de um carro elevador. De maneira preferida,

este meio & um engenho movel, representado na Figura 3, equipa-
do com pelo menos um mandril de suporte (17), de preferéncia ca-
paz de ser oculto, que suporté a bainha no interior do dispositi
vo de dobragem e, eventualmente, pelo menos um mandrilde manuten
cdo (18) colocado de maneira que, em posicdo de descarga, esteja
no exterior da bainha e possa aperta-lo com o mandril de suporte
(17). Estes mandris de suporte podem ter eventualmente um meio
de translacdo vertical. E também possivel que este engenho movel
tenha, além disso, pelo menos dois mandris de afastamento (19) ,
que podem penetrar no interior da bainha, também eventualmente
ocultaveis, um dois quais, pelo menos, tem um meio de translagdo
aproximadamente hoiizontal e eventualmente vertical para permi-
tir o achatamento do segmento de bainha depois da descarga da
maquina de dobragem. Quando a bainha sai da maquina de dobragem
por deslocamento simult@neo no plano horizontal do mandril ou man
dris afastadores moveis (19) e no plano vertical do mandril ou
mandris de suporte (17) acompanhados eventualmente pelo mandril
ou mandris de manutencao (18) com este mandril ou mandris de su

porte (17) colocados aproximadamente em alinhamento com mandris
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afastadores (19), podem ser armazenados directamente achatados,
por exemplo sobre um estrado, apos recuo do engenho e/ou muito
simplesmente ter ocultado os mandris interiores de suporte e de

afastamento (17) (19).
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l.- Dispositivo de descarga de um segmento de bainha tubu
lar dobrado transversalmente de uma méquina de dobragem que

compreende:

- uma estrutura fixa que permite desenrxolar vertical-
mente uma bainha aberta e tem colunas que servem de guias ver-
ticais a um conjunto anular movel que aperta o exterior da bai-
nha a uma distancia pelo menos igual a duas vezes a altura de-

sejada da dobra e desce sensivelmente desta altura antes de sol

tar a bainha:;

- um meio que permite manter em forma do interior o

segmento de bainhe dobrada;



- um tabuleiro que suporta o segmento de bainha dobra .
da, caracterizado por o dispositivo de manutengaoc e o tabuleiro
de suporte do segmento de bainha dobrado formar um conjunto md-
vel constituido por um tabuleiro sobre o gual est3o montados pe

lo menos dois conformadores moveis, sendo o referido tabuleiro

movel em torno de um eixo que lhe permite uma oscilagao do pla-
no aproximadamente horizontal até ao plano aproximadamente ver-

tical e com os referidos conformadores solid3rios do tabuleiro

movel a delimitar uma perifefia deformavel da bainha e por um
meio independente da maquina de dobragem permitir a descarga da

bainha dobrada durante a sua extracg¢ido.

2.~ Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 1, caracteri
zado por o eixo de rotagao estar situado num ponto gualquer entre

0 meio e a extremidade do tabuleiro.

3.- Dispositivo de acordo com uma qualquer das reivindicagoes
1 e 2, caracterizado por a rotagao do tabuleirc mével ser provo=

cada por pelo menos um macaco.

4.- Dispositivo de acordo com uma qualguer das reivindica-
¢oes 1 a 3, caracterizado por os conformadores serem mdveis sobre

o tabuleiro mdvel e aproximadamente perpendiculares a este Glti-

mo em rosigdo de manutengZo da bainha ou do segmento de bainha

cobrado.



5.- Dispositivo de acordo com uma qualguer das reivindica
¢Ses 1 a 4, caracterizado por os conformadores poderem efectuar

um movimento de translacdo para o centro do tabuleiro movel.

6.- Dispositivo de acordo com uma gualquer das reivindica-
gées 1 a 4, caracterizado por os conformadores poderem ser bai

xados sobre o tabuleiro movel.

7.- Dispositivo de acordo com uma qualquer das reivindica-
¢des 1 a 4, caracterizado por o meio independente da magquina de
dobragem que permite suportar a bainha dobrada no decurso da

sua extracgao ser um engenho ndvel que tem pelo menos um mandril

de suporte sobre o qual assenta a bainha no interior do disposi-

tivo de dobragem.

8.- Dispositivo de acordo com a reivindicagao 7, caracte-
rizado por o engenho mdvel ter pelo menos um mandril de manu-
tencdo colocado, na posigao de descarga, de maneira a ficar no

exterior da bainha e poder apertad-la com o mandril de suporte.

9.- Dispositivo de acordo com uma gqualguer das reivindica-
coes 7 ou 8, caracterizado por os mandris terem um meio de

translagcao vertical.

10.~- Dispositivo de acordo com uma gualquer das reivindi-
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cagdes 7 a 9, caracterizado por o engenho movel ter pelo menos
dois mandris de afastamento que podem entrar no interior da bai
nha, um dos guais, pelo menos, tem um meio de translagao aproxi-

madamente horizontal.

11.- Processo de recuperagao sobre uma mé&quina de dobragem
de uma bainha tubuiar, dépois da sua dobragem transversal obtida
sob a forma de segmento de bainha dobrado, mantendo aberta uma
bainha na proximidade da sua-extremidade de secgd3o circular ou
oblonga, desenrolada verticalmente, e, depois da sua imobilizagao

num ponto situado & altura escolhida das dobras, descer para es-

ta extremidade a bainha apertada em pelo menos dois locais si-

tuados simetricamente em relag@o ao centro virtual da bainha aber

ta, sendo o aperto feito a uma disti3ncia da exitremidade igual a

duas vezes a altura desejada da dobra, assentando o segmento de
bainha dobrade num tabuleiro colocado de maneira aproximadamente

perpendicular ao eixo da bainha aberta, caracterizado por, depois

de o segmento de bainha estar mantido imdvel e tenso do interior
por pelo menos dois conformadores mdveis fixados no tabuleiro, se
fazer oscilar o tabuleiro de aproximadamente 90° para colocar o

segmento de bainha dobrado no plano aproximadamente horizontal,

e se introduzir depocis do exterior um meio de descarga no espago
deixado entre os conformadores sobre o qual se faz assentar o seg
mento de bainha depois de se ter diminuido a tens@o por meio de

deslocacao dos conformadores para a parte central do tabuleiro.



12.~- Processo de acordo com a reivindicagao 11, caracteriza
do por se utilizar um dispositivo de acordo com uma qualquer das

reivindicagoes 1 a 10.

13.- Processo de acordo com uma qualguer das reivindicagoes
11 ou 12, caracterizado por, depois de o tabuleiro ter sido osci
lado de aproximadamente 900, se descarregar a bainha por meio
do engenho mdvel da reivindicagdo 10 e se achatai 0 segmento de

bainha por meio de deslocamento simultdneo no plano horizontal

de pelo menos um mandril de afastamento movel e no plano vertical
do mandril ou mandris de suporte, colocando-se estes Ultimos apro

ximadamente no alinhamento dos mandris de afastamento,

Lisboa, 11 de Julho de 1990

O Ageate Oficial da Propriedade Industrial
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RESUMO

"DISPOSITIVO E PROCESSO DE RECUPERAGAO PARA

ARMAZENAMENTO DE UMA BAINHA TUBULAR DEPOIS

DA SUA DOBRAGEM TRANSVERSAL"

A presente invengdo diz respeito a um dispositivo de des-

carga de um segmento de bainha dobrada transversalmente de uma

maquina de dobragem que compreende:
~ uma estrutura fixa gque permite desenrolar verticalmente
uma bainha aberta e com colunas gque servem de guias verticais

a um conjunto anular mdvel gque aperta o exterior da bainha a

uma distdncia pelo menos igual a duas vezes a altura desejada
da dobra e desce sensivelmente desta altura antes de soltar a

bainha;

- um meio gque permite manter em forma do interior o seg-
mento de bainha dobrada;

- um tabuleiro que suporta © segmento de bainha dobrada,
caracterizado por o dispositivo de manutencao e o tabuleiro de
suporte do segmento de bainha @obrada formar um conjunto movel

constituido por um tabuleiro sobre © qual estao montados pelo
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menos dois conformadores, sendo o referido tabuleiro mével em toxr
no de um eixo que lhe permite uma oscilacao do plano aproximada-

mente horizontal até ao plano aproximadamente vertical, e com os

referidos conformadores solidiarios do tabuleiro mével a delinitar

uma periferia deformavel.

De acordo com este dispositivo, & possivel descarregar facil
mente da maquina de dobragem o segmento de bainha dobrada, intro-
duzindo do exterior um braco de descarga entre os conformadores,
tendo o tabuleiro mdvel sido-oscilado a 90° a fim de colocar em

posicao horizontal o segmento de bainha dobrada.
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