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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 3月 17日 (2005.3.17)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 そ れ ぞ れ 半 導 体 か ら な る 種 子 基 板 と 支 持 基 板 と を 絶 縁 層 を 介 し て 貼 り 合 わ せ る 工 程 と 、
　 前 記 種 子 基 板 に 形 成 し た 多 孔 質 層 か ら 前 記 種 子 基 板 を 分 離 す る 工 程 と 、
　 前 記 支 持 基 板 に 形 成 し た 多 孔 質 層 か ら 前 記 支 持 基 板 を 分 離 す る 工 程 と
を 含 む 超 薄 型 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 そ れ ぞ れ 半 導 体 か ら な る 種 子 基 板 お よ び 支 持 基 板 の 両 方 に 多 孔 質 層 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 種 子 基 板 お よ び 支 持 基 板 の 両 方 に 、 そ れ ぞ れ 前 記 多 孔 質 層 を 介 し て 半 導 体 層 を 形 成
す る 工 程 と 、
　 前 記 種 子 基 板 お よ び 支 持 基 板 の 少 な く と も 一 方 に 、 前 記 半 導 体 層 を 介 し て 絶 縁 層 を 形 成
す る 工 程 と 、
　 前 記 種 子 基 板 お よ び 支 持 基 板 を 前 記 絶 縁 層 の 形 成 面 で 貼 り 合 わ せ る 工 程 と 、
　 前 記 種 子 基 板 を 、 同 種 子 基 板 の 多 孔 質 層 か ら 分 離 す る 工 程 と 、
　 水 素 ア ニ ー ル 処 理 に よ り 前 記 半 導 体 層 の 表 面 を エ ッ チ ン グ し て 平 坦 化 す る 工 程 と 、
　 前 記 半 導 体 層 に 半 導 体 デ バ イ ス を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 支 持 基 板 を 、 同 支 持 基 板 の 多 孔 質 層 か ら 分 離 す る 工 程 と
を 含 む 超 薄 型 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 多 孔 質 層 か ら の 分 離 は 、 回 転 中 の 前 記 多 孔 質 層 へ の 気 体 、 液 体 、 ま た は 気 体 と 液 体
と の 混 合 体 の 高 圧 流 体 ジ ェ ッ ト の 噴 射 に よ り 行 う
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 記 載 の 超 薄 型 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】



　 前 記 高 圧 流 体 ジ ェ ッ ト は 、 微 細 な 固 体 を 添 加 し た も の で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ 記 載 の 超 薄 型 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 高 圧 流 体 ジ ェ ッ ト は 、 超 音 波 を 印 加 し た も の で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ 記 載 の 超 薄 型 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 半 導 体 か ら な る 種 子 基 板 に 第 １ イ オ ン 注 入 層 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 半 導 体 か ら な る 支 持 基 板 に 絶 縁 層 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 種 子 基 板 の 第 １ イ オ ン 注 入 層 と 前 記 支 持 基 板 の 絶 縁 層 と を 貼 り 合 わ せ 、 熱 処 理 に よ
り 前 記 第 １ イ オ ン 注 入 層 と 絶 縁 層 と を 共 有 結 合 さ せ る 工 程 と 、
　 剥 離 用 ア ニ ー ル 処 理 を 行 い 、 前 記 種 子 基 板 を 前 記 第 １ イ オ ン 注 入 層 か ら 分 離 し て 半 導 体
層 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 水 素 ア ニ ー ル 処 理 に よ り 前 記 半 導 体 層 の 表 面 を エ ッ チ ン グ し て 平 坦 化 す る 工 程 と 、
　 こ の エ ッ チ ン グ し た 半 導 体 層 に 半 導 体 デ バ イ ス を 形 成 す る 工 程 と を 含 み 、
　 さ ら に こ れ ら の 工 程 後 に 、
　 前 記 支 持 基 板 の 表 面 か ら 所 定 深 さ に 第 ２ イ オ ン 注 入 層 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 第 ２ イ オ ン 注 入 層 の 剥 離 用 ア ニ ー ル 処 理 を 行 う 工 程 と 、
　 前 記 支 持 基 板 を 前 記 第 ２ イ オ ン 注 入 層 か ら 分 離 す る 工 程 と
を 含 む 超 薄 型 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 基 板 の 上 に 形 成 さ れ た 半 導 体 層 を 基 板 か ら 分 離 し て 超 薄 型 の 半 導 体 装 置 を 得
る た め の に 関 す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 そ こ で 、 本 発 明 に お い て は 、 従 来 の ５ ０ μ ｍ よ り も 薄 い 、 例 え ば １ ～ １ ０ μ ｍ 程 度 の

を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
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