(19) DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK P ATE NTS C HRIFT
Wirtséhaﬁ:spat\ent o ISSN  0433-6461 (1.1) 21 5 34?

) Erteilt gemaeR § 17 Absatz 1 Patentgesetz Int.CL3 . 3(51) ,D 06 C 11/00
AMT FUER ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN In der vom Anmelder eingereichten Fassung veroeffentlicht
{21} WP D 06 C/ 2508 487 (22) 12.05.83 (44) 07.11.84

71) - FORSCHUNGSINSTITUT F, TCXTILTECHNOLOGIE KARL-MARX-STADT, DD
72 LANGE, JUERGEN;SCHARCH, DIETER,DIPL.-ING.-OEK.;DD

{54}  VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES STABILEN RAUHFLORES AUF NAEHWIRKVLIESSTOFFEN

(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines stabilen Rauhflores auf
Nahwirkvliesstoffen, insbesondere Vlies-Faden-Néhgewirken, Viies-Nahgewirken, die aus
thermoplastischen Faserstoffen bestehen oder solche anteilig besitzen. Dabei sollen eine
Gebrauchswerterhéhung sowie Pill- und Flusenrestistenz erreicht werden. Dies wird dadurch
erreicht, daB zunéchst eine Seite des Nahwirkvliesstoffes vor oder nach den Arbeitsstufen der /'

-NaRBveredlung, z.B. Waschen, Bleichen, Firben, Drucken, thermisch versiegelt und anschlieRend
die nicht versiegelte Seite des Nahwirkvliesstoffes gerauht wird. Fiir die thermische Versiegelung
kénnen die Maschen- oder Stegseite des jeweiligen Flachengebildes verwendet werden.’
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Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung eines stabilen Rauhflores auf Nah=-
wirkvliesstoffen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines -
stabilen Rauhflores auf Néhwirkvliesstoffen, insbesondere{v
Vlies-Faden-Néhgewirken, Vliés-Néhgewirken, die aus the;mo-_
plastischen Faserstoffen bestehen oder solche anteilig be-
sitzen,

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Allgemein resultiert beim Rauhen von Vlies-FadenQNéhgewirken
im Fertigerzeugnis eine geringe Formbestandigkeit und eine
ungenigende Veraﬁkerung des Rauhflores im Fléchengebilde,
Dieser Nachteil resultiert aus der Konstruktion der Vlies- }
Faden-Néhgewirke, da die Fasern in parallelen Lagen und Uber-
einander im Vlies angeordnet sind und nur durch den N&hfaden
fix;ert werden, Beim Rauhen erfas§en die Kratzenbeschldge die
Fasern und zerreiBen diese Uber die gesamte Faserlénge an
mehreren Punkten;, so daB eine Vielzahl von Faserenden ent-
steht, die keinen dichten Rauhflor ergeben, Dariiberhinaus
wird beim Rauhen ein Teil dieser kurzen Fasern bereits ent-
fernt, Dabei sinkt die Anzahl der in einer Masche des Nah-
fadens eingebundenen Fasern, die Klemmwirkung in der Masche
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verringert sich und damit lassen sich die verbliebenen Fa=-.
sern des gebildeten Rauhflores relativ leicht entfernen,

Zur Beseitigung dieses Nachteils ist aus der DE-0S 2 419 423
‘bereits ein. nichtgewebtes textiles Flachengebilde und ein

~ Verfahren zu seiner Herstellung bekannt, Dabei ist eine Ela-
stomerschaum=Trégerschicht beiderseits von Vlies eingebettet
und wird anéchlieﬁend durch Vernadeln verfestigt, Danach wird
dieses Fléchengebilde vorzugsweise mit Schrumpf- oder Bikompo-
néntenfasern durchgewirkt, Die Schichten konnen ein- oder
beidseitig gerauht werden, wobei eine nachfolgende thermische
Behandlung die Dichte und Befestigung der Polschicht erhdhen
soll, ~

Der Nachte11 dieses Verfahrens besteht vor allem darin, daB es
" sehr material- und kostenaufwendlg ist, Des weiteren ist es
fur Erzeugnisse mit n1edrlger Masse pro Flacheneinheit 1nfolge
der. notwendigen Elastomerschicht nicht anwendbar
) ) Y

SchlieBlich ist aus der DE-0S 2 119 183 bereits ein Verfahren
zur Herstellung von Decken vorbekannt, Als Ausgangsmaterialien
;nwerdenvnich}gewebte Textilbahnen in Form von Endlosvliesen
verwendet, Diese Endlosvliese werden fixiert, gerauht und an-
schlieRend gegebenenfalls geschert, Dabei kann das Fixieren
auch durch Warmeeinwirkung erfolgen, R

Eine Ubertragung dieser Verfahrensweise auf Nahwirkvliesstoffe
zur Erzeugung eines stabilen Rauhflores ist nicht mdglich,

ziel der Erfindung

Ziel der Effindung ist es, auf einfache Art und Weise sowie
Akostengﬁnstig bei Nahwirkvliesstoffen, insbesondere Vlies-
Faden-Néhgewirkeh.-Vlies—Néhgewirken, einen stabilen Rauh-
flor zuierzeugen; ' |



B

Darlequng des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, bei Fléchengebil-
den der eingangs gekennzeichneten Art einen Rauhflor zu er-
zielen, der fest im jeweiligen Fléchengebilde verankert ist,
wobei eine Gebrauchswerterhéhung sowie Pill- und Flusenre-
‘sistenz erreicht werden sollen. ‘

~Erfiﬁdungsgeméﬁ wird die Aufgabe dadurch gelédst, daB zunéchst
eine Seite des Nahwirkvliesstoffes vor oder nach den Arbeits-
stufen der NaBveredlung, z, B, Waséken, Bleichen, Farben,
Drucken, thermisch versiegelt und anschlieBend die nicht
versiegelte Seite des Nahwirkvliesstoffes gerauht wird,

Far die thermiéche Versiegelung kénnen die Maschen- oder,steg-
seite des jeweiligen Flichengebildes verwendet werden, Die
Temperatur der thermischen Versiegelung ist abhingig von den
verwendeten thermoplastischen Faserstoffen des Ausgangsma= -
terials, ' .

Durch die thermische Versiegelung einer Seite des Nahwirk-
vlieéstoffes werden Fasern miteinander verschweiBt, die beim
nachfolgenden RauhprozeB der nicht versiegelten Seite aus

dem Faserverband herausgehoben werden und einen Rauhflor

. bilden, Durch die SchweiBverbindung bleiben sie jedoch im

~ Gesamtverband verankert, Gleichzeitig wird ein Teil des Rauh-
flores durch lose, nicht werschweiBte Fasern gebildet, die
Jedoch mit den -verankerten Fasern verhakt sind,

Dariberhinaus tritt durch die éinSeifige thermische Versie=-
‘gelung eine wesentliche Erhdhung der Stabilitét der nicht-
gewebten textilen Flachengebilde ein, Bei Nahwirklviesstof-
fen mit niedriger Flichenmasse wird dadurch erst ein nach-
folgender RauhprozeB ermdglicht, | ‘

Es ist auch maglich vor dem Rauhen vorzugsweise auf die zu
rauhende Seite des textilen Flachengebildes Avivagemittel
aufzubringen.
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' Der Vorteil des erfindungsgemiRen Verfahrens besteht vor al-
lem darin, daB bei Nahwirkvliesstoffen, insbesondere Vlies~
Faden-Nahgewirken Vlies-Nahgewirken ohne Verwendung eines
Bindemittels ein stabiler und im sp&teren Gebrauch wider-
standsfahlger Rauhflor erzeugt wird, Das hergestellte Ma=~
terial hat einen weichen, angenehmen Griff und eine gute Dra-
pierféhigkeit, Die Effekte sind permanent gegeniiber Bleichu,
Druck=~ und Farbebrozessen;

Ausfﬁﬁrunqsbeispiele

Die Erfihdung soll nachstehend in Form von Auéfﬂhrunngei-,
spielen ndher erléutert werden, ohne die AllgemeingUltigkeit
einzuschrénken, '

Beispiel 1 ’ o , g
Ein Vlies-Faden-Nahgewirke, das im Vlies PA=F und VI-F im
Mlschungsverhaltnis 1:1 enthélt, querorlentlerte Faserlage
aufweist und eine Flédchenmasse von ca, 140 g/m hat, ist mit
PE-S-Nihfaden 7,6 tex, einer Stichldnge von 0,7 mm in der
_Feinheit F22 gearbeltet Die lLegungsart ist “Franse", Dieses
Vlies-Faden~Nahgewirke wird vorzugsweise auf der Maschenseite .
unter folgenden Bedingungen auf einem Kalander zwischen Stahl-
walze und mit Baumwolle Gberzogener Stahlwalze thermisch ver-

siegelt:
~ Temperatur der Stahlwalze: 215°C
Liniendruck zwischen Stahl-
und Baumwollwalze: 4 MPa
Geschwindigkeit: ‘ 10 m/min

qu'Minderung der thermischen Belastung des Faserstoffes ,
durch Kontakthitze wird das Vlies~Faden-Néhgewirke durch IR-
Strahlung vorgeheizt, Der Vorteil besteht dabei in geringereh
Abfall der ReiBfestigkeit in Querrichtung,
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_Die nichtversiegelte Warenseite wird anschlieBend in bekann-
ter Weise auf einer Kratzenrauhmaschine .gerauht, Durch die
Ver31egelung ist das Material weitestgehend fixiert und bie~-
‘tet beim Rauhen keine Schw1erigke1ten durch Faltenblldung,
Verziehen o, &,

Die versiegelte Warenseite ist auch nach dem RauhprozeB re-
sistent gegen Pill~ bzw, Flusenbildung. Es wird ein Vlies=
Faden-Nahgewirke mit stabilem Rauhflor erhalten,

Beispiel 2

Ein Vlies-Faden~N&hgewirke enth&lt im Unterschied zu den im
Beispiel 1 angefihrten, ein Vlies aus PE-F/VI=-F im Mischungs=
verhdltnis 1:1 sowie PE~-S als N&éhfaden, Durch den Einsatz von
gleichartigem, thermoplastischen'Fasermaterial besteht die
KGefahF der Néhfadenschddigung bei der Versiegelung, wenn mit=
tels Kontakthitze bei der fir den SchweiBverbund erforderli-
chen Schmelztemperatur geasrbeitet wird, Durch die kontaktlo-
se IR-Vorheizung kann die Temperatur der Stahlwalze um ca,
15°C unter der Schmelztemperatur der PE~Fasern gehalten wer-
den und dadurch wird neben der im Beispiel 1 beschriebenen
Minderung der ReiBkraft in Querrichtung auch eine N&hfaden=
schadigung vermieden '

Temperatur dér Stahlwalze: 240°c

J

Alle anderen Angaben entsprechen denen gemaR Beispiel;l;

Es resultiert nach dem Rauhlien ebenfalls ein stabiler Rauh=
~ flor sowie ein Fléchengebilde mit pill- und flusenr331stenter
Ruckselte



Erfindungsanspruch

Verfahren zur Herstellung eines gtabilen Rauhflores auf
Nahwirkvliesstoffen, insbesondere Vlies~Faden=N&hgewir=-
ken.~Vlies-Néhgewirken. die aué thermoplastischen Faser=
stoffén bestehen oder solche anteilig besitzen, gekennzeich-
net dadurch, daR zundchst eine Seite des N&hwirkvliesstoffes
vor oder’nach den Arbeitsstufen der NaBveredlung, beispiels- -
weise Waschen, Bleichen, Farben, Drucken, thermisch ver-
siegelt und anschlieBend die nicht versiegelte Seite des
Néhwirkvliesstoffeé gerauht wird,
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