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Vorrichtung zum Brechen und/oder Entschalen von Kerngut.

@ Die Vorrichtung weist auf zwei zueinander parallelen
und gegensinnig drehbaren Wellen (1, 2) sowie Schei-
ben (3) mit einer am Umfang in regelméssiger Winkeltei-
lung abwechselnd Vorspriinge (4) und gegeniiber diesen
breitere Liicken aufweisenden Kontur auf. Mehrere Schei-
ben (3) hintereinander sind winkelversetzt zueinander auf
_jeder der Wellen (1, 2) angeordnet. Die Scheiben (3) auf
den Wellen (1, 2) sind im Achsabstand voneinander derart
angeordnet, dass die Vorspriinge (4) der zusammenwirken-
den. Scheiben (3) ohne gegenseitige Beriihrung bei Dre-
hung der Scheiben in die zugeordneten Liicken greifen. Im
Wirkbereich der Scheiben (3) ist zwischen den Vorspriin-
gen (4) der zusammenwirkenden. Scheiben (3) ein Kanal
(5) fiir den Durchtritt des von oben zugefiihrten und durch -
die Umfangsflichen berarbeiteten Kernguts gebildet, wel-
ches durch die gerauhten Umfangsflichen entschalt und/
oder gebrochen wird. ’ '
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Brechen und/oder Entschalen von
Kerngut, dadurch gekennzeichnet, dass auf zwei zueinander
parallelen und gegensinnig drehbaren Wellen (1, 2), von de-
nen mindestens eine antreibbar ist, jeweils mindestens eine
Scheibe (3, 10, 13, 16, 18, 19) mit einer am Umfang in regel-
mdssiger Winkelteilung abwechselnd Vorspriinge (4, 11, 14,
17, 20, 21) und gegeniiber diesen breitere Liicken aufweisen-
den Kontur angeordnet ist und die Wellen im Achsabstand
voneinander derart angeordnet sind, dass die Vorspriinge
der zusammenwirkenden Scheiben ohne gegenseitige Beriih-
rung bei Drehung der Scheiben in die zugeordneten Liicken
greifen und beim Durchlaufen des Wirkbereiches einen Ka-
nal (5) fiir den Durchtritt des durch die Umfangsflichen der
Vorspriinge bearbeiteten Kernguts begrenzen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Vorspriinge (4, 11, 14, 17, 20, 21) der Scheiben
(3, 10, 13, 16, 18, 19) an den Umfangsflichen gerauht sind,
insbesondere mit zu den Wellen achsparallel verlaufenden,
spitzwinkligen Nuten (15) oder gerundeten Nuten (6, 12)
versehen sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass auf jeder der Wellen (1, 2) eine Mehrzahl von
Scheiben (3, 10, 13, 16, 18, 19) hintereinander derart winkel-
versetzt zueinander angeordnet sind, dass in Achsrichtung
gesehen bei den jeweils auf der selben Welle hintereinander
liegenden Scheiben die Vorspriinge (4, 11, 14, 17, 20, 21) der
einen Scheibe in Bezug auf den Drehwinkel zwischen den
Vorspriingen (4, 11, 14, 17, 20, 21) der anderen Scheibe lie-
gen, und dass die im Wirkbereich befindlichen Vorspriinge
der Scheiben der einen Welle abwechselnd mit den Vor-
spriingen der Scheiben der anderen Welle in Achsrichtung
hintereinander liegen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass zwischen den in Achsrichtung hintereinander lie-
genden, im Wirkbereich befindlichen Vorspriingen (4, 11, 14,
17, 20, 21) ein axialer Abstand vorhanden ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Vorspriinge (4, 11, 14, 17, 20, 21) der Scheiben
(3, 10, 13, 18, 19) an ihren Flanken in Bezug auf eine Durch-
messerlinie der Scheibe symmetrisch oder die Vorspriinge
(17) der Scheiben (16) unsymmetrisch ausgebildet sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Scheiben (3, 10, 13, 16) auf beiden Wellen (1, 2)
im Durchmesser gleich gross sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Scheiben (18) auf der einen Welle (1) im Durch-
messer grosser als die Scheiben (19) auf der anderen Welle
(2) und die Winkelteilungen der Vorspriinge (20, 21) bei den
im Durchmesser unterschiedlich grossen Scheiben entspre-
chend verschieden gross sind.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Brechen
und/oder Entschalen von Kerngut, worunter eine einen
Kern und eine Schale aufweisende Ware verstanden wird,
wie beispielsweise Kakaobohnen. Um die Schale vom Kern
zu entfernen, verwendet man bislang Vorrichtungen, bei de-
nen das Kerngut einen Spalt zwischen an der Oberfliche
profilierten und unterschiedliche Umfangsgeschwindigkeiten
aufweisenden Walzen passiert, wobei durch die auf Grund
der Geschwindigkeitsdifferenz sich ergebenden Relativbewe-
gung das Brechen und Ablésen der Schale erfolgt. Diese Ar-
beitsmethode ist jedoch nicht fiir jede Kerngut-Qualitat ge-
eignet. Insbesondere bei Kakaobohnen gibt es mindere Qua-
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litdten, bei denen durch diese Art der Bearbeitung ins Ge-
wicht fallende Verluste auftreten. Dabei konnen in den mei-
stens als Viehfutter verwendeten Schalen noch 2% Kerngut
enthalten sein, und umgekehrt konnen in dem zur Weiterver-
arbeitung bestimmten Kernanteil auch etwa ebensoviel Pro-
zent Schalenanteil enthalten sein, was wegen der moglichen
Geschmacksbeeintrichtigung sehr unerwiinscht ist. Die ge-
nannten Verluste, insbesondere bei bestimmten Kakaoboh-
nen-Qualititen treten trotz der nach dem Prinzip der Wind-
sichtung erfolgenden Trennung der leichteren Schalen von
dem schwereren Kernanteil auf.

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe bestand
daher darin, eine Vorrichtung zu schaffen, die geeignet ist,
die Schalen sehr sorgfiltig von den Kernbestandteilen zu 16~
sen, und zwar durch Erfassen jeder einzelnen Bohne des
Kernguts zwischen sich relativ zueinander bewegenden Ar-
beitsflichen. Zur Losung dieser Aufgabe dient eine Vorrich-
tung mit den Merkmalen nach Anspruch 1. In bevorzugter
Ausgestaltung sind bei den zusammenwirkenden Scheiben
mit den Vorspriingen am Umfang die Vorspriinge an den
Umfangsfliche gerauht, insbesondere mit zu den Wellen
achsparallel verlauferiden, spitzwinkligen oder gerundeten
Nuten versehen, wodurch das zwischen diese Flichen gelan-
gende Kerngut gehalten wird. Weitere Einzelheiten ergeben
sich aus den abhéngigen Anspriichen.

Ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist nachfolgend
anhand der Zeichnungen néher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht paarweise zusammenwirkender,
auf zwei Wellen angeordneter Scheiben;

Fig. 2 einen Horizontalschnitt durch die Wellenachsen
und die Scheiben gemdss Fig. 1;

Fig. 3 einen Ausschnitt A in Fig. 1 in grosserem Mass-
stab, das mit gerundeten Nuten versehene Umfangsfldchen-
profil zeigend; .

Fig. 4 in Seitenansicht ein zusammenwirkendes Scheiben
paar, mit einer abgewandelten Form der Vorspriinge;

Fig. 5 ein zusammenwirkendes Scheibenpaar mit einer
weiteren Abwandlung der Form der Vorspriinge und spitz-
winkligen Nuten an der Umfangsfliche;

Fig. 6 in Seitenansicht ein zusammenwirkendes Scheiben-
paar, bei dem die Vorspriinge jeder der Scheiben in Bezug
auf eine Durchmesserlinie der Scheibe unsymmetrisch sind.

Fig. 7 in Seitenansicht ein zusammenwirkendes Scheiben-
paar mit im Durchmesser ungleich grossen Scheiben und
entsprechend verschieden grosser Winkelteilung der Vor-
spriinge.

Die Vorrichtung gemdss Fig. 1 und Fig. 2 weist zwei zu-
einander parallele Wellen 1 und 2 auf, die gegensinnig dreh-
bar sind und von denen mindestens eine antreibbar ist. Es
konnen demnach je nach den Umstéinden auch beide Wellen
angetrieben sein. Jede der Wellen 1 und 2 trigt mindestens
eine, im in der Zeichnung dargestellten Fall jeweils fiinf
Scheiben 3 in Achsrichtung hintereinander. Jede der Schei-
ben weist am Umfang in regelméssiger Winkelteilung zahn-
artige Vorspriinge 4 auf, wobei die Liicken zwischen den
Vorspriingen 4 gegeniiber diesen breiter sind. Die Scheiben
mit der am Umfang in regelméssiger Winkelteilung abwech-
selnd Vorspriinge und gegeniiber diesen breitere Liicken auf-
weisenden Kontur sind auf der linken Welle 1 gleich ausge-
bildet wie die auf der rechten Welle 2 angeordneten Schei-
ben. Die auf der gleichen Welle hintereinander angeordneten
Scheiben sind winkelversetzt zueinander angeordnet, und
zwar derart, dass bei jeweils auf der selben Welle benachbar-
ten Scheiben die Vorspriinge der einen Scheibe zwischen den
Vorspriingen der anderen Scheibe liegen. Beim Ausfiih-
rungsbeispiel gemdss Fig. 1 liegen die Vorspriinge der einen
Scheibe auf der Abstandsmitte zwischen den Vorspriingen
der benachbarten Scheibe, jedoch ist auch eine andere Win-



kelversetzung méglich, bei der die Vorspriinge nicht auf der
Abstandsmitte liegen. Wie aus Fig. 2 hervorgeht, ist die
Winkelversetzung der auf den Wellen 1 und 2 hintereinander
angeordneten Scheiben 3 derart, dass die in Eingriff befindli-
chen Vorspriinge bei den Scheiben der beiden Wellen wech-
selweise in Achsrichtung hintereinander liegen. Wie aus

Fig. 1 hervorgeht, ist der gegenseitige Abstand der beiden
Wellen 1 und 2 derart, dass die Vorspriinge 4 der jeweils zu-
sammenwirkenden Scheiben ohne gegenseitige Beriihrung
bei Drehung der Scheiben ineinander greifen.

Wenn zwei zusammenwirkende Scheiben 3 die Eingriffs-
stellung durchlaufen, ist auf der Verbindungsgeraden zwi-
schen den Wellen 1 und 2 zwischen dem Vorsprung 4 der ei-
nen Scheibe und dem Scheibenumfang der gegeniiberliegen-
den Scheibe im Bereich der Liicke zwischen zwei Vorspriin-
gen ein Abstand a vorhanden, und da jede Liicke zwischen
zwei Vorspriingen breiter ist als der Vorsprung 4, begrenzen
die Vorspriinge jeweils zusammenwirkender Scheiben einen
Kanal 5 fiir den Durchtritt des durch die Umfangsflachen
bearbeiteten Kernguts, das von oben geméss Pfeil B zuge-
fithrt wird.

Die beiden Wellen 1 und 2 sind in einem in der Zeich-
nung nicht dargestellten Gehduse der Vorrichtung drehbar
gelagert, und das Gehause schliesst unmittelbar an die Schei-
ben an, sodass das zugefiihrte Kerngut zwischen die Vor-
spriinge der gemiss Fig. 2 insgesamt fiinf Scheibenpaare ge-
langt.

Der in Fig. 3 dargestellte Ausschnitt A aus Fig. 1 in gros-
serem Massstab zeigt eine der moglichen Ausgestaltungen
der Umfangsfliche der Scheiben 3, die mit achsparallel sich
erstreckenden, gerundeten Nuten 6 versehen ist, wobei sich
diese genutete Oberfliche iiber den gesamten Umfang er-
streckt. Durch die derart gerauhte Umfangsfliche der Schei-
ben 3 wird das Kerngut besser festgehalten und mitgenom-
men. In dem Kanal 5 zwischen den Vorspriingen 4 jeweils
zweier zusammenarbeitender Scheiben 3 ist an der engsten
Stelle mit dem Abstand a zwischen den Scheiben aufgrund
der verschieden grossen Radien die grosste Differenz der
Umfangsgeschwindigkeiten der beiden Scheiben vorhanden,
sodass durch die Relativbewegung der Umfangsflichen zu-
einander die Entschalung des Kernguts wirkungsvoll herbei-
gefithrt wird.
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Die Ausgestaltung der Vorspriinge an den Scheiben und
die Art der Ausbildung der gerauhten Umfangsfldche kann
je nach der Art des Kernguts und der Qualitit desselben un-
terschiedlich sein. Die in Fig. 4 ausschnittweise dargestellten
Scheiben 10 besitzen schlankere Vorspriinge 11 mit einer
gerundete Nuten 12 aufweisenden Umfangsfléche.

Bei einer anderen in Fig. 5 dargestellten Form der Schei-
ben 13 mit Vorspriingen 14 ist die Umfangsfliche mit spitz-
winkligen Nuten 15 versehen.

Bei den Ausfithrungsformen der Scheiben gemass -

Fig. 1 -5 sind die Vorspriinge in Bezug auf eine zur Spitze
des Vorsprungs verlaufende Durchmesserlinie symmetrisch
ausgebildet, d.h. die beiden Flanken jedes Vorsprungs ver-
laufen unter einem gleichen Winkel zu der Durchmesserlinie.
Gemiiss Fig. 6 kdnnen bei einer weiteren Variante der Aus-
gestaltung jedoch die Scheiben 16 auch Vorspriinge 17 auf-
weisen, die an ittren Flanken beziiglich einer Durchmesserli-
nie unsymmetrisch ausgebildet sind. Ferner ist es nicht not-
wendig, dass die Scheiben auf den beiden zueinander paral-
lelen Wellen 1 und 2 im Durchmesser gleich gross sind.

Fig. 7 zeigt eine Ausfithrungsform, bei der die auf der einen
Welle angeordnete Scheibe 18, von der wie in Fig. 1 und 2
mit Winkelversetzung mehrere hintereinander auf der Welle
angeordnet sein konnen, im Durchmesser grosser ist als die
auf der anderen Welle angeordnete Scheibe 19, wobei dann
auch die Winkelteilungen der Vorspriinge 20 der Scheibe 18
und der Vorspriinge 21 der Scheibe 19 entsprechend ver-
schieden gross sind. Zur Vereinfachung der Darstellung sind
in den Fig. 4—7 die Vorspriinge nur an einem Teil des Um-
fangs der Scheiben gezeichnet.

Wie aus Fig. 2 erkennbar ist, sind bei allen Ausfithrungs-
formen mit mehreren auf der gleichen Welle hintereinander
angeordneten Scheiben achsiale Abstinde vorhanden, die
sich dadurch ergeben, dass man die Scheiben etwas breiter
als die Vorspriinge ausbildet, wie aus Fig. 2 hervorgeht, oder
die man auch durch Anordnung von Zwischenscheiben er-
reichen kann. Der Sinn dieser achsialen Abstiinde besteht
darin, die hintereinander angeordneten und mit den Vor-
spriingen einander vorbei sich bewegenden Scheiben hin-
sichtlich der Toleranzen weniger genau herstellen zu konnen.
Ausserdem verhindern diese Abstéinde ein Verklemmen, falls
sich Steine zwischen dem Kerngut befinden.
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