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(54) Boite de montre.

(57) Linvention concerne une boite de montre comportant une
carrure-lunette ou une carrure évidée et divers composants dé-
finissant ensemble une cavité fermée apte a recevoir un mouve-
ment de montre et des moyens d'affichage, dans laquelle lesdits
composants comprennent une glace et un fond et dans laquelle
la carrure ou la carrure-lunette évidée comporte une premiére
surface d'appui coopérant avec la glace et une seconde surface
d’appui coopérant avec le fond. La seconde surface d’appui (13)
est annulaire et située dans un plan paralléle au plan de la boite
de montre et la carrure ou la carrure-lunette comporte des sup-
ports taraudés. Ces taraudages (12) débouchent sur la seconde
face d'appui (13) et le fond (14) est fixé sur la carrure ou la car-
rure-lunette a l'aide de vis (15) vissées dans lesdits taraudages
(12).
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Description

[0001] La présente invention concerne une boite de montre comportant une carrure ou une carrure-lunette évidée pour
en réduire le poids et en améliorer 'ergonomie et divers composants définissant ensemble une cavité fermée destinée a
recevoir un mouvement de montre et des moyens d’affichage, dans laquelle lesdits composants comprennent une glace
et un fond et dans laquelle la carrure ou carrure-lunette comporte une premiére surface d’appui coopérant avec la glace
et une seconde surface d’appui coopérant avec le fond.

[0002] Le document EP 0 379 974 décrit une telle boite de montre dans laquelle des plots sont solidaires de la paroi
interne de la carrure-lunette servant a positionner axialement un cercle d’encageage pour la fixation d’un mouvement dans
la boite. Dans ce document, la glace et le fond sont chassés par lintermédiaire de garnitures dans des ouvertures de la
carrure-lunette définies par des premiére et seconde surfaces d’appui cylindriques.

[0003] Un inconvénient majeur d’une telle boite de montre réside dans la fixation du fond par chassage ou encliquetage ce
qui complique les opérations de maintenance aprés-vente du mouvement par rapport a une boite de montre comportant
un fond vissé. La réalisation selon ce document comprenant une carrure évidée ne permet pas de visser un fond sur cette
carrure, I'épaisseur de celle-ci étant trop faible.

[0004] La présente invention a pour objet une boite de montre du type précité comportant une carrure ou une carrure-
lunette évidée, une glace et un fond qui se distingue par le fait que cette carrure ou cette carrure-lunette comporte des
supports taraudés dont les taraudages débouchent sur une surface d’appui annulaire de la carrure ou de la carrure-lunette
et par le fait que le fond est fixé a la carrure ou la carrure-lunette par des vis vissées dans lesdits taraudages des supports.

[0005] La présente invention a également pour objet une piéce d’horlogerie munie d’une boite de montre selon la reven-
dication 1.

[0006] Dans une exécution particuliére de l'invention, certains des supports taraudés fixés a la carrure ou a la carrure-lu-
nette sont solidaires de plots de fixation permettant de positionner et de fixer un mouvement dans la boite de montre.

[0007] Le dessin annexé illustre schématiquement et a titre d’exemple une forme d’exécution de la boite de montre selon
Finvention.

La fig. 1 est une vue en perspective de dessous de la boite de montre sans glace ni fond.
Lafig.2  estune vue en perspective éclatée de dessous de la carrure-lunette de la boite de montre.

Lafig.3  estune coupe partielle selon la ligne A-A de la fig. 1 de la boite de montre munie de sa glace, de son
fond et du mouvement gu’elle renferme.

[0008] La boite de montre illustrée au dessin comporte une carrure-lunette 1 comportant une premiéere face d’appui 2
supérieure et une face de sertissage 3 définissant une ouverture supérieure dans laquelle est placée une garniture 4. Une
glace 5 est chassée dans cette ouverture supérieure venant en appui contre la premiere face d’appui 2 et comprimant
la garniture 4 contre la face de sertissage 3 pour assurer une fixation étanche de la glace 5 sur la carrure-lunette 1. La
carrure-lunette de cette boite peut dans d’autres exécutions étre remplacée par une carrure sur laquelle vient se fixer
une lunette.

[0009] La carrure ou la carrure-lunette est évidée et présente donc une cavité 6 s'ouvrant vers l'intérieur de la boite de
maniére a alléger au maximum cette piece ce qui permet de diminuer le poids de la carrure ou de la carrure-lunette ainsi
que son colt surtout lorsque la carrure ou la carrure-lunette est réalisée en métal précieux, or, platine par exemple.

[0010] Cette boite de montre comporte encore plusieurs supports taraudés 7, huit dans I'exemple illustré, situés dans
la cavité 6 de la carrure ou de la carrure-lunette 1 et fixés sur celle-ci. Dans 'exemple illustré, chacun de ces supports
7 présente la forme d’'une goupille cylindrique dont une partie de petit diamétre 9 est introduite dans un trou borgne 10
pratiqué dans la partie haute de la carrure ou de la carrure-lunette 1 et dont une partie de plus gros diamétre 11 est munie
d’un taraudage 12 traverse une partie basse de la carrure ou de la carrure-lunette 1 et affleure une seconde face d’appui
13 de la carrure ou de la carrure-lunette, annulaire et s’étendant parallélement a la premiére face d’appui 2 et au plan
de la boite de montre. Le taraudage 12 du support 7 est donc accessible depuis la seconde face d’appui 13 inférieure
de la carrure ou de la carrure-lunette 1.

[0011] La boite de montre comporte encore un fond 14 venant s’appliquer contre la seconde face d’appui annulaire 13.
Ce fond est fixé par des vis 15 qui sont vissées dans les taraudages 12 des supports 7. Un joint 16 est comprimé entre
le fond et la carrure ou la carrure-lunette 1 pour assurer un montage étanche.

[0012] Dans la forme d’exécution illustrée, la boite de montre comporte huit supports 7 uniformément répartis autour de
la carrure ou de la carrure-lunette 1 permettant de visser le fond 14.

[0013] Dans la forme d’exécution illustrée, quatre des huit supports 7, donc un sur deux, est solidaire d’un plot 17 présen-
tant un cran 18 permettant de positionner un cercle d’'emboitage 19 encageant un mouvement et des moyens d’affichage
dans la boite tant axialement que latéralement.
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[0014] Dans des variantes de la boite de montre, celle-ci peut ne comporter que trois supports 7 chacun étant muni d’un
plot 17.

[0015] Les supports 7 et les plots 17 sont de préférence réalisés dans la méme matiére que la carrure ou la carrure-lunette
1 surtout si la boite est en matériau précieux, mais ils peuvent également étre réalisés dans une autre matiére selon des
variantes.

[0016] La fixation des supports 7 sur la carrure ou la carrure-lunette 1 peut se faire par soudage, brasage, collage ou
chassage.

[0017] Grace a cette réalisation de la boite de montre on peut, malgré la faible épaisseur de la carrure ou la carrure-lunette,
disposer d’un taraudage suffisamment long pour fixer le fond a laide de vis.

[0018] Dans cette réalisation de la boite de montre, les plots 17 remplacent le cadre d’emboitage de la boite, le cercle 19
est positionné et fixé sur la boite par ces plots 17, tous moyens de fixation du mouvement sur les plots pouvant étre utilisés.

[0019] Dans la forme d’exécution illustrée, les supports 7 relient la partie basse de la carrure ou de la carrure-lunette
recevant le fond a la partie haute de la carrure ou de la carrure-lunette recevant la glace et renforce et rigidifie la carrure
ou la carrure-lunette de sorte que celle-ci, malgré sa faible épaisseur, est rigide et solide.

[0020] Dans d'autres formes d’exécutions, les supports 7 peuvent présenter des formes différentes et étre fixés différem-
ment sur la carrure ou la carrure-lunette par exemple uniquement sur la partie basse de celle-ci. Ce qui est important
est que les taraudages des supports 7 débouchent sur la seconde face d’appui 13 recevant le fond pour pouvoir fixer ce
dernier avec des vis 15.

[0021] Dans des variantes, la boite de montre peut comporter une carrure et une lunette assemblées I'une sur l'autre a
la place d’une carrure-lunette en une seule piéce.

[0022] Dans tous les cas, la boite de montre comporte une enveloppe formée soit de la carrure-lunette soit d’une carrure
et d’'une lunette.

[0023] Dans toutes les formes d’exécution, 'extrémité des supports 7 traversant la partie basse de la carrure ou de la
carrure-lunette 1 est solidarisée de la carrure ou de la carrure-lunette par chassage, collage, soudage, brasure ou tout
autre moyen étanche.

[0024] Dans la forme d’exécution illustrée, les goupilles formant les supports 7 traversent la cavité 6 de la carrure ou de
la carrure-lunette 1 évidée suivant une direction perpendiculaire au plan de la boite de montre.

[0025] Les plots 17 servant de surfaces d’appui qui supportent le cercle d’emboitage verticalement et latéralement sont
soit fixés par soudage, collage, chassage, brasage ou autre sur la seconde extrémité des goupilles 7, celle ne comportant
pas de taraudage 12, soit venus d’une piéce de fabrication avec ces goupilles.

[0026] Grace a la construction décrite comprenant les supports 7, il est possible simultanément de renforcer une carrure
ou une carrure-lunette évidée, d'y fixer un fond 14 & I'aide de vis 15 et de créer une structure, les plots 17, servant de
surfaces d’appui pour le cercle d’emboitage.

Revendications

1. Boite de montre comportant une carrure-lunette ou une carrure évidée et divers composants définissant ensembles
une cavité fermée apte a recevoir un mouvement de montre et des moyens d’affichage, dans laquelle lesdits com-
posants comprennent une glace et un fond et dans laquelle la carrure ou la carrure-lunette évidée comporte une
premiére surface d’appui coopérant avec la glace et une seconde surface d’appui coopérant avec le fond, caractérisée
par le fait que la seconde surface d’appui (13) est annulaire et située dans un plan paralléle au plan de la boite de
montre; que la carrure ou la carrure-lunette comporte des supports (7) taraudés dont les taraudages (12) débouchent
sur la seconde face d’appui (13); et par le fait que le fond (14) est fixé sur la carrure ou la carrure-lunette a I'aide de
vis (15) vissées dans lesdits taraudages (12).

2. Boite de montre selon la revendication 1, caractérisée par le fait qu’elle comporte un joint situé entre le fond (14) et
la carrure ou la carrure-lunette (1).

3. Boite de montre selon la revendication 1 ou la revendication 2, caractérisée par le fait que les supports (7) présentent
la forme de goupilles dont une premiére extrémité est munie du taraudage (12), cette premiére extrémité traversant
la partie inférieure de la carrure ou de la carrure-lunette, et que leurs taraudages (12) soient accessibles depuis la
seconde face d’appui (13) de la carrure ou de la carrure-lunette.

4. Boite de montre selon la revendication 3, caractérisée par le fait que la premiére extrémité du support traversant la
partie basse de la carrure-lunette ou de la carrure (1) est solidarisée de cette carrure-lunette ou de cette carrure par
chassage, collage, brasage, soudure ou autre moyen étanche.

5. Boite de montre selon la revendication 4, caractérisée par le fait que la seconde extrémité des supports (7) est
engagée dans un trou borgne (10) pratiqué dans la partie supérieure de la carrure-lunette ou de la carrure (1).
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6. Boite de montre selon la revendication 5, caractérisée par le fait que la seconde extrémité des supports (7) est
solidarisée de la carrure-lunette ou de la carrure par chassage, collage, brasage, soudure ou autre moyen.

7. Boite de montre selon 'une des revendications précédentes, caractérisée par le fait qu’au moins certains des supports
(7) sont solidaires d’un plot (17) comprenant des moyens aptes a positionner et fixer un cercle d'emboitage portant
le mouvement dans la boite.

8. Boite de montre selon la revendication 7, caractérisée par le fait qu’elle comporte huit supports (7) dont quatre sont
munis d’un plot (17), ces supports étant répartis uniformément sur la périphérie de la carrure-lunette ou de la carrure.

9. Boite de montre selon 'une des revendications 5 a 8, caractérisée par le fait que les supports (7) traversent la cavité
(6) de la carrure-lunette évidée ou de la carrure évidée.

10. Piéce d’horlogerie comportant une boite de montre selon 'une des revendications 1 a 9.






Fig.2
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