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喷漆废气的自动处理装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种喷漆废气的自动处

理装置，包括抽风机（1），所述的抽风机（1）与喷

漆房管道连通，所述抽风机（1）另一端与颗粒过

滤箱（2）管道连通，所述的颗粒过滤箱（2）与水封

箱（3）管道连通；所述的颗粒过滤箱（2）还与吸附

箱（4）管道连通，在管道上设有第一电磁阀（41），

其底部还与燃烧炉（5）管道连通，在管道上设有

第二电磁阀（42）；所述燃烧炉（5）与吸附箱（4）管

道连通，管道上沿气流方向依次设有第一风机

（6）、第三电磁阀（43）。本实用新型可以全自动实

现循环处理废气，大幅度减少了人力资源的浪

费。
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1.一种喷漆废气的自动处理装置，包括抽风机(1)，所述的抽风机(1)与喷漆房管道连

通，其特征在于：所述抽风机(1)另一端与颗粒过滤箱(2)管道连通，所述的颗粒过滤箱(2)

与水封箱(3)管道连通；所述的颗粒过滤箱(2)还与吸附箱(4)管道连通，在管道上设有第一

电磁阀(41)，其底部还与燃烧炉(5)管道连通，在管道上设有第二电磁阀(42)；所述燃烧炉

(5)与吸附箱(4)管道连通，管道上沿气流方向依次设有第一风机(6)、第三电磁阀(43)；所

述的水封箱(3)一端与颗粒过滤箱(2)管道连通，另一端与吸附箱(4)管道连通，管道上设有

第二风机(7)；所述的抽风机(1)、第一电磁阀(41)、第二电磁阀(42)、第三电磁阀(43)、第一

风机(6)、第二风机(7)与PLC控制器(8)、电源电连接形成电回路；所述颗粒过滤箱(2)内沿

垂直于其与抽风机(1)相连管道的方向上设有过滤网(21)，过滤网(21)靠近抽风机(1)一侧

底端开通由出口(22)，所述出口(22)与燃烧炉(5)管道连通。

2.根据权利要求1所述的喷漆废气的自动处理装置，其特征在于：所述水封箱(3)由箱

体(31)、入气口(32)、出气口(33)组成；所述箱体(31)一侧开通设有入气口(32)，另一侧开

通设有出气口(33)，入气口(32)的水平高度低于出气口(33)的水平高度。

3.根据权利要求2所述的喷漆废气的自动处理装置，其特征在于：所述箱体(31)顶部开

通设有注水口(311)，其底部开通设有排水口(312)；所述的注水口(311)与水源管道连通，

管道上设有水源电磁阀(313)；所述排水口(312)与污水罐管道连通，管道上设有排水电磁

阀(314)；所述的水源电磁阀(313)、排水电磁阀(314)与PLC控制器(8)管道连通。

4.根据权利要求1所述的喷漆废气的自动处理装置，其特征在于：吸附箱(4)由吸附箱

体(431)、吸附物质(44)组成；在吸附箱体(431)底部设有吸附物质(44)，在吸附箱体(431)

内还设有压力传感器(45)；所述压力传感器(45)与PLC控制器(8)电连接。

5.根据权利要求4所述的喷漆废气的自动处理装置，其特征在于：所述吸附物质(44)为

活性炭。

6.根据权利要求1-5任一所述的喷漆废气的自动处理装置，其特征在于：在燃烧炉(5)

内还设有温度传感器(51)，所述温度传感器(51)与PLC控制器(8)电连接。

7.根据权利要求1所述的喷漆废气的自动处理装置，其特征在于：所述PLC控制器(8)的

型号为西门子S7-400。
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喷漆废气的自动处理装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及废气处理领域，尤其涉及一种喷漆废气的自动处理装置。

背景技术

[0002] 目前，我国生产制造行业的不断发展，越来越多的领域需要运用喷漆工艺来制备

产品，然而喷漆工艺中会有很多的污染物(如挥发性有机化合物VOCs)会排出，其能够参与

光化学反应，形成光化学烟雾，同时也是大气中二次颗粒有机物形成的重要条件，对于大气

环境和人体健康危害巨大。特别是家具喷涂行业中，工业VOCs的排放量持续不断增加，目前

已经成为我国城市群和局部区域大气污染的主要原因之一。因此，工业VOCs的污染控制问

题，已经成为目前我国控制大气污染的最为重要问题，需引起各级组织高度重视，采取切实

有效的措施进行治理，保护自己的生存环境。有机废气排放所涉及的行业众多，污染物种类

组成较为复杂。污染物的种类几乎涵盖了所有的有机化合物，通常排出的废气主要以有烃

类化合物(烷烃、烯烃和芳烃)、甲苯、二甲苯、苯类、酮类、酯类、醇类、酚类、醛类、胺类、腈、

氰等有机化合物为主。

[0003] VOCs有机废气含有毒有害成份，污染大气环境，危害人体健康。  VOC气体会通过呼

吸道进入人体，使人产生晕眩、恶心等症状，严重时还会导致障碍性贫血，影响生产环境及

对工作人员的身心健康造成严重的威胁。因此，对该VOCs气体进行处理，是十分必要的。

[0004] 然而，在现有技术中大多是通过抽风设备将喷漆室、烘干室内的废气直接抽出，然

后排入大气，这样造成了大气严重的污染。并且在现有废气处理装置中，大多是需要操作者

进行操作的，其并不能全自动的执行。一方面浪费了大量的人力物力，另一方面使得操作过

程繁琐。

[0005] 因此，有必要提供一种喷漆废气的自动处理装置解决上述问题。

实用新型内容

[0006] 为解决上述技术问题，本实用新型提供一种喷漆废气的自动处理装置。

[0007] 本实用新型提供的喷漆废气的自动处理装置，包括抽风机1，所述的抽风机1与喷

漆房管道连通，将喷漆房内的废气抽出，所述抽风机1另一端与颗粒过滤箱2管道连通，抽出

的废气由管道进入颗粒过滤箱2中，将废弃中的颗粒状杂质过滤掉，所述的颗粒过滤箱2与

水封箱3管道连通，将废气进行水洗；所述的颗粒过滤箱2还与吸附箱  4管道连通，在管道上

设有第一电磁阀41，其底部还与燃烧炉5管道连通，在管道上设有第二电磁阀42，当需要时，

PLC控制器8控制第二电磁阀42开启，颗粒状杂质落入燃烧炉5中进行燃烧处理；所述燃烧炉

5与吸附箱4管道连通，管道上沿气流方向依次设有第一风机  6、第三电磁阀43，在需要时

PLC控制器8控制开启第一风机6、第三电磁阀43，将燃烧炉5内燃烧后的气排出，进入吸附箱

4进行吸附处理；所述的水封箱3一端与颗粒过滤箱2管道连通，另一端与吸附箱4管道连通，

管道上设有第二风机7，水洗后的废气经过PLC控制器8控制开启的第二风机7的作用进入吸

附箱4内进行吸附处理；所述的抽风机1、第一电磁阀41、第二电磁阀42、第三电磁阀43、第一
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风机6、第二风机7与PLC控制器8、电源电连接形成电回路；所述颗粒过滤箱2内沿垂直于其

与抽风机1相连管道的方向上设有过滤网21，过滤网21靠近抽风机1一侧底端开通由出口

22，所述出口  22与燃烧炉5管道连通。

[0008] 所述水封箱3由箱体31、入气口32、出气口33组成；所述箱体  31一侧开通设有入气

口32，另一侧开通设有出气口33，入气口32 的水平高度低于出气口33的水平高度。

[0009] 优选的，所述箱体31顶部开通设有注水口311，其底部开通设有排水口312；所述的

注水口311与水源管道连通，管道上设有水源电磁阀313，当需要加水时PLC控制器8通过开

启水源电磁阀313，水源的水进入；所述排水口312与污水罐管道连通，管道上设有排水电磁

阀314，当需要排水时，PLC控制器8通过开启排水电磁阀314，污水排出；所述的水源电磁阀

313、排水电磁阀314与PLC控制器8 管道连通。

[0010] 吸附箱4由吸附箱体431、吸附物质44组成；在吸附箱体431  底部设有吸附物质44，

在吸附箱体431内还设有压力传感器45；所述压力传感器45与PLC控制器8电连接，压力传感

器45将信号经过转化后反馈给PLC控制器8，当压力数值大于设定的数值时，PLC控制器8控

制第一电磁阀41开启，处理后的废气进入颗粒过滤箱2进行第二次循环处理。

[0011] 在此优选的，所述吸附物质44为活性炭，同时也可以是其他吸附物质。

[0012] 进一步的，在燃烧炉5内还设有温度传感器51，所述温度传感器51与PLC控制器8电

连接，当温度传感器51反馈的温度大于设定温度时，PLC控制器8控制第二电磁阀42、开启，

颗粒状杂质和废气进入，控制第一风机6、第三电磁阀43开启，燃烧后的气体进入吸附箱4,

同时燃烧炉5内温度降低。

[0013] 所述PLC控制器8的型号为西门子S7-400。

[0014] 与相关技术相比，本实用新型提供的喷漆废气的自动处理装置具有以下有益效

果：

[0015] (1)可以彻底去除喷漆工艺中的废气，废气不会直接排放当大气之中，减少了大气

污染；

[0016] (2)可以多次循环处理废气，提高了处理废气效率；

[0017] (3)可以提高吸附的效率，进一步提高了处理废气的效率；

[0018] (4)可以全自动实现循环处理废气，大幅度减少了人力资源的浪费。

附图说明

[0019] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0020] 图2为本实用新型的颗粒过滤箱2结构示意图；

[0021] 图3为本实用新型的水封箱3结构示意图；

[0022] 图4为本实用新型的吸附箱4结构示意图。

具体实施方式

[0023] 下面将结合附图和实施方式对本实用新型作进一步说明。

[0024] 如图1所示，本实用新型提供的喷漆废气的自动处理装置，包括抽风机1，所述的抽

风机1与喷漆房管道连通，将喷漆房内的废气抽出，所述抽风机1另一端与颗粒过滤箱2管道

连通，抽出的废气由管道进入颗粒过滤箱2中，将废弃中的颗粒状杂质过滤掉，所述的颗粒
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过滤箱2与水封箱3管道连通，将废气进行水洗；所述的颗粒过滤箱  2还与吸附箱4管道连

通，在管道上设有第一电磁阀41，其底部还与燃烧炉5管道连通，在管道上设有第二电磁阀

42，当需要时，PLC控制器8控制第二电磁阀42开启，颗粒状杂质落入燃烧炉5中进行燃烧处

理；所述燃烧炉5与吸附箱4管道连通，管道上沿气流方向依次设有第一风机6、第三电磁阀

43，在需要时PLC控制器8控制开启第一风机6、第三电磁阀43，将燃烧炉5内燃烧后的气排

出，进入吸附箱4进行吸附处理；所述的水封箱3一端与颗粒过滤箱2管道连通，另一端与吸

附箱4管道连通，管道上设有第二风机7，水洗后的废气经过PLC控制器8控制开启的第二风

机7的作用进入吸附箱4内进行吸附处理；所述的抽风机1、第一电磁阀41、第二电磁阀42、第

三电磁阀43、第一风机6、第二风机7与PLC控制器8、电源电连接形成电回路；

[0025] 如图2所示，所述颗粒过滤箱2内沿垂直于其与抽风机1相连管道的方向上设有过

滤网21，过滤网21靠近抽风机1一侧底端开通由出口22，所述出口22与燃烧炉5管道连通。

[0026] 实施例1

[0027] 如图3所示，在本实施例中，所述箱体31顶部开通设有注水口  311，其底部开通设

有排水口312；所述的注水口311与水源管道连通，管道上设有水源电磁阀313，当需要加水

时PLC控制器8通过开启水源电磁阀313，水源的水进入；所述排水口312与污水罐管道连通，

管道上设有排水电磁阀314，当需要排水时，PLC控制器8通过开启排水电磁阀314，污水排

出；所述的水源电磁阀313、排水电磁阀314与PLC控制器8管道连通。

[0028] 如图4所示，吸附箱4由吸附箱体431、吸附物质44组成；在吸附箱体431底部设有吸

附物质44，在吸附箱体431内还设有压力传感器45；所述压力传感器45与PLC控制器8电连

接，压力传感器  45将信号经过转化后反馈给PLC控制器8，当压力数值大于设定的数值时，

PLC控制器8控制第一电磁阀41开启，处理后的废气进入颗粒过滤箱2进行第二次循环处理，

在废气循环处理几次后，可以打开吸附箱4的排气口(图中未画出)，干净的气体排出。

[0029] 所述吸附物质44为活性炭。

[0030] 所述PLC控制器8的型号为西门子S7-400。

[0031] 实施例2

[0032] 如图1所示，在本实施例中，在燃烧炉5内还设有温度传感器  51，所述温度传感器

51与PLC控制器8电连接，当温度传感器51反馈的温度大于设定温度时，PLC控制器8控制第

二电磁阀42、开启，颗粒状杂质和废气进入，控制第一风机6、第三电磁阀43开启，燃烧后的

气体进入吸附箱4,同时燃烧炉5内温度降低。

[0033] 与上述实施例不同的，本实施例可以调节燃烧炉5的炉内温度，保证燃烧炉5内温

度保持在设定温度区间。

[0034] 以上所述仅为本实用新型的实施例，并非因此限制本实用新型的专利范围，凡是

利用本实用新型说明书及附图内容所作的等效结构或等效流程变换，或直接或间接运用在

其它相关的技术领域，均同理包括在本实用新型的专利保护范围内。
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图1

图2
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图3
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图4
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