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Linvention concerne un systéme spécifique de fermeture

automatique des emballages utilisés comme conteneurs princi- / '\1
palement de matiéres compressibles ou élastiques, mais aussi -2 4 n
de produits ou matériels inertes pouvant faire appel au méme - T .

systéme, pour des raisons pratiques ou économiques, et ceci
dans quelque domaine que ce soit.

Le systéme porte particuliérement sur I'emboitage par pres- !
sion, d’'un couvercle 1 équipé de rebords pliables 2, lequel est .
guidé et poussé de force a lintérieur du conteneur 3 3 ['aide : ]
d'un piston. Ce conteneur est pourvu en son pourtour et dans .
sa partie haute d'un repli 4, ou profil, disposé en sens inverse A
du rebord du couvercle. Le verrouillage de I'ensemble s'effec-
tue, aprés remontée du piston de poussée, grdce au phéno- S
méne de reprise de volume engendré par les matiéres compri- ' 4
mées, ou & défaut de ce phénomene par adjonction et fixation
sous le couvercle d'une matiére élastique, dans le cas d'un
emballage contenant une matiére, un produit, ou un matériel
inerte.
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La présente invention concerne un systéme particulier
de fermeture automatique des emballages qui sont utilisés
comme conteneurs d'une matiére, d'un produit, ou d'un
matériel.

Les domaines d'application et d'utilisation sont in-
nombrables, notamment dans tous les secteurs ol un embal-
lage est nécessaire. On peut citer pour exemple toutes les
activités ol 1'on désire emballer et isoler des matidres
compressibles ou élastiques (déchets non ferreux de toute
nature, mousses, éponges, etc...) qui permettent au couver-
cle de se verrouiller tout seul. On peut également élargir
le champ d'application du systéme & 1l'emballage de produits,
matiéres, ou matériel qui contrairement aux précédents sont
inertes et de ce fait ne permettent pas au couvercle de
l'emballage de se verrouiller. Cet inconvénient, tout & fait
relatif, est facilement surmontable par adjonction et fixa-
tion sous le couvercle d'une matidre élastique (mousse plas-
tique ou autre) qui joue le r8le et remplace activement le
phénoméne d'élasticité produit naturellement par d'autres
matiéres ou produits,

Afin de permettre une bonne compréhension et défini-
tion du systéme, ainsi que ces nombreux avantages sur tous
les plans (économique, simple, pratique,Aetc...) un exemple
particulier choisi parmi de nombreuses applications va 8&tre
présenté ci-aprés. L'exemple retenu est celui du compactage
de déchets hospitaliers, et ceci surtout en raison des pro-
blémes particuliers qu'il pose et des difficultés soulevées
par les exigences hospitaliéres en matiére d'hygieéne,

L'exemple décrit ci-aprés est assorti d'un schéma fig.2
qui a pour but de montrer, de maniére fonctionnelle, un com-
pacteur de déchets hospitaliers vu par le c8té.

Ce compacteur regoit actuellement, et comme dessiné
sur la fig.2, un conteneur de déchets conventionnel du type
"caisse américaine" avec rabats supérieurs de fermeture.

Actuellement, comme le montre la fig.2, la technique
utilisde est celle de la caisse conteneur de déchets 1fig.z2
en carton ondulé avec rabats supériueurs et inférieurs.
Cette caisse fermée dans sa partie inférieure & l'aide d'une

bande auto-adhésive est introduite dans le compacteur par
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2
une grande porte principale 3fig.2 articulée latéralement
et sur un axe vertical, Afin d'introduire ce conteneur de
déchets, il faut replier vers l'extérieur les rabats supé-
rieurs de la caisse 1fig.2. Il suffit alors de refermer la

grande porte principale 3fig.2. L'appareil étant ainsi prét

"4 1l'emploi, le chargement des déchets peut s'effectuer par

la petite porte de chargement Lfig,3. Cette derniére est
basculante de 50° environ vers l'extérieur de 1l'appareil

et articulée en sa partie inférieure sur un axe horizontal.
Pour charger les déchets il suffit alors d'introduire les
déchets ou sacs de collecte par l'orificé rectangulaire
laissé par 1'ouverture de la porte et donnant accés directe-
ment 2 la zone.de compression 2fig.2. Le simple fait de re-
fermer la porte de chargement enclenche automatiquement le
cycle de compactage, ce qui provoque la aescente du piston
presseur 5fig.2. Ce piston de forme parallélépipédique en
descendant pousse et comprime les déchets préalablement
introduits & lt!'intérieur du conteneur 1fig.2. Cette opéra-
tion de chargement se reproduit jusqu'au moment ou, suivant
un certain nombre de paramétres définis par avance, le

compacteur décide que le conteneur est "plein" et que 1l'opé-

‘rateur ne doit plus introduire de déchets supplémentaires.

Cette phase "conteneur plein" est signifiée & l'opérateur
par un vovant clignotant situé sur la face avant de 1'ap~- -
pareil. A ce moment, il est nécessaire de ressortir le
conteneur plein de l'appareii en ouvrant la grande porte
principale 3fig.2, puis de replier les rabats supérieurs

de l'emballage sur eux-mémes, de poser une bande auto-adhé-
sive & la Jjointure des rabats afin de fermer et isoler les
déchets compactés du miliéu ambiant.

Les inconvénients que présente le systéme actuellement
employé sont nombreux, ef ne vont pas faire l'objet d'une
énumération cas par cas. Pour autant, il semble nécessaire
de soulizner tout de méme le plus important, car il est 1ié
de facon trés étroite 2 1'app1icétion du systémé faisant
1'objet de la demande. En effet, la vpcation principale de
technique du compactage dans le domaine hospitalicr, est
avant tout de limiter les risques de surinfection du milieu

ambiant en isolant, et ceci le plus prés possible cu lieun
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de production des déchets compactés. Hors, si pendant les
cyvcles de chargement 1'isolement est assuré par une légére
mise en dépression atmosphérique de la chambre de compac-
tage, la nécessité d'ouvrir la porte principale afin 4'ex-
traire le conteneur de l'enceinte de l'appareil provoque
de violentes turbulences au moment de cette extraction,
d'autant plus dangereuses pour le milieu ambiant que le
conteneur est & ce moment ﬁrécis entiérement ouvert en sa
partie supérieure et que les déchets qui viennent d'étre
compactés se trouvent en contact direct avec le milieu
ambiant.

De plus, et afin de fermer définitivement cet embal-
lage, il reste & replier sur eux-mémes les 4 rabats qui
constituent le couvercle de l'emballage et pour ce faire
la personne chargée de cette opération doit obligatoirement
poser soﬁ regard sur des déchets peu ragofitants lescuels
dégagent cdes effluves souvent intolérables.

Le systdéme selon l'invention permet de fermer de fagon
définitive l'emballage conteneur de déchets sans avoir a
ressortir celui-ci de 1'enceinte de ltappareil. Pour ce
faire, le svstéme repose essentiellement sur un couvercle
spécial venant s'introduire de force dans un conteneur de
déchets spécialement adapté a la réception de ce couvercle
et ne permettant plus sa rouverture, L'emballage dans sa
forme la plus simrle est représenté fig.l, avant utilisation
et aprés remplissage et fermeture,

Le couvercle dans le cas présent est de forme rectan-

.gulaire, mais peut &tre de forme varide (carrée, ronde,hoc~-

togonale, etc...) en fonction du conteneur dans lequel il
vient s'insérer. Ce couvercle peut &tre réalisé en diffé-
rentes matiéres suivant i'utilisatibn de l'embal;age et 1le
but recherché, Dans le cas présenté, il est en carton ondulé
recouvert sur la face introduite & l'intérieur de 1'embal~-
lage d'un film plastique rapporté ou d'un traitement assu-
rant une bonne protection contre 1thumidité.

La particularité de ce couvercle est que, contraire-
ment & un emballage traditionnel, le couvercle qui ferme le
conteneur ne vient pas recouvrir ce conteneur, mais vient

stintroduire de force a l'intérieur de ce dernier. Ce
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couvercle est constitué d'une base de forme rectangulaire
dont les dimensions sont légérement inférieures (quelques
millimétres) aux dimensions de l'orifice d'entrée du conte-
neur dans lequel il vient st'introduire, et de rebords de 2
5 a4 5 centimé&tres de hauteur ayant pour fonction de former
ses c8tés. De plus, ce couvercle se différentie par le fait
que les rebords qui forment son pourtour ne sont pas liés
entre eux dans les angles de maniére & former un rebord
continu, mais au contraire sont entaillés dans chaque angle
10 de facon a les rendre indépendants les uns des autres et a
ne pas les tenir en position pliée perpendiculairement par
rapport au plan de base du couvercle. Dans cette optigue,
les rebords sont simplement pré-marqués & la fabrication de
maniére 2 conserver une élasticité qui tend é‘les'ramener,
15 méme une fois pliés, sur le m&me plan que la base du coﬁ—
'vercle. Ces pré-pliages facilitent simplement le pliage des
rebords du couvercle au moment de son introduction dans
l'enceinte 2 fig.2 par l'orifice réservé normalement au
chargement des déchets 4 fig.2. En effet, il faut signaler
20 gue l'enceinte 2 fig.2 dans laquelle est introduite le cou;‘
vercle fait exactement les mémes dimensions gque lt'orifice
laissé par le conteneur dans lequel vient s'introduire de
force le couvercle., De plus, autre particularité, ce couver-
cle est introduit dans le compacteur par la porfe de charge-
25 ment mais & l'envers d'un couvercle normal, c'est & dire
avec ses rebords orientds vers le haut, et ceci afin de
permettre une poussée par le piston presseur sans risques
d'accrochage avec les parois latérales de l'enceinte de com—~
pression 2 fig.2 et également son verrouillage & 1'intérieur
30 du conteneur.

Le conteneur quant a lui, peut &tre réalisé en carton
ondulé, en carton contre-collé polyéthyléne ou autres
matiéres, en carton traité HOT=-MLLT, KRAPO, etC.eey OU
encore en emballage du type "outre" (carton dans lequel est

35 co0llé un sac plastique préalablement soudé) et éventuelle-
ment en matiéres plasticues thermoformées, soufflées, injec=-
tées, ou tout autre procédé qui permet d'aboutir, suivant .
les impératifs d'utilisation, a une résistance mécanique ou

4 1'humidité. Ce conteneur 3 fig.l, de forme parallélépipé-
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dique dans l'exemple présenté, est pourvu en sa partie sup-
érieure d'un repli intérieur 4 fig.1 paralléle aux faces du
conteneur et orientés vers le fond de ce conteneur. Ce repli
est réalisé & la fabrication de l'emballage par marquage et
pliage, et ceci tout le tour du conteneur sans interruption
dans les angles afin de lui conférer une excellente tenue

et une bonne cohérence, Sa hauteur peut varier de 3 a 5

_centimétres., Cette formule apparaft la plus simple et la

moins onéreuse, mais peut &tre remplacée par des rebords en
carton rapportés, collés ou agrafés, ou encore par des
profils en plastique encastrés et fixés sur les rebords du
conteneur avant sa mise en place dans l'appareil.

Les figures 3, 4 et 5, montrent de fagon claire et pré-
cise, les différentes phases de la fermeture automatique de
ltemballage faisant 1l'objet de 1la demande. Dans la fig.3,
le conteneur 3 étant dans l'enceinte de l'appareil, est
rempli de déchets 5. Le couvercle 1 dont les rebords 2 sont
repliés est en place, aprés avoir été introduit dans 1'en-
ceinte situéde au dessous du conteneur plein de déchets. Le
piston presseur 6, dont la surface de base couvre la presque
totalité de la surface du couvercle, est en position haute.

Dans la fig.lh, aprés que l'opérateur est refermé la
porte de chargement de l'appareil, le piston presseur 6
md par un vérin hydrauligue enclenche son mouvement de des-
cente, et de ce fait vient pousser le couvercle 1 ainsi que
les déchets 2 1l'intérieur du conteneur 3. A ce moment, les
rebords 2 du couvercle ayant dépassé les replis 4 du conte-
neur 3 s'ouvrent du fait de leur élasticité et viennent
plaquer sur les parois intérieures du conteneur.

La figure 5 reprééente la remontée du piston presseur 6,
Cette derniere a été enclenchée & l'aide d'un interrupteur
de position obligeant dans la phase précédente le piston &-
descendre d'une distance définie par avance afin d'&tre
certain que les rebords du couvercle ont bien dépassé les
replis du conteneur. Cl'est donc au moment de cette remontée
que le couvercle, repoussé vers le haut par la reprise de
volume naturelle des déchets comprimés, remonte et que les
rebords du couvercle viennent se verrouiller de manigre

définitive sous les replis 4 formant le pourtour ce
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l'emballage 3 fig;S.

. Lorsque cette opération est terminée, il suffit & ce
moment d'ouvrir la porte principale 3 fig.2, de sortir de
I'enceinte de l'appareil l'emballage fermé et de 1l'évacuer
vers s6n site de stockage ou dertraitement.

La différence fondamentale avec tout autre mode de
fermeture automatigue réside esséntiellehent dans le fait
que 1l'on utilise dans ce systéme un phénoméne naturel pour
fermer et verrouiller définitivement 1'emballage. Ce phéno=-
méne est dft essentiellement & la composition du contenu de
l'emballage, et notamment & la diversité des déchets com-
pactés, ce qui a pour effet-de provogquer ce phénoméne.
Grice & ce dernier, le verrouillage de l'emballage est pra- -
tiquement inviolable. L'avantage de ce systéme réside
surtout dans 1le fait'qu'ilJne nécessite aucun moyen tech-
nique utilisé traditionnellement pour ce type de fermeture
( collage, agrafage, soudage, sertissage, etC... ).

Par ce systéme on atteint définitivement 1l'objectif

‘visé par l'utilisation de la technique du compactage des

déchets dans le domaine hospitalier, c'est & dire comprimer
les déchets pour en diminuer les volumes, tout en les iso-
lant du milieu ambiant dans une enceinte closey; et ceci le
plus prés/possible du lieu de leur . production.

L'avantage optimal de ce systéme restant le fait que
l'on évite de réintroduire dans le milieu ambiant des germes
pathogénes, et que l'on supprime des manipuiations dange=-
reuses pour ce méme milieu.

Partant de 1!éxemple présenté, et des avantages qui
découlent du systéme proposé, il est facile d'extrapoler et
de penser pouvoir appliquer cette teéhnique de fermeture
dans tous les domaines ou le conditionnement par conteneur
carton, plastique ou autre nécessite l'emploi de systémes »
de fermeture ondreux et complexes (machine de repliage des
rabats aprés remplissage du conteneur, machine de collage,
soudage, agrafage ou pose de rubans adhésifs pour fermer 1le
conteneur). 7

De plus; l1'utilisation de ce couvercle spécial peut

également 8tre appliquée au fond de l'emballage ce qui évite
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les rabats ou autre moyen de fermeture faisant appelré une
technique cellage, et de plus lui confére une fois le fond
et le couvercle en place sous et sur le conteneur un carac-

tére d'inviolabilité et une excellente tenue & la charge.
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REVENDICATIONS

1) Dispositif de fermeture éutomatique des emballages
conteneurs de matiéres compressibles et élastiques, carac-
térisé en ce que le couvercle de cet emballage est muni en
son pourtour, ou sur ses guatre c8tés, de rebords pliables
pré-mardués, non reliés entre eux dans les angles, et dép-
passants 1légérement (2 & 4 centimétres) par rapport aux
dimensions intérieures du conteneur dans lequel ce couver-
cle vient s'adapter. )

2) Dispositif selon la revendication 1 caractérisé.en
ce que l'emballage récepteur du couvercle comporte en sa
partis haute de maniére continue ou interrompue, en son
pourtour ou sur ses gquatre cdtés, un repli intérieur paral-
ldle & ses faces latérales et orienté vers le fond de l'em= .
ballage, et donc en sens inverse des pliages du couvercle,

3) Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en
ce que les rebords du couvercle une fois poussé et intro-
duit de force & l'intérieur du conteneur & l'aide du piston
presseus de 1l'appareil, ou tout autfe moyen, et apres avoif
dépassé lors de cette pénétration les replis supérieurs de
l'emballage, s'ouvrent du fait de 1l'élasticité de la mat-
ieére dont est composé le couvercle et viennent plaquer sur
les parois internes de l'emballage. A la remontée du piston
presseur, le couvercle grfce. au phénoméne de reprise de
volume engendré par les déchets comprimés remonte tout seul
et se verrouille automatiquement sous les -replis de 1l'embal-
lage sans avoir recours A aucune technique (collage, soudage
sertissage) ni aucun moyen que -ce phénoméne naturel.

4) Dispositif selon la revendication 1 et 3 caractéri-
sé en ce que le systéme de fermeture automatique des embal-
lages de conteneurs peut s'adapter également aui'matiéres,
produits, ou matériels dé toute sortes-ne faisant apparaftre
aucune compressibilité ni élasticité., Dans ce cas, ne pou-
vant utiliser comme dans la revendication 3 le phénoméne de
remontée naturelle du couvercle grfce 2 la reprise de volu-
me du contenu il suffit d'adjoindre et de fixer sous le cou-~-
vercle une matiére élastique (mousse ou autre) gqui compen-
sera ce manque d'élasticité et permettra d'aboutir au résul-

_tat recherché,
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