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Wiadomo, że łatwo lotne metale otrzy¬
muje się w obrotowym piecu rurowym jako
tlenki lub pary metali w postacffi lotnego
•pyłu, przez utlenianie albo redakcję, albo
też z maiterjahi zawierającego chlor lub z
materjału siarczkowego, jako odpowiednie
związki chlorowe wziględnie siarkowe. We
wszystkich tych procesach czas trwania
reaikcji należy tak uregulować, żeby z jed¬
nej stilony przy ciągłym przebiegu pracy
otrzymać praktycznie całkowitą wydaj¬
ność lotnych metali, a z drugiej sitrony ze
względów ekonomicznych podnieść do ma-
ximum dzienną wydajność pieca. Oba wa¬
runki są funkcjami czasu przerobu przy-
czem dlobry stopień odpędzania i wysoki
przerób w jednostce czasu trwania reakcji

rozszerzają granicę widół i wgórę. Stwo¬
rzenie strefy reakcyjnej o dającej się re¬
gulować rozciągłości jest warunkiem, któ¬
ry ze względu na zmienne własności i
skład ładunku pieca, a co za tern idzie i
nie zawsze jednakowy bieg pieca, ma tym
większe znaczenie, że jedynym środkiem
dla uniknięcia strat w produkcji a także
dli a wyrównania wahań biegu pieca przy
niezmiennej dobrej wydajności, jeist pro¬
ste i niezmienne w działaniu regulowanie
strefy reakcyjnej. Przy normalnym prze¬
biegu procesu ulatniania strefę reakcyjną
obiera się możliwie długą, aby wszystkie
cząjsitki obrabianego materiału mogły wziąć
udział w reakcji. Może się jednak zda¬
rzyć, że 'dla łatwo totpliwego materiału nie



odpowiednia jest długa' strefa reakcyjna,
ponieważ temperatura wzrastająca wraz z
rozciągłością tej strefy mogłaby spowodlo-
wać stopienie siię metalu. Natomiast, jeśli
mjaterjał wyjściowy zawiera dtożo łatwo lot¬
nych' związków poiżądane jest rozszerzenie
strefy reakcyjnej, w celru dokładniejszego
odpędzenia lotnych metali; Wiadomo, że
w pierwszym wypadku dodaje się zestala¬
jących tqpników, w celu podniesienia
puniktu topienia, zaś w drugim wypadku
stasuje się ogrzewanie dodatkowe wizględ-
nie zwiększa się ilość paliwa, regulując
jednocześnie dopływ powietrza, w celu
podniesienia stopnia ulatniania.
W przeciwieństwie do tego niniejszy

wynalazek ma na celu umożliwieinie regu^
lowania biegiu pieca, przyczem przez da¬
jącą się regulować rozciągłość strefy re¬
akcyjnej zapewnia się dużą wydajność i
dobry stopień ulatniania nawet przy
zmiennych własnościach ładunku pieca.
Takim środkiem regulującym jest zmiana
szybkości obrotu pieca. Jeśli przy stałej
ilości materjału dosypywanego w jednołst-
ioe czasu zmienić sizybkość obroitu pieca,
to następuje zatrzymanie, względnie
szybsze przesuwanie się materjału przez
piec, a przytein i zwiększenie, względ¬
nie zmniejszenie się warstwy tego ma¬
terjału. Jednakże każldai zmiana sto¬
sunku „całkowitej ilości materjału" d|o
„powierzchni czynnej" powoduje zmiany
temperatury w poszczególnych miejscach
pieca, a pozia tern zmianę rozciągło¬
ści sitrefy reakcyjnej. Zmniejszenie szyb¬
kości obrotu powoduje, skutkiem wzro¬
stu warstwy materjału, stopniowy spa¬
dek temperatułry i stopniowe zwężanie
się strefy reakcyjnej; paizy zwiększeniu
szybkości obrotu pieca temperatura wzra¬
sta skutkiem zmniejisizemia się grubości
warstwy materjału, iprzyczem następuje
rozszerzenie się strefy reakcyjnej.

Następnie grubość warstwy, a więc i
rozciągłość strefy reakcyjnej, zależą od

ilości materjału, dpprowaidjzaneg© w jed¬
nostce czasiu. Zwiększenie tej ilości, przy
jednakowej liczbie obrotów, powoduje
zwiększenie grubości warstwy materjału,
zaś zmniejiszenie tej ilości sprowadza
zmniejszenie grubości (Warstwy, przyczem
w jednym i w drugim wypadku następują
odpowiednie zmiany w rozciągłości strefy
reakcyjnej.

Prócz tego dla rozciągłości sitrefy re^
akcyjnej miarodajna jest ilość powietrza
doprowadzanego w jednostce czasu. Przy
doprowadzaniu ilości powietrza większej,
niż potrzebna dio spalania paliwa, zawar¬
tego w materjale, nadmiar tlenu, szczegól¬
niej przy jednoczesnem doprowadzaniu ę-
nergji cieplnej z dodatkowego paleniska,
powoduje rozszerzenie strefy reakcyjnej.
Jeżeli natomiast ilość powietrza zmniej¬
szyć poniżej niezbędnej do spalarnia całej
zawartości paliwa, wtedy strefa reakcyjna
ulega zwężeniu.

Oczywiście korzy|sitnem może być za¬
stosowanie kilku sposobów regulowania,
bądź to dla szybszego osiągnięcia celu,
bądź ito dla uniknięcia gwałtownych sko¬
ków temperatury, przy niewielkich zmia¬
nach w składzie materjału.
Wyżej opisane sposoby regulowania

cząsiu trwania reakcyj w celu osiągnięcia
łatwo i pewnie dającego się regulować bie¬
gu pieca, nadaje się szczególniej przy tak
zwianym sposobie obrotowym, przy którym
materjał zmieszany z paliwem wprowadza
się do pieca, gdzie nie wcześniej się sta¬
pia, w strefie reakcyjnej, aż po odpędze¬
niu z niego całkowicie lyib prawie cał¬
kowicie wszystkich części lotnych. Ta¬
kie sposoby istopniowej regulacji, nie-
zakłócające stałego biegu pieca, posia¬
dają dużą wartość, przy wszystkich wy¬
mienionych sposobach, a szczególniej ta¬
kich, jakie są opisane w patencie Nr 4702,
gdzie proces obrotowy jest procesem ter-
mdtechnicznym, w istocie swej samorzut¬
nym, t. j. takim, gdzie ciepło, potrzebne do
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przeprowadzania zamierzonych reakcyj,
wytwarza się w samymi piecu wskutek za¬
chodzących przeimian chemicznych.
Jeśli ze wziględiu na właściwości matę-

rjałoi lub z innych przyczyn korzystne jest
dadlanie nadmiaru paliwa, to już zapomo-
cą ilości dodawanego paliwa można Regu¬
lować czas trwania reakcyj, albo wreszcie
i ten sposób regulowania można kombino¬
wać z innemi sposobami podanemi powy¬
żej.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób otrzymywania łatwo lotnych
metali z ruid, przetworów hutniczych i
przygotowawczych, jak również z rozmai¬
tych od|padkow, w piecu obrotowym ruro¬
wym, znamienny tern, że pożądamy czas
trwania reakcji reguluje się zmianą roz¬
ciągłości strefy reakcyjnej, a rozciągłość

strefy reaikicyjnej zostaje określona albo
przez regulowanie szybkości obrotu pieca,
albo przez ilość doprowadzanego maiterja-
łu (gruibaść warstwy) albo przez regulo¬
wanie ilości dloprowadzanego powietrza w
jednostce czasu, salbo wreszcie przez
współdziałanie kilku powyższych metod.

2. Sposób wiedłtng zastrz,, 1, przy któ¬
rym materjał doprowadza się łącznie z pa¬
liwem, znamienny tern, że regulowamie cza¬
su trwania reakcji, względnie rozciągłości
strefy reaikicyjnej, odbywa się wprost zapo-
mocą zmiany ilości doprowadzanego pali¬
wa, albo też łącznie z jednoczesnem zasto¬
sowaniem jednej lub kilku metod regulo¬
wania, przytoczonych w zastrzeżeniu 1.

F r i e d. Krupp Grusonwerk
Aktienge sellschaft.
Zastępca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

bruk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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