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Wiadomo, ze tatwo lotne metale otrzy-
muje si¢ w cbrotowym piecu rurowym jako
tlenki lub pary metali w postaci lotnego
pylu, przez utlenianie albo redukcije, albo
tez z materjalu zawierajacego chlor lub z
materjatu siarczkowego, jako odpowiednie
zwiazki chlorowe wzglednie siarkowe. We
wszystkich tych procesach czas trwania
reakcji nalezy tak uregulowaé, zeby z jed-
nej strony przy ciaglym przebiegu pracy
otrzymaé praktycznie catkowita wydaj-
no$¢ lotnych metali, a z drugiej strony ze
wzgledéw ekonomicznych podnie$é do ma-
ximum dzienna wydajnoéé pieca. Oba wa-
runki sa funkcjami czasu przerobu przy-
czem dobry stopieri odpedzania i wysoki
przeréb w jednostce czasu trwania reakcji

rozszerzaja gramice wdét i wgére. Stwo-
rzenie strefy reakcyjnej o dajacej sie re-
gulowaé rozciaglosci jest warunkiem, kto6-
ry ze wzgledu na zmienne wlasnosci i
sktad tadunku pieca, a co za tem idzie 1
nie zawsze jednakowy bieg pieca, ma tym
wicksze znaczenie, Zze jedynym s$rodkiem
dla unikniecia strat w produkcji a takze
dla wyréwnania wahari biegu pieca przy
niezmiennej dobrej wydajnoéci, jest pro-
ste i niezmienne w dzialaniu regulowanie
strefy reakcyjnej. Przy normalnym prze-
biegu procesu ulatniania strefe reakcyjna
obiera si¢ mozliwie dluga, aby wszystkie
czastki obrabianego materiatu mogly wziaé
udzial w teakcji. Moze sie jednak zda-

rzyé, ze dla tatwo topliwego materjalu nie
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odpowiednia jest dluga strefa reakcyina,
poniewaZ temperatura wzrastajaca wraz z

rozoiagloscia, tej strefy moglaby spowodo--

waé stopienie si¢ metalu. Natomiast, jesli
materjal wyjéciowy zawiera duzo latwo lot-
nych zwiazkéw pozadane jest rozszerzenie
strefy reakcyjnej, w celu dokfadniejszego
odpedzenia lotnych metali, Wiadomo, Ze
w pierwszym wypadku dodaje sie zestala-
jacych topnikéw, w celu podniesienia
punkitu topienia, za§ w drugim wypadku
stosuje sie ogrzewamie dodatkowe wizgled-
nie zwieksza sie ilosé paliwa, regulujac
jednoczesnie doptyw powietrza, w celu
podniesienia stopnia ulatniania.

W przeciwieristwie do tego niniejszy
wynalazek ma ma celu umozliwienie regu-
lowania biegu pieca, przyczem przez da-
jaca si¢ regulowaé rozcigglos¢ strefy re-

akcyjnej zapewnia si¢ duza wydajnosé i
dobry stopiefi ulatniania nawet przy

zmiennych wilasnosciach tadunku pieca.
Takim $rodkiem regulujacym jest zmiana
szybkoéci obrotu pieca. Jesli przy stalej
ilosci materjatlu dosypywanego w jednost-
ce czasu zmieni¢ szybko$é obrotu pieca,
to nastepuje zatrzymanie, wzglednie
szybsze przesuwanie si¢ materjalu przez
_piec, a przytem i zwigkszenie, wzgled-
nie zmniejszenie si¢ warstwy tego ma-
terjatu, Jednakze kazda zmiana sto-
sunku ,calkiowitej ilosci materjalu” do
,powierzchni czynnej” powoduje zmiany
temperatury w poszczegélnych miejscach
pieca, a pcza tem zmiane rozciggio-
© $ci strefy reakcyjnej. Zmniejszenie szyb-
kosci obrotu powoduje, skutkiem wzro-
stu warstwy materjalu, stopniowy spa-
‘dek temperatury i stopniowe zwezanie
si¢ strefy reakcyjnej; przy zwigkszeniu
szybkosci obrotu pieca temperatura wzra-
sta skutkiem zmmniejszenia sie grubosci
warstwy materjalu, przyczem mnastepuje
. rozszerzenie si¢ strefy reakcyjnej.

Nastepnie grubosé warstwy, a wiec i

rozcigglo$é strefy reakcyjnej, zaleig od

ilosci materjatu, doprowadzanego w jed-
nostce czasu. Zwiekszenie tej .ilosci, przy
jednakowej liczbie obrotéw, powoduje
zwiekszenie grubosci warstwy materjatuy,
za§ zmniejszenie tej ilosci sprowadza
zmniejszenie grubo$ci warstwy, przyczem
w jednym i w drugim wypadku nastepuja
odpowiednie zmiany w rozciaglosci strefy
reakcyjnej,

Préocz tego dla rozcigglosci strefy re-
akcyjnej miarodajna jest ilo§¢ powietrza
doprowadzanego w jednostce czasu, Przy
doprowadzaniu ilosci powietrza wiekszej,
niz potrzebna do spalania paliwa, zawar-
tego w materjale, nadmiar tlenu, szczegol-
niej przy jednoczesnem doprowadzaniu e-
nergji cieplnej z dodatkowego paleniska,
powcduje rozszerzenie strefy reakcyjnej.
Jezeli natomiast ilo§é powietrza zmniej-
szy¢é poniZej n'ezbednej do spalamia catej
zawartoéci paliwa, wtedy strefa reakcyjna
ulega zwezeniu,

Oczywiscie korzystnem moze by¢ za-
stosowanie kilku sposobow regulowania,
badz to dla szybszego osiagniecia celu,
badz to dla unikniecia gwatbtownych sko-
kéw temperatury, przy niewielkich zmia-
nach w skladzie materjatu,

Wyzej opisane sposoby regulowania
czasu trwania reakcyj w celu osiagniecia
tatwo i pewnie dajacego sie regulowaé bie-
gu pieca, radaje sie szczegolniej przy tak
zwanym sposobie obrotowym, przy ktérym
materjal zmieszany z paliwem wprowadza
si¢ do pieca, gdzie nie wczeéniej sig sta-
pia, w strefie reakcyjnej, az po odpedze-
niu z niego calkowicie lyb prawie cal-
kowicie wiszystkich czeéci lotnych. Ta-
kie sposoby stopniowej regulacji, nie-
zaklocajace stalego biegu pieca, posia-
dajg duzg wartos¢é, przy wszystkich wy-
mienionych sposobach, a szczeg6lniej ta-
kich, jakie sa opisane w patencie Nr 4702,
gdzie proces obrotowy jest procesem ter-

. motechnicznym, w istocie swej samorzut-

nym, t. j. takim, gdzie ciepto, potrizebne do



przeprowadzania zamierzonych reakcyj,
wytwarza si¢ w samym piecu wskutek za-
chodzacych przemian chemicznych.

Jesli ze wzgledu na wiasciwosci mate-
rjatu lub z innych przyczyn korzystne jest
dodanie nadmiaru paliwa, to juz zapomo-
cg iloéci dodawanego paliwa mogna regu-
lowaé¢ czas trwania reakcyj, albo wreszcie
i ten sposob regulowania mozna kombino-
waé z innemi sposobami podanemi powy-
zej,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob otrzymywania latwo lotnych
metali z mud, przetworéw hutniczych i
przygotowawczych, jak réwniez z rozmai-
tych odpadkéw, w piecu obrotowym muro-
wym, znamienny tem, Ze pozadany czas
trwania reakcji reguluje sie zmiana roz-
cigglodci strefy reakcyjnej, a rozciaglosé

strefy reakcyjnej zostaje okreslona albo
przez regulowanie szybkosci obrotu pieca,
albo przez ilosé doprowadzanego materja-
hu (grubosé warstwy) albo przez regulo-
wanie ilo$ci doprowadzanego powietrza w
jednostce czasu, calbo wreszcie przez
wsp6tdziatanie kilku powyzszych metod.
2. Sposéb yvvedlug zastrz, 1, przy kto-
rym materjal doprowadza si¢ lacznie z pa-
liwem, znamienny tem, Ze regulowanie cza-
su trwamnia reakcji, wzglednie rozciggtosci
strefy reakicyjnej, odbywa si¢ wprost zapo-
moca zmiany ilo$ci doprowadzamego pali-
wa, albo tez lacznie z jednoczesnem zasto-
sowaniem jednej lub kilku metod regulo-
wania, przytoczonych w zastrzezemiu 1.

Fried Krupp Grusonwerk
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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