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ES 2344 031 T3

DESCRIPCION

Herramienta de corte con placas de corte fijadas de manera separable.

La invencién se refiere a una herramienta de corte con un cuerpo base, que presenta al menos un asiento de placa,
en el que estd sujeta una placa de corte. Una herramienta de corte segin el predmbulo de la reivindicacién 1 se conoce
por el documento DE 19 623 081.

En herramientas de corte de este tipo las placas de corte deben poder fijarse por un lado de la manera mas firme
posible en el asiento de placa, para evitar una separacién de las placas de corte durante el uso. Por otro lado especial-
mente en el caso de herramientas de corte, que presentan una pluralidad de asientos de placa y por consiguiente estan
equipadas con muchas placas de corte, es deseable una fijacién separable de las placas de corte para poder sustituir
placas de corte individuales una vez desgastadas.

Las placas de corte pueden colocarse en el cuerpo base de una herramienta de corte por regla general de diferentes
maneras, tal como se expone a continuacién a modo de ejemplo para hojas de sierra.

Por ejemplo en el caso de hojas de sierra, que estan configuradas con asientos de placa distribuidos en la circunfe-
rencia de un cuerpo base en los que estdn sujetas placas de corte, que al rotar la hoja de sierra provocan un arranque
de virutas en la pieza mecanizada, las placas de corte individuales pueden colocarse mediante soldadura en el cuerpo
base. Sin embargo, esto tiene la desventaja de que s6lo puede emplearse una tinica geometria de corte. Concretamente,
una vez que las placas de corte se han unido con el cuerpo base mediante soldadura, ya no puede modificarse una
geometria de corte. Ademads, con una soldadura también esté relacionada la desventaja de que un afilado posterior
siempre tiene que llevarse a cabo in situ. Una separacion de placas de corte individuales y un afilado posterior indivi-
dual técnicamente correcto no son posibles por parte del fabricante de placas de corte. También debe sustituirse toda
la hoja de sierra cuando ya no puede utilizarse s6lo una parte de las placas de corte.

Otro método consiste en fijar las placas de corte individuales con tornillos en el cuerpo base. Independientemente
de que para ello debe estar previsto un orificio de fijacién en cada placa de corte, lo que afecta a una estabilidad de
la placa de corte durante el corte, este método s6lo puede aplicarse a placas de corte que presenten un determinado
tamafio minimo. En el caso de placas de corte pequefias, tal como se emplean para anchuras de corte reducidas, no es
posible un atornillado.

Otro método consiste en enganchar las placas de corte individuales en asientos de placa eldsticos en forma de
V del cuerpo base (los denominados sistemas Self-Grip, de autoagarre). En este caso es necesaria una fabricacién
especialmente exacta de los asientos de placa, con tolerancias extremadamente reducidas. Esto conlleva un despliegue
de trabajo elevado a la hora de crear el cuerpo base. Ademds existe una desventaja adicional porque en caso de
solicitaciones extremas puede producirse una separacién no deseada de las placas de corte o dientes de corte.

Un método similar al anteriormente expuesto consiste en insertar placas de corte en un asiento de placa en forma
de V de un cuerpo base y fijarlas en el mismo con pasadores en forma de cufia. Sin embargo, también en este caso es
necesaria una fabricacién especialmente exacta de los asientos de placa. Ademads las placas de corte deben dotarse de
rebajes para los pasadores, por lo que se debilitan las placas de corte.

Partiendo de este estado de la técnica el objetivo de la invencién es indicar una herramienta de corte del tipo
mencionado al inicio, en la que puedan fijarse de manera separable una o varias placas de corte de manera sencilla y
con una fuerza elevada.

Este objetivo se soluciona mediante una herramienta de corte segin la reivindicacién 1.

Las ventajas conseguidas con una herramienta de corte segiin la invencién consisten especialmente en que las
placas de corte previstas pueden fijarse de manera sencilla con una fuerza extremadamente elevada de manera separable
en el cuerpo base. Por tanto ahora también es posible por ejemplo colocar de manera separable en el caso de hojas
de sierra placas de corte con un didmetro de mds de 2,5 metros sin que deba temerse durante el corte o serrado
una separacion de placas de corte individuales de los asientos de placa. Al mismo tiempo la combinacién prevista
seglin la invencién de elementos tensores con elementos de ajuste, que en cada caso estdn moldeados o colocados
en el cuerpo base, permite también realizar anchuras de corte muy pequefias. Por ejemplo pueden emplearse hojas
de sierra con cualquier grosor, ya que los elementos previstos para la fijacién de una placa de corte pueden preverse
independientemente de un grosor de la hoja de sierra.

Una ventaja importante adicional de una herramienta de corte segtin la invencién consiste en que en comparacién
con otras soluciones conocidas, especialmente los sistemas de autoagarre, los asientos de placa pueden fabricarse con
tolerancias relativamente grandes. Concretamente, mientras que en el caso de los sistemas de autoagarre los asientos
de placa deben fabricarse en un intervalo con una precisién de una centésima parte de un milimetro para que pueda
fijarse una placa de corte mediante enganche, en el caso de una herramienta de corte segiin la invencidén tal como
una hoja de sierra pueden preverse tolerancias esencialmente mayores, porque con la aproximacién de los elementos
tensores pueden superarse sin problemas imprecisiones de fabricacién. Por tanto existe un despliegue de preparacién
o fabricacion esencialmente menor para los cuerpos base.
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El sistema de fijacion previsto segtn la invencién demuestra ser especialmente ttil cuando estan previstos varios
asientos de placa, en los que estd sujeta en cada caso una placa de corte mediante en cada caso un elemento tensor y
un elemento de ajuste que actia conjuntamente con el mismo. Entonces en el caso de herramientas de corte con una
pluralidad de placas de corte pueden sustituirse de manera sencilla placas de corte individuales.

El al menos un elemento tensor estd configurado preferiblemente como parte integral del cuerpo base o representa
una zona eldsticamente deformable del mismo.

Con respecto a una fabricacién sencilla asf como una alta estabilidad de la herramienta de corte en uso se prefiere
que el cuerpo base esté configurado en total formando una sola pieza. De manera conveniente el cuerpo base se forma
a este respecto de un acero, especialmente un acero con una alta tenacidad.

El o los elementos tensores eldsticamente deformables previstos pueden moldearse en el cuerpo base de diferente
manera, por ejemplo mediante corte por chorro de agua o electroerosionado por alambre. Ha demostrado ser util
entallar los elementos tensores mediante un laser en el cuerpo base. A este respecto pueden entallarse simultdneamente
también los asientos de placa en el cuerpo base.

El o los elementos tensores moldeados pueden estar configurados de modo que presenten una nariz que puede
aproximarse a una placa de corte, a la que sigue un brazo formando un dngulo, que estd configurado preferiblemente
con una seccion decreciente hacia el centro del cuerpo base.

De este modo pueden aproximarse los elementos tensores a las placas de corte con una fuerza relativamente redu-
cida mediante el accionamiento de los elementos de ajuste. A este respecto se prefiere que el al menos un elemento
tensor esté conectado con el elemento de ajuste en la transicion de la nariz al brazo. Al accionar o fijar una placa de
corte el elemento de ajuste presiona entonces sobre una nariz, por lo que el elemento tensor se deforma en su punto
mads débil, concretamente en el extremo del brazo opuesto a la transicién. Debido a la configuracién de seccién de-
creciente del extremo opuesto y un efecto de palanca se minimiza una fuerza necesaria para la fijacién de la placa de
corte.

El o los elementos de ajuste previstos en rebajes del cuerpo base pueden realizarse de la manera mds diferente. Para
ello puede emplearse cualquier elemento que al accionarlo permita presionar un elemento tensor sobre una placa de
corte. En una forma de realizacién muy sencilla un elemento de ajuste de este tipo puede consistir sélo en un tornillo.
Segtin la invencidn el elemento de ajuste comprende un cuerpo giratorio parcialmente aproximadamente circular, que
estd en contacto con dos zonas periféricas del rebaje y con el elemento tensor. De este modo se crea un apoyo de 3
puntos o un soporte de 3 puntos para el cuerpo giratorio, debido al cual independientemente de su posicion el cuerpo
estd sujeto de manera fija frente a un vuelco en el rebaje. Al mismo tiempo una superficie de contacto entre el cuerpo y
otras partes de la herramienta de corte es pequefia, por lo que el cuerpo en caso necesario puede girarse con una fuerza
reducida. Por ejemplo es posible que el cuerpo giratorio comprenda una leva en contacto con el elemento tensor, de
modo que girando el cuerpo el al menos un elemento tensor pueda llevarse de una posicion abierta a una posicién que
fija la placa de corte y viceversa. Esta forma de realizacion tiene con respecto a las hojas de sierra las ventajas de que
por un lado, puede accederse facilmente a cada elemento de ajuste que va a accionarse en el lado de la hoja de sierra
y que por otro lado mediante la leva prevista el elemento de ajuste se acufia practicamente entre el elemento tensor y
zonas del rebaje del cuerpo base, en el que se sitda, lo que lleva a un bloqueo especialmente firme, cuando la placa
de corte estd fijada. De manera alternativa también es posible que el cuerpo giratorio comprenda una concavidad en
contacto con el elemento tensor, que estd en contacto con una convexidad del elemento tensor, de modo que girando el
cuerpo el al menos un elemento tensor puede llevarse de una posicién abierta a una posicién que fija la placa de corte
y viceversa.

Con respecto a una fijacién lo mds firme posible de las placas de corte puede estar previsto ademds que un asiento
de placa o una placa de corte se disponga de manera aproximadamente perpendicular a un sentido de rotacién de la
herramienta de corte y que el al menos un elemento tensor pueda aproximarse en el sentido contrario al sentido de
rotacién a la placa de corte. De este modo pueden contrarrestarse de manera eficaz fuerzas elevadas que se producen
durante el corte.

Para rendimientos de corte maximos y herramientas de corte con grandes dimensiones, por ejemplo hojas de sierra
con un didmetro de hasta cuatro metros, puede ser recomendable que los asientos de placa estén configurados con
salientes que preferiblemente discurren en la direccién radial del cuerpo base y que las placas de corte presenten
en sus superficies base concavidades correspondientes. De este modo pueden contrarrestarse fuerzas axiales que se
producen durante el corte.

Para una herramienta de corte segtin la invencién tal como una hoja de sierra puede proporcionarse una placa de
corte adecuada cuando la placa de corte presenta en su superficie superior en un extremo una zona con accion cortante
con la arista de corte y en un extremo opuesto una zona de fijacion, estando prevista entre la zona con accién cortante y
la zona de fijacién una nervadura que esté elevada respecto a las superficies adyacentes de la zona con accion cortante y
de la zona de fijacién. Mediante la configuracion prevista con una nervadura elevada entre la zona con accién cortante
y la zona de fijacion se consigue por un lado una separacién de las zonas mencionadas, de modo que durante el corte
la zona de fijacion se protege frente a virutas calientes que se producen. Por otro lado un elemento tensor del cuerpo
base puede apoyarse en la nervadura, por lo que se mejora una sujecion de la placa de corte en un asiento de placa.
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Preferiblemente la placa de corte estd configurada de modo que a la arista de corte le sigue una ranura para virutas
que pasa a la nervadura. Si estd prevista esta medida, entonces pueden evacuarse de manera ventajosa las virutas
arrancadas.

Para conseguir mediante un elemento tensor una buena fijaciéon de la placa de corte en un asiento de placa, se
recomienda que la zona de fijacién presente una primera zona con seccion transversal ascendente, que sigue a la
nervadura y una segunda zona con seccién transversal descendente y que sigue a la primera zona. De este modo se
evita el movimiento de una placa de corte durante el corte o en caso de fuerzas de corte que actian sobre la misma en
la direccién radial.

Para poder conseguir un buen arrastre de forma con un elemento tensor, puede estar previsto ademds que en la
primera y/o la segunda zona estén moldeadas ranuras. A este respecto las ranuras discurren preferiblemente de manera
simétrica a un eje longitudinal de la placa de corte.

Una placa de corte empleada segin la invencion puede estar configurada ademads en una vista desde arriba de forma
alargada y con una zona con accién cortante ensanchada respecto a la zona de fijacion.

La nervadura prevista discurre preferiblemente de forma normal al eje longitudinal de la placa de corte, para que
por toda la anchura de la placa de corte exista una separacién de la zona de fijacion y la zona con accién cortante.

Ademas puede estar previsto que la placa de corte presente en la zona de su superficie base una o varias concavi-
dades, que preferiblemente discurren por toda una longitud y/o anchura de la superficie base. Esto posibilita, actuando
conjuntamente con un asiento de placa que presenta salientes correspondientes, conseguir un arrastre de forma en la
zona de la superficie base de la placa de corte cuando ésta se fija en la hoja de sierra.

Caracteristicas, ventajas y efectos adicionales de la invencién se obtienen por el contexto de la descripcion y
los ejemplos de realizacion siguientes, mediante los que se representa la invencién adicionalmente. En los dibujos
muestran:

la figura 1, una zona parcial de una hoja de sierra segtin la invencién con un elemento tensor en la posicién abierta;

la figura 2, un corte a lo largo de la linea II-II en la figura 1;

la figura 3, un corte a lo largo de la linea III-1II en la figura 1;

la figura 4, una zona parcial de una hoja de sierra segin la invencién con un elemento tensor en la posicion de
fijacion;

la figura 5, un corte a lo largo de la linea V-V en la figura 4;

la figura 6, un corte a lo largo de la linea VI-VI en la figura 4;

la figura 7, una vista lateral de una placa de corte;

la figura 8, una vista posterior de una placa de corte;

la figura 9, una vista frontal de una placa de corte;

la figura 10, una placa de corte en una vista desde arriba;

la figura 11, una zona parcial de una hoja de sierra segtin la invencién con un elemento tensor en la posicién abierta;

la figura 12, una zona parcial de una hoja de sierra segtn la invencién con un elemento tensor en la posicién de
fijacion.

En la figura 1 se representa en mas detalle una zona parcial de una herramienta de corte segtin la invencién en
forma de una hoja de sierra 1. La hoja de sierra 1 aproximadamente circular comprende un cuerpo base 2, que esta
formado por un material liso circular esencialmente plano. Como material plano se emplea preferiblemente un acero
muy tenaz, en el que se entalla mediante un laser un asiento de placa con dos superficies 61, 62 asi como un recorte
64. El recorte 64 estd previsto para que las superficies 61, 62 puedan mecanizarse posteriormente mediante amolado.

Ademis el cuerpo base 2 presenta un elemento tensor 3 moldeado, que tal como el asiento de placa se entalla
con un laser en el cuerpo base 2. El elemento tensor 3 presenta, visto desde el centro del cuerpo base 2, un brazo
32 configurado en primer lugar con una seccion decreciente y que a continuacion se extiende aproximadamente en la
direccion radial de modo que se ensancha, al que estd conformada una nariz 31 formando un dngulo de aproximada-
mente 80° a 135°. En la zona de su extremo dirigido hacia el centro del cuerpo base 2 el brazo 32 estd rodeado por dos
espacios libres 33, 34 que junto con la configuracién de seccién decreciente en un extremo contribuyen a una buena
deformabilidad elastica del brazo 32 en esta zona. Un espacio libre adicional 35 esta previsto por debajo del brazo
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32 para posibilitar una aproximacioén del elemento tensor 3 a una placa de corte 7, que en un asiento de placa estd en
contacto con las superficies 61, 62 y cuya arista de corte 73 sobresaliente define una trayectoria circular exterior de la
hoja de sierra 1. Para posibilitar de manera sencilla esta aproximacién del elemento tensor 3, en un rebaje del cuerpo
base 2 igualmente entallado mediante un ldser estd sujeto de manera giratoria un elemento de ajuste 5 configurado en
una vista desde arriba en parte de manera aproximadamente circular con una leva 51. El elemento de ajuste 5 estd en
contacto por un lado en la zona aproximadamente circular con dos puntos en una zona no deformable del cuerpo base
2 y por otro lado, tal como puede observarse en la figura 1 y la vista en detalle proporcionada en esta figura, en la zona
de una transicién de la nariz 31 al brazo 32 en el elemento tensor 3.

En la situacién mostrada en la figura 1 la leva 51 del elemento de ajuste 5 se encuentra en una posicién, en la
que el elemento tensor 3 no se presiona hacia abajo, sino que estd abierto y la placa de corte 7 puede extraerse de o
introducirse en el asiento de placa. Esto puede ser necesario por ejemplo cuando debe cambiarse una placa de corte 7
individual de una hoja de sierra 1, por ejemplo porque vaya a amolarse o esté desgastada y deba sustituirse. En esta
situacién una zona amolada en el lado de extremo 36 de la nariz 31 estd separada respecto a la superficie o la superficie
superior 73 de la placa de corte 7 aproximadamente de 1 a 2 milimetros. Si ahora la excéntrica o el medio de ajuste
5 se gira en el sentido contrario a las agujas del reloj, entonces mediante la leva 51 se ejerce una presién sobre el
elemento tensor 3, de modo que éste debido a su flexibilidad se mueve hacia la placa de corte 7 y la fija finalmente con
una fuerza que actda en contra de un sentido de rotacién R de la hoja de sierra 1 (figura 4). A este respecto el elemento
de ajuste 5 se traslada con la leva 51 a una posicién de bloqueo, que provoca una fijacion firme de la placa de corte
7. El medio de ajuste 5 puede estar equipado de manera conveniente con alojamientos para una llave dinamométrica,
de modo que con una aplicacién de fuerza especialmente reducida pueda tener lugar un bloqueo o una fijacion de la
placa de corte 7, tal como se representa en la figura 4. Para conseguir el bloqueo deseado con una aplicacién de fuerza
lo mas reducida posible y posibilitar un ajuste no gradual de una presién de contacto, adicionalmente una zona del
elemento tensor 3 en contacto con la leva 51 puede estar configurada de manera concava, tal como se representa en las
figuras 1 y 4.

Tal como puede observarse mediante los dibujos en seccién no a escala de las figuras 2, 3, 5 y 6, un asiento de
placa estd dotado de un saliente 63 que se extiende en la direccion radial del cuerpo base 2 por toda la longitud del
asiento de placa. La placa de corte 7 presenta una concavidad 711 correspondiente, de modo que no sélo se consigue
un arrastre de fuerza sino también de forma en la zona de una superficie base 71 de la placa de corte 7. De manera
similar el elemento tensor 3 presenta en una zona de lado de extremo 36 de la nariz 31 salientes afilados que en cuanto
a su geometria corresponden a ranuras correspondientes en la superficie superior 72 de la placa de corte 7, en las que
se enganchan. De este modo puede conseguirse en total un arrastre de fuerza y forma muy eficaz, de modo que durante
el corte pueden controlarse fuerzas axiales y radiales elevadas.

En las figuras 7 a 10 se representa en mas detalle una placa de corte 7 empleada segtin la invencién. Tal como puede
observarse en la figura 7, la placa de corte 7 presenta una superficie base 71 y una superficie superior 72 opuesta, que
estan unidas entre si a través de superficies laterales 74. En la zona de la superficie superior 72 la placa de corte 7
presenta en un extremo una arista de corte 73, que en uso provoca un arranque de virutas. A la arista de corte 73
le sigue una ranura para virutas 78 configurada de manera rebajada, a la que se deslizan las virutas arrancadas. Esta
ranura para virutas 78 pasa directamente a una nervadura 77, que en su forma y altura estd dimensionada de modo que
con un lomo 311 de una nariz 31 de un elemento tensor 3 puede formar una superficie casi continua, lo que ofrece la
ventaja de que las virutas arrancadas pueden evacuarse de manera Optima. Esto puede ser especialmente importante
cuando debido a las condiciones de corte y/o los materiales mecanizados existe una formacién de virutas largas.

En el extremo de la placa de corte 7 opuesto a la arista de corte 73 estd prevista una zona de fijaciéon con dos zonas
761, 762, siguiendo o pasando una primera zona 761 directamente a la nervadura 77. Tal como puede observarse
especialmente en la figura 7 y la figura 10, que muestra una placa de corte 7 segtn la figura 7 vista en la direccién
X, las zonas 761, 762 estan configuradas con ranuras que discurren de manera simétrica a un eje longitudinal Y de la
placa de corte 7. En estas ranuras pueden engancharse salientes correspondientes de un elemento tensor 3, de modo
que la placa de corte 7 se fija frente a un desplazamiento o deslizamiento axial. Para al mismo tiempo evitar un
deslizamiento de la placa de corte 7 en la direccion radial, estd previsto que en la seccion transversal la primera zona
761 esté configurada de manera ascendente y la segunda zona 762 de manera descendente. Ademas en la zona de la
superficie base 71 puede estar prevista una concavidad 711 que discurre a lo largo del eje longitudinal Y, para que de
manera similar pueda conseguirse también en la zona de la superficie base 71 un arrastre de forma.

Debido a la configuracion prevista de la placa de corte 7 ésta puede fijarse en una hoja de sierra 1 segtn la invencién
con arrastre de fuerza y forma. Esto permite, tal como puede observarse en la figura 10, realizar la zona 75 con accién
cortante de forma ensanchada respecto a la zona de fijacién 76, lo que proporciona la ventaja de que la hoja de sierra
1 siempre se desplace libremente durante el corte.

En las figuras 11 y 12 se muestran en una vista lateral zonas parciales de una variante adicional de una hoja de
sierra 1, comprendiendo las zonas parciales una placa de corte 7 individual. La placa de corte 7 se sitia en la situacién
representada en la figura 11 de manera suelta en el asiento de placa. El elemento de ajuste 5, que estd configurado
como cuerpo giratorio, presenta, tal como puede observarse especialmente en la vista en detalle en la figura 11, una
concavidad 52. Esta concavidad 52 actia conjuntamente con una convexidad 37 del elemento tensor 3 y en cuanto a
su forma estd adaptada aproximadamente al mismo. Por tanto, el cuerpo giratorio o el elemento de ajuste 5 estdn en
contacto con el elemento tensor 3 en la zona de la concavidad 52. Ademads el elemento de ajuste 5 s6lo estd en contacto
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con dos zonas separadas en el borde del rebaje en el que se encuentra. De este modo se crea un apoyo de 3 puntos o
un soporte de 3 puntos para el cuerpo giratorio. Este soporte de 3 puntos, en el que estdn dispuestos los centros de las
zonas de contacto individuales igual que en la variante de realizacién anteriormente expuesta en un angulo de en cada
caso aproximadamente 120°, lleva a una alta estabilidad del cuerpo giratorio, cuando la placa de corte 7 estd fijada,
lo que se representa en la figura 12. El soporte de 3 puntos proporciona también ventajas en la propia fijacion o en la
separacion, ya que por un lado una resistencia al activar el elemento tensor 3 o girar el cuerpo es reducida y por otro
lado el cuerpo giratorio tampoco tiende a quedarse enganchado, lo que en caso de un contacto por toda la superficie y
una gran torsién de una hoja de sierra durante el corte podria ser absolutamente el caso.

En comparacién con la variante representada en las figuras 1 a 4 en esta forma de realizacidn se muestran ventajas
adicionales respecto a la estabilidad de la posicién del cuerpo giratorio asi como de la fijacion de una placa de corte
7 durante el corte, de modo que esta variante se emplea especialmente para aplicaciones con perfiles de solicitacién
especialmente exigentes.
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REIVINDICACIONES

1. Herramienta de corte con un cuerpo base (2), que presenta al menos un asiento de placa, en el que estd sujeta
una placa de corte (7), presentando el cuerpo base (2) al menos un elemento tensor (3) eldsticamente deformable, que
con ayuda de un elemento de ajuste (5) colocado en un rebaje del cuerpo base (2) puede aproximarse a la placa de
corte (7) para sujetarla en el asiento de placa, caracterizada porque el elemento de ajuste (5) comprende un cuerpo
giratorio parcialmente aproximadamente circular, que estd en contacto con dos zonas periféricas del rebaje y con el
elemento tensor (3), de modo que se crea un soporte de 3 puntos para el cuerpo giratorio.

2. Herramienta de corte segun la reivindicacion 1, caracterizada porque estdn previstos varios asientos de placa,
en los que estd sujeta en cada caso una placa de corte (7) mediante en cada caso un elemento tensor (3) y un elemento
de ajuste (5) que actda conjuntamente con el mismo.

3. Herramienta de corte segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizada porque el al menos un elemento tensor (3)
esta configurado como parte integral del cuerpo base (2).

4. Herramienta de corte segiin una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque el cuerpo base (2) estda
configurado en total formando una sola pieza.

5. Herramienta de corte segtn la reivindicacion 4, caracterizada porque el cuerpo base (2) es de un acero.

6. Herramienta de corte segtin la reivindicacién 5, caracterizada porque el al menos un elemento tensor (3) se
entalla mediante un ldser en el cuerpo base (2).

7. Herramienta de corte segtin una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada porque el al menos un elemento
tensor (3) presenta una nariz (31) que puede aproximarse a una placa de corte (7), a la que sigue preferiblemente un
brazo (32) formando un dngulo.

8. Herramienta de corte segun la reivindicacion 7, caracterizada porque el brazo (32) estd configurado con una
seccién decreciente hacia el interior o centro del cuerpo base (2).

9. Herramienta de corte segun la reivindicacién 8, caracterizada porque el al menos un elemento tensor (3) estd
conectado con el elemento de ajuste (5) en la transicion de la nariz (31) al brazo (32).

10. Herramienta de corte segtn la reivindicacion 1, caracterizada porque el cuerpo giratorio comprende una leva
(51) en contacto con el elemento tensor (3), de modo que girando el cuerpo el al menos un elemento tensor (3) puede
llevarse de una posicidn abierta a una posicién que fija la placa de corte (7) y viceversa.

11. Herramienta de corte segun la reivindicacién 1, caracterizada porque el cuerpo giratorio comprende una
concavidad (52) que estd en contacto con una convexidad (37) del elemento tensor (3), de modo que girando el cuerpo
el al menos un elemento tensor (3) puede llevarse de una posicidn abierta a una posicién que fija la placa de corte (7)
y viceversa.

12. Herramienta de corte segin una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizada porque el asiento de placa o
la placa de corte (7) estan dispuestos de manera aproximadamente perpendicular a un sentido de rotacién (R) de la
herramienta de corte y el al menos un elemento tensor (3) puede aproximarse en el sentido contrario al sentido de
rotacién (R) a la placa de corte (7).

13. Herramienta de corte segtin una de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizada porque el al menos un asiento
de placa estd configurado con salientes (63) que preferiblemente discurren en la direccidn radial del cuerpo base (2) y
la placa de corte (7) presenta en su superficie base (71) concavidades (711) correspondientes.

14. Herramienta de corte segtin una de las reivindicaciones 1 a 13, caracterizada porque la herramienta de corte
es una hoja de sierra (1).
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Fig. 12

Fig. 11
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