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s Uscator cu banda

(679 Rezumat: Inventia se refera la un usciitor
continuu, cu bandi, pentru materiale solide
granulare de exemplu cereale boabe. Uscitorul este
format dintr-o incintd cu bandi transportoare
perforati pe care se transporti materialul supus
uscérii, cuprinzind o zond pentru uscare si o zoni

pentru ricirea materialului. Zona de uscare prezinta
mai multe camere de fluidizare dispuse la partea
superioard a utilajului. Materialul granular se
deplaseazi o datd cu banda si trece succesiv prin
spatiile cu strat fluidizat si prin cele cu strat fix din
camera de uscare §i apoi prin camera de ricire.
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Inventia se referd la un uscdtor cu
bandi, destinat pentru . uscarea materialelor
solide granulare, cum ar fi, de exemplu,
cereale boabe. '

Se cunoaste un uscitor, destinat pentru
uscarea produselor agricole sau industriale,
alcituit dintr-o  incintd, previzutd la o
extremitate cu un cog de alimentare avind o
clapetd de reglare a debitului, un transportor
cu bandi perforatd, in aceastd incintd, o gurd
de alimentare cu aer cald, niste clapete pentru
reglarea fluxului de aer cald si mijloace de
agitare a produsului de pe bandi. Banda
perforati este montatd pe niste suluri situate la
extremititi, din care unul are rol de actionare,
fiind antrenat cu un motor electric, iar celdlalt
are rol de intoarcere si intindere a benzii. intre
sulurile extreme mentionate se afld o serie de
suluri cu diametru mai mic, avind rol de
sustinere a benzii. in procesul de lucru,
materialul este depus pe bandi si in timpul
deplasirii prin incinta uscitorului este stribdtut
de aerul cald care trece prin ochiurile benzii,
in acest timp fiind agitate cu organe rotative
situate deasupra benzii. Dupd ce parcurge o
zonid caldi in care are loc procesul de uscare,
materialul intr3 intr-o zond de ricire si apoi
este evacuat din uscitor printr-o gurd de
evacuare (Auslegeschrift DE 2220577 Uscdtor
de bandd 1976).

Acest uscitor prezintd dezavantajul cd
procesul de uscare se destisoari relativ lent,
deci cu productivitate redusd, si necesitd o
lungime mare a benzii §i incintei, mirind astfel
pretul de cost.

Problema tehnici ce trebuie rezolvatd
prin inventie constd in realizarea unui uscdtor,
care si fie conceput astfel incat sd asigure o
intensificare a procesului de uscare §i pe
aceasti bazi si necesite dimensiuni de gabarit
reduse.

Uscitorul cu bandi, conform inventiei,
rezolvd aceastd problemd tehnicd si inldturd
dezavantajele mentionate, prin aceea cd 0 zond
de uscare, in sine cunoscutd, cuprinde niste
camere de uscare in pat fluidizat, care
alternerazi cu niste portiuni de uscare in strat
fix a cirui grosime se stabileste cu niste
tronsoane de conductd, reglabile.

Uscitorul, conform inventiei, prezintd
avantajul ci asigurd vitezd mare de uscare,
productivitate ridicatd si are dimensiuni reduse

10

15

20

25

30

35

40

45

50

de gabarit.

in continuare se prezintd un exemplu
de realizare a uscitorului cu bandd, conform
inventiei, in legdtura cu fig. 1...6, care
reprezintd:

- fig.1, actiune longitudinald prin
uscator;

- fig.2, vedere de sus a uscitorului;

- fig.3, sectiune transversald in zona
camerelor de fluidizare;

- fig.4, sectiune transversald in zona de
intrare a agentului de uscare pentru fluidizare;

- fig.5, sectiune longitudinald in zona
unei camere de tluidizare;

- fig.6, sectiune longitudinald in zona
spatiilor cu strat fix.

Uscitorul este format dintr-o incintd
din tabli 1, care inchide in interior o bandd
transportoare perforatd 2, care este fixatd pe
patru role 3, una dintre acestea fiind actionatd
din exterior de un motor electric, care nu este
figurat in desene. Banda fdrd sfargit este
sustinutd in partea de sus si de jos de mai
multe role de sustinere 4. Sub bandd, in
imediata apropiere de aceasta, este fixatd o
placd metalicd 5, care formeazi un spatiu
despirtit in doua camere de o sicani 6; prin
camera din stinga sicanei circuld agent de
ricire, iar prin cealaltd camerd agent de
incilzire.

in camera pentru agent de fincdlzire,
sub bandi, sunt tixate mai multe distribuitoare
cu sectiune dreptunghiulard 7, pentru agentul
de fluidizare, care se termind la partea
inferioard cu o conductd circulard comund 8.
La partea superioard a incintei sunt fixate mai
multe camere de fluidizare 9 cu sectiune
pitratd, care comunici intre ele sus prin niste
conducte circulare 10. in interiorul camerelor
de fluidizare, se afli un numir egal de
tronsoane de conductd cu sectiune patratd 11,
care pot fi cobordte sau ridicate, prin
actionarea manuald din exterior, in functie de
grosimea materialului de pe bandi. Un sibdr
12 delimiteaza zona de uscare de zona de
ricire a materialului. Zona de uscare cuprinde,
in afari de camerele de fluidizare care au fost
mentionate mai sus, §i camere de uscare in
strat fix care alternerazi cu camerele de
fluidizare. De asemenea, in camera de uscare
si camera de rdcire sunt fixate de peretii
verticali douz platbande 13 sub un unghi de
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45°, in scopul asiguririi trecerii agentului de
uscare §i rdcire numai prin ochiurile benzii.
Reglarea grosimii materialului pe bandi se
realizeazd cu ajutorul unei clapete 14 actionati
manual din exterior.

Uscitorul este previzut cu racorduri
pentru agentul de uscare, agentul de fluidizare,
agentul de ricire si materialul supus uscirii.
Materialul umed este introdus prin palnia 15,
iar materialul uscat iese prin capitul opus prin
racordul 16. Agentul de uscare este introdus in
uscdtor prin racordul 17, cu un ventilator 18,
dupi ce, in prealabil, a fost incilzit cu abur
intr-o baterie de incilzire 19, apoi este evacuat
prin racordul 20 aflat la partea superioari a
carcasei.

Agentul de fluidizare intrd prin
racordul 21 si iese prin racordul 22, fiind
preluat de un ventilator 23 si incilzit apoi in
bateria 24, dupd care este recirculat in
uscdtor. O clapetd 25 si doud orificii asigurd
introducerea unei cantititi de agent de
fluidizare proaspdt si evacuarea unei cantitati
echivalente de agent epuizat.

Agentul de ricire a materialului dupi
uscare intrd prin racordul 26 si iese prin
racordul 27.

Utilajul se sprijind pe fundatie 28
confectionati din beton.

In procesul de lucru, materialul
granular umed este introdus in uscdtor prin
pélnia 15 si cade pe banda transportoare 2,
care este actionatd de un electromotor, montat
la exteriorul utilajului. Reglarea grosimii
materialului pe banda se face cu ajutorul unei
clapete 14, Banda transportoare este
confectionatd din sitd sau tabla perforati i are
dimensiunile ochiurilor mai mici decit
diametreul granulelor de material ce urmeazi
a fi prelucrat. Viteza de deplasare a benzii §i
lungimea ei se stabilesc in functie de durata
necesard pentru uscare. Banda (fig.1) se
deplaseazd de la dreapta spre stinga,
transportdnd materialul umed in camera de
uscare. Agentul de uscare este introdus cu
ajutorul unui ventilator 18 intr-un calorifer
incdlzit cu abur, unde este preincélzit pand la
temperatura necesard uscdrii materialului §i
apoi intrd prin racordul 17 in camera de uscare
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in spatiul de sub bandi. In continuare, agentul
de uscare intrd prin orificiile benzii si stribate
stratul de material, iesind prin spatiile de
deasupra materialului dintre tronsoanele de
conductd 11 si este evacuat prin racordul 20.
In aceste spatii dintre tronsoanele 11 materialul
este uscat in strat fix, agentul de uscare
circuland in contra curent cu materialul.

Pentru intensificarea procesului de
uscare, materialul este fluidizat in camerele de
fluidizare 9, utilizndu-se in acest scop agent
de fluidizare, care este recirculat cu ajutorul
unui ventilator 23, o parte din agentul de
fluidizare epuizat fiind evacuat in atmosfers,
iar o parte echivalenti de agent de fluidizare
proaspit este reintrodusd in circuit. Raportul
dintre agentul de fluidizare epuizat si cel
proaspdt este reglat prin clapete 25. Amestecul
de agent de tluidizare rezultat este preluat de
ventilatorul 23 si dupd ce este preincilzit este
introdus prin racordul 21 in distribuitoarele 7
existente la baza fiecdrei camere de fluidizare
9. Dupd fluidizare, agentul rezultat este
evacuat prin racordul 22,

Parcurgdnd de la intrare mai multe
zone alterninde de fluidizare §i de straturi
fixe, materialul se usucd, dupi care intrd in
camera de ricire, fiind apoi evacuat prin
racordul 16. Ricirea se realizeazd cu agent de
rdcire gazos, care circuld in contracurent cu
materialul granular. Agentul de rdcire este
transportat de citre ventilatorul 18, intrd prin
racordul 26 si dupi ce strdbate stratul granular
de pe bandi iese prin racordul 27.

Revendicare

Uscdtor cu bandi, alcituit dintr-o
incinti cu bandd transportoare perforatd,
sustinutd de niste suluri si actionatd de un
motor, o palnie de alimentare §i o gurd de
evacuare a materialului, o zoni de uscare si 0
zond de ricire, mijloace de debitare a aerului
de incilzire si ricire, caracterizat prin aceea
cit zona de uscare cuprinde niste camere de
uscare in pat fluidizat (9), care alterneazi cu
niste portiuni de uscare in strat fix a cdrui
grosime se stabileste cu niste tronsoane de
conductd reglabile (11).

Presedintele comisiei de examinare: ing. Bidddrdu Alexei

Examinator: ing. Tiugan Tudor
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