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Zgﬁsob vyroby kapalné fosforedné.a dugikaté
prisady pro mineralni vyiivu zvirat

Vynélez poplsuje technologii vyroby
minerélni'kapalné krmné prisady s nizkym
obsahen arsenu a fluoru rafinaci hnojivéai-
ského amofosu, nellsté smési soli s preva-
fujicim podilem NH#HaPou. Amofos se rozva=
#1i ve vod&, pfipadn& prooxiduje a vznikly
arsenidnan se pfipadnym pridavkem Zelezi-
té soli koprecipituje & basickym fosfore-
gnanem Z¥elezitym. Fluor ve vyluhu obsaZeny
ge pridavkem hlinité soll pievede na hexa~
f£luorhlinitan, ktery se sodnou soli nebo
hydroxidem vysrd¥i jako kryolit. 8iry f£il-
trat jako roztok soli NH4H2P04 s podilem
(NH4)2HPO4 se dle potfeby upravi dle kr-
nivédfskjch receptur.
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Vyndlez se tyka zplisobu vyroby vodného roztoku fosfore&nani
amonnych, ktery svoji kvalitou vyhovuje potfebam mineralni vyzi-
vy zvifat &i mikroorganismi ve kvasnych vyrobach.

U krmnych fosféth je rozhodujici stupeﬁ znedisténi fluorem,
arsenem a olovem. V CSSR se predpoklad4 maximdlni koncentrace 0,1
% F, 7 ppm As a 18 ppm Pbs U kapalnych krmnych prisad, jejichZ
obsah uéinné slozZky je zavisly na stupni ziedéni reztoku, je tre-
ba uvaZovat umérné limitni pripustné koncentrace neéistot.

Krmné fosfaty se pripravuji pfevainé neutralisaci termické
kyseliny fosforedné, kterd je vidy prakticky prosta fluoru a
olova, nikoli v$ak arsenu. Vysoka cena této}kyséliny je dana mi-
moiadnou spotifebou energie v elektrickych pecich prfi redukci
pFfirodnich fosfati.

Neutralisace cenové dostupné jSi extrakéni kyseliny fosforeé-
né amoniakem vede k nelisté smési, kterou tvori bfevéiné dihydro-
genfosforeénan amonny. Pouzivad se ji pod technickym nazvem amofos
prevazné jako hnojiva. Pro krmivaiské udely ne jsou amofos a‘jeho
vodné vyluhy vhodné, nebot tato latka obsahuje pfiblizné 3 % F a

100 ppm As.

_ Uvedené nevyhody dosavadnich postupl z vétsi Casti odstranu-
je zplisob vyroby kapalné fosforeéné a dusikaté prisady pro mi-
neralpni vyzivu zvirat &isténim technického dihydrogenfosforelna-
nu amonného, ktery je podstatou vyndlezu, jehoZz princip spodiva
v tom, Ze se na technicky dihydrogenfosforeinan amonny krmivarské
kvality plsobi vodou v mnoZstvi od 100 do 500 hmotnostnich %,
vztaZeno na plivodni nadsadu technického dihydrogenfosforeénanu
amonného, pfi tepleté od 60 °C do bodu varu, vznikla suspenze ne-
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bo kapalna faze suspenze se poprfipadé prooxiduje oxidaénim &i-
nidlem, Jako chlorem, alkalickym chlornanem a/nebo peroxidem
vodiku v mnozZstvi od 0,03 do 6 hmotnostnich % aktivni létky,
vztazeno na hmotnost vychozi technické suroviny a k takto upra-
.venému roztoku popripadé prida sﬁl_ielezité, v mnozZzstvi od 0,03
hmotnosti Zeleza do 6 % hmotnosti Zeleza viéi vychozi nasadé
technické suroviny, s vyhodou vodn§y roztok chloridu Zelezitého,
poté se pfidé‘sﬁl hlinita v mnoistvi 15 aZ 150 % hmotnosti hli-
niku viéi hmotnosti fluorace ve zprécovéﬁaném roztoku s vyhodou
tuhy siran hlinity nebo jeho vodny roztok, poté se prida slouéde-
nina sodiku, s vyhodou fosforednan a/nebo siran a/nebo hydroxid
sodny, oddéli se vyloufeny kal a filtradt se podle potieby za-
husti' nebo zredi.

Princip vynalezu spofiva v tom, Ze se tato technicka smés
fosforednani amonnych a jinych soli extrahuje horkou &i vrouci
vodou v mnoistvi, které je dano rozpustnosti smési soli v hor-
ké vodé; &ini asi 100 aZ 500 hmotnostnich % vody, vztaZeno na
hmotnost zpracovidvané suroviny. Vznikla suspenze obsahuje ne-
rozpustny kal, prevazné fosforedénany a fluoridy &i fluorokie-
miditany iiravych-zemih; mpoZistvi kalu zdvisi na druhu zpraco- .
vavaného amofosu. Je vyhodné tento kal oddélit samostatnou fil-
traci nebo sedimentaci, promyt horkou vedou a rafinovat resultu-
jici roztok. Rafinadni pochody, které budou popsany dale, pro-
bihaji i v suspenzi, obsahujici prvetni kal, proreagovani slo-
Zek v husté suspenzi vsak nemusi byt dplné. Zarazeni operace oxida-
ce je mozné pred i po filtraci,

Vznikly horky vyluh, obsahujici rozpusténé podily suroviny
a zbyvajici kal, se oxiduje b&éZnym zplisobem, s vyhodou plynnym
chlorem nebo roztokem chlornanu sodného nebo peroxidem vodiku
tak, aby se sloudeniny Zeleza a arsenu pfevedly na soli Zelezité
a arseni¢né. Do prooxidovaného roztoku se za michani zvolna
vnasi zelezita siil, s vyhodou vodny roztok 30 hmotnostnich % FeCl3
pouzivany ve vodarenstvi. Potiebné mnoZstvi’ Zelezité soli zavi-
si na znecisténi suroviny; je vhodné aplikovat 0,03 aZ 1 hmot~-
nostnich % uvedeného roztoku, vztaZeno na hmotnost navazky amo-
fosu; prebytek srdZedla zplsobuje ztraty fosforedné slozky.

Zelezita sGl ve slabéd kyselém prostredi{ amofosové bredky
hydroiyzuje za tvorby hydroxidu Zelezitého, ktery absorbuje slou-
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teniny arsenu a vytvari obtizné definovatelné basické arsenic-
nany Zeleza. Provede-li se dearsenisace predchdzejici oxldace,

Géinnost rafinace je niZsi.

Pfi pH =4,4 (udavana hodnota velidiny pH se rozumi po zfedéni
kapalné féaze suspenze destilovanou vodou na roztok, obsahujici
1 az 2 hmotnostnich % souctu soli), které odpovidd roztoku di-
hydrogenfosforetnanu amonného ve vodé, i v roztocich jesté mé-
'né kyselych je hydrolyza fluoru prakticky ukondena.

Vylouéeni fluoru spoéivd na tvorbé malo rozpustné 8011 he-
xafluorohlinitanu trisodného, zname pod mineralogickym oznale-
nlm kryolit, dle souhrnne reakce

3 Na'+ Al +6F = Na3A1F6

ke které se vztahuji i dalsi stechiometrické udaje.

K horkému roztoku po rozpousténi amofosu a piipadné dearse-
nisaci se vnese potrebné mnoZstvi hlinité soli nebo jejiho roz-
toku, s vyhodou komerénich preparéati siranu hlinitého, pouziva-
nych ve vodarenstvi. V prvé fazi se vyluuje gel fosforeénanu
hlinitého, ktery se postupné rozpousti za tvorby komplexnich
iont, zvlas§té fluorohlinitého Ang'.

Vysrazeni fluoridu probiha optimalné pri davkovani teoretic-
kého mnozstvi hlinité soli vzhledem k analyticky stanovenému
obsahu fluoru v roztoku. Sodné ionty se vnase ji jako vhodné sil,

s vyhodou hydrogenfosforenan nebo siran a/nebo jako hydroxid
gsodny. Srazi se teoretickym mnozstvim az pétinasobnym prebytkem
sodné slouleninye.

Upravend suspenze se zfiltruje, koncentrace filtratu se dle
potreby upravi k expedici ¢i se pouzije jako slozka pro pripravu
kombinovanych krmivaiskych roztoki.

Vyrobni postup je pro nazornost popsan jako diskontinualni.
Vyrobni linku je moZno upravit jako dasteéné nebo zcela konti-
nualni. Operace dearsenisace a defluorace jsou z chemického hle-
diska nezavislé; prvy &i druhy rafinaéni vykon lze vypustit, ne-
ni-li na tplném vyéisténi roztoku komeréni zajem. Vyrobu je mozno
s vyhodou kombinovat s pripravou krystalickych soli dihydrogen-
fosforetnanu amonného nebo hydrogenfosforeénanu diamonného vyrfa-
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Pro blizsi objasnéni je uveden priklad provedeni, jimz neni
predmét vyndlezu vylerpadn ani omezen. ‘

1) Ve vyrobné hydrogenfosforeénanu diamonného byl odebran zfil-
trovany, jinak neupraveny amofosovy. vyluh, ve kterém bylo nale-
zeno 24,5 g F . 1™ -1 a 26 ppm. As. '

- 650 ml provozniho vyluhu bylo povareno s 5 ml roztoku H202
o koncentraci 30 % hmotnostnlch, za michani zvolna vnageno 10 ml
roztoku siranu zele21teho o koncentraci 1 mol , 1 } Po osmi ho-
dinach ohiito na 80 °C a za st416ho michani pfipousténo 105 ml
roztoku siranu hlinitého o koncentraci 0,65 mol . 1 } Po 30 m1-'
nutiach zvolna prrilito 82 ml roztoku7hydroxiduJsodného o kon-
centraci 5 mol , 1"1. Suspenze ponéchﬁna sedimentovat, pak ode-
brédn vzorek roztoku o kone&ném objemu 840 ml, zflltrovén suchym
filtrem a analyzovén. '

Stanoveno zbytkové- zneéiéteni 0,78 g F/1 a 5 ppm As. S pfi-
hlédnutim ke zre&ovaclmu faktoru se vylouéllo cca 96 % fluoru
a cca 75 % arsenu,
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Zptisob vyroby kapalné fosforelné a dusikaté prisady pro
mineralni vyZivu zvifat &isténim technického dihydrogenfos-
fbreénanu amonného,vyznaéen? tim, Ze se na technicky dihydro-
genfosforeénan amonny krmivaiské kvality plisobi vodou v mnoZ-
stvi od 100 do 500 hmotnostnich procent, vztaZeno na plivodni
nédsadu technického dihydrogenfosforeinanu amonného, pri teplo-
t& od 60 °C do bodu varu, vznikla suspenze nebo kapalna faze
 suspenze se popfipadé prooxiduje oxidadnim &inidlem a/nebo pe-
roxidem vodiku v mnoistvi od 0,03 do 6 hmotnostnich % aktivni
1étky; vztaZeno na hmotnost vychozi technické suroviny a k takto
upravenému roztoku se popiipadé pridd sil Zelezita, v mnozstvi
od 0,03 hmotnosti Zeleza do 6 % hmotnosti Zeleza viéi vychozi
nisadé technické suroviny, s vyhodou vodn? roztok chloridu Ze-
lezitého, poté se pfidé sl hlinité v mnoZstvi 15 ai 150 % hmot~-
nosti hliniku vidi hmotnosti fluoru ve zpracovavaném roztoku s
vihodou tuhy siran hlinity nebo jeho vodny roztok, poté se prida
sloudenina sodiku, s vyhodou fosforeénan a/nebo siran a/nebo
hydroxid sodny, 0dd31i se vyloudeny kal a filtrat se podle po-
tfeby zahusti nebo zredi.
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