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(57) Anotace:
Pii zplisobu vyroby dutého t¥lesa z masivni ocelové kulatiny,
ohf4té na tvéfect teplotu, dérovénim na $ikmém vélcovacim
zafizen{ za pomoci kalibrovacich vodicich prvki (5), se pred
zalétkem dérovéni zmens$uje volny odstup (7) mezi
kalibrovacimi vodicimi prvky (5) ve srovnéni se stacionarni
fézi vélcovani a po navélcovéni se volny odstup (7) nastavuje
na hodnotu obvyklou pfi stacionrni fizi valcovani, a zmény
volného odstupu (7) se provadi samo&inn& vyrovninim sil,
pilisobicich pfi tvéfeni ocelové ty¥oviny na kalibrovaci vodicf
prvky (5), a uzaviracich sil, udrzujicich kalibrovaci otvor
maly. Zafizeni k provadéni zpdsobu obsahuje dvouvilcové
Sikmé valcovac zafizeni s dérovacim trnem p¥idrovanym
mezi Sikmymi vélci za pomoci kalibrovacich vodicich prvkd
(5), zejména Diescherovych kotoudd, pfi%em? je volny odstup
(7) mezi stojinami (1, 2) kyvnE nebo posuvng uspofadanych
vodicich prvki (5) v roving vodicich prvki (5) vzhledem k
priimé&ru pouZité ocelové kulatiny nastavitelny. Na kyvném
nebo posuvném vodicim prvku (5) je uspofadan prostfedek,
ktery silov& plisobi na vodicf prvky (5) ve smyslu zmen3ovéni
volného odstupu (7) a vykazuje progresivni pfestavovaci
charakteristiku.
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Zpiisob vyroby dutého télesa z masivni ocelové kulatiny a zaFizeni k jeho provadéni

Oblast techniky

Vynilez se tykd zplisobu vyroby dutého télesa z masivni ocelové kulatiny, ohf4té na tvafeci
teplotu, dérovanim na Sikmém vélcovacim zafizeni za pomoci kalibrovacich vodicich prvki,
a zafizeni k provadéni tohoto zplisobu, s dvouvalcovym Sikmym vélcovacim zafizenim a s déro-
vacim trnem pfidrZovanym mezi Sikmymi valci za pomoci kalibrovacich vodicich prvki,
zejména Diescherovych kotoudd, pfitemz je volny odstup mezi stojinami kyvné nebo posuvné
usporddanych vodicich prvki v rovin€ vodicich prvki vzhledem k priméru pouZité ocelové
kulatiny nastavitelny.

Dosavadni stav techniky

Zpisob vyroby dutého télesa z masivni ocelové kulatiny $ikmym valcovanim jako pfedstupeit
vyroby beze$vé trubky je znam (viz Stradtmann, Stahlrohr-Handbuch, 7. vydani 1973, Vulkan-
Verlag, Essen). Jedno ze znamych uspofadani je pouZiti dvouvalcového 3ikmého valcovaciho
zafizeni s Diescherovymi kotoudi pro vedeni valcovaného zboZi (viz DE-PS 43 08 721).

Pro rozdéleni tloustky stény, zejména excentricitu, ma rozhodujici vyznam rovnomé&ma tlouitka
stény dé€rované¢ho pfedvalku. Ta je v idedlnim pfipadé optimalni tehdy, kdyZ pfedvalek, ktery se
déruje, popf. z n€ho vytvateny dérovany pfedvalek, se nachazi pfesné ve stiedové ose vélcova-
ciho zafizeni, a stfedova osa dérovaciho trnu se rovn&z piesné shoduje s prib&hem stfedové osy
vélcovaciho zafizeni. Poruchami muZe dojit k odchylkam, které se projevuji jako odchylky od
idealni polohy, pfi€emz tyto odchylky mohou byt rozdé&leny na podil ve sméru valci a kolmo k
nim ve sméru voditek. Odchylky dérovaciho trnu se v idedlnim piipad& vyrovnévaji rovnovahou
sil. Odchylky polohy vychoziho pfedvalku vedou pfi zagatku valcovani k excentrickému nadéro-
vani, coz zejména pfi vyrobg silnosténnych dutych téles, kdy vratné sily vyvolané rovnovahou sil
Jjsou malé, vede ke zfetelné jednostrannym tloustkam stény a tim ke zmetkovitosti.

Pro zamezeni tohoto excentrického nadérovani byly ¢inény pokusy provadét dérovani tak, Ze po
uchopeni pfedvalku vélci néasledné predvalek stfedové vedou voditka, napiiklad otadejici se
Diescherovy kotoude, aZ do dosaZeni styku &elni plochy pfedvalku s dérovacim trnem. Vzhledem
k priméru Diescherovych kotou¢i to vSak nelze zajistit ve viech pfipadech.

Podstata vynalezu

Ukolem vynélezu je poskytnout zplisob vyroby dutych téles z masivni ocelové kulatiny ohf4té na
tvafeci teplotu, pfi kterém j je mozno pied nadérovanim zajistit pomoci jednoduchych prostredku
vystfedéni pfedvalku, zejména u silnosténnych dutych t&les.

Tento kol je feSen zplisobem vyroby dutého télesa z masivni ocelové kulatiny, ohfaté na tvafeci
teplotu, dérovanim na $ikmém vélcovacim zafizeni za pomoci kalibrovacich vodicich prvkd,
pfi¢emZ podle vynalezu se pfed zaCitkem dérovani zmenSuje volny odstup mezi kalibrovacimi
vodicimi prvky ve srovnani se stacionarni fazi valcovani a po navalcovani se odstup nastavuje na
hodnotu obvyklou pfi stacionarni fazi valcovani, a zmé&ny odstupu se provadi samo&inné vyrov-
nanim sil, piisobicich pfi tvafeni ocelové tyéoviny na kalibrovaci vodici prvky, a uzaviracich sil,
udrzyjicich kalibrovaci otvor maly.

Jinymi slovy se podle navrZzeného zpiisobu bezprostiedn& pfed zatatkem dérovani zmensi volny
odstup mezi kalibrovacimi voditky, s vyhodou Diescherovymi kotou¢i, ve srovnani se stacionarni
fazi valcovéni, pfiem# po navalcovéni se odstup nastavi na hodnotu obvyklou p¥i stacionarni
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fazi valcovani. Vyhodnym zpiisobem se zména odstupu provadi samo&inng silami vznikajicimi
pfi tvafeni ve sméru voditek (Diescherovych kotoudi).

Ukol vynélezu je dle feSen i zatizenim k provadéni zpiisobu, s dvouvélcovym Sikmym vélcova-
cim zafizenim a s dérovacim trnem pfedrzovanym mezi §ikmymi vélci za pomoci kalibrovacich
vodicich prvki, zejména Diescherovych kotoudl, pfi¢emz je volny odstup mezi stojinami kyvng
nebo posuvné usporadanych vodicich prvki v roving vodicich prvki vzhledem k primé&ru pouZité
ocelové kulatiny nastavitelny. Podle vynilezu je na kyvném nebo posuvném vodicim prvku
uspofadan prostiedek, ktery silové pilisobi na vodici prvky ve smyslu zmensovam volného
odstupu a vykazuje progresivni pfestavovaci charakteristiku.

S vyhodou je timto prostfedkem pfedepnutelny pruZinovy svazek. Alternativné se miiZe pisobit
také prostfednictvim hydraulicky nebo pneumaticky ovladané pistové valcové jednotky s pfimym
nebo nepfimym Ww¢inkem jako napf. prostfednictvim excentru. Prostiedky maji progresivni
charakteristiku, takZe sila pro rozifeni odstupu voditek se zv&t3ujicim se roziifenim zna&né&
stoupd, pfi¢emz vSak sila pro dosaZeni odstupu voditek pfi staciondrnich podminkéch je mensi
neZ ,protisila® vyvijend tvafenim. Vriceni do piivodni polohy na obvykly volny odstup tak
nastava samodinné.

Vyhoda navrZeného zpisobu spoliva v tom, Ze pozadovaného vystfedéni je dosaZeno jedno-
duchymi konstruk&nimi prostfedky.

Piehled obrazkt na vykresech

Zpusob podle vynalezu je blize objasnén na piikladu provedeni znazornéném na vykresech, kde
pfedstavuje

obr. 1 narys vodiciho prvku v roving vedeni,

obr. 2 detail A ve zvétSeném méFitku.

Priklady provedeni vynilezu

Na obr. 1 je zndzornén narys vodiciho prvku § v roviné vedeni a na obr. 2 detail A ve zvét§eném
méfitku. Mezi dvéma stacionarné usporadanymi stojinami 1, 2 je prostfednictvim kyvné paky 3
na stojanu 4 loziska uspofadan vodici prvek 5, zde ve formé& Diescherova kotoude. Pohon
Diescherova kotoude je realizovan prostfednictvim hydromotoru 6 uspofddaného pod kyvnou
pakou 3. Na pravém konci kyvné paky 3 je uspofddan pfestavovaci mechanismus pro nastaveni
volného odstupu 7 Diescherova kotoude. Konec 8 kyvné paky 3, vytvofeny jako patka, doseda
dorazovym prvkem 9 na klobouckovité vytvofeny protikus 10 prestavovaciho mechanismu. Pro
vyrovnani kruhového pohybu konce 8 kyvné paky 3, vytvofeného jako patka, ma protikus 10
protiplochu 11 vytvofenou ve tvaru kulového vrchliku. Pistovity prvek 12, opatfeny stiedovym
vybranim, je prostfednictvim zavitu a protimatky 13 pevné spojen s pistni ty&i 14 pfestavovaciho
mechanismu. Ve vySe zminéném stfedovém vybrani je uspofadan napiiklad svazek pruznic 15,
napf. talifovych pruZin, pfedepnutelny pomoci Sroubu 16. Nastaveni volného odstupu 7
Diescherova kotoude se provadi vietenovym prvkem 17, ktery je na obr. 1 naznaden jen zhruba.
Zdvih 18, dany mezerou mezi &elnimi plochami pistovitého prvku 12 a vnitfni &elni plochy
protikusu 10, odpovidd poloviné rozdilu volného odstupu 7 Diescherovych kotoudt pied
navalcovanim a ve stacionarni fazi valcovani.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby dutého télesa z masivni ocelové kulatiny, ohfaté na tvafeci teplotu, dérova-
nim na 3ikmém vélcovacim zafizeni za pomoci kalibrovacich vodicich prvki (5), vyznadu-
jici se tim, Ze se pfed zatdtkem dérovani zmen3uje volny odstup (7) mezi kalibrovacimi
vodicimi prvky (5) ve srovnani se staciondrni fazi valcovéni a po navalcovéni se volny odstup (7)
nastavuje na hodnotu obvyklou pfi stacionarni fazi vélcovéni, a zm&ny volného odstupu (7) se
provadi samocinné€ vyrovnnim sil, pisobicich pfi tvafeni ocelové tySoviny na kalibrovaci vodici
prvky (5), a uzaviracich sil, udrzujicich kalibrovaci otvor maly.

2. Zafizeni k provadéni zpisobu podle naroku 1, s dvouvalcovym $ikmym valcovacim zafize-
nim a s dérovacim trnem pfidrzovanym mezi §ikmymi vélci za pomoci kalibrovacich vodicich
prvki (5), zejména Diescherovych kotoudd, pfi€em2 je volny odstup (7) mezi stojinami (1, 2)
kyvn& nebo posuvné uspofadanych vodicich prvki (5) v roviné vodicich prvki (5) vzhledem k
priméru pouzité ocelové kulatiny nastavitelny, vyzna&ujici se tim, Ze nakyvném nebo
posuvném vodicim prvku (5) je uspofadan prostfedek, ktery silové piisobi na vodici prvky (5) ve
smyslu zmenSovéni volného odstupu (7) a vykazuje progresivni pfestavovaci charakteristiku.

3. Zafizeni podle naroku 2, vyznadujici se tim, Ze prostfedkem je pfedepnutelny
svazek (15) pruznic.

4. Zafizeni podle niroku2,vyznaéujici se tim, Ze prostfedkem je hydraulicky nebo
pneumaticky ovladatelna pistova valcova jednotka.

2 vykresy
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