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Vyndlez se tykd nédstroje s obsahem zrn
supertvrdého brusiva v organické, kovové
nebo keramické vazbg, spstéva31c1ho z nosné
€4sti a brusné vrstvy,

V soulasné dobd se funk&ni plochy ndstro-
j& s obsahem supertvrdeho brusiva v koneé&né
fdzi vyroby upravuji brouZenim klasmckyml
brusnymi kotoudi nebo otryskanlm jemnym
brusnym materidlem. Tato dprava se provadi
hlavn& z toho dfivodu, aby brusné ndstroje
vykazovaly dobré brusné vlastnosti od prvé-
ho poldtku jejich pouZiti.

Nevyhodou i dob¥e upravenych funk&nich
povrchd ndstrojd je, Ze vlivem nepFesnosti
pouZivanych strojd neni brusnd vrstva v zd-
béru po celé své plode, a tim mi¥e dochd-
zet k vibracim nevhodnd ovliviujicim jakost
povrchu opracovdvaného obrobku. Aby bylo
vySe uvedenym vlivéim zabrdndno, je nutno
je8t& po upnuti na stroji provést orovnini
funk&ni brusné vrstvy., Timto nezbytnym orov-
ndnim dochdzi ke ztrdtédm aktivni brusné
vrstvy v mnoZstvi cca 1 a¥ do 3 %.

Uvedené nyvyhody odstranuje nédstroj s
obsahem zrn supertvrdého brusiva v orga-
nické, kovové nebo keramické vazb¥, sestd-
vajici z nosné &4sti a brusné vrstvy podle
Vynalezu, jeho% podstata spolivd v tom,

Ze povrch brusné vrstvy je vytvarovan do
vyinélkd o vySce 0,02 a%¥ 0,8 mm.

Vyhodou néstroje podle vynélezu je, Ze
funkéni plccha brusné vrstvy je vytvofena
ve tvaru jemnych vystupkdl, které po zahd-
Jen1 poéateEnlho brou¥eni i v tom p¥ipadg,
Ze neni v zdb&ru celd brusnd plocha, se
v mist& z4b&ru rychle srovnaji, tak3e v
prib&hu krédcké doby nastdvd styk brusné

195542

2

vrstvy po celém jejim obvod& s brou3enou
plochou obrobku. ProtoZe v kafdém vystupku
jsou obsaZena brusnd zrna supertvrdeho ma-
teridlu, a protofe dojde k pom&rnd rychlé-
mu styku t&chto zrn s broufenou plochou,
neni nutno takto vytvo¥fenou brusnou plochu
Zddnym zplisobem upravovat v kone&né fizi
vyroby nédstroje, a to ani brouSenim, ani
tryskdnim.

Ndstroj podle vynalezu je upraven tak,
Ze z hlavni brusné vrstvy na funkini plose
vystupuji drobné vy&ndlky s hroty nebo
hranami nap¥iklad v podobé& malych jehlant,
ku?ell a podobné, jejichZ vyska je zdvislé
jednak na velikosti nistroje, a dile na
zrnitosti pouzlteho supertvrdého brusiva,

Vydka se miZe pohybovat v rozmezi 0 ,02 mm
az 0,8 mm. Vlastni vyroba t&chto vystupku
se dosahne v p¥imém vyrobnim procesu tak,
Ze v razniku ndstroje, kterym je vytvarena
brusnd funkini vrstva s vyénélky, je vytvo-
fen negativni reliéf poZadovaného povrchu
brusné vrstvy. KaZdy vy&ndlek takto vytvo-
fené brusné vrstvy obsahuje brusnd zrna
supertvrdého materidlu, tak¥e ji}¥ p¥i za-
hijeni vlastni funkce ndstroje se dostane
do styku s obrobkem prakticky cely obvod
takto vytvofené funk&ni plochy.

P¥iklad 1

Brusné ndstroje s obvodovou brusnou vrst-
vou pro ndstroj o @ 150 mm; zrnitost podle
CsN 160/125, hloubka vy&n&lkd 0,4 mm, pro-
£il trOJuhelnLkovy s vrcholovym dhlem 60°,
Vy&né&lky jsou zhotoveny na obvodu brusné
vrstvy ve tvaru podélnych hran /pro porovni-
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ni viz zndm§ tisicihran na h¥ideli/. 4 mm, zrnitost podle SN 125/100, hloubka
vyEn&lkd 0,25 mm, vrcholovy dhel v§&ndlkd
PY¥iklad 2 : ' : 75°. Na funk&ni ploSe brusné vrstvy je vy-
tvofen tvar kruhovych soustfednych vyén&l~
Brusné ndstroje s elni brusnou vrstvou ki s t¥ihrannym profilem napfiklad rovno-
u kotoule $ 125 mm, ¥ifka brusné vrstvy ramenného trojdhelniku.

PREDMET VYNALEGZU

Ndstroj s obsahem zrn supertvrdého bru- vrstvy, vyznaleny tim, Ze povrch brusné
siva v organické, kovové nebo keramické vrstvy je vytvarovdn do vy&n&lkd o vySce
vazb&, sestdvajici z nosné &4dsti a brusné 0,02 aZ 0,8 mm,

Severogralia. n. pi.. zévod 7. Most



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

