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Przedmiotem wynalazku jest złącze zacisko¬
we o równomiernym na obwodzie dośnodkowym
zacisku, przeznaczone do łączenia przewodów
giętkich ż rurami o przekroju kołowym, owal¬
nym i jajowatym, składające się z zawiniętej
w podwójną pętlę taśmy? której obydwa końce
są uchwycone przez narząd zamkowy, służący
jednocześnie do prowadzenia śruby zaciskowej
do ciągłego ustalania wielkości zacisku we¬
wnętrznej pętli, przy ozyim śruba zaciskowa na¬
ciska na podkładkę oporową zamocowaną na
wewnitęrznej pętli.

Przeważająca ilość znanych złącz zaciskowych
do przewodów giętkich wykonalna jest z obej¬
mującej pojedynczo przewód giętki taśmy lub
drutu, zaciskanej za pomocą śruby ustalającej
i nakrętki. Podczas zaciskania tego rodzaju
złącz, przez jedno lub dwukierunkowe ściąga¬
nie taśmy* powstaje zwłaszcza w przypadku

istniejących różnic średnic między średnicą rury
a przewodu giętkiego, niebezpieczne pofałdowa¬
nia, które trudne są do pokonania w coraz pow¬
szechniej stosowanych obecnie giętkich przewo¬
dach z tworzyw sztucznych. Łączenie takich
przewodów na łącznikach rurowych wymaga
zastosowania dokładnie pracujących złącz za¬
ciskowych o ściśle dosrodkowym działaniu, przy
czyim takie działanie winno być zapewnione
szczególnie w przypadku montażu przewodów
giętkich pokryrtych tkaniną stalową.

W takich przypadkach zachodziła konieczność
przekonstruowania złącza zaciskowego, polega¬
jącego na zastosowaniu mocnej taśmy stalowej,
półcylindrycznych łubków dociskowych oraz pę¬
tlicowego łączenia taśmy.

Znane rozwiązania tego rodzaju posiadają
jednak szereg niedogodności. Istnieje np. złącze
zaciskowe, którego taśma stalowa, zaopatrzona



w wycięcie i pokryta warstwą kaJdmu wykazuje
podczas kształtowania do postaci pętli okresowo
duże różnice naprężeń, przy ozym wielka ilość
tych wycięć oraz otwory nitowe, zwłaszcza przy
łubkach oporowych, powodują powstawanie
wielu momentów gnących. Dalej, przez przeciąg¬
nięcie taśmy stalowej ponad nakrętką ustalają¬
cą do osłabionej . przez wycięcie części taśmy
zostaje powiększona w tym miejscu siła sprę¬
żysta, skutkiem czego podczas przykręcania śru¬
by ustalającej, zewnętrzna część- taśmy oddzia-
ływuje sprężyście, przy czym oddziaływanie to
słabnie dopiero po upływie określonego .czasu.
Pozostałe części taśmy stalowej wykazują tym
większą podatność na zginanie, im grubsza jest
warstwa kadmai Także w rozwiązaniu tym
jest ograniczona długość śruby pociągowej, po¬
nieważ jest ona uprzednio montowana razem
z, łupkiem oporowym i przynitowana dlo taśmy
spałowej. Dodatkowo przeciąganie końców taś¬
my ponad nakrętką dociskową może być doko¬
nywane tylko ręcznie, przez co mogą powstać
często różne niedokładności zwiększające dodat¬
kowo niepożądane nierówne momenty naprężeń.

Wytworzenie opisanego złącza zaciskowego
wymaga stosunkowo dużego wkładu pracy, prze¬
ważnie ręcznej oraz dużego zaiżycia materiałów.

W przeciwieństwie do tego, przedmiot wy¬
nalazku umożliwia oszczędne zużycie materiału
i wydatne zmniejszenie pracy ręcznej, przy
jednoczesnej, możliwości zabezpieczenia złącza
przy dużych naciskach, powiększenia obwodo¬
wego, ułatwienia montażu i wyrównania sto¬
sunkowo dużych różnic naprężeń oraz zmniej¬
szenia momentów gnących przy wycięciach taś¬
my.

W złączu zaciskowym według wynalazku uni¬
ka się nierównomiernych naprężeń dzięki te¬
mu, że taśma posiada wzdłużne szczeliny wy¬
równawcze oraz odpowiednio zakrzywione kra¬
wędzie wycięć bocznych, które jednocześnie
ułatwiają przeciągnięcie taśmy przez szczelinę
oczkową w celu wytworzenia pętlicy.

Utworzone przy wycięciach bocznych przewę¬
żenie, które po wytworzeniu pętlicy jest pro¬
wadzone w szczelinie oczkowej taśmy, jest tak
ukształtowane, że zapewnia bardzo dokładne
pnowadzenie taśmy podczas jej ściągania i zwal¬
niania oraz pozwala na wydatne zwiększenie
obwodu opasania taśmy. Łatwość montażu złą¬
cza uzyskuje Się także dzięki rozłącznemu po-,
łączeniu śruby zaciskowej z ptodkładką docis¬
kową, która jest ustalana w„ taśmie stalowej
bądź rozłącznie za pomocą swych płaskich wy¬

stępów wchodzących w podłużną szczelinę taś¬
my, bądź też nierozłącznie za pomocą przesta¬
wionych wzdłużnie nitów. Dodatkowo postać
śruby zaciskowej umożliwia montaż złącza przy
użyciu prymitywnych środków.

Szczególną cechą złącza zaciskowego według
wynalazku jest połączenie uzębionych końcówek
tiaśmy atałjowej narządem zamkowym zaopatrzo¬
nym w kołowe otwory, których wewnętrzne
ścianki oraz ścianki otworów wytworzonych na
uzębionych końcówkach taśmy stanowią poje¬
dyncze zwoje gwintowe, umożliwiające wkrę¬
cenie śruby zaciskowej i po ustaleniu jej w pod¬
kładce zaciskowej ,— .'zaciskanie taśmy stalowej
złącza.

W przypadku konieczności stosowania du¬
żych sił zaciskowych w złączu według wyna¬
lazku, zachodzi konieczność odciążenia śruby
zaciskowej i zabezpieczenia narządu zamkowego
od sił ścinajjących oraz dalszego zmniejszenia
miomentów gnących w taśmie stalowej.

W tym celu przy kołowym otworze narządu
zanikowego kształtuje się nasadkę cylindryczną
o wewnętrznym gwincie, powiększającym w spo¬
sób wystarczający do odciążenia śruby i jej pew¬
niejszego prowadzenia, długość gwintu — odpo¬
wiadającą w podanym uprzednio. przykładzie
wykonania — sumarycznej grubości nałożonych
na siebie końcówek taśmy stalowej oraz do¬
tychczasowej grubości złożonych ścianek na¬
rządu zamkowego. Oprócz tego narząd zamko¬
wy może posiadać na swych stronach czołowych
dodatkowe występy, które podczas zakładania
narządu zamkowego wchodzą do odpowiednich
otworów na końcówkach taśmy, uniemożliwia¬
jąc przez to wzajemne przekręcanie się tych
końcówek i ułatwiając tym samym* montaż na¬
rządu zamkowego.

Pożądane zmniejszenie momentów gnących
oraz zwiększenie elastyczności poprzecznej taś¬
my przy podkładce oponowej osiąga się przez
to, że taśma posiada osiową szczelinę podłużną
o długości odpowiadającej co najmniej długości
powierzchni przylegania taśmy do podkładki
oporowej oraz jest połączona z podkładką opo¬
rową w dwóch przestawionych względem siebie
i położonych po obu stronach szczeliny punktach.
Szczelina wzdłuż podkładki oporowej oddziały-
wuje dodatnio, szczególnie przy szerokich taś¬
mach, ponieważ tutaj nacisk może być wyrów¬
nany w poprzek taśmy, a oddziaływanie gnące
jest rozdzielane na różne przekroje. Przy fcaMim
zamocowaniu podkładki oporowej można zwięk¬
szać nacisk śruby zaciskowej nie powodując pęk¬
nięcia taśmy przy podkładce oporowej.
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- Opisane tyyzej cechy znamienne złącza zacis¬
kowego według wynalazku są zilustrowane na -
rysunku w postaci kilku przykładów wykonania
przedmiotu wynalazku, przy czym fig. I»przed¬
stawia widome perspektywiczny z^tawioiiego.z|ą-,
oza> fig, 2 — widok narządu zamkowego w atfc--r
nie rozwiniętym, fig, 3 — widiok tośmy stalo¬
wej w stanie rozwiniętym, fi£^4,.^If^eJi^l..
narządu zamkowego według ^^.-^^^P^fSif
krój ^ipnowy podkładki porowej* %► &:^Śfe
dok z boku złączą zaciśnięteeo ....na^isięiwó^ę.,
giętkim, fig. 7 — przekrój pionowy ^^^ |^ró
dług fig*- G, fig.8.— widiók xjd spotó" W^j^^!
oporowej, fig. 9 —. widok z przodu złamią ^^^
bą zaciskową zaopatrzoną w łęb, figv lĄ^jprl^r^
Krój poprzeczny złącza^ ze;śrubą ^^1^9^
w łeb i poprzeczny otwór, fig. ii-—wido^ z p^c--^
di), złącza według fig. JO w sianie, zaciśnięjyrj^
fig.! 12 —J widiok: podmiany ^pca^^^^Jf^iff^
stalo/weg w stanie rozwiinię^TOr fig^3 — w^^^
odmiany postaciowej narządu'.zarnków^g^ w śt^
nie rozwiniętym, "fig. W — wŁŚiOiK:r^g^9%0i^
wiczny narządu według fig, 1jfc $>p c^ta^e^żjiyini
ufcszfiałt^wainiiu, fig, 15 — widok pbir^pekitywiiaz^
ngr złączazestawionegio z ó^ęset wedłiig fig. \ 12 \
i li, a fig, i-6 p^^d^tawia tjaśhię calową prże-
mączianą da zaciśdcaiiią przewodów o małych
średhiieach. " "" x , .. • „

Jak uwidoczniono, na rysunku, złącze zacisko¬
we Y^ediug*w3^nalązku składa się w swej istocie
z tasm^ stąjjpwei I; póidkładki* o^otte^y 2t-ś^^1
b# zaciskowej 3 i nafrządu zri^pwegio 4, 'przy'''
czym wymiónicinę części składowe pibsiiadają.róż¬
ne postacie, wykip«i;%ii.a, dosrtotsowsine fcądż do wa¬
runków pracy , złączą, bądź też ctor waAjnkow
montażowych./ W.z^ązku z tym istnierje możli¬
wość właściw^Ęo^dSSrtf' pośzc^góii^ch częś¬
ci spadowych/ za^^niaiącegd wjr-
magiiahych' waruiifiów i tym' samym stwlbirafeie
szeregu różnych zestawień tych samych w istio-'
cler swej części, przy czym każdy %aki: zestaw
może się wytrozniać od femych rzestawów jedną-
lub kilkoma z szeregu różnych odmian opiss-
rtyeh niżej poszczególnych ^części składowych.

Złącze zaciskowe według wynalazku posiada
znaną w swej istocie taśmę stalową 1, dającą
się ukształtować do postaci pętli, która wyróż¬
nia się od znanych konstrukcji tego rodzaju
szczególnue tyav śe. posiada przebiegające wzdłuż
taśmy szczeliny 10, które służą do wyrówny¬
wania naprężeń, powstających podczas zacigka-
rtóa^tasriiy. Koleadą cechą znamienną, wyróżnia-
jącąr iaśmę 1 jest to, że posiada końcówki za¬
opatrzone w uzębienie 8, wchodzące podczas łą¬
czenia zwiniętej w pętlę taśmy, w odpowiednie

otwory 7 nawijanego 1 zaciskanego na tych koń¬
cówkach narządu zamkiowelgio 4, prsjy czym
isrtinfeijąoe także ha końcówkach taśmy 1 otwory
kołowi tf%fcz olJwoir^ 5' narządu zamkowego 4
sfcańt&wtią w IclPwspófc&fowym zastawieniu uzwo¬
jeń^gwln*0[^^*^ który wkręca sie;
śf&Be.bścM^ą&3j Ifeworząctymmarnym ża¬
rn^ Casmy^"' 5W^:- ;: ;.:■■ '-.:■..:..'-.....

Taśma stiałdwaT 2 według fig. 1 r>osiada rów¬
nież #fta ĄxJó«fe^wycięcia prowadnicze*, wypo-
sazdrite w ^fer^^^ e^cj^ówe 20 i krzywizny po-
m^4^^191^^&^^^^ze śzczeliriami 10 uła*'
twl^-|>rz^cftó*^es^aśmy płti&z. szczelinę óczk
kową 9, w celu wytworzenia pętli. Wyklucza się
p%zjprttymZ^*6&m9& powstawania momentów
gB#WNy>o.^ .;;*^::r-->hJ:-'.n" • ... ;
"^^ytwoiiśelńiu i^Ói^zewężenie 19 jest pro-

wi^ionW :# ^Kik^żywionej teraz prowadniczej
sz&zeHnie óc^teowej 9, tak że istnieje możliwość
sfioflunlkówo duiej zmiany obwiodu opasania taś-:
my i dzięki określonemu uksztaCrtowaniai prze¬
wężenie 19 możer być zapewjni«one najdokiadŁniieJ-
sze prowadzenie taśmy podczas jej xaciskaniią
lub.zT*na^nianisk:'--r-V- i,.,, ■' -./■■' •• -r , .... • .'^,^,.Ł

Tasma%telo(wa i posiada ha' środkowej- szćze-r
ltriie 10 tmrorri8 ź wy^lec^nim
do^ ustalenia nakładanej na t^ń: oitwóf półcylóni
dryoznej pac^dadki óporo^J ?, - zaopatrzonej::
także:w c*wó# 14 ż j^^^
oraz w dwa płeskie występy J^,f itóe^ <&&*&&*>
jąć 6 srbfO%ową ^
n^ prz^simlęcia podkładki & ^'ti^iźn^h-ti*-
siebie-^worach jr^-» rj^st- ptowMtóiByi caoir
15 ŚFufófy z^isko«weś ^-wfe^flll^! Uprzednio
w zestalony narząd z^imJtow^'¥ ta^my. Tafcie
jedracpuhktowe ustalerile śruby zaciskowej 3 za-
pewrtła podczas ^rz^kr^cathiai śr\iby, równomier-
ne nar^ćalym obwodzie f ścisłe dosrodfcowe za-
ciskanie względnie zwalnianie złącza, - '-■

$ruba zaciskowa 3 może być 'wyposażona
wm szczelinę montażową lub ćółpak 5 umożliwia¬
jący ręczne przykręcanie śruby, łub też za po¬
mocą klucza, Dodaitkowto śruba 3 posiada po¬
przeczny otwór 11-oraz współosiowe z nim otwó^
ry 12 w iSipaku 5. Otwór 11 ma na celu uino*
żliwienie ściągania lub Iuzowania Macza w
przypadku braku śiribokrętu, za pomocą zwjr-'
kłej igły lub pręta, bądź'też może służyć do za¬
bezpieczenia stanu złącza np; przez zaplómbo^t
wanie lub założeniie za^«fi."T : :- -{

Opisana wyżej kottótrtidt^Złącza według'wy¬
nalazku' zapewnia prawidłową i>racę tego złącza1
jednak w przypadku konieczności stflttQWbit*r
dużych sil zacierowych zachodzi potrzeba do^/



datkowęgo zabezpieczenia części składowych złą-
cza przed zwiększanymi naprężeniami i jedno¬
czesnego odciążenia śruby zaciskowej dla uła¬
twienia montażu złącza. Cel ten N został osiąg¬
nięty w dalszym rozwinięciu wynalazku przez
przekonstruowanie narządu zamkowego, odpo¬
wiednią zmianę postaciową taśmy i jej trwałe
połączenie z plodikłaidką oporową. Zmiany te zo¬
stały uwidocznione na fig. 12 — 16.

Według fig. 12 i 16 taśma stalowa 1 jest za¬
opatrzona dodatkowo na swych końcach w otwo¬
ry 24, 25 względnie 24', 25', w które zachodzą
odpowiednio występy 27, 2% narządu zamko¬
wego 26.

Wypraska narządu zamkowego 26 według
fig. 13 posiada postać prostokątnej mocnej bla¬
chy, zaopatrzonej na obydwu stronach czoło¬
wych w póikołowe wycięcia 6\ w środku po¬
dłużnych boków w występy 27, 28 oraz otwór 29
o prześwicie mniejszym od średnicy śruby za¬
ciskowej 3.

Wypraska według fig. 13 zostaje ukształtowa¬
na do postaci uwidocznionej na fig 14 przez
zagięcie do góry wokół linii kreskowanej skrzy¬
dełek 30K 31 Qr3& występów 27, 28. Dalej odpo¬
wiednim trzpieniem wykształca się nasadkę tu-
lejową 32, którą gwintuje się za pomocą znane¬
go, narzędzią.„ Nasadką Julepowa 32 może być wy¬
tłoczona 4oiVśroo3fa U-iprofiłowego narządu zam¬
kowego.^ CB^.14)^bądź też skierowana w prze--
ciw^n:^^ stosunku do części bocz¬
nychJ^^lJ^w^ 33 nasadki tubowej $2 wi¬
nien pips^dąć>r średnicę rdzenia śruby zacisko¬
wej.Ą, ,aby ,pp nąj^^1x)waniju tego otworu moż¬
na było swo|>odnię wkręcić śrubę 3. Zewnętrzna
średnicą nasadki tuleiowei 32 powinna być tak
duża, . aby umożliwiała zawieszenie końcówek
taśmy stalowej. 1. z_ otworami 6 z odpowiednią
tolerancją pasowanjau podczas tego łączenia koń¬
cówek taśmy z narządem zamkowym, występy
27, 28 wchodzą do odpowiednich otworów 24, 24'
L 25, 25\ po czym zagina się do środka części
boczne 30, 31 i zaciska tak, że przeciwległe pół-
kołowe wycięcia 6? tworzą otwór otaczający
nasadkę 32. Wytworzony w ten sposób płaski
narząd zamkowy zapewnią bezpieczne połącze¬
nie końcówek taśmy,

Otwory 24, 25 lub,24', 25' nie muszą być ko¬
niecznie, prostokątne. Mogą one posiadać też
kształt owalny lub. kołowy,

Taśma> łączona narządem zanikowym według
fig. 13, 14 może nie posiadać zębów 8, ponieważ
występy 27 i 28 zachodzące w otwory 24> 25
względnie 24), Ml oraz peszenia nasadki: 32

z otworami 6, tworzą w każdym przypadku pew¬
ne ściśle ustalające i bezpieczne złącze zamko¬
we taśmy stalowej 1.

Zgodnie z dalszym rozwinięciem wynalazku,
podkładkę oporową 2 łączy się z wewnętrzną
pętlą taśmy np. przez nitowanie w otworach 22,
23,, które są przestawione względem siebie
wzdłuż taśmy. Oprócz tego taśma posiada szcze¬
linę 10 wyitwiorzoną co najmniej wzdłuż pod¬
kładki. Szczelina 10 i połączenie podkładki opo¬
rowej w otworach 22, 23 taśmy wyklucza osła¬
bienie taśmy w jakimkolwiek przekroju po¬
przecznym i zmniejsza przez to moment gnący.
Szczelina 10 zmniejsza także tarcie taśmy o prze¬
wód giętki tak, że podczas przykręcania śruby
zaciskowej 3 łatwiej się ślizga. Dzięki temu
można stosować taśmy o większej szerokości
bez zwiększania siły potrzebnej do przyciąga¬
nia śruby 3. Złącze zaciskowe wyposażone w sze¬
roką taśmę uszczelnia oczywiście lepiej niż złą¬
cze z wąską taśmą. Oprócz tego takie złącza
zaciskowe ułatwiają montaż, ponieważ lepiej, sie¬
dzą na przewodzie, narząd zamkowy 26 i pod¬
kładka 2 mogą być przez to dokładniej usta¬
lone w swych położeniach, a śruba zaciskowa 3
może być prowadzona w gwincie bez szkodli¬
wych nacisków bocznych i przez to łatwo jest
nią pokręcać.

W taśmie stalowej według fig. 16, która szcze¬
gólnie ma zastosowanie w złączach o małym
obwodzie opasania, wąska szczelina 10 skierowa*
na w prawo od otworu 9 oraz szczelina 10 uwi¬

doczniona na fig. 12, przy podkładce oporowej
są połączone w jedną szczelinę 1Ó'. Po obydwu
stronach tej szczeliny 10' znajdują się przesta¬
wione względem siebie wzdłuż taśmy otwory
22', 23' do zamocowania podkładki oporowej Z

Złącze zaciskowe według wynalazku w dowol¬
nym zestawie op-sanych części składowych za¬
pewnia zawsze równomierny na obwodzie i skie¬
rowany dośrodkowo zacisk łączonego przewodu
giętkiego i przez to nadaje się do najwyższych
nacisków, przy jednoczesnej możliwości monto¬
wania i luzowatiia złącza w sposób szybki i ła¬
twy i przy użyciu prymitywnych środków, a na¬
wet bez narzędzi.

Zastrzeżenia patentowe

1. Złącze zaciskowe do przewodów giętkich,
o równiomiernym na obwodzie dóśrodkowym
zacisku, zwłaszcza do łączenia przewodów
giętkich z rurami o przekroju kołowym,
owalnym i \ jajowatym/ wyposażone w zaeis-



kowy narząd zamkowy, znamienne tym, źe
opasująca pętlicowo przewód giętki taśma
(1) jest uchwycona swymi uzębionymi koń¬
cówkami (8) w narządzie zamkowym (4),
zwłaszcza w otworach (7) tego narządu i nim
zaciśnięta, przy czym przez uruchomienie
śruby zaciskowej (3), połączonej ze znaną
półcylindryczną podkładką oporową, która,
jest połączona nieruchomo z taśmą (1), opa¬
sująca przewód giętki taśma tworzy dokład¬
nie przylegającą pętlę nawet wówczas, gdy
przewód posiada przekrój nie tylko kołowy
lecz także owalny lub jajowaty.

2. Złącze zaciskowe według zastrz. 1, znamien¬
ne tym, że taśma (1) posiada kilka szczelin
wyrównawczych (10).

3. Złącze zaciskowe według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienne tym, że taśma (1) posiada dwa t>ocz-
ne wylcięcia prowadnicze ze'zbieżnymi brze¬
gami (20) i. krzywiznami poślizgowymi (21)
oraz wypuklenie (17) i otwór (18), w którym
mocuje się podkładkę oporową (2) zaopatrzo¬
ną w występy (13), prowadzone w środkom
wej szczelinie wyrównawczej (10).

4. Złącze zaciskowe według zastrz. 1 — 3, zna¬
mienne tyim, że.śruba zaciskowa (3) jest wy¬
posażona w otwór (U) i kołpak z otworami
(12) — służące do zabezpieczenia stanu złą¬
cza zaciskowego' lub do jego zaciskania za
pomocą np. zwykłej igły.

5. Złącze zaciskowe według zastrz. 1 — 4, zna¬
mienne tym, że otwory (6) taśmy (1) i otwo¬
ry (6') narządu zamkowego (4) tworzą jedno¬
cześnie zamek taśmy i gwint, w który wkrę¬
ca się śrubę zaciskową (3).

6. Złącze zaciskowe według zastrz. 1 — 5,
znamienne tym, że narząd zamkowy (4) jest
owinięty wokóf końcówek taśmy, przy czym
zęby (8) taśmy zaczepiają o otwory (7) na¬
rządu zamkowego i są w nich zaciśnięte.

7. Złącze zaciskowe według zastrz. 1 — 6, zna¬
mienne tym, że cylindryczna pokładka opo¬
rowa jest ustalona na taśmie (1) za pomocą
cylindrycznego czopa śruby (3), zaopatrzo¬
nego w łeb (16) tylko w jednym punkcie,
przez co przy uruchamianiu śruby zacisko--
wej pętla złącza zaciskowego zaciska lub
zwalnia równomiernie na obwodzie w do-

.środkowym kierunku.
8. Złącze zaciskowe według zastrz. 5, znamien¬

ne tym, że śruba zaciskowa (3) jest prowa¬

dzona w nairządzie zamkowym (26), zaopa¬
trzonym w gwint dłuższy niż sumaryczna
grubość nałożonych na siebie końcówek taś¬
my i części narządu zamkoweglo oraz jest
odciążona ód sił ścinających wywieranych
przez końce taśmy.

9. Odmiana złącza zaciskowego według zastrz.
1 — 7, znamienna tym, że obejmujący końce
taśmy narząd zamkowy (26) posiada nasad¬
kę (32) w postaci tulei gwintowanej (33) dla
śruby (3) i do. zawieszenia na niej końcó¬
wek taśmy oraz na obydwu bokach czoło¬
wych występy (21, 28), które przy zgniata¬
niu narządu zamkowego z końcówkami taś¬
my — zaczepiają o odpowiednie otwory (24,
25 lub 24', 25') w końcówkach taśmy.

10. Złącze zaciskowe według zastrz. 8 i 9, zna¬
mienne tym, że nasadka (32) tworząca tu¬
leję gwintowaną (33) dla śruby (3) wystaje
ponad powierzchnię przyłożenia końcówek
taśmy tak, iż te końcówki nałożone na sie¬
bie mogą być zawieszone otworami (24, 25)
względnie (24', 25') na tej nasadce.

11. Złącze zaciskowe według 'zastrz. 8 i 9, zna¬
mienne tym, że nasadka tworząca tuleję
gwintowaną dla śruby zaciskowej wystaje
na spodniej stronie narządu zamkowego (26)
w kierunku podkładki oporowej (2).

12. Odmiana złącza zaciskowego według zastrz.
1 — 7, znamienna tym. że taśma do zwięk¬

szania swej elastyczności poprzecznej posia¬
da w pobliżu środka szczelinę, rozciągającą
się oo najmniej na całej płaszczyźnie przy¬
legania do podkładki oporowej (2) oraz jest
zamiocowania w dwóch przestawionych wza¬
jemnie wzdłuż taśmy miejscach (22, 23)
względnie (22', 23') po obydwu stronach
szczeliny (10 lub 10'). ~

13. Złącze zaciskowe według zastrz. 8 — 12,
znamienne tym, że narząd zamkowy (26)
obejmujący końcówki taśmy posiada na każ¬
dym podłużnym boku jeden lub kilka otwo¬
rów (7'), przy czym końcówki taśmy posia¬
dają na każdym boku podłużnym jeden lub
kilka przystosowanych do tych otworów zę¬
bów (8).

Karl Klug

Zastępca, mgr Józef Kamiński,

rzecznik patentowy
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