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The invention relates to a device for inserting a strip of fabric that is to be printed into a rotary press, whereby a reinforcing element
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(57) Zusammenfassung

Bei einer Vorrichtung zum Einziehen einer Bedruckstoffbahn in eine Rotationsdruckmaschine ist ein Verstirkungsteil formschliissig

mit dem Ende der Bedruckstoffbahn verbunden.
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Beschreibung

Vorrichtung zum Einziehen einer Bedruckstoffbahn

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einziehen
einer Bedruckstoffbahn gemaf dem Oberbegriff der
Anspriche 1, 5 und 9.

Durch die DE 297 10 607 Ul ist eine Vorrichtung zum
Einziehen einer Bedruckstoffbahn bekannt, bei der ein
keilfdérmiges Verstarkungsteil zur Bildung einer

Einziehspitze verwendet wird.

Die US 40 63 505 A beschreibt eine Vorrichtung zum
Einziehen einer Materialbahn mittels zweier Bander. Ein

Anfang der Materialbahn wird zwischen den beiden Bandern

reibschlussig gehalten.

Die nachverdffentlichte DE 198 16 510 Al zeigt eine
Einzugsspitze, die von den Ecken des Anfanges einer Bahn

umschlungen ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine

Vorrichtung zum Einziehen einer Bedruckstoffbahn zu

schaffen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&fl durch die Merkmale

der Anspriche 1, 5 und 9 geldst.

In vorteilhafter Weise wird mit der erfindungsgemafien

Vorrichtung eine einfach herzustellende Einziehspitze
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mit einer geringen Anzahl von Klebemitteln erreicht. Die
Zugkrafte werden nur in ganz geringem Teil von den
Klebemitteln Ubertragen, so daR eine geringe Belastung
der Klebemittel auftritt. Es erfolgt eine formschlissige

Verbindung von Verstadrkungsteil und freiem Ende der

Bedruckstoffbahn.
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AusfUhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung

dargestellt und werden im folgenden ndher beschrieben.

Es zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1

eine schematische Darstellung einer Vorrichtung
zum Einziehen einer Bedruckstoffbahn gem&p einem

ersten Ausflhrungsbeispiel;

einen vergrdperten Schnitt gemdp Fig. 1 im

Bereich eines Einzugsmittels;

die schematische Darstellung einer Vorrichtung
zum Einziehen einer Bedruckstoffbahn gemd@p einem

zweiten Ausfihrungsbeispiel;

einen vergréferten Ausschnitt gemdp Fig. 3 im

Bereich des Einzugsmittels;

eine schematische Darstellung einer Vorrichtung
zum Einziehen einer Bedruckstoffbahn gemdp einem

dritten AusflUhrungsbeispiel;

einen schematischen Schnitt gemdp Fig. 5 im

Bereich eines Mitnehmers.

Ein Anfang einer Bedruckstoffbahn 01, z. B. einer

Papierbahn ist mit einer Einziehspitze 02 zu Einziehen

dieser Bedruckstoffbahn 01 entlang einer vorgegebenen
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Bahnfihrung in z. B. einer Rollenrotationsdruckmaschine
versehen. Diese Einziehspitze 02 weist ein
Verstdrkungsteil 03 auf. Dieses Verstdrkungsteil 03 ist
im vorliegenden AusfUhrungsbeispiel als eine keilférmig
verlaufende Platte ausgebildet mit einer Dicke d03,

2. B.1 mm, einer Lénge LO03, z. B. 1,5 m. Dieses
Verstidrkungsteil 03 ist beispielsweise reversibel
senkrecht zu einer Transportebene verformbar und
gummielastisch. Vorzugsweise besteht das
Verstiarkungsteil 03 aus z. B. folienartigem Kunststoff

beispielsweise PA, PE, PVC, PTFE.

Anstelle eines keilférmigen Verstédrkungsteils 03 kdnnen
auch T-férmige oder L-férmige verwendet werden. Allen
Formen des Verstdrkungsteils 03 ist gemeinsam, dap ein
erstes Ende 04 mit einer Breite b04, z. B. 150 mm im
Vergleich zu einem zweiten Ende b06, z. B. 50 mm des

Verstirkungsteiles 03 verdickt ausgebildet ist.

Das zweite Ende 06 des Verstdrkungsteiles 03 ist mit
einer Kuppeleinrichtung zum wahlweisen Befestigen des
Verstirkungsteiles 03 an einem Einzugsmittel 07
beispielsweise einer Rollenrotationsdruckmaschine

versehen.

Diese Kuppeleinrichtung kann beispielsweise als Schlaufe
08 bzw. 6se ausgebildet sein, die an einem Mitnehmer 09

des Einzugsmittels 07 befestigt wird.
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Im vorliegenden Ausfihrungsbeispiel wird die Schlaufe 08
durch Umlegen des zweiten freien Endes 06 des
Verstarkungsteiles 03 gebildet. Ein umgeschlagener Teil
11 des freien Endes 06 wird wieder mit dem
Verstdrkungsteil 03 verbunden. Diese Verbindung kann wie
im vorliegenden Fall mittels Klettband 12 erfolgen.
Dabei weist das freie Ende 06 im gestreckten Zustand auf
einer Seite in einem Abstand zueinander angeordneter
Teilsticke von Hakenband 13 und 6senband 14 des
Klettbandes 12 auf. Nach Umschlagen des Endes 06 wird
das Hakenband 13 mit dem 6senband 14 verbunden. Somit
wird eine wahlweise zu &6ffnende und zu schliepende
Schlaufe 08 gebildet.

Das 6ffnen und Schliepen der Schlaufe 08 kann also

mehrfach erfolgen, ohne einen Werkstoff dabei zu

zerstoren.

Zur Bildung einer derartig wahlweise zu 6ffnenden und zu
schliependen Schlaufe 08 kann anstelle eines Klettbandes
12 auch eine magnetisch wirkende Verbindung (zwei

zusammenwirkende Magnete oder ein mit einem Metallstack
zusammenwirkender Magnet) oder eine Druckknopfverbindung

vorgesehen sein.

Zur Ausbitdung der Einziehspitze 02 wird das
Verstirkungsteil 03 auf ein freies Ende 16 einer
einzuziehenden Bedruckstoffbahn 01 aufgelegt, so dap im

spateren eingewickelten Zustand eine Langskante 17 des
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Verstdrkungsteils 03 mit einer quer zur
Transportrichtung verlaufenden Vorderkante 18 des freien
Endes 16 der Bedruckstoffbahn 01 einen O6ffnungswinkel
Alpha im Bereich von 45° bis 85° einschlieft. Eine von
Vorderkante 18 und vom Einzugsmittel 07 weggewandte
Seitenkante 19 begrenzte Ecke 21 der Bedruckstoffbahn 01
wird manuell zeitweise auf dem Verstédrkungsteil 03
festgehalten oder mittels eines Klebestreifens oder

einer Einstecklasche mit dem Verstdrkungsteil 03

verbunden.

Von dieser Ecke 21 ausgehend wird das Verstédrkungsteil
03 mehrfach umgeschlagen, so dap die Bedruckstoffbahn 01
das Verstdrkungsteil 03 mindestens einmal vollstdndig
umschlingt. Vorzugsweise umschlingt das freie Ende 16
der Bedruckstoffbahn 01 das Verstédrkungsteil 03
mehrlagig. Dabei gelangt das Verstdrkungsteil 03 von der
dem Einzugsmittel 07 abgewandten Seitenkante 19 der
Bedruckstoffbahn 01 zu der dem Einzugsmittel 07 nahen
Seitenkante 22 der Bedruckstoffbahn 01.

Das so eingewickelte Verstdrkungsteil 03 wird
beispielsweise mittels eines Klebestreifens 23
verbunden, so dap die das Verstdrkungsteil 03 umgebenden
Lagen 24 der Bedruckstoffbahn 01 mit dem freien Ende 16
der Bedruckstoffbahn 01 verbunden sind.

Eine dem Einzugsmittel 07 zugewandte Ecke 26 des freien

Endes 16 der Bedruckstoffbahn 01 kann nach innen, vom
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Einzugsmittel 07 wegweisend gefaltet und ebenfalls

mittels des Klebestreifen 23 auf dem freien Ende 16

gesichert werden.

Diese derartig ausgebildete Einziehspitze 02 wird nun

mit dem Einzugsmittel 07 verbunden.

Dieses Einzugsmittel 07 ist beispielsweise als Kette 28
(Fig. 1, Fig. 2) ausgebildet und weist in axialer
Richtung, d. h. senkrecht zur Transportrichtung T einen
als Einhdngelasche 29 ausgebildeten Mitnehmer 09 auf. In
dieser Einhingelasche 29 ist eine 6ffnung 31 oder ein

Haken zum Befestigen der Einziehspitze 02 vorgesehen.

Das Einzugsmittel 07 kann beispielsweise auch als Band
32 (Fig. 2, Fig. 4) ausgeflUhrt sein, an dem Schlaufen 33

oder in dem Schlitze angeordnet sind.

Durch die 8ffnung 31 oder Schlaufe 33 des Einzugsmittels
28; 32 wird nun das freie Ende 06 der Einzugsspitze 02
gefadelt. Dieses freie, durch die 6ffnung 31; 33 des
Einzugsmittels 28; 32 gefUhrte Ende 06 wird in Richtung
Einzugsspitze 02 umgelegt und mittels des Klettbandes 12

zu einer Schlaufe 08 verbunden.

In einem weiteren Ausfihrungsbeispiel (Fig. 5; Fig. 6)
sind an einer der Bedruckstoffbahn 01 zugewandten Seite
eines Verstdrkungsteiles 34 die Bedruckstoffbahn 01
durchdringende Mitnehmer 36 angebracht. Die Mitnehmer 36
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weisen eine Lidnge L36 auf, die mindestens der maximalen
Dicke d01 einer einzuziehenden Bedruckstoffbahn 01
aufweist, eine sich in Transportrichtung T erstreckende
Dicke d01, z. B. 0,1 mm und eine sich senkrecht zur
Transportrichtung erstreckende Breite b01, z. 8. 10 mm

auf.

Diesem mit Mitnehmer 36 versehenen, als Patrize 34
wirkenden Verstdrkungsteil ist ein als Matrize 37
wirkendes Gegenstlick zugeordnet. Diese Matrize 37 weist
auf die Mitnehmer 36 angepaBte O0ffnungen 38 auf.

Zur Bildung einer Einziehspitze 39 wird beispielsweise
das Ende 16 der Bedruckstoffbahn 01 auf die Matrize 37
gelegt und mittels der Patrize 34 wird die
Bedruckstoffbahn 01 durchstopen. Matrize 37 und Patrize
34 werden nun miteinander l&sbar beispielsweise
magnetisch oder mittels Druckkndopfen oder mittels

Klettband verbunden.
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Bezugszeichenliste

01
02
03
04
a5
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

Bedruckstoffbahn
Einziehspitze
Verstirkungsteil

Ende, erstes (03)

Ende, zweites (03)

Einzugsmittel
Schlaufe
Mitnehmer

Teil (06)
Klettband
Hakenband (12)
6senband (12)
Ende (01)
Lédngskante (03)
Vorderkante (01)
Seitenkante (01)
Ecke (01)
Seitenkante
Klebestreifen
Lage (01

Ecke (01)

PCT/DE99/02527
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28 Kette

29 Einhéngelasche
30 -

31 6ffnung (23)
32 Band

33 Schlaufe

34 Verstdrkungsteil, Patrize
35 -

36 Mitnehmer

37 Gegenstlck, Matrize

38 Offnung (37)

39 Einziehspitze

b04 Breite
b06 Breite
b36 Breite

d01 Dicke
d03 Dicke
d02 ©Dicke
d36 Dicke
L03 Lé&nge
36 Lange

T Transportrichtung

Alpha o6ffnungswinkel
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Anspriche

1. Vorrichtung zum Einziehen einer Bedruckstoffbahn
(01) in eine Rotationsdruckmaschine, wobei ein Ende (16)
der Bedruckstoffbahn (01) mittels mindestens eines
Verstarkungsteiles (03; 34) an ein Einzugsmittel (07)
koppelbar ist, dadurch gekennzeichnet, daff das
Verstarkungsteil (03; 34) und das Ende (16) der
Bedruckstoffbahn (01) in Transportrichtung formschlissig

verbunden sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daR das Verstérkungsteil (34) an seiner der
Bedruckstoffbahn (01) zugewandten Seite die
Bedruckstoffbahn (01) durchdringende Mitnehmer (36)

aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daR eine Breite (b36) der Mitnehmer (36) senkrecht zur
Transportrichtung (T) gréfer als eine Dicke (d36) der

Mitnehmer (36) in Transportrichtung (T) ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch'gekennzeichnet,
da dem Verstarkungsteil (34) ein oder mehrere
Gegensticke (37) zugeordnet ist, wobei die
Bedruckstoffbahn (01) zwischen Verstirkungsteil (34) und
Gegenstiick (37) klemmbar ist.

5. Vorrichtung zum Einziehen einer Bedruckstoffbahn

(01) in eine Rotationsdruckmaschine, wobei ein Ende (16)
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der Bedruckstoffbahn (01) mittels mindestens eines
Verstdrkungsteiles (03) mit einem Einzugsmittel (07)
koppelbar ist, dadurch gekennzeichnet, dap das
Verstarkungsteil (03) zumindest von einer Lage der
Bedruckstoffbahn (01) in Umfangsrichtung umschlungen

ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dap das Verstidrkungsteil (03) von mehreren Lagen (24)
der Bedruckstoffbahn (01) umschlungen ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dap ein erstes Ende (04) des
Verstirkungsteils (03) im Vergleich zum zweiten Ende

(06) eine Verdickung aufweist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dap das Verstdrkungsteil (03) keilférmig ausgebildet

ist.

9. Vorrichtung zum Einziehen einer Materiatbahn (01) in
eine Rotationsdruckmaschine, wobei ein Ende (16) der
Bedruckstoffbahn (01) mittels mindestens eines mit einer
Schlaufe (08) versehenen Verstirkungsteiles (03) an ein
Einziehmittel (07) koppelbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dap diese Schlaufe (08) wahlweise zu

6ffnen und zu schliePen ausgebildet ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
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dap ein freie Ende (06) des Verstarkungsteiles (03) zur
Bildung einer Schlaufe (08) ein Hakenband (13) und ein
6senband (14) eines Klettbandes (12) aufweist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dap das freie Ende (06) des Verstarkungsteiles (03)
mindestens einen Verschlup in der Art eines

"Druckknopfes" aufweist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dap das freie Ende (06) des Verstdrkungsteiles (03)

einen Magnetverschlup aufweist.
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