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Pierwszenstwo:

Wynalazek niniejszy dotyczy piecow
grzejnych, a w szczego6lnosci piecow uzy-
wanych do ogrzewania w celu hartowania
ptyt szklanych.

Piec grzejny, do ktoérego materialy
ogrzewane, zwlaszcza szklo, sa wprowa-
dzane w przeciggu okreslonego czasu na
jednym jege korncu, wyjmowane zas$ na
drugim koricu, zazwyczaj przedstawia soba
calo$é obliczona na pewna okreslong po-
jemnos¢.

Ot6z zdarza sie czesto, ze dla potrzeb
fabrykacji wymagana jest pojemno$é wiek-
sza lub mniejsza niz ta, ktéra sie dyspo-
nuje, webec czego badz nalezy zainstalo-
waé wieksza liczbe piecow stojacych bez-
czynnie podczas wiekszej czesci kampanii

27 kwietnia 1938 (Belgia)

lub tez piece, ktérych wydajnosé nie jest
dostatecznie wyzyskiwana.

Z drugiej strony dostep do czesci pie-
coOw wykonanych jako jedna calosé¢, a w
szczegolnosci stosowanych do ogrzewania
plyt szklanych w celu hartowania, jest
trudny, a nawet niemozliwy w pewnej od-
legtosci od konca. Gdy piece w tych miej-
scach nalezy naprawi¢, pozostaje tylko
zburzenie czesciowe pieca.

Wreszcie stwierdzono, ze ze wzgledu
na ogrzewanie korzystnie jest posiadaé
piece o réznych szerokosciach lub zmie-
niaé¢ szerokos$¢ pieca; co jest oczywiscie
niemozliwe w przypadku pieca jednostko-
wego.

Wynalazek ma na celu przede wszyst-



kim unikniecie tych niedogodnosci, poza
tym w zastosowaniu zwlaszcza do piecow,
w ktérych przedmioty podlegajace ogrze-
waniu, zwlaszcza ze szkla, sa przenoszone
z jednego konca pieca na drugi, istnieje
mozliwc§é prostego wykonania urzadze-
nia przencsnikowego z zewnatrz strefy
cgrzewanej, przez co urzadzenie to pracu-
je w warunkach odpowiednich i zachodzi
dobra kconserwacja czesci sktadowych.

Wreszcie wynalazek pozwala na latwa
zmiane szerokosci strefy grzejnej, jak row-
niez na regulacje ogrzewania w gornej
czesci tej strefy.

W tym celu piec wedlug wynalazku
nie jest wykonany jako jedna calosé, lecz
sklada sie z szeregu elementéow przylega-
jacych do siebie i zaopatrzonych kazdy
w wlasne narzady grzejne oraz odpowied-
nio polaczonych czesciami nie zawieraja-
cymi narzadéw grzejnych.

Wynalazek pelega rowniez na tym, ze
kazdy element sklada sie z dwoch poto-

wek, ktére moga byé wykonane tak, ze

pomiedzy nimi pozostaje szczelina pozwa-
laiaca na przejscie narzadéw do podtrzy-

mywania przedmiotéow ogrzewanych w
urzadzeniu zawieszeniowym, zwlaszcza
ruchomym, przy czym pozostawiajac

szczeline przejéciowa, wspomniang wyzej,
mozna zblizaé lub oddala¢ od siebie te po-
towki w celu zmiany szerokosci strefy
grzejne;j.

Na rysunku fig. 1 przedstawia widck
schematyczny z boku pieca wedlug wyna-
lazku, zlozonego z poszczegolnych ele-
mentoéw przylegajacych do siebie, fig. 2 —
widok z gory tego pieca, fig. 3 — przekrdj
elementu pieca wedlug fig. 1 i 2, wykona-
ny zasadniczo przez S$rodek elementu,
fig. 4 — widok podobny do fig. 3, lecz in-
nej odmiany, fig. 5 — przekréj poprzeczny
pieca zlozonego z elementéw, z ktorych
kazdy sklada sie z dwoch potowek przy-
legajacych do siebie, fig. 6 — odmiane
urzadzenia wedtug fig. 5, a fig. 7 przedsta-

wia czesciowy widok z boku pieca zaopa-
trzonego w urzadzenie do przenoszenia
przedmiotow ogrzewanych.

Na fig. 1, 2 i 3 piec, ktérego wysokosé
jest nieokreslona, sklada sie z elemen-
téw I przylozonych do siebie w miejscu 2
i polaczonych ze scbg za pomoca odpo-
wiednich znanych srodkow.

W rozpatrywanym przyktadzie kazdy
element 1 posiada narzady zlaczowe 3 od-
powiednio polaczone z elementem I i po-
laczone ze soba za pomoca odpowiednich
$rodkow, np. $rub 20.

W razie potrzeby mozna byloby w ce-
lu wzmocnienia calosci zastosowa¢é ciegna
lub podobne narzady zajmujace cala dlu-
gos¢ pieca.

W celu zamykania pieca na koncach
mozna zastosowaé wszelkie dodatkowe
urzadzenie. Na przyktad w tym przypad-
ku zastosowane sa ramy 4, ktére moga by¢é
polaczone ze zlaczami 3 zewnetrznych
stron elementéw skrajnych I np. za pomo-
ca srub 20, przy czym w tych ramach ¢
osadzone sa drzwiczki 5 odpowiedniego
typu, np. drzwiczki wahliwe na zawiasach
bocznych lub przesuwajace sie bocznie
lub tez picnowo ruchem suwakowym.

Elementy I moga by¢ ogrzewane za
pomoca dowolnego zrodla ciepta, ktore
moze by¢ wspolne dla wszystkich elemen-
tow pieca lub tez moze nalezeé¢ do kazde-
go z tych elementéw. W danym przykla-
dzie wykonania elementy sa ogrzewane
za pomoca opornikéw elektrycznych 6,
przy czym kazdy z tych elementéw posia-
da wtasne oporniki, ktére sa wowczas po-
laczone z zewnatrz elementéow z szynami
zasilajacymi (nieprzedstawionymi na ry-
sunku). Szyny moga byé¢ wspélne dla
wszystkich elementéw lub tez oddzielne
dla kazdego elementu. W tym przypadku
potrzebne sa narzady umozliwiajace la-
czenie ich z odpowiednimi narzadami sa-
siednich elementsow 1.

Jak tatwo zauwazyé, w piecu wykona-



nym w ten sposéb mozna dowolnie zwiek-
szy¢ lub zmniejszy¢ pojemnosé przez do-
danie lub usuniecie elementéw I na jed-
nym lub cbu kcricach pieca. W tym przy-
padku wystarczy bowiem zdja¢ ramy 4
przez odlaczenie polaczern 20, dodaé¢ lub
usuna¢ jeden lub kilka elementéw 1 i umo-
cowaé¢ na miejscu ramy 4.

Gdyby ktorykolwiek z elementow zo-
stal uszkodzony, to dla wykonania napra-
wy wystarczy rozlaczyé polaczenia uszko-
dzonego elementu, usunaé go z grupy skla-
dowych elementéow I pieca i po wykona-
niu naprawy zalozyé ten element z po-
wrotem.

Podczas usuwania elementu pieca ko-
niec lub korice pieca moga by¢ zasloniete,
np. ramg w rodzaju ramy 4, lecz pelnej,
albo w inny sposéb.

Korzystnie jest rowniez, gdy usunigty
element I zostanie zastapiony natychmiast
innym elementem takim samym, dzieki
czemu po krotkim okresie rozgrzania tego
zastepczego, a nawet natych-
miast, mozna wznowié prace pieca.

W piecach typu pionowego, w ktorych
$cianka goérna jest zamknieta, zdarza sie
czesto, Ze w gornej czeSci ogrzewanej po-
wloki panuje zbyt wysoka temperatura
w stosunku do innych, nizszych czesci ob-
szaru. Zbyt wysoka temperatura moze by¢
niekorzystna, szkodliwa dla
ogrzewania przedmiotéw wprowadzonych
do pieca, zwlaszcza gdy chodzi o szklo,
ktére ma byé doprowadzone do odpo-
wiedniej temperatury w celu zahartowa-
nia go.

Mozna zapobiec tej niedogednosci sto-
sujac w $ciance gornej pieca jeden lub kil-
ka otworéow, np. szczeline 7, widoczna na
fig. 4.

Otwory lub szczeliny, ktore w celu
podanym wyzej sa przewidziane w gornej
sciance elementéw I, moga mieé szero-
kos$é dokladnie niezbedna do usuwania
z gornej czesci ogrzewanego obszaru nad-

elementu

a nawet

miaru ciepla, najlepiej jest jednak stoso-
waé szerokosé¢ nieco wigksza, przy czym
przewidziane sa $rodki do regulowania
czynnej szerokosci tych otworéw.

W przykladzie niniejszym srodki te
stanowia ruchome plytki, najkorzystniej
z materialu ogniotrwalego, umieszczone
na gornej stronie wierzchotka pieca.
W plytki te najlepiej jest wyposazyé kaz-
dy z elementow pieca.

Zamiast wykonania pieca z elementow,
ktore sa utworzone tylko z jednej czesci,
mozna korzystnie wykonaé kazdy ele-
ment I z dwéch potéwek 17 i 18, polaczo-
nych ze soba w miejscu 9, jak widaé na
fig. 5.

Urzadzenie to ma nie tylko te zalete,
ze elementy sa wygodniejsze do posltugi-
wania sie nimi, a naprawa ich jest jeszcze
tatwiejsza, lecz rowniez i tg zaletg, ze
w sposob bardzo prosty mozna wytwarzaé
otwor lub szczeline wylotowa wedlug
fig. 4, jak przedstawiono na fig. 6.

W tym przypadku poléwki 17 i 18 sa
wykonane z ogniotrwalego lub innego od-
powiedniego materialu, a skladanie czesci
17, 18 i 10 moze byé¢ dokonywane za po-
moca urzadzenia przedstawionego na ry-
sunku, zawierajacego podstawy 11, do
ktorych wchodza oprawy 3 oraz $rodki do
regulowania polozenia oprawy, np. belki
z twardego drzewa 19 lub z innego mate-
riatu.

Opisane wyzej urzadzenie rozwiazuje
jeszcze inne zagadnienie, mianowicie mo-
sliwosci zmiany w mniejszym lub wiek-
szym stopniu szerokosci ogrzewanego ob-
szaru. Istotnie stwierdzono, ze piece wa-
ckie, stosowane zazwyczaj do tego celu,
nie zawsze zapewniaja dostateczna roéwno-
mierno$é¢ temperatury szkla, co mozna
znacznie polepszyé przez rozszerzenie cb-
szaru.

Jest rzecza oczywista, ze przy pomocy
clementow 1, utworzonych z dwoéch cze-
§ci 17 i 18, mozna zmieniaé dowolnie sze-



rokosé ogrzewanego obszaru, aby nadaé
mu wielkosé niezbedng do uzyskania po-
zadanego wyniku.

Wreszcie urzadzenie to nadaje si¢ bar-
dzo dobrze do piecow, w ktérych przed-
mioty sa przesuwane z jednego korica pie-
ca na drugi, mozna bowiem latwo umies-
cié tor przenosnikowy z zewnatrz obsza-
ru ogrzewanego, przez co polepsza sie
dzialanie i zapewnia sie dobra konserwa-
cje tego urzadzenia przenosnikowego.

Fig. 7 przedstawia takie urzadzenie,
w ktérym droga przenoszenia jest wyko-
nana w postaci szyny prostej lub podwéj-
nej 12, podtrzymywanej odpowiednio za
pomoca wspornikéw 15 i zaopatrzonej
w woézki 13, na ktérych zawieszone sa za
pomoca, odpowiednich narzadow prety 14,
uzbrojone w szczypczyki, podtrzymujace
przedmioty podlegajace ogrzewaniu, np.
plyty szklane 16.

Narzady 14 przechodza wowczas przez
waskie szczeliny 7 elementéw 1, a szero-
kos§¢ czynng tego przejscia reguluje sie za
pomoca plytek 8, podobnie jak na fig. 6,
przy czym szerokosé ta odpowiada tylko
grubosci narzadéw 14 i zapewnia pozada-
ne usuwanie nadmiaru ciepla wspdlnej
czesci ogrzewanej powtloki.

Zastrzezenia patentowe.
1. Piec grzejny, zwlaszcza do ogrzewa-

nia plyt szklanych w celu hartowania ich,
znamienny tym, ze jest zlozony z szeregu

oddzielnych elementéw przylegajacych do
siebie, z ktérych kazdy jest zaopatrzony
we wlasne narzady grzejne i ktére sa od-
powiednio:.potaczone ze sobag czesciami
niezawierajacymi narzadow grzejnych.

2. Piec wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze kazdy jego element skfadowy skta-
da si¢ przynajmniej z dwoch czesci, ktore
przylegaja do siebie najlepiej wzdtuz ich
wspolnej pionowej plaszczyzny srodko-
wej.

3. Piec wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze elementy posiadaja w $ciance gor-
nej jeden lub kilka otworéw lub szczelin.

4. Piec wedlug zastrz. 3, znamienny
tym, ze szczeliny réznych elementéow la-
cza si¢ ze soba tworzac kanal przechodza-
cy od jednego korca pieca do drugiego.

5. Piec wedltug zastrz. 2, 3 i 4, znamien-
ny tym, ze czeéci skladowe kazdego ele-
mentu sa ruchome i umieszczone na
wspolnej podstawie, aby miedzy innymi
mozna bylo zmieniaé szerokosé ogrzewa-
nego obszaru.

6. Piec wedlug zastrz. 1 — 5, znamien-~
ny tym, ze elementy sa =zaopatrzone
w oporniki elektryczne.

7. Piec wedlug zastrz. 1 — 6, znamien-
ny tym, zZe jest zaopatrzony w ciagly tor
do przenoszenia przedmiotéw ogrzewa-
nych znajdujacych sie zewnatrz pieca.

Glaceries Réunies S. A.
Zastepca: M. Skrzypkowski

rzecznik patentowy

‘Staatsdruckerei Warschau — Nr. 12228/43.
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