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(57) Zptisob broudeni rovinnych ploch
sbrobk@ ze supertvrdych materiall, na=-
piiklad polykrystalickych diamantd, po-
lykrystalického nitridu boru a podobn$,
je provédédn obvodem brousiciho kotoude
pi#i soudasné rotaci obrobku v roviné
brou$eni a relativnim osciladnim pohy=
bu mezi brousicim kotoudem a obrobkem.

Zpasob broudeni rovinnych ploch obrobké
ze supertvrdych materidld
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Vynélez se tyké zplsobu broudeni rovinnych ploch cbrobkd ze supartvrdych materiéld,
napiiklad polykrystalickych diamantd, polykrystalického nitridu béru a podgobn&.

Pro broudeni supsrtvrdych materidld, a to pifedevdim pro operace, kde je nutno ode~
birat vaét3i mno3stvi materidlu (opracevéni plach - hrubovéni), je v soudasné debd vyu-

sivéno &elni broudeni. V tdchto piipadech se uplatiuji bud specidlni stroje, nebo brus-
ky, u kterych je pro vlastni broudeni pouzit &elndi (hrncovy) diamantovy kotoud.

Obrobek je na &elni brusnou plochu dotladovén celoplodnd, to znamend celou svojl
plochou, ktera je sbrudovéna.

Tento zplscb (princip) broudeni vyZaduje velmi vysoké ptitladné sily, kterymi je
sbrobek pfitleéuvén k povrchu brusné plochy dia-~kotoude (polykrystalicky diamantovy ma=-
teridl - PKD 30 + 80 N.mm'z; polykrystalicky materisl kubického nitridu boru = PKKBN

-2
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Vysoké hodnoty pitladnych sil nutnych preo broudeni supertvrdych materidld podminu-

ji konstrukci strojt (brusek), které musi mit z téchto davodd co nejvy3si pevnost a tu-

hoste

Spitkové brusné vykony, které jsou v soudasné dobd dosahovény u &elniho broueni u
polykrystalt na bézi diamantu, maji nejvy3si hodnoty brusnych vykon& v rozmezi .
Q=3+4 mma.min'l. Nejlep3i brusny pomér, ktery je u t8chto materiald desahovén méd ve-
likost G = 0,03 ¢+ 0,035.

Uvedend nedostatky odstranuje zptsob broudeni rovinnych ploch obrobkG ze supertvr-
dych materisld, napiiklad polykrystalického diamantového materidlu, polykrystalického ma-
teridlu kubickéhs nitridu boru a podobnd, pedle tchoto vynédlezu, jehoZ podstata spo¥iva
v tom, Ze je provadsn cbvodem brousiciho kotoude pKi souasné rotaci osbrobku v roviné
broudeni a relativnim csciladnim pohybu mezi brousicim kotoudem a cbrobkem.

Zptsob brouseni podle vynélezu umoZfiuje brousit supertvrdé materidly s mnohonésobnd
vy55imi parametry, neZ je doposud zndmo (Q = 10 aZ 50 mm3.min'1; G = 0,03 aZ 0,13).

Brusny kotou& a obrobek maji piimkovy styk, coZ umoZhuje i na hrotovych bruskéch
doséhnout vysoké mdrné tlaky v mistd broudeni, které jsou p¥i Eelnim zpGscbu brouleni
jen obtiZnd dosaZitelné.

Velmi pFiznivd se navic projevuje psstupny nébsh hrany brusného zrna do zdny brou-
Seni, coz je déno tednym stykem sbrobku s dia-kotoudem.

Oba uvedené vlivy se spolupodileji na vzniku samsoZivovaciho efektu u diakotoudd
bsznych vazeb. To znamend, Ze diakotou&e neni nutné oZivevat v prébshu broudeni Zadnym
pidavnym zatizenim.

V piipadé pouZiti dia=kotoudt s kovovymi vazbami lze pii naeazeni anodickéhs oZivo-
véni a pii uplatndni zplsobu brouseni podle vyndlezu dosshovat vysoké Zivetnosti brusnych
kotoudd (vysoké ekonomiky brouSeni G = 0,03 a% 0,15).

Tento zp@ssob broudeni znézornuje vykres, kde cbrobek 1 ze supertvrdého materialu

je v kontaktu s rotujicim dia-kotouem 2. Upinaci systém 3 umoZnuje rotaci obrobku 1 a
jeho souasnou oscilaci, pi¥i které musi obrobek 1 vybihat svym obvodem pifes pravy a levy

gkraj brusné vrstvy dia-kotoude.

Pro broufeni obrobkd ze supertvrdych materidld navrhujeme vyuzit obvodovy zplsob brou-
Seni, kdy je obrobek 1 sveji sbruSovanou plochou v tedném styku s obvodem brusného dia-ko=
toude, pkiemZ je soudasnd vykonavén relativni osciladni pohyb mezi kotouZem a obrobkem.

Navrhevany zpiseb broudeni, ktery vyuZzivé obvedové brusné dia-kotoude a osciladni

zpéssb broudeni, lze vyuZit pro konstrukci specidlnich brusnych strojd na supertvrdé ma-
teridly a prs opracovéni t&chto materisléi pfime na tuhych hrotovych bruskéch.
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Pi¥iklad
BroudSeni polykrystall dia na hrotové brusce
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Primér polykrystalu: 12 mm

Pramér a 3ifka dia-kotoude: 250/10

Frekvence otadeni kotoule: 2 090 min'l

Frakvence ot&deni pracovniho vifeteniku (polykrystalu): 280 min~
Oscilace: 35 aZ 45 dvojzdvihé za minutu

Prisuv: 0,0025 aZz 0,005 mm/zdvih

Tuhost stroje proti piitlaku piisuvu: min. 300 N

Chlazeni: 30 1/min

Vybdh obvodu polykrystalu za okraje brusné vrstvy: 5 mm.

Vynidlez najde 3iroké uplatndni u vdech vyrobecl, kte#i se zabyvaji opracovénim super-

1

tvrdych materidld, protoZe pfindsi zna¥né zrychleni a zproduktivndni vyroby.

PEEDMET VYNALEZU

Zptésob brouSeni rovinnych ploch obrobkd ze supertvrdych materidld, napfiklad poly-

krystalickych diamantl, polykrystalickéhe nitridu boru a podsbnd, vyznadujici se tim, Ze
je provédsn obvodem brousiciho kotoude p¥i souBasné rotaci csbrobku v roviné brouseni a re-
lativnim oscila&nim pohybu mezi brousicim kotoudem a obrobkem.

1 vykres
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