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(54) Clé a broche métallique ayant une coque plastique comprenant un boitier de blocage

(57) La clé destinée a actionner mécaniquement
une serrure, comporte une broche métallique (1) ayant
un axe longitudinal (2), et une coque en matiére plasti-
que (3) rigidement liée a une extrémité de ladite broche.
La coque de cette clé a une demi-coque inférieure (4)
qui est liée a la broche par une liaison glissiére (5) selon
ledit axe longitudinal, et une demi-coque supérieure (6)
qui est rigidement liée a la demi-coque inférieure et qui
comprend un plot (7) perpendiculaire a I'axe longitudi-
nal, venant se loger dans un trou correspondant de la-

dite broche pour interdire tout mouvement de translation
entre la broche et la coque selon ledit axe longitudinal.
Avec un tel agencement, la demi-coque inférieure re-
prend a elle seule le couple de torsion qui est appliqué
par la broche a la coque lors de I'ouverture d'une serru-
re, sans ajout d'une quelconque piéce supplémentaire
de liaison entre la broche et la demi-coque inférieure,
ce qui réduit significativement le colt de fabrication
d'une telle clé et évite toute partie visible pouvant altérer
le style et I'aspect de la clé.
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Description

[0001] L'invention concerne une clé destinée a ac-
tionner mécaniquement une serrure, comportant une
broche métallique ayant un axe longitudinal, et une co-
que en matiere plastique rigidement liée a une extrémité
de ladite broche.

[0002] De telles clés sont bien connues dans le do-
maine de I'automobile, ou I'on utilise de plus en plus fré-
quemment des clés a télécommande intégrée permet-
tant a I'utilisateur de déverrouiller son véhicule en pres-
sant simplement la coque plastique de sa clé pour émet-
tre un signal infrarouge en direction de son véhicule.
Dans de telles clés, le circuit électronique de la télécom-
mande est généralement placé dans la coque en matié-
re plastique, si bien que I'espace restant pour la liaison
mécanique entre la broche et la coque est trés restreint.
Ainsi, laréalisation d'un assemblage rigide et fiable pour
un faible codt est difficile a réaliser.

[0003] |l est classique que la coque plastique d'une
telle clé soit constituée de deux demi-coques complé-
mentaires entre lesquelles la broche est prise en sand-
wich. Ces demi-coques ont généralement des formes
symeétriques et complémentaires qui réalisent de fagon
complémentaire un blocage de la broche. Le défaut d'un
tel assemblage est qu'il résiste mal au couple de torsion
qui est appliqué a la coque par la broche lors de I'ouver-
ture d'une serrure. A terme, ce couple de torsion a ten-
dance a ouvrir les deux demi-coques, rendant la clé inu-
tilisable. Une maniére de résoudre ce probléme consis-
te a visser la broche sur I'une des demi-coques, ainsi,
le couple de torsion est entierement repris par une seule
des demi-coques et ne tend pas a les séparer I'une de
l'autre. Le défaut de cette solution est d'alourdir la gam-
me de fabrication de la clé, et donc d'augmenter son
co(t de fabrication.

[0004] Le but de l'invention est de remédier a ces in-
convénients.
[0005] A ceteffet, I'invention a pour objet une clé des-

tinée a actionner mécaniquement une serrure, compor-
tant une broche métallique ayant un axe longitudinal, et
une coque en matieére plastique rigidement liée a une
extrémité de ladite broche, caractérisée en ce que ladite
coque a une demi-coque inférieure qui est liée a la bro-
che par une liaison glissiére selon ledit axe longitudinal,
et une demi-coque supérieure qui est rigidement liée a
la demi-coque inférieure et qui comprend un plot per-
pendiculaire a I'axe longitudinal, venant se loger dans
un trou correspondant de ladite broche pour interdire
tout mouvement de translation entre la broche et la co-
que selon ledit axe longitudinal.

[0006] Une telle construction fait que la demi-coque
inférieure reprend la plupart des efforts qui lui sont ap-
pliqués par la broche, et en particulier le couple de tor-
sion qui apparait lors de I'ouverture d'une serrure, et ce
sans ajout d'une vis ou d'une quelconque piéce supplé-
mentaire, ce qui permet de réduire le colt de fabrication
d'une telle clé.
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[0007] Selon un mode de réalisation particulier du dis-
positif selon l'invention, la liaison mécanique entre la
broche et la demi-coque inférieure bloque cinq des six
degrés de liberté, le seul degré de liberté restant étant
une translation de la broche par rapport a la coque selon
I'axe longitudinal. De cette fagon, tous les efforts appli-
qués par la broche a la coque excepté un effort d'arra-
chement selon I'axe longitudinal sont repris par la demi-
coque inférieure seule. Un plot de la demi-coque supé-
rieure vient se loger dans un trou correspondant de I'ex-
trémité de la broche pour bloquer ladite translation selon
I'axe longitudinal et reprendre ledit effort d'arrachement.
[0008] Selonencore unautre mode de réalisation par-
ticulier de la clé, dans lequel la demi-coque supérieure
est clippée sur la demi-coque inférieure on obtient une
clé dont le colt de fabrication est encore réduit.

[0009] Selon un autre mode de réalisation particulier
delaclé, le plot de la demi-coque supérieure a une sec-
tion en forme de croix destinée a faciliter son insertion
dans le trou correspondant de I'extrémité de la broche
et a simplifier le procédé de fabrication de ladite demi-
coque supérieure, qui peut étre obtenue par moulage.
[0010] Selon un autre mode de réalisation, la demi-
coque supérieure comprend deux lames qui sont paral-
leles au plot et paralléles a I'axe longitudinal, et qui s'in-
sérent dans des évidements latéraux correspondants
de la broche pour compléter le plot dans la reprise des
efforts d'arrachement appliqués par la broche a la coque
selon I'axe longitudinal.

[0011] L'invention sera maintenant décrite plus en dé-
tail et en référence aux dessins annexés qui enillustrent
une forme de réalisation a titre d'exemple non limitatif.

Lafigure 1 est une vue d'ensemble de la clé assem-
blée.

La figure 2 est une vue en coupe de la clé assem-
blée.

La figure 3 est une vue éclatée en perspective des
éléments constituant la clé.

[0012] Dans lafigure 1 on voit en perspective une clé
assemblée qui est destinée a actionner mécaniquement
une serrure. Cette clé comporte une broche métallique
1 ayant un axe longitudinal 2, et une coque en matiere
plastique 3 rigidement liée a une extrémité de ladite bro-
che. Plus particuliérement, la coque comprend une de-
mi-coque inférieure 4 ayant la forme d'une coquille,
dans laquelle est insérée une extrémité de la broche
métallique au niveau d'une liaison glissiere 5, selon I'axe
longitudinal 2, ainsi qu'une demi-coque supérieure 6
ayant aussi la forme d'une coquille, qui est rigidement
liée a la demi-coque inférieure. L'ensemble ainsi cons-
titué est un assemblage rigide de la coque plastique
avec la broche.

[0013] Dans la figure 2, qui est une vue en coupe se-
lon un plan comprenant I'axe longitudinal de la broche,
de la clé assemblée, on voit une broche dont la vue en
coupe est un rectangle ayant une extrémité de part et



3 EP 1 154 104 A1 4

d'autre de laquelle sont implantées la demi-coque infé-
rieure 4 et la demi-coque supérieure 6. Au niveau de la
liaison mécanique entre I'extrémité de la broche et les
demi-coques, on voit que la forme du boitier 5 qui fait
partie intégrante de la demi-coque 4 est complémentai-
re de la forme de I'extrémité inférieure de la broche. Ain-
si, dans le plan de coupe de la figure, la forme intérieure
du boitier de liaison qui est un parallélépipéde est re-
présentée par un rectangle ayant un de ses c6tés non
représenté, ce cbté correspondant a la face ouverte
pour recevoir I'extrémité de la broche dudit parallélépi-
péde. Dans cette figure, on voit encore un plot 7 ayant
un axe perpendiculaire a I'axe longitudinal, qui fait partie
de la demi-coque supérieure et qui vient s'insérer dans
un trou correspondant 8 de I'extrémité de la broche.
Pour permettre le passage de ce plot dans le trou cor-
respondant de I'extrémité de la broche, un autre trou 9
a été réalisé dans la face supérieure du boitier 5. A
proximité du boitier, a l'intérieur des demi-coques se
trouve un espace vide E, qui est destiné a recevoir le
boitier électronique d'une télécommande a infrarouge
destinée a permettre I'ouverture a distance d'un syste-
me de verrouillage.

[0014] Dans cette figure, on voit encore en coupe I'as-
semblage par clippage des deux demi-coques. Cet as-
semblage rigide est constitué par une lévre «male» 10
que comprend la demi-coque inférieure, et qui vient s'in-
sérer dans un canal «femelle» 11 de forme complémen-
taire que comprend la demi-coque supérieure.

[0015] La figure 3 qui est une vue en perspective des
trois constituants de la clé a assembler, fait apparaitre
une broche qui est disposée en vis a vis du boitier 5
d'une demi-coque inférieure, cette demi-coque inférieu-
re étant a c6té d'une demi-coque supérieure, de telle
maniére qu'en insérant la broche selon lafleche F1 dans
le boitier 5 et en refermant la demi-coque supérieure sur
la demi-coque inférieure, comme l'indique les fléche F2
et F3, on obtient la clé assemblée telle qu'elle est repré-
sentée sur la figure 1. Plus particuliérement, la figure 2
permet de remarquer que la lévre méle 10 de la demi-
coque inférieure s'étend de maniére sur le pourtour de
la surface supérieure de la demi-coque inférieure. De la
méme fagon, la demi-coque supérieure a un canal 11
qui s'étend selon le pourtour de la face correspondante
de la demi-coque supérieure pour recevoir la levre male
10 afin de réaliser I'assemblage par clippage des deux
demi-coques.

[0016] Lavue dela demi-coque supérieure permetde
voir plus précisément que le plot de positionnement 7 a
une section en forme de croix qui est destinée a venir
s'insérer dans un trou 8 correspondant de I'extrémité de
la broche. Cette section est en forme de croix pour fa-
ciliter I'opération de moulage en ce sens que |'épaisseur
des branches de ladite croix est proche de I'épaisseur
de la coque en elle-méme, afin d'éviter des problemes
de moulage liés a une surépaisseur du plot. Enfin, cette
section en forme de croix facilite la mise en position du
plot par rapport au trou correspondant 8 de I'extrémité
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de la broche, pour s'affranchir des problemes liés aux
dispersions géométriques de fabrication.

[0017] A proximité dudit plot de positionnement, on
peut voir deux lames L1 et L2, de forme rectangulaire
qui sont disposées parallelement a un axe de symétrie
A7 du plot de positionnement 7, et a I'axe longitudinal
2. Ces lames qui sont destinées a s'emboiter dans des
évidements correspondants E1 et E2 de I'extrémité de
la broche ont pour réle de compléter le plot dans la re-
prise des efforts d'arrachement qu'applique la broche a
la coque notamment lorsque l'utilisateur retire la clé
d'une serrure.

[0018] Au niveau du boitier 5 de la demi-coque infé-
rieure, on peut voir que la face supérieure dudit boitier
comprend un trou central destiné a recevoir le plot de
la demi-coque supérieure ainsi que deux fentes qui sont
disposées parallelement a I'axe longitudinal 2 qui sont
positionnées pour recevoir les lames L1 et L2 pour que
celles-ci viennent s'encastrer dans les évidements cor-
respondants E1 et E2 de la broche 1, de maniére a re-
prendre des efforts d'arrachement.

Revendications

1. Une clé destinée a actionner mécaniquement une
serrure, comportant une broche métallique (1)
ayant un axe longitudinal (2), et une coque en ma-
tiere plastique (3) rigidement liée a une extrémité
de ladite broche, caractérisée en ce que ladite co-
que a une demi-coque inférieure (4) qui est liée a
la broche par une liaison glissiére (5) selon ledit axe
longitudinal, et une demi-coque supérieure (6) qui
est rigidement liée a la demi-coque inférieure et qui
comprend un plot (7) perpendiculaire a I'axe longi-
tudinal, venant se loger dans un trou correspondant
de ladite broche pour interdire tout mouvement de
translation entre la broche et la coque selon ledit
axe longitudinal.

2. La clé selon la revendication 1 dans laquelle la
liaison glissiére est constituée d'un boitier (5) que
comprend ladite demi-coque inférieure, ledit boitier
ayant une forme intérieure de parallélépipéde pour
recevoir ladite extrémité de ladite broche dont la for-
me extérieure est complémentaire de la forme inté-
rieure dudit boitier, afin que seul un mouvement de
translation selon I'axe longitudinal (2) soit possible
entre la demi-coque inférieure et la broche, ledit
boitier ayant un trou (9) sur sa face supérieure pour
que le plot (7) puisse se loger dans le trou corres-
pondant (8) de la broche.

3. La clé selon la revendication 1 ou 2 dans laquelle
la demi-coque inférieure et la demi-coque supérieu-

re sont assemblées par clippage.

4. Laclé selonlarevendication 1, 2 ou 3 dans laquelle
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le plot (7) a une section en forme de croix.

La clé selon la revendication 1, 2, 3 ou 4 dans la-
quelle la demi-coque supérieure a deux lames (L1,

L2) paralléles a un axe (A7) du plot (7) et paralleles 5
a l'axe longitudinal (2), qui s'insérent dans des évi-
dements latéraux correspondants (E1, E2) de la
broche.
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